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Beschreibung
GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Vorrichtung zum Transportieren und Befiillen von S&-
cken, vorzugsweise von Offensacken, umfassend eine
um eine Drehachse rotierbare Fillvorrichtung mit meh-
reren, Uber den Umfang der Fillvorrichtung verteilten
Fulléffnungen, sowie umfassend einen Zubringer, mit
welchem ein leerer Sack einer Fillé6ffnung zufUhrbar ist,
wobei der Zubringer zumindest eine Halteeinrichtung flr
einen Sack umfasst, die normal zur Drehachse der Flill-
vorrichtung bewegbar ist.

STAND DER TECHNIK

[0002] Aus dem Stand der Technik sind verschiedene
Vorrichtungen zum Transportieren und Befiillen von S&-
cken bekannt. Diese Vorrichtungen kommen unter an-
derem auch beim Befiillen von offenen Sacken, soge-
nannten Offensacken, mit Schittgut zum Einsatz. Zur
Durchsatzsteigerung sind solche Vorrichtungen oft ro-
tierbar ausgefiihrt, wobei Fixiereinheiten, die zum Befes-
tigen der Sacke um die Full6ffnungen (etwa an einem
Fillstutzen) oder unterhalb der Fill6ffnungen dienen, ro-
tierbar um eine Drehséaule angeordnet sind. Leere Sacke
werden vom Zubringer zur Fullvorrichtung geférdert und
von dieser ibernommen. Nach der Befestigung der S&-
cke an den Fulléffnungen mittels der Fixiereinheiten wer-
den die Sacke beflllt und durch Rotation der Fllvorrich-
tung weitertransportiert, bis sie von der Fillvorrichtung
durch eine Sackabnahmeeinrichtung wieder abgenom-
men werden.

[0003] Um eine getaktete Betriebsweise solcher Vor-
richtungen, also z.B. ein Anhalten der Fullvorrichtung
zum Zubringen eines Sacks und/oder zum Abnehmen
eines Sacks, zu vermeiden, sind Zubringer bekannt, die
sich abschnittsweise mit der Fullvorrichtung mitbewe-
gen, sodass die Fullvorrichtung eine konstante Drehge-
schwindigkeit beibehalten kann.

[0004] Aus der WO 2013/013731 A1 ist es bekannt,
zum Zweck der Ubergabe der leeren Sécke an die ro-
tierbare Fillvorrichtung eine Ubergabeeinrichtung auf ei-
ne Geschwindigkeit zu beschleunigen, welche die Uber-
gabe der Sacke ermdglicht, ohne dass die Fullvorrich-
tung dabei abgebremst werden muss. Die Ubergabeein-
richtung weist zu diesem Zweck als Halteeinrichtung ei-
nen Greifarm mit einer Greifeinheit auf, wobei der Greif-
arm einerseits um die Ubergabeeinrichtung umlaufend
ausgebildet ist, um den Greifarm nach Ubergabe eines
Sacks an die Fullvorrichtung wieder in die Ausgangspo-
sition zu bringen, und der Greifarm andererseits eine
Langsbewegung ausfiihrt, die wenigstens zeitweise an
die Umfangsgeschwindigkeit der Umfangsbewegung
der Fillstutzen angepasst ist, um einen Sack an die sich
kontinuierlich drehende Fllvorrichtung zu Ubergeben.
[0005] Diese Vorrichtung weist jedoch den Nachteil

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

auf, dass die Fiihrung des Greifarms durch die Kombi-
nation von umlaufender Bewegung und Léangsbewegung
komplex und verschleiRanfallig ist. Aufgrund der - in Be-
zug auf die rotatorische Bewegung der Fullvorrichtung -
tangentialen Bewegung der Ubergabeeinrichtung erfor-
dert diese auch einen erhdhten Platzbedarf am Produk-
tionsstandort.

[0006] Auch die Dokumente DE 203 09 914 U und DE
10 2011 101040 A1 offenbaren ahnliche rotierende Full-
maschinen mit Halteeinrichtungen, wobei DE 203 09914
U mit Parallelfiihrungsgestangen 23,24 bzw. Transport-
greifern21,22 und DE 102011 101040 A1 miteiner Uber-
gabeeinrichtung 6 versuchen, die Leistung der Maschine
durch geringe Verlustzeit beim Anhangen eines leeren
Sacks zu optimieren.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0007] Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine einfachere Halteeinrichtung zu schaffen,
durch welche die Fullvorrichtung kontinuierlich mit kon-
stanter Geschwindigkeit betrieben werden kann und dar-
Uber hinaus mit geringem Platzbedarf auskommt.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0008] Ausgangspunktisteine Vorrichtungzum Trans-
portieren und Befiillen von Sacken, vorzugsweise von
Offenséacken, umfassend eine um eine Drehachse rotier-
bare Fullvorrichtung mit mehreren, iber den Umfang der
Fullvorrichtung verteilten Fulléffnungen, sowie umfas-
send einen Zubringer, mit welchem ein leerer Sack einer
Full6ffnung zufthrbar ist, wobei der Zubringer zumindest
eine Halteeinrichtung fir einen Sack umfasst, die normal
zur Drehachse der Flllvorrichtung bewegbar ist. Der Be-
griff "normal zur Drehachse" kann dabei grundsatzlich
sowohl eine Bewegungskomponente radial zur Drehach-
se als auch eine Bewegungskomponente in Umfangs-
richtung umfassen.

[0009] Die erfindungsgemafie Aufgabe wird dadurch
geldst, dass die Halteeinrichtung zwei getrennte Halter
aufweist, wobei die Halter jeweils entlang der selben of-
fenen Bahnkurve vorwarts und riickwéarts bewegbar sind,
wobei der erste Halter verfahrbar an der Fllvorrichtung
gelagert ist, wahrend der zweite Halter verfahrbar an ei-
ner raumfesten Fihrung gelagert ist.

[0010] Durch die Auftrennung der Halteeinrichtung in
zwei voneinander getrennte Halter, von denen nur der
zweite getrennt von (z.B. aufRerhalb) der Fullvorrichtung
gefuhrtwerden muss, istweniger Platz fir diesen zweiten
Halter erforderlich als fur eine Halteeinrichtung, die beide
Halter umfasst. Zumindest zwei Halter sind deshalb not-
wendig, damit diese einen leeren zusammengefalteten
Sack von zwei Seiten erfassen und 6ffnen kénnen.
[0011] Durch die Trennung von erstem und zweitem
Halter sind diese unabhangig voneinander bewegbar
und es koénnen leichter Bahnkurven festgelegt werden,
die mit anderen Teilen der Flllvorrichtung, wie z.B. Fiill-
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stutzen, nicht kollidieren.

[0012] Der erste Halter bewegt sich auf einer vorge-
gebenen Bahnkurve vorwarts, um den leeren Sack mit
der gleichen Geschwindigkeit wie die Fullvorrichtung mit
dieser mitzubewegen, bis der Sack an der Fullvorrich-
tung befestigt ist. Dann I6st sich der erste Halter vom
Sack und fahrt auf der selben Bahnkurve zuriick, um den
nachsten leeren Sack zu tibernehmen. Der zweite Halter
fuhrt, in der Regel zeitgleich mit dem ersten Halter, den
gleichen Bewegungsablauf aus, bewegt sich also auf ei-
ner vorgegebenen Bahnkurve vorwarts, um den leeren
Sack mit der gleichen Geschwindigkeit wie die Fullvor-
richtung mit dieser mitzubewegen, bis der Sack an der
Fullvorrichtung befestigt ist. Dann I8st sich der zweite
Halter vom Sack und fahrt auf der selben Bahnkurve zu-
riick, um den néchsten leeren Sack zu tibernenmen. Da
die Fihrung des ersten Halters an der Fiillvorrichtung
vorgesehen ist, wird jedenfalls von dieser Fiihrung kein
Platz radial auf3erhalb der Fllvorrichtung verbraucht.
[0013] Die Bahnkurve, welcher der jeweilige Halter
folgt, ist offen, kann also beispielsweise eine gerade oder
gekrimmte Strecke sein. Dies unterscheidet sich von ge-
schlossenen Bahnkurven aus dem Stand der Technik,
wo der Halter oder Greifer seine Bewegungsrichtung
nicht andert, sondern entlang einer Kreisbahn oder einer
anderen geschlossenen Kurve immer in der gleichen
Richtung umlauft. Dadurch, dass erfindungsgemaf Vor-
warts- und Rickwartsbewegung des jeweiligen Halters
entlang des selben Bahnkurvenabschnitts stattfindet,
wird im Gegensatz zu geschlossenen Bahnkurven Platz
gespart, weil dort ein Bahnkurvenabschnitt fiir das Mit-
fuhren des leeren Sacks und ein anderer Bahnkurven-
abschnitt fir das Ruckfiihren des Halters oder Greifers
in die Ausgangslage bendétigt wird, wobei der Bahnkur-
venabschnitt fiir das Rickflihren des Halters in der Regel
radial aulRerhalb des Bahnkurvenabschnitts fir das Mit-
fuhren des leeren Sacks liegt.

[0014] Erster und zweiter Halter kdnnen in einer Aus-
fuhrungsvariante parallel zueinander bewegbar sein. Ih-
re Bahnkurven verlaufen dann also parallel zueinander,
die Halter bzw. deren Fiihrungen haben dann langs der
Bahnkurvenimmer den gleichen Abstand. Denkbar ware
aber auch, dass sich die Bahnkurven (im Sinne der von
den Fihrungen der Halter vorgegebenen Bahn) von ers-
ten und zweitem Halter voneinander entfernen, etwa um
das Offnen des leeren Sackes zu unterstiitzen.

[0015] In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist der
erste Halter innerhalb der Full6ffnungen verfahrbar ge-
lagert und der zweite Halter auRerhalb der Full6ffnungen
verfahrbar gelagert. Dadurch kann der leere Sack am
einfachsten so gedffnet werden, dass sich die Sackoff-
nung unterhalb der Full6ffnung befindet. Durch die Fih-
rung des ersten Halters innerhalb der Fulléffnungen er-
gibt sich eine entsprechende Platzersparnis auferhalb
der Full6ffnungen, sodass eine etwaige Einhausung der
erfindungsgemaRen Vorrichtung kleiner gebaut werden
kann.

[0016] Der zweite Halter befindet sich bevorzugt zu-
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mindest teilweise radial innerhalb des gréten Durch-
messers der Fullvorrichtung. Dabei befindet sich der
zweite Halter in all seinen méglichen Positionen immer
zumindest teilweise radial innerhalb des grof3ten Durch-
messers der Fillvorrichtung, und nie komplett aul3er-
halb. Dadurch kann auf H6he des zweiten Halters in ra-
dialer Richtung - bezogen auf die Drehachse der Fillvor-
richtung - aulerhalb der Fullvorrichtung Platz gespart
werden. Die raumfeste Fihrung des zweiten Halters
kann hierbei radial auBerhalb des gréf3ten Durchmes-
sers der Flllvorrichtung liegen. Diese Platzersparnis in
radialer Richtung lasst sich noch erhéhen, wenn auch
die raumfeste Flihrung des zweiten Halters radial inner-
halb des gréRten Durchmessers der Fllvorrichtung an-
geordnet wird, somit auch der zweite Halter vollstandig
radial innerhalb des groRRten Durchmessers der Fllvor-
richtung angeordnet ist.

[0017] Eine besonders einfache und mit der Drehbe-
wegung der Flll6ffnungen kompatible Bahnkurve ergibt
sich, wenn die Bahnkurve des ersten und/oder des zwei-
ten Halters ein Abschnitt einer Kreisbahn, also ein Kreis-
bogen, ist. Die Krimmung des Abschnitts der Kreisbahn
ist dabei nach aulen gerichtet. Insbesondere kann vor-
gesehen sein, dass der Mittelpunkt der Kreisbahn auf
der Drehachse der Flllvorrichtung liegt. Die Kreisbahn
der Bahnkurve des ersten und/oder des zweiten Halters
ist dann konzentrisch zur Drehachse der Fullvorrichtung.
[0018] Bevorzugt, weil nuraulRerhalb desleeren Sacks
angreifend, kdnnen der erste und/oder der zweite Halter
jeweils ein Mittel zum Ansaugen umfassen. Damit kon-
nen erster und zweiter Halter von auflen am leeren Sack
angreifen, diesen ansaugen und 6ffnen. Ein Eingreifen
in das Innere des Sacks ist nicht notwendig.

[0019] Es kann vorgesehen sein, dass das Mittel zum
Ansaugen des ersten und/oder des zweiten Halters be-
zuiglich des restlichen Halters radial zur Drehachse ver-
fahrbarist. Durch dasradiale Verfahren eines oder beider
Mittel zum Ansaugen kann dann das Offnen des Sacks
bewirkt werden. Das Mittel zum Ansaugen kann etwa
durch eine oder mehrere Saugdusen verwirklicht sein.
[0020] Es kann auch vorgesehen sein, dass der erste
und/oder der zweite Halter jeweils ein Mittel zum Anhe-
ben eines Sacks aus einer Ubergabeposition in eine Filll-
position umfasst. Wenn ein leerer Sack den beiden zu-
sammenarbeitenden Haltern zugefihrt wird, kann die
Ubergabeposition, wo der Sack an die Halter ibergeben
wird, in einem Abstand unterhalb der Full6ffnung, z.B.
unterhalb des Flllstutzens, liegen. Um ein Beflllen ohne
Verlust zu ermdglichen, muss der leere Sack von den
Haltern nach oben zur Filléffnung, am besten Uber die
Fulléffnung hinaus, angehoben werden. Diese Mittel
kénnen z.B. Schwenkarme sein, welche dann die eigent-
lichen Haltemittel, also etwa die Mittel zum Ansaugen,
anheben und dann wieder absenken kénnen. Die Mittel
zum Anheben kénnen als Parallelogrammfiihrung aus-
geflhrt sein.

[0021] Beider Ausfliihrung der Mittel zum Anheben als
Parallelogrammfiihrung ergibt sich fur die Mittel zum An-



5 EP 3 357 816 B1 6

saugen (oder ein anderes Mittel zum Halten des leeren
Sacks) ebenfalls eine Bewegung mitradialer Komponen-
te.

[0022] Der Zubringer, mit welchem ein leerer Sack ei-
ner Full6ffnung zufiihrbar ist, kann auch eine Schwenk-
einrichtung umfassen, mit welcher ein leerer Sack aus
einer Lagerposition, insbesondere einer horizontalen Po-
sition, in eine Ubergabeposition, insbesondere eine
senkrechte Position, zur Ubergabe an die Halteeinrich-
tung verschwenkbar ist. Die Schwenkeinrichtung steht
nicht in direkter Verbindung mit der rotierenden Fullvor-
richtung, sondern ist raumfest radial auRerhalb bzw. ne-
ben der Fullvorrichtung angeordnet. Die Schwenkein-
richtung fihrt die leeren Sacke der Halteeinrichtung zu,
diese Ubernimmt sie von der Schwenkeinrichtung. Die
Schwenkeinrichtung kann daher zwei Schwenkarme um-
fassen, die den gefalteten leeren Sack an den Kanten
ergreifen und von der waagrechten Lage auf einem Sta-
pel, der sich neben der Fullvorrichtung befindet, nach
innen zur Fllvorrichtung hin und gleichzeitig nach oben
in Richtung der Halteeinrichtung in eine Ubergabeposi-
tion anhebt. Die Schwenkachse ist dabei vorzugsweise
waagrecht angeordnet, insbesondere tangential zu ei-
nem gedachten Kreis um die Drehachse der Fillvorrich-
tung.

[0023] Zum einfachen Fixieren der Sacke an den Fiill-
offnungen kann vorgesehen sein, dass die Fullvorrich-
tung im Bereich der Filléffnungen Fixiereinheiten auf-
weist, welche ausgebildet sind, einen Sack nach Lésen
der Halteeinrichtung an der Fulléffnung in Fillposition
halten. Diese Fixiereinheiten kénnen beispielsweise an
die Form der Full6ffnung, insbesondere die Form eines
Fullstutzens, angepasste Klammern sein, die den Sack
von auRen gegendie Full6ffnung, insbesondere den Fill-
stutzen, pressen. Es kdnnen beispielsweise ein oder
zwei Paar Fixiereinheiten eingesetzt werden. Ein Paar
kann zur Sackibergabe verwendet werden und klemmt
den Sack nur mittig der Fullvorrichtung, ein Paar hat eine
anden Fillstutzen angepasste Form und umschlie3t den
Fullstutzen.

[0024] ZumAbnehmen eines gefiilliten Sacks von einer
Fulléffnung kann eine raumfest anordenbare (also nicht
auf der Fullvorrichtung mitrotierende) Sackabnahmeein-
richtung vorgesehen sein, deren Greifmittel normal zur
Drehachse der Fiillvorrichtung verfahrbar, insbesondere
verschwenkbar sind, wobei die Greifmittel entlang der
selben offenen Bahnkurve in Umfangsrichtung (relativ
zur Drehachse der Fillvorrichtung) vorwarts und riick-
warts bewegbar sind. Grundsatzlich umfasst das Bewe-
gen normal zur Drehachse sowohl eine Bewegungskom-
ponente radial zur Drehachse als auch eine Bewegungs-
komponente in Umfangsrichtung, also eine Bewegung
langs und/oder tangential zu einem gedachten Kreis um
die Drehachse. Durch die Bewegung der Greifmittel in
Umfangsrichtung vorwarts kénnen die Greifmittel der
Drehung der Fullvorrichtung folgen, wahrend sie den
Sack greifen und diesen dann abziehen und, z.B. auf
einer weiteren Fdrdereinrichtung, absetzen. Um den
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nachsten Sack greifen zu kénnen, missen die Greifmittel
in Umfangsrichtung rickwarts bewegt werden. Anschlie-
Rend folgen sie wieder der Drehung der Fdrdervorrich-
tung, und so fort.

[0025] Die Bewegung der Greifmittel in Umfangsrich-
tung kann durch eine Fihrung, wie eine Kulisse, vorge-
geben sein, die Bahnkurve kann dann eine gerade oder
gekrimmte Strecke, insbesondere ein Kreisbogen, vor-
zugsweise ein zur Drehachse der Fillvorrichtung kon-
zentrischer Kreisbogen sein. Oder die Greifmittel kénnen
zwischen zwei Schwenkarmen mit Schwenkachsen pa-
rallel zur Drehachse der Fullvorrichtung aufgehangt sein,
um eine Bewegung in Umfangsrichtung zu erzielen.
[0026] Die Greifmittel der Sackabnahmeeinrichtung
kénnen zusatzlich von oben nach unten verfahrbar oder
verschwenkbar sein, um einen gefillten Sack nach unten
von der Full6ffnung abzuziehen.

[0027] Zum Verdichten des Schiuttguts in den Sacken
kann unterhalb jeder Full6ffnung eine Rittelplatte vorge-
sehen sein, die von der Fill6ffnung gesehen nach auen
geneigt ist, sodass gefillte Sacke auf der Ruttelplatte
aufliegen. Eine derartige Rittelplatte kann nicht nur fur
die erfindungsgemafRe Vorrichtung, sondern fir jede
Vorrichtung zum Transportieren und Befiillen von S&-
cken, vorzugsweise von Offensacken, umfassend eine
um eine Drehachse rotierbare Fillvorrichtung mit meh-
reren, Uber den Umfang der Fullvorrichtung verteilten
Fulléffnungen verwendet werden.

[0028] Insbesondere kann in einem Endabschnitt der
Ruttelplatte, welcher von der Fill6ffnung entferntist, eine
zur Fulléffnung hin verschwenkbare Klappe vorgesehen
sein, um einen gefiillten Sack im Bodenbereich zu un-
terstiitzen. Diese Klappe dient zur Entlastung des Sack-
materials und bedingt dadurch eine Ausbauchung des
Sackes, wodurch wiederum eine bessere Befiillung und
damit eine Senkung des Fillgrades gegeben sind. Ein
oder mehrere StoRe der Klappe auf den Boden des
Sacks beim Hochklappen kénnen ebenfalls zur Verdich-
tung des Schittguts im Sack beitragen.

[0029] Das Verfahren zum Transportieren und Befil-
len von Sacken, vorzugsweise von Offensacken, mit ei-
ner erfindungsgemafien Vorrichtung geht davon aus,
dass die Fllvorrichtung mit mehreren, tiber den Umfang
der Fillvorrichtung verteilten Full6ffnungen mit konstan-
ter Geschwindigkeit rotiert, wobei ein Zubringer einen
leeren Sack einer Full6ffnung zufiihrt, wobei der Zubrin-
ger zumindest eine Halteeinrichtung fiir einen Sack um-
fasst, die normal zur Drehachse der Fillvorrichtung be-
wegbar ist. Dabei ist vorgesehen, dass zwei getrennte
Halter der Halteeinrichtung gemeinsam einen leeren
Sack an einer Ubergabeposition Ubernehmen, die Halter
jeweils entlang der offenen Bahnkurve synchron vor-
warts bewegt werden, wahrend der Sack an der Fillvor-
richtung befestigt wird, die Halter den Sack freigegen und
anschlieRend die Halter jeweils entlang der selben offe-
nen Bahnkurve, insbesondere synchron, riickwarts in die
Ubergabeposition bewegt werden, um erneut einen lee-
ren Sack zu ibernehmen.
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[0030] Unter synchroner Bewegung wird hier verstan-
den, dass sich erster und zweiter Halter mit der gleichen
Winkelgeschwindigkeit bewegen und radial miteinander
fluchten. Die Vorwartsbewegung sollte am besten syn-
chron erfolgen, weil sonst der Sack, genauer seine Off-
nung, keine definierte Position aufweist. Es ware auch
eine nicht synchrone Vorwartsbewegung (und damit eine
Relativbewegung der z.B. Mittel zum Ansaugen in Um-
fangsrichtung) denkbar, vorzugsweise wahrend der kur-
zen Zeit des Sackoéffnens, um die Sackéffnung zu er-
leichtern, etwa wenn die Sacke elektrostatisch aufgela-
den sind. Auch die Riickwartsbewegung der Halter wird
in der Regel synchron sein, missen doch die Halter zum
gleichen Zeitpunkt wieder in der Ubergabeposition sein.

KURZE BESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0031] Die Erfindung wird nun anhand eines Ausflh-
rungsbeispiels naher erldutert. Die Zeichnungen sind
beispielhaft und sollen den Erfindungsgedanken zwar
darlegen, ihn aber keinesfalls einengen oder gar ab-
schlielend wiedergeben.

[0032] Dabei zeigt:

Fig. 1 eine Uberblicksansicht einer erfindungsge-
mafRen Vorrichtung in perspektivischer Dar-
stellung von oben,

Fig. 2 die Vorrichtung beim Aufnehmen eines Sacks
in perspektivischer Darstellung,

Fig. 3 die Vorrichtung beim Aufnehmen eines Sacks
im Grundriss,

Fig. 4 die Vorrichtung beim Aufnehmen eines Sacks
in Seitenansicht,

Fig. 5 die Vorrichtung nach dem Hochschwenken ei-
nes Sacks in perspektivischer Darstellung,

Fig. 6 die Vorrichtung nach dem Hochschwenken ei-
nes Sacks im Grundriss,

Fig. 7 die Vorrichtung nach dem Hochschwenken ei-
nes Sacks in Seitenansicht,

Fig. 8 die Vorrichtung beim Aufstecken eines Sacks
auf die Filléffnung in perspektivischer Dar-
stellung,

Fig. 9 die Vorrichtung beim Aufstecken eines Sacks
auf die Fullé6ffnung im Grundriss,

Fig. 10  die Vorrichtung beim Aufstecken eines Sacks
auf die Full6ffnung in Seitenansicht,

Fig. 11 die Vorrichtung beim Fillen eines Sacks in
perspektivischer Darstellung,

Fig. 12  die Vorrichtung beim Fiillen eines Sacks im
Grundriss,

Fig. 13  die Vorrichtung beim Fillen eines Sacks in
Seitenansicht,

Fig. 14  die Vorrichtung beim Einfahren der Sackab-
nahmeeinrichtung in perspektivischer Dar-
stellung,

Fig. 15  die Vorrichtung beim Einfahren der Sackab-
nahmeeinrichtung im Grundriss,

Fig. 16  die Vorrichtung beim Einfahren der Sackab-
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nahmeeinrichtung in Seitenansicht,

die Vorrichtung vor dem Abziehen des gefull-
ten Sacks in perspektivischer Darstellung,
die Vorrichtung vor dem Abziehen des gefill-
ten Sacks im Grundriss,

die Vorrichtung vor dem Abziehen des geftill-
ten Sacks in Seitenansicht,

die Vorrichtung nach dem Rickschwenken
der Sackabnahmeeinrichtung in perspektivi-
scher Darstellung,

die Vorrichtung nach dem Rickschwenken
der Sackabnahmeeinrichtung im Grundriss,
die Vorrichtung nach dem Rickschwenken
der Sackabnahmeeinrichtung in Seitenan-
sicht,

die Vorrichtung mit montierter Fihrung des
zweiten Halters in perspektivischer Darstel-
lung,

die vollstandige Darstellung der Halter gemaf
Fig. 8,

die vollstandige Darstellung der Halter gemaf
Fig. 9.

Fig. 17
Fig. 18
Fig. 19

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22

Fig. 23

Fig. 24

Fig. 25

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0033] Fig. 1 zeigt eine Uberblicksansicht einer erfin-
dungsgemalen Vorrichtung zum Transport eines Sacks
1. Die Vorrichtung umfasst eine Fullvorrichtung 2, deren
Fulléffnungen durch Fiillstutzen 3 gebildet werden. Ober-
halb jedes Fullstutzens 3 ist ein Flltrichter 4 angeordnet,
der von einer nicht dargestellten Einrichtung mit Schutt-
gut beaufschlagt wird. Die Vorrichtung umfasst weiters
einen Zubringer, der sich hier aus einer Halteeinrichtung
5und einer Schwenkeinrichtung 6 zusammensetzt. Auch
umfasst die Vorrichtung eine Sackabnahmeeinrichtung
7 zum Abnehmen eines gefiillten Sacks von der Full6ff-
nungder Fllstutzen 3. Unter jeder Full6ffnung bzw. unter
jedem Flillstutzen 3 ist eine nach unten aufen schrag
angeordnete Riittelplatte 8 vorgesehen, auf der die ge-
fullten Sacke 1 aufliegen. Durch das Riitteln der Ruttel-
platte 8 wird das Schuttgut innerhalb des Sacks 1 ver-
dichtet. Zusatzlich kénnte ein Verdichten auch durch eine
Klappe 24 vorgesehen sein, die am unteren Ende der
Ruttelplatte 8 angeordnet und zur Fulléffnung hin ver-
schwenkbar ist. In Fig. 1 ist die Klappe 24 nach unten
geklappt, sie kann sich z.B. in der selben Ebene wie die
Rittelplatte 8 befinden. Diese Klappe 24 dient im nach
oben geklappten Zustand, wo sie z.B. etwa normal auf
die Ruttelplatte 8 steht, aber jedenfalls zur Entlastung
des Sackmaterials des gefillten Sacks 1.

[0034] Die Fullvorrichtung 2 weist eine im Betriebszu-
stand senkrecht angeordnete Drehsaule 9 auf, die um
eine Drehachse 10 rotierbar ist. Die Fullvorrichtung 2
drehtsich hier mit konstanter Geschwindigkeit gegenden
Uhrzeigersinn. Selbstverstandlich kann die Fillvorrich-
tung 2 bei entsprechend gespiegelter Anordnung der er-
findungsgenafien Vorrichtung auch im Uhrzeigersinn be-
wegt werden. Mit an der Fillvorrichtung 2 beweglich ge-
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lagerten Klammern 11, die an die Form des Fllstutzens
3 angepasst sind, kénnen die Sacke 1 am Fiillstutzen 3
durch Klemmung fixiert werden. Der hier kreisscheiben-
férmig ausgebildete Trager 16 der Fillvorrichtung 2 tragt
einerseits die oberhalb des Tragers 16 befindlichen Fiill-
trichter 4 und die unterhalb des Tragers 16 angeordneten
Fullstutzen 3. Der Durchmesser des Tragers 16 bildet
damit in diesem Beispiel den gro3ten Durchmesser der
Fullvorrichtung 2.

[0035] VonderHalteeinrichtung 5istin Fig. 1 der erste
Halter 12, der verfahrbar an der Fullvorrichtung 2 gela-
gert ist, durch den Fillstutzen 3 groRteils verdeckt. Nur
derzweite Halter 13 ist erkennbar, derverfahrbaran einer
raumfesten Fiihrung gelagert ist. Die raumfeste Fliihrung
14 ist hier als gekrimmte Fiihrungsschiene ausgebildet,
und ist in dem Sinn raumfest, dass sie nicht an der Fill-
vorrichtung 2 befestigt ist und somit nicht mit der Fillvor-
richtung 2 mitrotiert. Die Fiihrung 14 kann z.B. an einem
Gehause befestigt sein, das die erfindungsgemafie Vor-
richtung umgibt.

[0036] Die Fig. 2-4 zeigen die erfindungsgemalfe Vor-
richtung aus Fig. 1 beim Aufnehmen eines Sacks 1 durch
die Schwenkeinrichtung 6. Diese ist um eine Schwenk-
achse verschwenkbar, die horizontal und tangential zu
einem gedachten Kreis um die Drehachse 10 der Dreh-
saule 9 verlauft. Zwei Schwenkarme sind starr miteinan-
der verbunden und tragen an ihren Enden Greifer, mit
welchen ein leerer Sack 1 in einer hier horizontalen La-
gerposition ergriffen werden kann.

[0037] Derzweite Halter 13 befindet sich, in Drehrich-
tung der Fullvorrichtung 2 gesehen, zu diesem Zeitpunkt
ganz am Anfang der Fiihrung 14 und kann bereits jetzt
in radialer Richtung mit einer Full6ffnung 15 fluchten.
Zum Zeitpunkt der Schwenkbewegung der Schwenkein-
richtung 6 missen sich die Halter 12, 13 noch nicht
zwangslaufig am Anfang der Flihrung 14 befinden. Die
Schwenkeinrichtung 6 kann, bei vertikaler Position des
Sacks 1 (siehe Fig. 5-7), auch auf die zurilickeilenden
Halter 12, 13 warten. Auch ein Fluchten mit der FUlloff-
nung muss noch nicht gegeben sein, dieses ist erst nach
dem Offnen des Sacks 1, namlich wahrend des Aufste-
ckens des Sacks 1, erforderlich.

[0038] In Fig. 4 ist der Aufbau von erstem Halter 12
und zweitem Halter 13 erkennbar. Um die Details der
Halter 12, 13 besser zu erkennen, wird nur ein Teil des
Tragers 16 links von der Drehsé&ule dargestellt. Der erste
Halter 12 weist zwei Paar Schwenkarme 17 auf, zwi-
schen denen ein Mittel zum Ansaugen, hier eine Saug-
dise 19, gehaltenist. Die Schwenkarme 17 sind an einer
Seite an der Saugdise 19 angelenkt, an der anderen
Seite an einem drehbaren Arm 26 (siehe Fig. 24, 25),
der drehbar an der Drehsaule 9 gelagert ist. Somit be-
wegt sich der erste Halter 12 im Raum langs eines Kreis-
bogens. Durch die Schwenkarme 17, die als Parallelo-
grammfiihrung ausgebildet ist, kann die Saugdise 19
parallel zur Drehachse 10 angehoben oder abgesenkt
werden. Die SaugdUlse 19 ist zusétzlich, hier mittels eines
Kolbens 18, relativ zu den Schwenkarmen 17 radial ver-
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schieblich gelagert. Der zweite Halter 13 weist ebenfalls
zwei Paar Schwenkarme 17 auf, zwischen denen ein Mit-
tel zum Ansaugen, hier eine Saugdise 19, gehalten ist.
Die Schwenkarme 17 sind an einer Seite an der Saug-
dise 19 angelenkt, an der anderen Seite an einem Fiih-
rungsteil, der in der Fihrungsschiene der Flihrung 14
verschieblich ist. Die Schwenkarme 17 verwirklichen
auch hier eine Parallelogrammfiihrung. Die Fiihrungs-
schiene hat hier die Form eines Kreisbogens, der zur
Drehachse 10 konzentrisch ist. Durch die Schwenkarme
17 kann die Saugdise 19 parallel zur Drehachse 10 an-
gehoben oder abgesenkt werden. Die Saugdise 19 ist
hier nicht radial verschieblich gelagert.

[0039] DieHalter 12, 13 bzw. deren Saugdisen 19 be-
finden sich in den Fig. 2-4 in der Ubergabeposition, wo
ein leerer Sack 1 von der Schwenkeinrichtung 6 Uber-
nommen werden kann.

[0040] Die Bahnkurven der Halter 12, 13 sind als zur
Drehachse 10 konzentrische Kreisbdgen ausgebildet
und verlaufen daher parallel zueinander. Die Bahnkurve
des ersten Halters 12, genauer die Bahnkurve der Lage-
rung der Schwenkarme 17, verlauft innerhalb der Full-
6ffnungen 15, die Bahnkurve des zweiten Halters 13, ge-
nauer die durch die Fiihrung 14 festgelegte Bahnkurve,
verlauft auBerhalb der Full6ffnungen 15. Die Flihrung 14
des zweiten Halters 13 ist radial auRerhalb des Tragers
16 angeordnet, der zweite Halter 13 liegt stets teilweise
radial innerhalb und teilweise radial auf3erhalb des Tra-
gers 16 bzw. des gréf3ten Durchmessers der Fullvorrich-
tung 2.

[0041] DieHalter12,13 werden, wie noch beschrieben
wird, getaktet um die Drehachse 10 bewegt, namlich im-
mer ein Stiick um die Drehachse 10 in eine Richtung
rotiert und anschlieRend ein Stiick in die andere Richtung
und dann wieder ein Stlck in die eine Richtung, und so
weiter, wahrend die Fllvorrichtung 2 mit konstanter Ge-
schwindigkeit kontinuierlich um die Drehachse 10 rotiert,
also weder die Drehrichtung noch die Drehgeschwindig-
keit andert.

[0042] Die Fig. 5-7 zeigen die erfindungsgemafe Vor-
richtung aus Fig. 1 nach dem Hochschwenken eines
Sacks 1 durch die Schwenkeinrichtung 6. Die zwei
Schwenkarme der Schwenkeinrichtung 6 haben den lee-
ren Sack 1 aus der horizontalen Lagerposition in eine
hier senkrechte Ubergabeposition verschwenkt. Dabei
ragen die Schwenkarme der Schwenkeinrichtung 6 ra-
dial bis zum duReren Ende des Flllstutzens 3 in die Fill-
vorrichtung 2. Der Sack 1 liegt mit seiner von der Dreh-
saule 9 abgewandten Wand an der Saugdise 19 des
zweiten Halters 13 an. Der Kolben 18 des ersten Halters
12, welcher Kolben 18 die Saugdiise 19 tragt, wird radial
nach auflen verschoben, bis auch diese Saugdise 19
am Sack 1 anliegt, und zwar an seiner der Drehsaule 9
zugewandten Wand. Nun kann der Sack 1 mittels der
Saugdisen 19 gehalten und die Greifer der Schwenk-
einrichtung 6 kénnen geldst werden. Die Schwenkein-
richtung 6 wird wieder zurtickgeschwenkt und kann mit
den Greifern den nachsten Sack 1 aufnehmen.
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[0043] Die Fig. 8-10 zeigen die erfindungsgemalie
Vorrichtung aus Fig. 1 beim Aufstecken des Sacks 1 auf
die Fill6ffnung des Flllstutzens 3. Dazu muss zuerst der
Sack 1 durch die Halter 12, 13 gedffnet werden. Dies
geschieht hier dadurch, dass der Kolben 18 des ersten
Halters 12 wieder radial nach innen verfahren wird und
die angesaugte, der Drehsaule 9 zugewandten Wand
des Sacks 1 wird radial nach innen gezogen. Die
Schwenkarme 17 der Halter 12, 13 kénnen dann ange-
hoben werden, sodass der Sack auf3en auf den Fillstut-
zen 3 aufgeschoben wird. Dann wird der Sack 1 durch
ein Klemmenpaar, das nur mittig am Fillstutzen 3 an-
greift, gegen den Flllstutzen 3 gedrickt und damit von
den Haltern 12, 13 Gibernommen. Nach dem die Schwen-
karme 17 abgesenkt worden sind, werden die Klammern
11 am Fillstutzen 3 angelegt, sodass dieser ganz von
den Klammern 11 umschlossen ist, und dadurch der
Sack 1 an Fullstutzen 3 befestigt.

[0044] Wahrend dieser Vorgange - Offnen und Aufste-
cken des Sacks 1 - bewegt sich der zweite Halter 13
langs der Fihrung 14 synchron mit der Fullvorrichtung 2
mit, hat also die gleiche Winkelgeschwindigkeit in Bezug
zurDrehachse 10 der Drehsaule 9 wie die Fillvorrichtung
2. Auch der erste Halter 12 wird synchron mit der Full-
vorrichtung 2 mitbewegt, hat also die gleiche Winkelge-
schwindigkeit in Bezug zur Drehachse 10 der Drehsaule
9. Statt dem um die Drehachse 10 drehbaren Arm 26
(siehe Fig. 24 und 25) des ersten Halters 12, etwa mittels
eines an der Drehsaule 9 montierten Zahnrads, kénnte
auch eine Schiene oder Kulisse fest an der Fullvorrich-
tung 2, z.B. am Trager 16, vorgesehen sein. Der erste
Halter 12 kénnte dann beim Offnen und Aufstecken des
Sacks 1 relativ zur Fllvorrichtung fest stehen und erst
danach gegen die Drehrichtung langs z.B. der Schiene
oder Kulisse wieder zurlickverfahren werden, um den
nachsten Sack 1 aufzunehmen.

[0045] Der erste Halter 12 wird nach dem Befestigen
des Sacks 1 durch die Klammern 1 am Fiillstutzen 3 wie-
der durch eine Drehbewegung des Arms 26 in die Uber-
gabeposition gemaR den Fig. 2-7 zuriickverfahren. Der
zweite Halter 13 wird nach dem Befestigen des Sacks 1
durch die Klammern 1 am Flllstutzen 3 wieder langs der
Fiihrung 14 in die Ubergabeposition gemaR den Fig. 2-7
zurlckverfahren.

[0046] Die Fig. 11-13 zeigen die erfindungsgemalie
Vorrichtung aus Fig. 1 beim Fullen eines Sacks 1. Die
Halter 12, 13 wurden in diesen Darstellungen weggelas-
sen. Man erkennt dadurch die Klammern 11 besser, wel-
che den Sack 1 am Flllstutzen 3 fixieren. Schittgut wird
nun, insbesondere in einer durch Messung, wie Wagung,
vorbestimmten Menge, in den Fiilltrichter 4 gefillt und
gelangt durch den Fiillstutzen 3 in den Sack 1. Der Sack
1 liegt nun auf der schragen Ruittelplatte 8 auf, wodurch
das Schiuttgutim Sack 1 verdichtet wird. Am unteren En-
de der Ruttelplatte 8 ist hier eine Klappe 24 vorgesehen,
um den gefiillten Sack 1 im Bodenbereich zu unterstut-
zen. Die Klappe 24 befindet sich im nach oben geklapp-
ten Zustand.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0047] Die Fig. 14-16 zeigen die erfindungsgemalie
Vorrichtung aus Fig. 1 beim Einfahren der Sackabnah-
meeinrichtung 7 in Richtung zur Fillvorrichtung 2. Sobald
die Sacke 1 vollstandig gefiillt und das Schuttgut verdich-
tet ist, kann der Sack 1 von der Fllvorrichtung 2 abge-
nommen werden. Zu diesem Zweck sollten sich die ent-
sprechenden Greifmittel 23 der Sackabnahmeeinrich-
tung 7 ebenfalls mit der Fullvorrichtung 2 mitbewegen.
Es ist dazu eine raumfeste Flihrung 20 vorgesehen, die
bei dieser Ausfihrungsvariante kreisbogenférmig und
konzentrisch zur Drehachse 10 ausgebildet ist, sodass
die Greifmittel 23 langs eines Kreisbogens mit der Fiill-
vorrichtung 2 mitgefiihrt werden kénnen. Um den gefiill-
ten Sack nach unten und nach au3en vom Fiillstutzen 3
abnehmen zu koénnen, sind die Greifmittel 23 auf zwei
Paar - relativ zur Fiihrung 20 und zu den Greifmitteln 23
- verschwenkbaren Armen 21, 22 unter Verwirklichung
einer Parallelogrammfiihrung gelagert.

[0048] In den Fig. 14-16 befinden sich die Greifmittel
23 - in Drehrichtung der Fiillvorrichtung 2 gesehen - am
Anfang des durch die Fiihrung 20 definierten Kreisbo-
gens. Die Greifmittel 23 werden nun nachinnen und oben
in die Fullvorrichtung 2 eingeschwenkt, sodass die Greif-
mittel 23 den Sack 1 greifen kénnen. Die Greifmittel 23
werden dabei lAngs der Fiihrung 20 mit der gleichen Ge-
schwindigkeit mit der Fullvorrichtung 2 mitbewegt.
[0049] Die Fig. 17-19 zeigen die erfindungsgemalie
Vorrichtung aus Fig. 1 vor dem Abziehen des gefiillten
Sacks 1 von der Fillvorrichtung 2 durch die Sackabnah-
meeinrichtung 7. Die Klappe 24 isthier bereits nach unten
geklappt. Bis die Greifmittel 23 das Ende der Flihrung
20 erreicht haben, haben die Greifmittel 23 den Sack 1
ergriffen. Nachdem die Greifmittel 23 den Sack ergriffen
haben, 6ffnen die Klammern 11 und der Sack 1 wird ab-
gesetzt. Bereits gleichzeitig dazu oder auch erst danach
schwenken die Arme 21, 22 nach aul3en und unten.
[0050] Die Fig. 20-22 zeigen die erfindungsgemalie
Vorrichtung aus Fig. 1 nach dem Riickschwenken der
Sackabnahmeeinrichtung 7 weg von der Fullvorrichtung
2. Der Sack 1 wird noch von den Greifmitteln 23 gehalten
und kann beispielsweise auf einem unterhalb der
Sackabnahmeeinrichtung 7 angeordnetem Férderband
durch Lésen der Greifmittel 23 abgestellt und abtrans-
portiertwerden. Bevorund wahrend der Sack 1 abgestellt
wird, wird dieser im Kopfraum des Sacks 1 fiir eine ord-
nungsgemaRe Ubergabe mittels der Greifmittel 23 ge-
spreizt.

[0051] Fig. 23 zeigt ein Beispiel, wie die raumfeste
Flihrung 14 des zweiten Halters 13 ausgefiihrt sein kann.
Dabei sind die Langsenden der Fihrungsschiene der
Flhrung 14 an raumfesten Stehern 25 montiert. Diese
Steher 25 missen nicht eigens fiir die Fihrung 14 vor-
gesehen sein, es kénnen bestehende Steher 25 verwen-
det werden, die etwa Teil eines Gehauses sind, das die
erfindungsgemafie Vorrichtung umgibt.
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BEZUGSZEICHENLISTE

[0052]

1 Sack

2 Fullvorrichtung

3 Fillstutzen

4 Fulltrichter

5 Halteeinrichtung

6 Schwenkeinrichtung

7 Sackabnahmeeinrichtung

8 Rttelplatte

9 Drehséaule

10 Drehachse

11 Klammer

12 erster Halter

13 zweiter Halter

14 Fihrung fir den zweiten Halter 13

15  Filléffnung

16  Trager

17  Schwenkarme

18  Kolben

19  Saugduse (Mittel zum Ansaugen)

20  Fuibrung fir die Absackvorrichtung 7

21 Arm

22 Arm

23  Greifmittel

24  Klappe

25  Steher

26  drehbarer Arm

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Transportieren und Befiillen von
Sacken (1), vorzugsweise von Offensacken, umfas-
send eine um eine Drehachse (10) rotierbare Fill-
vorrichtung (2) mit mehreren, tber den Umfang der
Fullvorrichtung verteilten Fill6ffnungen (15), sowie
umfassend einen Zubringer, mit welchem ein leerer
Sack einer Fullé6ffnung zufiihrbar ist, wobei der Zu-
bringer zumindest eine Halteeinrichtung (5) flir einen
Sack (1) umfasst, die normal zur Drehachse (10) der
Fullvorrichtung (2) bewegbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Halteeinrichtung (5) zwei ge-
trennte Halter (12, 13) aufweist, wobei die Halter je-
weils entlang der selben offenen Bahnkurve vor-
warts und riickwarts bewegbar sind, wobei der erste
Halter (12) verfahrbar an der Fillvorrichtung (2) ge-
lagert ist, wahrend der zweite Halter (13) verfahrbar
an einer raumfesten Fihrung (14) gelagert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass erster und zweiter Halter (12, 13)
parallel zueinander bewegbar sind.

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
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10.

1.

12.

Halter (12) innerhalb der Fulléffnungen (15) verfahr-
bar gelagert und der zweite Halter (13) auRerhalb
der Fulléffnungen (15) verfahrbar gelagert ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
zweite Halter (13) zumindest teilweise radial inner-
halb des gréRten Durchmessers der Fiillvorrichtung
(2) befindet.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Bahn-
kurve des ersten und/oder des zweiten Halters (12,
13) ein Abschnitt einer Kreisbahn ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Mittelpunkt der Kreisbahn auf
der Drehachse (10) der Fullvorrichtung (2) liegt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
und/oder der zweite Halter (12, 13) jeweils ein Mittel
(19) zum Ansaugen umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mittel (19) zum Ansaugen des
ersten und/oder des zweiten Halters (12, 13) bezlg-
lich des restlichen Halters radial zur Drehachse (10)
verfahrbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
und/oder der zweite Halter (12, 13) jeweils ein Mittel
zum Anheben eines Sacks (1) aus einer Ubergabe-
position in eine Fillposition umfasst.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Zu-
bringer eine Schwenkeinrichtung (6) umfasst, mit
welcher ein leerer Sack (1) aus einer Lagerposition,
insbesondere einer horizontalen Position, in eine
Ubergabeposition, insbesondere eine senkrechte
Position, zur Ubergabe an die Halteeinrichtung (5)
verschwenkbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zum Ab-
nehmen eines gefillten Sacks (1) von einer Full6ff-
nung (15) eine raumfest anordenbare Sackabnah-
meeinrichtung (7) vorgesehen ist, deren Greifmittel
(23) normal zur Drehachse (10) der Fiillvorrichtung
(2) verfahrbar, insbesondere verschwenkbar sind,
wobei die Greifmittel (23) entlang der selben offenen
Bahnkurve in Umfangsrichtung vorwarts und riick-
warts bewegbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zum Ver-
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dichten des Schittguts in den Sacken (1) unterhalb
jeder Full6ffnung (15) eine Riittelplatte (8) vorgese-
henist, die von der Full6ffnung gesehen nach aulien
geneigt ist, sodass gefiillte Sacke (1) auf der Ruttel-
platte (8) aufliegen.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einem Endabschnitt der Rittel-
platte (8), welcher von der Fulléffnung (15) entfernt
ist, eine zur Full6ffnung hin verschwenkbare Klappe
vorgesehen ist, um einen gefillten Sack (1) im Bo-
denbereich zu unterstitzen.

Verfahren zum Transportieren und Befiillen von Sa-
cken (1), vorzugsweise von Offensacken, mit einer
Vorrichtung gemaR einem der Anspriiche 1 bis 13,
wobei die Fillvorrichtung (2) mit mehreren, tiber den
Umfang der Fillvorrichtung verteilten Fill6ffnungen
(15) mit konstanter Geschwindigkeit rotiert, wobei
ein Zubringer einenleeren Sack (1) einer Full6ffnung
(15) zufihrt, wobei der Zubringer zumindest eine
Halteeinrichtung (5) fir einen Sack umfasst, die nor-
mal zur Drehachse (10) der Fillvorrichtung (2) be-
wegbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
getrennte Halter (12, 13) der Halteeinrichtung ge-
meinsam einen leeren Sack (1) an einer Ubergabe-
position ibernehmen, die Halter (12, 13) jeweils ent-
lang der offenen Bahnkurve synchron vorwarts be-
wegt werden, wahrend der Sack (1) an der Fiillvor-
richtung (2) befestigt wird, die Halter (12, 13) den
Sack (1) freigegen und anschlieRend die Halter (12,
13) jeweils entlang der selben offenen Bahnkurve,
vorzugsweise synchron, riickwérts in die Ubergabe-
position bewegt werden.

Claims

A device for transporting and filling bags (1), prefer-
ably open bags, comprising a filling device (2), which
is rotatable about an axis of rotation (10), having mul-
tiple filling openings (15) distributed over the circum-
ference of the filling device, and comprising a feeder,
using which an empty bag can be fed to afilling open-
ing, wherein the feeder comprises at least one hold-
ing unit (5) for a bag (1), which is movable normally
to the axis of rotation (10) of the filling device (2),
characterized in that the holding unit (5) has two
separate holders (12, 13), wherein the holders are
each movable forward and backward along the same
open trajectory, wherein the first holder (12) is
mounted so it is movable on the filling device (2),
while the second holder (13) is mounted so it is mov-
able on a spatially-fixed guide (14).

The device according to Claim 1, characterized in
that first and second holder (12, 13) are movable in
parallel to one another.
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10.

1.

12.

The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the first holder (12) is
mounted so it is movable inside the filling openings
(15) and the second holder (13) is mounted so it is
movable outside the filling openings (15).

The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the second holder (13)
is located at least partially radially inside the largest
diameter of the filling device (2).

The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the trajectory of the
first and/or the second holder (12, 13) is a section of
a circular path.

The device according to Claim 5, characterized in
that the center point of the circular path lies on the
axis of rotation (10) of the filling device (2).

The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the first and/or the sec-
ond holder (12, 13) each comprise a means (19) for
suctioning.

The device according to Claim 7, characterized in
that the means (19) for suctioning of the first and/or
the second holder (12, 13) is movable radially in re-
lation to the axis of rotation (10) with respect to the
remaining holder.

The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the first and/or the sec-
ond holder (12, 13) each comprises a means for lift-
ing a bag (1) from a transfer position into a filling
position.

The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that the feeder comprises
a pivot unit (6), using which an empty bag (1) is piv-
otable from a storage position, in particular a hori-
zontal position, into a transfer position, in particular
a vertical position, for transfer to the holding unit (5).

The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that a bag removal unit (7),
which can be arranged spatially-fixed, is provided
for removing a filled bag (1) from a filling opening
(15), the gripping means (23) of which are movable,
in particular pivotable, normally to the axis of rotation
(10) of the filling device (2), wherein the gripping
means (23) are movable forward and backward
along the same open trajectory in the circumferential
direction.

The device according to any one of the preceding
claims, characterized in that, for compacting the
bulk material in the bags (1), a vibration plate (8) is
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provided below each filling opening (15), which is
inclined outward viewed from the filling opening, so
that filled bags (1) rest on the vibration plate (8).

The device according to Claim 12, characterized in
that a flap pivotable toward the filling opening is pro-
vided in an end section of the vibration plate (8),
which is remote from the filling opening (15), to sup-
port a filled bag (1) in the bottom region.

A method for transporting and filling bags (1), pref-
erably open bags, using a device according to any
one of Claims 1 to 13, wherein the filling device (2),
having multiple filling openings (15) distributed over
the circumference of the filling device, rotates at con-
stant velocity, wherein a feeder feeds an empty bag
(1) to a filling opening (15), wherein the feeder com-
prises at least one holding unit (5) for a bag, which
is movable normally to the axis of rotation (10) of the
filling device (2), characterized in that two separate
holders (12, 13) of the holding unit jointly accept an
empty bag (1) at a transfer position, the holders (12,
13) move forward synchronously along the open tra-
jectory, while the bag (1) is fastened on the filling
device (2), the holders (12, 13) release the bag (1),
and subsequently the holders (12, 13) are each
moved backwards, preferably synchronously, along
the same open trajectory into the transfer position.

Revendications

Dispositif pour le transport et le remplissage de sacs
(1), de préférence de sacs ouverts, comprenant un
dispositif de remplissage (2) capable de rotation
autour d'un axe de rotation (10), avec plusieurs
ouvertures de remplissage (15) réparties sur la cir-
conférence du dispositif de remplissage, et compre-
nant un convoyeur qui peut amener un sac vide a
une ouverture de remplissage, le convoyeur com-
prenant au moins une installation de maintien (5)
pour un sac (1) qui peut étre déplacée perpendicu-
lairement a I'axe de rotation (10) du dispositif de rem-
plissage (2), caractérisé en ce que l'installation de
maintien (5) présente deux fixations (12, 13) sépa-
rées, lesquelles fixations sont mobiles chacune vers
'avant et I'arriere le long de la méme trajectoire en
courbe ouverte, la premiere fixation (12) étant sup-
portée de fagon a pouvoir se déplacer sur le dispositif
de remplissage (2) tandis que la deuxiéme fixation
(13) est supportée de fagon a pouvoir se déplacer
sur un guide stationnaire (14).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les premiere et deuxieme fixations (12, 13)

peuvent étre déplacées parallélement 'une al'autre.

Dispositif selon 'une des revendications précéden-
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tes, caractérisé en ce que la premiére fixation (12)
est supportée a l'intérieur des ouvertures de rem-
plissage (15) de fagon a pouvoir se déplacer et la
deuxieme fixation (13) est supportée al'extérieur des
ouvertures de remplissage (15) de fagon a pouvoir
se déplacer.

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la deuxieme fixation (13)
se trouve au moins partiellement a l'intérieur dans
le sens radial du plus grand diamétre du dispositif
de remplissage (2).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la trajectoire en courbe
de la premiére fixation et/ou de la deuxiéme (12, 13)
est une section d’une trajectoire circulaire.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le centre de la trajectoire circulaire se trouve
sur I'axe de rotation (10) du dispositif de remplissage

).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la premiére fixation et/ou
la deuxieme (12, 13) comportent chacune un moyen
(19) d’aspiration.

Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en
ce que le moyen (19) d’aspiration de la premiére
fixation et/ou de la deuxiéme (12, 13) est capable de
se déplacer par rapport al'autre fixation dans le sens
radial par rapport a 'axe de rotation (10).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que la premiére fixation et/ou
la deuxieme (12, 13) comprennent chacune un
moyen pour soulever un sac (1) d’'une position de
transfert a une position de remplissage.

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que le convoyeur comprend
une installation de basculement (6) avec laquelle un
sac vide (1) peut étre basculé d’'une position de stoc-
kage, en particulier une position horizontale, a une
position de transfert, en particulier une position ver-
ticale, pour étre transféré sur l'installation de main-
tien (5).

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que pour retirer un sac rempli
(1) d’'une ouverture de remplissage (15), il est prévu
une installation de retrait de sac (7) stationnaire, dont
les moyens de préhension (23) peuvent se déplacer,
en particulier pivoter, perpendiculairement a 'axe de
rotation (10) du dispositif de remplissage (2), les
moyens de préhension (23) pouvant se déplacer
vers l'avant et vers l'arriere dans le sens de la cir-
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conférence le long de la méme trajectoire en courbe
ouverte.

Dispositif selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce qu’il est prévu en-dessous
de chaque ouverture de remplissage (15), pour tas-
ser la matiére en vrac dans les sacs (1), une plaque
vibrante (8) qui est inclinée vers I'extérieur, vue de-
puis l'ouverture de remplissage, de sorte que les
sacs remplis (1) reposent sur la plaque vibrante (8).

Dispositif selon la revendication 12, caractérisé en
ce que dans une partie d’extrémité de la plaque vi-
brante (8) éloignée de I'ouverture de remplissage
(15), il est prévu un volet capable de basculer vers
I'ouverture de remplissage pour supporter un sac
rempli (1) dans la région du fond.

Procédé pour le transport et le remplissage de sacs
(1), de préférence de sacs ouverts, avec un dispositif
selon l'une des revendications 1 a 13, dans lequel
le dispositif de remplissage (2) muni de plusieurs
ouvertures de remplissage (15) réparties sur sa cir-
conférence tourne a une vitesse constante, dans le-
quel un convoyeur ameéne un sac (1) vide a une
ouverture de remplissage (15), dans lequel le con-
voyeur comprend au moins une installation de main-
tien (5) pour un sac, qui peut se déplacer perpendi-
culairement a I'axe de rotation (10) du dispositif de
remplissage (2), caractérisé en ce que deux fixa-
tions (12, 13) séparées faisant partie de l'installation
de maintien récupérent ensemble un sac (1) vide
dans une position de transfert, les fixations (12, 13)
sont déplacées vers I'avant de fagon synchrone le
long de la trajectoire en courbe ouverte tandis que
le sac (1) est fixé au dispositif de remplissage (2),
les fixations (12, 13) libérent le sac (1) et les fixations
(12, 13) sont ensuite déplacées en arriére le long de
la trajectoire en courbe ouverte, de préférence de
fagon synchrone, jusqu’a la position de transfert.
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Fig. 12
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