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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 26日 (2007.2.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
以 下 の （ ａ ） の 各 工 程 を 含

。
（ ａ ） 加 水 分 解 可 能 な ケ イ 素 化 合 物 を 加 水 分 解 及 び 重 縮 合 さ せ て シ リ カ ゾ ル を 製 造 す る
第 一 の 工 程
（ ｂ ） 第 一 の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル を 粒 径 に 応 じ て 一 定 シ リ カ 濃 度 以 下 で 濃 縮 並 び に
シ リ カ ゾ ル 中 の 分 散 媒 及 び ア ル カ リ 触 媒 を 水 で 置 換 し 、 ｐ Ｈ を ６ ． ０ ～ ９ ． ０ と す る 第 二
の 工 程

　

　

　

　
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ア ル カ リ が ア ン モ ニ ア で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の シ リ カ ゾ ル の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 加 水 分 解 可 能 な ケ イ 素 化 合 物 が テ ト ラ メ ト キ シ シ ラ ン で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ に 記 載 の シ リ カ ゾ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 第 一 の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル 中 の 分 散 媒 が メ タ ノ ー ル で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 乃 至 い ず れ か に 記 載 の シ リ カ ゾ ル の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

～ （ ｃ ） み 、 工 程 （ ｂ ） に お け る シ リ カ 粒 径 と 濃 縮 濃 度 と の 関
係 が 下 記 の （ Ａ ） 式 で 示 さ れ る こ と を 特 徴 と す る シ リ カ ゾ ル の 製 造 方 法

（ ｃ ） 第 二 の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル に ア ル カ リ を 添 加 し て 、 ｐ Ｈ を ７ ． ０ 以 上 に し た
後 、 又 は ｐ Ｈ を ７ ． ０ 以 上 に 調 整 し つ つ 濃 縮 す る 第 三 の 工 程
（ Ａ ） シ リ カ 粒 径 と 濃 縮 濃 度 の 関 係

Ｘ ： 「 （ 一 次 粒 子 径 （ ｎ ｍ ） ） × （ 一 次 粒 子 径 （ ｎ ｍ ） ） ÷ （ 二 次 粒 子 径 （ ｎ ｍ ） ） 」
の 式 で 計 算 す る 粒 径 指 数

Ｙ ： 粒 径 指 数 に 応 じ た 濃 縮 濃 度 （ ％ ）
１ ） 第 １ の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル の Ｘ が ５ ． ０ ～ ７ ． ５ 未 満 の 場 合

Ｙ ≦ ６ Ｘ － １ ２ ． ５
２ ） 第 １ の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル の Ｘ が ７ ． ５ ～ ３ ５ の 場 合

Ｙ ≦ ０ ． ６ Ｘ ＋ ２ ８

１

又 は ２

３



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た 発 明 で あ っ て 、
　 請 求 項 に 係 る 発 明 は 、 以 下 の （ ａ ） の 各 工 程 を 含

に 関 す る 。
（ ａ ） 加 水 分 解 可 能 な ケ イ 素 化 合 物 を 加 水 分 解 及 び 重 縮 合 さ せ て シ リ カ ゾ ル を 製 造 す る
第 一 の 工 程
（ ｂ ） 第 一 の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル を 粒 径 に 応 じ て 一 定 シ リ カ 濃 度 以 下 で 濃 縮 並 び に
シ リ カ ゾ ル 中 の 分 散 媒 及 び ア ル カ リ 触 媒 を 水 で 置 換 し 、 ｐ Ｈ を ６ ． ０ ～ ９ ． ０ と す る 第 二
の 工 程

　

　

　

　
　 請 求 項 に 係 る 発 明 は 、 前 記 ア ル カ リ が ア ン モ ニ ア で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記
載 の シ リ カ ゾ ル の 製 造 方 法 に 関 す る 。
　 請 求 項 に 係 る 発 明 は 、 前 記 加 水 分 解 可 能 な ケ イ 素 化 合 物 が テ ト ラ メ ト キ シ シ ラ ン で あ
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の シ リ カ ゾ ル の 製 造 方 法 に 関 す る 。
　 請 求 項 に 係 る 発 明 は 、 前 記 第 一 の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル 中 の 分 散 媒 が メ タ ノ ー ル
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 い ず れ か に 記 載 の シ リ カ ゾ ル の 製 造 方 法 に 関 す る
。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 請 求 項 に よ れ ば 、 シ リ カ ゾ ル の 安 定 性 に 優 れ 、 シ リ カ 濃 度 を 高 く し て も 増 粘 や ゲ ル 化
す る こ と が な い 長 期 保 存 安 定 性 に 優 れ た シ リ カ ゾ ル を 製 造 す る こ と が で き る 。
　 請 求 項 に 係 る 発 明 は 、 ア ル カ リ 触 媒 と し て ア ン モ ニ ア を 使 用 す る こ と に よ り 、 揮 発 性
が 高 い た め に 容 易 に 除 去 す る こ と が で き 、 シ リ カ ゾ ル の ｐ Ｈ を 中 性 に 維 持 す る こ と が で き
る 。
　 請 求 項 に 係 る 発 明 は 、 加 水 分 解 可 能 な ケ イ 素 化 合 物 と し て テ ト ラ メ ト キ シ シ ラ ン を 用
い る こ と に よ り 、 他 の ケ イ 素 化 合 物 に 比 べ て 反 応 速 度 が 速 く 、 未 反 応 物 が 残 り 難 い た め に
、 生 産 性 が 高 く 、 安 定 な シ リ カ ゾ ル を 容 易 に 得 る こ と が で き る 。
　 請 求 項 に 係 る 発 明 は 、 溶 媒 と し て 、 メ タ ノ ー ル 等 の 加 水 分 解 可 能 な ケ イ 素 化 合 物 の 加
水 分 解 に よ り 生 じ る ア ル コ ー ル と 同 種 の ア ル コ ー ル を 用 い る こ と に よ り 、 溶 媒 の 回 収 、 再
使 用 が 容 易 と な り 、 経 済 性 の 面 で 優 れ る 。
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１ ～ （ ｃ ） み 、 工 程 （ ｂ ） に お け る シ
リ カ 粒 径 と 濃 縮 濃 度 と の 関 係 が 下 記 の （ Ａ ） 式 で 示 さ れ る こ と を 特 徴 と す る シ リ カ ゾ ル の
製 造 方 法

（ ｃ ） 第 二 の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル に ア ル カ リ を 添 加 し て 、 ｐ Ｈ を ７ ． ０ 以 上 に し た
後 、 又 は ｐ Ｈ を ７ ． ０ 以 上 に 調 整 し つ つ 濃 縮 す る 第 三 の 工 程
（ Ａ ） シ リ カ 粒 径 と 濃 縮 濃 度 の 関 係

Ｘ ： 「 （ 一 次 粒 子 径 （ ｎ ｍ ） ） × （ 一 次 粒 子 径 （ ｎ ｍ ） ） ÷ （ 二 次 粒 子 径 （ ｎ ｍ ） ） 」
の 式 で 計 算 す る 粒 径 指 数

Ｙ ： 粒 径 指 数 に 応 じ た 濃 縮 濃 度 （ ％ ）
１ ） 第 １ の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル の Ｘ が ５ ． ０ ～ ７ ． ５ 未 満 の 場 合

Ｙ ≦ ６ Ｘ － １ ２ ． ５
２ ） 第 １ の 工 程 で 得 ら れ た シ リ カ ゾ ル の Ｘ が ７ ． ５ ～ ３ ５ の 場 合

Ｙ ≦ ０ ． ６ Ｘ ＋ ２ ８
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