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{57) Die Erfindung betrifft ein Schwebstoffilter gegen Bakterien, Viren, cancerogene und radioaktivwirksame
Schwebstoffe in fester oder flissiger Form. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, ein universell einsetzbares und
auswechselbares Schwebstoffilter mit einer Abscheideleistung npop > 99,9% und einer variablen Oberflache bei
niedrigem Stromungswiderstand zu entwickeln, das von Hand gefaltet werden kann und eine stabile Form aufweist.
Das Schwebstoffilter besteht aus 36-46 Gew.-% Glasfasern 0,8-1,6 X 107* cm Durchmesser, 17-25 Gew.-%
Mittelstapelbaumwolle und 33—43 Gew.-% Zellwolle Nennfeinheit tex 0,17. Die Aufbereitung und Herstellung der
Filtertuten fir das Schwebstoffilter erfoigt nach einem bekannten Verfahren. Anwendungsgebiet: insbesondere als
Atemschutz- bzw. Radioaktivfilter fir Atemschutzfiltergerate, als Bakterienfilter fiir Beatmungs- und Narkosegeréte
und andere medizinische Gerate.
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Schwebstoffilter

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft ein Schwebstoffilter gegen Bakterien,
Viren, cancerogene und radioaktiv-wirksame Schwebstoffe

in fester oder fllUssiger Form, Insbesondere ist dieses
Schwebstoffilter fur den Einsatz in Atemschutzgeriten so-
wie in Beatmungs- und Narkosegeriten bestimmt,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen:

Nach dem DD-WP 141 236 ist ein Schwebstoffilter und ein
Verfahren zu dessen Herstellung bekannt, das aus 25 - 31
Gew.-% Glasfasern 0,8 = 1,5 x 1o~% cm @, aus 46 - 59 Gew.-%
Zellwolle Nennfeinheit tex 0,17 und aus 16 - 23 Gew.~%
Mittelstapelbaumwolle besteht, Die Baumwolle wird im Hol-
lander bis 13° sR gemahlen, die Zellwolle zugegeben und
beides bis 11° sRr gemahlen., AnschlieBend erfolgt eine
Hydrophobierung mit Parafinemulsion im Verhaltnis 1 : lo
dieses Faseranteiles. Danach werden 25 - 31 % Glasfasern
hinzugefigt und bis zu 20° SR gemahlen, Die fertige Gesamt-
masse wird nun bis zu einer Stoffdichte von 1,5 ¥ mit Was-
ser verdinnt und die so gewonnene Faserstoffsuspension in
bekannter Weise zu Filtertdten verarbeitet, welche hach
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dem Trocknen zu Wallfiltern zu falten sind., Durch die An-
“wendung von Glasfasern im Filtermaterial erhdht sich
gegeniber der Verwendung von Gemischen aus Zellulose

und Asbest die Abscheideleistung des Filters bei nie-
drigstem Atemwiderstand erheblich, Sie betrégt bei die-

sen Filtern nach DOP'TeStquP>99 %. Das bekannte Ver=-
fahren gestattet ein Falten von Filtermaterial mit Glas-
faseranteil ohne daB dieses in den Knickstellen bricht

und undicht wird. Damit kann man derartige Filter mit

einer groBen Filteroberfléche auf relativ kleinem Raum
unterbringen, Das Filter ist so stabil, daB es auswechsel-
bar in einem Filtergehé&use untergebracht werden kann.
Weiterhin ist ein Bakterienfilter fir medizinische Narkose-
und Beatmungsgerdte mit einem hohen Glasfaseranteil unter
Beigabe von Bindemitteln bekannt, das durch eingegossene
Bauweise fest in einem Geh&use eingebracht ist, Das Filter
weist eine relativ kleine Flache auf und ist auf Grund sei-
ner Faserstoffzusammensetzung sehr instabil., Dies macht ein
EingieBen in einem festen Gehéduse erforderlich, so daB ein
Auswechseln des Filters nicht mdglich ist; das gesamte
Filter mit Filtergeh&duse muB nach Gebrauch vernichtet werden,
Das Filter weist einen hohen Luftstromwiderstand bzw,., einen
hohen Stromungswiderstand auf. Wegen der Bindemittel,'der
kleinen Filterflache und dem hohen Glasfaseranteil besitzt
dieses pakterienfilter ein geringes Speichervolumen im
Filterinneren und es entstehen gréBere Oberflééhenablage-
rungen. Ein Einsatz als Atemschutzfilter ist nicht mdglich.
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Ziel der Erfindung:

Das Ziel der Erfindung besteht in der Bereitstellung eines
mit Glasfasern angereicherten Filtergthaterials fur die Ab-
scheidung von Bakterien, Viren, cancerogene und radioaktiv-
wirksame Schwebstoffe in fester und flissiger Form mit einem
hohen Rickhaltevermogen, daB universell in verschiedenen Be-
reichen einsetzbar und auswechselbar ist,
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Darlegung des Wesens der Erfindung:

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Schwebstoffilter mit einer
Abscheideleistung¥DOP7v99. % und einer variablen Ober-
fléche bei niedrigem Strdmungswiderstand zu entwickeln, das
von Hand gefaltet werden kann und eine stabile Form aufweist.

ErfindunsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB das Fil-
terguBmaterial aus 36 - 46 Gew.-% Glasfasern 0,8 - 1,5 x 154
cm Durchmesser, 17 - 25 Gew.-% Mittelstapelbaumwolle und
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33 - 43 Gew.-% Zellwolle Nennfeinheit tex 0,17 besteht.

Die Aufbereitung des FilterguBmaterials zu einer Faserstoff-
suspension erfolgt nach dem im DD-WP 141 236 beschriebenen

' Verfahren, die in bekannter Weise zu Filtertlten verarbeitet
wird, Nach dem Trocknen werden diese zu Wallfiltern gefaltet.
Diese Schwebstoffilter, die in verschiedenen GréBen' herge-
stellt werden kénnen, werden ohne zusé&tzliche Hilfsmittel,
wie Dichtungen, Kleber oder &hnliches, dicht in ein Filter=-
gehduse eingebracht.

Ausfihrungsbeispiel:

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfihrungsbei-
spieles néher erlautert werden. '

Die Zusammensetzung des FilterguBmaterials besteht in einer
vorteilhaften Ausfihrung aus 18 - 22 Gew.-% Mittelstapelbaum-
wolle und 37 - 41 Gew.-% Zellwolle Nennfeinheit tex 0,17, die
in an sich bekannter Weise gemahlen und mit einer Parafin-
emulsion hydrophobiert werden., Dieser Masse werden 39 - 42
Gew.-% Glasfasern 0,8 - 1,5 x 164 cm Durchmesser zugegeben,
und in bekannter Weise zu Filtertiiten weiterverarbeitet,

Aus diesem FilterguBmaterial sind einmal wallfilter als so-
genannte Bakterienfilter mit einer filteraktiven Fléache

von ca. 330 cm? und zum anderen Wallfilter als sogenannte
Atemschutz- oder Radioaktivfilter mit einer filteraktiven
Fliache von ca. 570 cm? herstellbar, Die GrodBen der filter-
aktiven Flachen dieser beiden Filter stehen etwa in einem



Verhaltnis von 1 : 2, ohne daB dabei die Abscheideleistung
Noop 7 999 % verringert wird. Der Strdmungswiderstand der
beiden Filter variiert in einem umgekehrten Verh&ltnis von

ca, 2 : 1 und betrégt fur das Bakterienfilter ca 200 ....300 Pa
und fir das Radioaktivfilter ca. loo .... 150 Pa,

Damit ist der Vorteil einer universellen Anwendung des Schweb-,
stoffilters sowohl in Filtern fir Beatmungs- und Narkosege-
réte und andere medizinische Ger#te als auch in Filtern fur
Atemschutzfiltergerate gegeben. '

Weitere Vorteile sind, daB das Filtermaterial von Hand gefal-
tet werden kann und ohne Bindemittel eine stabile Form auf=-
weist. Dadurch kann das Schwebstoffilter fir alle Anwendungs-
falle auswechselbar in einem Filtergehduse dichtend einge-
setzt werden, Die Filtergehiuse selbst sind wiederverwendbar
gestaltbar.,

Das Schwebstoffilter besitzt einen wesentlich geringeren
Stromungswiderstand als bekannte Typen und kann eine hohere
Menge Schadstoffe speichern, ohne daB dieser schneller an-
steigt. '



Erfindungsanspruch:

Schwebstoffilter gegen Bakterien, Viren, cancerogene und
radioaktiv-wirksame Schwebstoffe in fester oder flussiger
Form auf der Basis von superfeinen Glasfasern in Verbin-
dung mit einem Stitzgeriist aus Baumwoll- und Zellwoll-
fasern, gekennzeichnet dadurch, daB das FilterguBmaterial
aus 36 - 46 Gew.-% Glasfasern 0,8 - 1,5 x lo'4 cm Durch-
messer, 17 - 25 Gew.=-% Mittelstapelbaumwolle und 33 = 43
Gew.-% Zellwolle Nennfeinheit tex 0,17 besteht,
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