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@ Verfahren zum kontinuierlichen oder halbkontinuierlichen Firben von Rundstuhl-Wirkwaren aus Cellulosefasern mit
Azo-Entwicklungsfarbstoffen.

@ Die Kontinuefarbung von schlauchformigen Celiulose-
gewirken zweibadig sowie ohne Zwischentrocknung mit aus
ihren Bildungskomponenten durch Kupplung auf der Faser
hergesteliten Azofarbstoffen lie8 sich in der Praxis bisher nurin
Ausnahmefillen realisieren. Bei Rundstuhl-Wirkwaren in
Schiauchform ist sie zumeist an der nicht ausreichenden
Flottenaufnahme des breit gefiihrten, durch Vorklotzen grun-
dierten Textilguts beim naR-in-naR-Uber-kiotzen mit der
Entwicklungsflotte gescheitert.

Durch Zusatz einer Hilfsmittelkombination aus Homo-
oder Mischpolymeren des Acrylsdureamids und eines Netzmit-
tels gelingt es, die Flottenaufnahme durch das feuchte Faser-
material sowohl bei der Grundierung als auch noch
einmal bei der naf-in-naR-Uberkiotzung mit der Entwick-
lungsflotte derart zu steigern und die Durchdringungsge-
schwindigkeit der Flotte im Verlauf der Kupplung so zu férdern,
dal egale, gut durchgefirbte Warenschiduche erhalten
werden.

ErfindungsgemaR &Rt sich auf diesem Wege das Farben
von Rundstuhl-Wirkwaren, vor allem in Schlauchform, mit
Azo-Entwicklungsfarbstoffen erst sicher gestalten. Das Verfah-
ren kann auch halbkontinuierlich ausgefithrt werden.
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Verfahren zum kontinuierlichen oder halbkontinuierlichen
Fiarben von_Rundstuhl—Wirkwaren aus Cellulosefasern mit Azo-
Entwicklunagsfarbstoffen

Die nachstehend erl&uterte Erfindung betrifft das gleich-
mé@Bige Farben von in Schlauchform vorliegenden Rundstuhl-
Wirkwaren aus Cellulosefasern, insbesondere Baumwolle, mit
auf der Faser erzeugten wasserunldslichen Azofarbstoffen
nach einer kontinuierlichen oder halbkontinuierlichen Metho-
de, wobei die Grundierung durch Vorklotzen mit einer Kupp-
Jungskomponente unter alkalischen Bedingungen und die nach-
folgende Farbstoff-Entwicklung naB-in-naB durch Uberklotzen
mit einer Diazokomponente in Gegenwart von S&ure oder sdure-

liefernden Substanzen vorgenommen werden.

Das F&drben von Baumwoll-Geweben mit Azo-Entwicklungsfarb-
stoffen auf dem Foulard ist hinl&nglich bekannt. Normaler-
weise wird dabei néch dem Grundieren mit der Kupplungskom-
ponente das Textilmaterial zwischengetrocknet und dann wird
durch Uberklotzen der vorgeklotzten Ware mit der kupplungs-
fédhigen Diazokomponente der Farbstbff auf der Faser gebil-
det. Bei Einsatz von volumin®sen Textilien 1#Bt -sich dieses
bekannte Verfahren allerdings nicht.durchfilhren, weil Migra-
tionsprobleme, welche sich bei der Zwischentrocknung der
nassen Grundierung aus der ersten Stufe bemerkbar machen,
nicht zu 18sen sind. Grundsdtzlich wire es indessen mdg-—
lich, auf eine derartige Zwischentrocknung iberhaupt zu
verzichten und Fdrbegut naB-in-na8 mit der Diazokomponente:
zu Ulberklotzen. Ein solches Vorhaben lie8 sich aber nur in
Ausnahmefillen realisieren. In der Praxis sind hingegen
Versuche nach diesem Arbeitsprinzip gescheitert, weil es
bisher nicht mdglich war, die notwendigen Mengen an Diazo-
komponente in der von der {(vom Grundieren her) nassen Ware
beim zweiten Klotzen zusitzlich noch aufgenommenen Flotten-
menge zu 1l8sen, d.h. beim Uberklotzen mit der Entwicklungs-

flotte ist die Flottenaufnahme unter den gegebenen Umstinden

unzuldnglich.-
BAD ORIGINAL @3
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Bekannt filir die Herstellung von Azofarbstoffen auf der
Faser ist fernerhin eine Applikationstechnik, bei der man
im Rahmen der Grundierklotzung neben der Kupplungskompo-
nente auch noch eine stabilisierte, jedoch nicht-kupplungs-
fdhige Diazokomponente gleichzeitig mit auf das Textilgut
aufbringt. Hiernach wird durch eine naB-in-naB Uberklotzung
mit S&dure die Freisetzung der Diazoniumverbindung samt
Farbstoffkupplung bewirkt. Dieses Verfahren kann jedoch nur
auf nicht-voluminsen, glatten Textilbahnen durchgefiihrt
werden, weil im Falle volumindser Textilien die Neutrali-~
sation der alkalischen Grundierung im Wareninnern rascher
verlduft als die Bildung der kupplungsfdhigen Diazonium-
verbindung, was letzten Endes das Bild einer schlechten
Durchfdrbung infolge ungleichmd@Biger Farbstoffkupplung
zwischen WarenauBenseite und Wareninnerem ergibt.

Beim F3rben von Rundstuhlgewirken in Schlauchform treten

die oben erwdhnten Schwierigkeiten in verstdrktem MaBe auf.
Auch hier kann auf die Ware beim zweiten Klotzen nicht genug
Flotte aufgebracht werden bzw. es reichen die L&slichkeiten
der Diazoniumverbindungen nicht aus, um geniigend davon in
der zusitzlich vom Textilgut aufgenommenen Flotte l8sen zu
kénnen. '

Zum anderen wird bei einem soichen Vorgehen die Konzen-
tration der Alkalibindemittel zur Einstellung des . glinstigen
Kupplungs—-pH-Bereichs wiederum so hoch, daB beim ersten
Kontakt der grundierten, alkalischen Ware mit der Entwick-
lungsflotte eine ®rtliche "Uberneutralisation" stattfindet
und die schon aufgrundder hdheren Warendichte langsamer ver-
laufende Farbstoffkupplung zusdtzlich stort.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand also darin,
die zuvor geschilderten Nachteile beim zweibadigen Férben von
Rundstuhl-Wirkwaren in Schlauchform naB-in-naB mit den Kom-
ponenten zur Bildung von Azofarbstoffen auf der Faser zu
beheben. Hierzu stellte sich in erster Linie das Problem,
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durch welche Mittel bzw. auf welchem Wege beim zweiten
Klotzen mit der Diazokomponente oder nur mit Siure eine

hoéhere Flottenaufnahme durch das Textilgut erzielt werden
kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@B dadurch geldst, daB

man der alkalischen Grundierungsflotte mit der Kupplungs-
komponente 10 bis 30 g/l eines Polymerisats oder Mischpoly-
merisats des Acrylsiureamids in Form einer 2 bis 8, vorzugs-
weise 4 bis 5 gew.-%igen, wdBrigen Einstellung sowie 2 bis
20 g/l eines anionischen Netzmittels, und der sauren Ent-
wicklungsflotte mit der kupplungsfdhigen Diazokomponente
ebenfalls 30 bis 60 g/l eines Polymerisats oder Mischpoly-
merisats des Acrylsdureamids in Form einexr 2 bis 8, vorfr
zugsweise 4 bis 5 gew.-%igen, wé@Brigen Einstellung sowvie

2 bis 20 g/l des anionischen oder nichtionischen Netzmit-
tels zusetzt.

Als solche Polymerisate oder Mischpolymerisate des Acryl-
sdureamids kommen beispielsweise in Betracht:

a) lineare oder verzweigte Polymerisate des Acrylsdureamids;

'b) Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und Halbestern der

Maleinsdure mit Polyglykol&thern von natlirlichen oder
‘synthetischen Fettalkoholen (mit 12 bis 18 C-Atomen) mit
5 bis 10 Mol Athylenoxid je Mol Fettalkohol, im Gewichts-
verh&dltnis von 1 : 0,05 bis 1 : 0,5 (bezogen auf das
Acrylsdureamid) ;

c) Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und Acrylamidopro-
pionsulfonsdure im Gewichtsverhdltnis von 1 : 0,05 bis

1 : 0,5 (bezogen auf das Acrylsdureamid);

d) Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und N-Vinyl-N-
methylacetamid im Gewichtsverhdltnis von 1 @ 0,05 bis

1 : 0,5 (bezogen auf das Acrylsdureamid);
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e) Mischungen der vorstehend unter a) bis d) genannten
Polymerisate untereinander und gegebenenfalls im Kombi-
nation mit £-Caprolactam im Gewichtsverh&ltnis von
1 :0,5bis 1 : 1 (bezogen auf die Polymerisate).

Die zur Anwendung gelangenden Polymerisate des Acrylsdure-
amids oder dessen Mischpolymerisate mit den anderen, vor-
stehend unter a) bis e) genannten Monomeren weisen ein

6

Molekulargewicht von 1,0+10° bis 2,5-106, vorzugsweise

von 1,5-10% bis 2,0-10% auf.

Aus den spezifischen Eigenschaften der genannten Acryl-
sdureamid-Polymerisate resultiert Uberraschenderweise eine
Zunahme der Flottenaufnahme bei gleichem Walzendurck

(in bar/cm?). Dieser Effekt ist etwa proportional der ange-
wendeten Menge der Produkte, d.h. je hBher die Anwendungs-
konzentration, desto stédrker auch die Zunahme der Flotten-
aufnahme innerhalb eines technisch vertretbaren Bereichs
(in Einklang mit den empfohlenen Konzentrationen der zuge-
setzten Polymerisate).

Durch die Mitwirkung von Polymerisaten oder Mischpolymeri-
saten des Acrylsdureamids sowie eines Netzmittels im Rahmen
der vorliegenden Erfindung gelingt es, die Flottenaufnahme
durch das Fdrbegut sowohl bei der Grundierung als auch bei
der naB-in-naB-iberklotzung mit der Entwicklungsflotte der-
art zu steigern und deren Durchdringungsgeschwindigkeit durch
das doppelt liegende Textilmaterial so zu f&rdern, daB

egale, gut durchgefdrbte Warenschlduche erhalten werden.

Im Gegensatz zu den Fﬁrbeergebnissen unter Weglassen der
erfindungsgemnds angewandten Hilfsmittelkombination erzielt
man nach dem neuen Arbeitsprinzip auf den schlauchfdrmigen
Textilien erstaunlicherweise - je nach Einstellung und
Leistungsfdhigkeit des verwendeten Foulards -~ beim Klotzen
mit der Grundierungsflotte eine Flottenaufnahme wvon 70 bis
120 & (vom Gewicht der trockenen Ware) und - was das bean-
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spruchte Verfahren erst ermdglicht - beim 2zweiten Xlotzen
mit der Entwicklungsflotte Flottenaufnahmewerte von zu-
sdtzlich von einmal 90 bis 130 Gew.-%, d.h. im Endeffekt
eine Gesamtflottenaufnahme von 180 bis 250 Gew.~% bei
zweimaligem Klotzen. Erst dadurch ist es mdglich, in dieser
zusdtzlichen Flottenmence die notwendige Menge an Diazokomponente zu
186sen. AuBerdem wird auf diesem Wege auch die Alkalibindemittel-
konzentration auf normale Werte gebracht, so daB dadurch
keine Beeintrdchtigung der Kupplungsbedingungen mehr ver-
ursacht wird. Der Netzmittelzusatz bewitkt wiederum eine
rasche gleichmd@Bige Durchdringung des Warenschlauches mit
beiden Klotzflotten und trdgt damit zur guten und vor allem
gleichmdBigen Durchfd@rbung desselben bei.

Die vermehrte Flottenaufnahme bedingt auBerdem, da8 Un-

gleichméBigkeiten, welche das textile Material unmittelbar
nach Verlassen des Foulards aufweist, durch Diffusion
ausgeglichen werden, so daB es zu keiner Markierung der
Quetschkanten des Gewirkschlauches kommt. Ein weiterer,

bei den bisherigen Versuchen aufgetretener Mangel ist damit
ebenfalls behoben.

Der Einsatz der Klotzhilfsmittel nach dem erfindungsgemdBen
Verfahren erlaubt es, erstmals auch volumindses Material.
in Schlauchform zweibadig mit den Komponenten zur Bildung
wééserunlbslicher Azofarbstoffe auf der Faser einwandfrei
und ohne Zwischentrocknung zu fdrben. Dies bedeutet einen
technischen Fortschritt, weil es bisher nur auf glatter
und diinner Ware m8glich gewesen ist, Entwicklungsfarbstoffe
in einem naB-in-naB-Verfahren zu applizieren. Abgesehen
davon, daB8 das neue Verfahren auf dieser Art von glatter
Ware keinen Vorteil bietet, ist es erstaunlich, daB dort
auch nicht die die Erfindung bedingenden h&heren Flotten-
aufnahmen durch den Zusatz der Acrylsdureamidpolymerisate
und des Netzmittels zu erzielen sind.



10

15

20

25

30

35

0045457
-6 -

Von den textilen Materialien eignen sich fiir das erfindungs-
gemdBe Verfahren Rundstuhlwirkwaren aus Cellulosefasern,
insbesondere Baumwolle,die in Schlauchform zur Anwendung ge-
langen, bei der die Egalit&dt besonders wichtig ist. Als
solche Gewirke kann sogar stuhlrohe Ware (vorteilhaft bei
sehr vollen oder gedeckten Nuancen) eingesetzt werden.

Das beanspruchte Verfahren kann natiirlich auch mit aufge-
schnittener Ware durchgefiihrt werden.

Flir das Fdrben der Textilien nach der vorliegenden Erfin-
dung kommen die zur Erzeugung von Entwicklungsfarbstoffen
iiblichen, im Colour Index, 3. Auflage 1971 als "Azoic
Coupling Componént“ (Kupplungskomponente) und als "Azoic
Diazo Component" (Diazokomponente) aufgelisteten chemischen
Verbindungen in Frage.

Von den erfindungsgemdB angewandten Polymerisationspro-
dukten des Acrylsdureamids sind einige bekannt (DE-0S

2 542 051, CASSELLA AKTIENGESELLSCHAFT), doch werden diese
flir einen v6llig anderen gzyeck, n&mlich zur Unterdriickung
des "frosting effect" beim Firben von Polyesterfasern mit
Dispersionsfarbstoffen eingesetzt.

Bei der Durchfiihrung des neuen Verfahrens wird wie folgt
vorgegangen:

Zuerst wird das schlauchfdrmige Textilgut fiir die Klotz-
behandlung breitgelegt. Die erste Klotzung zur Grundierung
erfolgt liblicherweise auf dem Foulard mit einer alkali-
schen L8sung einer Kupplungskomponente unter Zusatz der
erfindungsgemdBen Kombination aus polymerisiertem Acryl-
sdureamid und Netzmittel in den vorgeschriebenen Mengenver-
h&ltnissen. Dabei erh&dlt man in der Regel Flottenaufnahme-
werte zwischen 70 und 120 Gew.-%. Nach einem Luftgang (konti-
nuierlich) oder einer zwischengeschobenen kurzen Verweil-
zeit (halbkontinuierlich) wird dann die so hergestellte
Grundierung naB-in-naB8 in Gegenwart von Alkalibindemittel
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(Sdure oder sdureliefernde Substanzen) mit der eine kupp-
lungsfdhige Diazokomponente enthaltendenden Entwicklungs-
flotte iliberklotzt, wobei man dieser zweiten Klotzflotte

ebenfalls die erfindungsgem&Be Kombination aus polymeri-

siertem Acrylsdureamid und Netzmittel in den angegebenen
Mengen zusetzt.

Eine Modifikation des beanspruchten Verfahrens bietet die
folgende Arbeitsweise, wobei das Textilgut im ersten
Klotzvorgang aus alkalischer Flotte, welche gleichzeitig
die Kupplungskomponente zusammen mit einer nicht-kupplungs-
fdhigen Diazokomponente, diese entweder in der Form einer
unter den obengenannten Bedingungen nicht-kupplungsfdhigen
Diazoniumverbindung oder in der Form eines entsprechend
aufbereiteten (feindispergiert oder in organischen L&se-
mitteln geldst), diazotierbaren Amins mit dem zur Diazo-
tierung notwendigen Natriumnitrit, neben der erfindungs-
gemédBen Hilfsmittelmischung enth&lt, zur Grundierung vor-
geklotzt wird, worauf man im zweiten Klotzvorgang nur noch
die die Kupplung bzw. die Diazotierung und Kupplung aus-
ldsende S&ure samt der Polyacrylsdureamid/Netzmittel-
Kombination auf die Ware aufbringt. Diese mcdifizierte
Methode kann weiter abgewandelt werden, indem man Kupp-
lungskomponente und Natriumnitrit gemeinsam mit der Hilfs-
mittelmischung im ersten Klotzvorgang appliziert und dann
in zweiter Phase auf diese Grundierung ein diazotierbares
Amin, Sdure und die Hilfsmittelmischung zur Entwicklung des
Farbstoffes ilberklotzt.

Die nachfolgenden Beispiele sollen, vor allem was die ein-
gesetzten Netzmittel betrifft, in keiner Weise eine Ein-
schrédnkung darstellen, sondern lediglich die vorliegende
Erfindung erldutern. Die in den Ausfilhrungsbeispielen er-
sichtlichen Prozentangaben bedeuten Gewichtsprozente; im
Falle einer NaBbehandlung von Textilien beziehen sich solche

Prozentangaben bezliglich Flottenaufnahme auf das Gewicht der
trockenen Ware. '
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Beiépiel 1

300 kg rohes Interlock-Schlauchgewirk aus Baumwolle sollen
halbkontinuierlich gefd@rbt werden. Dazu klotzt man die
Ware auf dem Foulard mit einer Klotzflotte von 20°C, ent-
haltend eine wdBrige L&sung von:

15 g/l Azoic Coupling Component 2 mit der C.I.-Nr.
37505 (geldst nach der Kaltldsevorschrift),

7,5 ocm®/1 Natronlauge 32,5 %,

5 cm®/1 eines Schutzkolloids auf Basis eines Fett-

sdure-EiweiB-Kondensationsproduktes,

40 cm®/1 Athanol denat.,
15 cm®/1 Formaldehyd 33%ig,
15 g/l einer 4,3 %igen, wdBrigen Einstellung eines

linearen Polymerisats von Acryvlsdureamid
(Molekulargewicht 1.4-106), und
5 cm® /1 eines Netzmittels aus 80 % eines Alkylsulfo-
' nats und 20 % des Additionsproduktes wvon
8 Mol Athylenoxid an 1 Mol Isotridecanol.

Beim ersten Klotzen erhdlt man auf diese Weise eine Flot-
tenaufnahme des Textilgutes von 100 %. Dann rollt man die
behandelte Ware auf und 1Bt diese 1 Stunde unter lang-
samem Rotieren der Kaulen verweilen. Zur Entwicklung des

Farbstoffes wird die Grundierung auf dem Foulard naB-in-naB

.bei 20°C Uberklotzt unter Einsatz einer w&Brigen Flotte

enthaltend:
54 g/l einer stabiliserten Diazoniumverbindung von
Azoic Diazo Component 5 mit der C.I.-Nr.
37125,
6 cm? /1 Eséigséure 60 %,

2 cm?®/)l eines Dispergiermittels auf Basis eines o-
Kresolkampherharzes, oxdthyliert pro Mol
mit 19,5 Mol Athylenoxid,

45 g/l der obengenannten Acryls&dureamidpolymerisat-
Einstellung, und
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5 cm®/1 des obengenannten Netzmittels.

Dabei resultiert auf dem SchlauchgeWirk noch einmal eine
Flottenaufnahme von 100 %, die Gesamtflottenaufnahme be-
tragt also 200 %. In einem Luftgang von 30 Sekunden und
einer HeiBwasserpassage bei 80°C wird anschlieBend die
Farbstoffbildung vervollstdndigt. Danach wird die erzeugfé
Fédrbung wie iblich geseift und getrocknet.

Man erh#lt einen gleichmiBig, v8llig durchgefirbten Waren?-
schlauch in Bordo.

Bei der analogen Durchfiihrung der zuvor beschriebenen F&r-
bung, jedoch ohne den Zusatz von Acrylsdureamidpolymerisat’
und Netzmittel, erhdlt man Flottenaufnahmen von 90 % beim
ersten Klotzen und von nur 20 % beim zweiten Klotzen, und -
einen unegal, teilweise iiberhaupt nicht durchgeférbten,>d.h.
stellenweise noch weiBen, Warenschlauch. Ein Erh&hen der
Konzentration der Diazoniumverbindung auf 270 g/1, wie es
bei einer zus#tzlichen Flottenaufnahme von nur 20 % notwen-

dig wdre, scheitert an der nicht ausreichenden Loslichkeit
derselben. o

Beispiel 2

150 kg rohe Interlock-Schlauchware aus Baumwolle sind zu
fdrben. Dazu klotzt man das Textilgut auf dem Foulard mit
einer widBrigen Klotzflotte von 20°C von:

14 g/l  Azoic Coupling Component 8 mit der C.I.-Nr.
37525 (geldst nach der Kaltldsevorschrift), i
14 cm®* /1 Natronlauge 32,5 %ig,
g/l eines Schutzkolloids auf Basis von Lignin¥
sulfonséure,
35 g/l der in Form einer Aminoazoverbindung stabili-

sierten, nicht kupplungsfihigen Diazonium-
verbindung von Azoic Diazo Componént 46 mit
der C.I.-Nr. 37080,
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2 g/l Oleylmethyltaurin,

7,5 c¢m*/1 ZAthanol denat.,

5 g/l eines Netzmittels auf Basis von Di-isobutyl-

naphthalinsulfonsdure (Natriumsalz),

20 g/l einer 4 %igen, wdBrigen Einstellung des Misch-
polymerisats aus Acrylsdureamid und Acryl-
amidopropionsulfonsédure im Verhdltnis von
1 : 0,1, bezogen auf das Acrylsiureamid (Mole-
kulargzwicht des genannten Mischpolymerisats
1,9-107).

Auf diese Weise erhdlt man auf dem Textilgut eine Flotten-
aufnahme von 120 %. Nach einem Luftgang von 3 Minuten wird
die so hergestellte Grundierung auf dem Foulard naB-in-naB
tiberklotzt mit einer 80°C heiBen, wiBrigen Flotte enthal-
tend:

75 cm® /1l Essigs&ure 60 %ig,
50 g/l Kochsalz,
10 -~ g/l Natriumacetat krist.,

2 g/l eines Dispergiermitteks auf Basis eines Kresol-
kampferharzes, oxd&thyliert mit 19,5 Mol Athy-
lenoxid,

5 cm®/1 eines Netzmittels auf Basis eines Alkylsulfo-

nats, und
45 g/l der obengenannten Mischpolymerisat-Einstellung.

Dabei resultiert auf dem Schlauchgewirk eine zus#tzliche
Flottenaufnahme von 120 %. Ein Luftgang von 45 Sekunden
Dauer und eine HeiBwasserpassage bei 80°C vervollstdndigen
sodann die Farbstoffkupplung.

Nach der wie iiblich vorgenommenen Nachbehandlung erhélt
man einen egal und gut durchgefédrbten Warenschlauch in

einem brillanten Scharlach.

. BAD ORIGINAL @
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Baumwoll-Interlock-Ware soll gleichzeitig ~gebleicht und geférbt
Dazu klotzt man den Warenschlauch auf dem Foulard
bei einer Flottenaufnahme von 100 % mit einer w&Brigen
Klotzflotte von 20°C enthaltend:

werden.

16
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g/i

cm3/1
g/l

g/l

g/l
cmY/1
g/l

g/l

g/l

Azoic Coupling Component 20 mit der C.I.-Nr.

37530 (geldst nach der KaltlSsevorschrift),
Natronlauge 32,5 %ig,

eines Schutzkolloids auf Basis von Natrium-
Ligninsulfonat,

der in Form einer Aminoazoverbindung stabili-
sierten, nicht kupplungsf&higen Diazoniumver-
bindung von Azoic Diazo Component 32 mit der
C.I.-Nr. 37090,

Oleylmethyltaurin,

Zthanol denat.,

einer 50 %igen, widBrigen L&sung von Natrium-
chlorit (NaC102)'

eines Netzmittels aus 80 % eines Natrium-
Alkylsulfonats und 20 % des Additionspro-

- duktes von 8 Mol Athylenoxid an 1 Mol Isotri-

decanol, und

einer 4,3 %$igen, wdBrigen Einstellung des
Mischpolymerisats aus Acrylséureamid und dem
Maleins&urehalbester eines Polyglykolé&thers
aus dem Additionsprodukt von 8 Mol Athylen-
oxid an 1 Mol Isotridecanol, im Gewichtsver-

~hdltnis von 1 : 0,075, bezogen auf das Acryl-

sdureamid, (Molekulargewicht des genannten
Mischpolymerisats 1,47'106).

Nach dem Klotzen wird die so hergestellte Grundierung fiir
1 Stunde aufgerollt und dann ohne Zwischentrocknung auf
dem Foulard mit einer 80°C heiBen, wdBrigen Flotte iliber-
klotzt, die folgende Zusdtze enth&lt:
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64 cm? /1 -Essigsaure,
50 g/l Kochsalz,
10 g/l Natriumacetat krist.,
2 cm® /1 eines Dispergiermittels aus 80 % Stearyl-

alkoholpolyglykol&ther, ox&thyliert pro Mol
mit 25 Mol Athylenoxid, und 20 % eines Poly-
&thylenglykols mit einem Molgewicht von 6000,
5 g/l des obengenannten Netzmittels, und

45 g/l der obengenannten Mischpolymerisat-Einstellung,

" Danach wird die Ware wieder aufgerollt und zur Farbstoff-

Kupplung 3 Stunden bei 85°C verweilt. Die zusitzliche
Flottenaufnahme beim zweiten Klotzen betrdgt 100 %, so daB
der Warenschlauch jetzt 200 % Feuchtigkeit enth&dlt.

Nach der Verweilzeit wird die F&brung gespiilt und wie tiblich
nachbehandelt. Man erh&lt einen schalenfreien, brillant
rotgefdrbten Warenschlauch; Durchfdrbung und Egalitdt sind
einwandfrei.

Die zweite Stufe der Behandlung des Warenschlauches kann
mit einem &hnlichen Ergebnis auch kontinuierlich gestaltet:
werden, indem anstelle des dreistindigen Verweilens zur
Vervollstdndigung der Farbstoff-Entwicklung 3 Minuten bei
103°C gedé&mpft wird.

Beispiel 4

Es sind 250 mgIxmeBaumwoll~Interlockware in Schlauchform zu
fdrben. Dazu wird das Textilgut auf dem Foulard mit einer
Flotte, die eine wdBrige Ldsung von:

16 g/l Azoic Coupling Component 12 mit der C.I.-Nr.
37550 (geldst nach der KaltlSsevorschrift),

8 cm®/1 Natronlauge 32,5 %ig,

5 cm®/1 eines Schutzkolloids auf Basis eines Fett-

sdure-EiweiB-Kondensationsproduktes,
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50 cm®/1  Athanol denat.,
16 g/l einer Dispersion von Azoic Diazo Component 42
mit der C.I.-Nr. 37150,
15 g/l Natriumnitrit,
5 cm®/1l eines Netzmittels aus 80 % eines Natrium-

Alkylsulfonats und 20 % des Additionsproduktes
von 8 Mol Athylenoxid an 1 Mol Isotridecanol,
und '

15 g/l einer 4,3 %igen, wdBrigen Einstellung eines

verzweigten Polymerisats von Acrylsduregnpid

(Molekulargewicht 1,4-106),

aufweist, kalt (20°C) bei einer Flottenaufnahme von 120 %

geklotzt und diese Grundierung wird sodann fiir 1 Stunde auf?
gerollt.

Die Farbstoffbildung wird nun. durch Uberklotzen des nassen

Warenschlauches auf dem Foulard mit einer wdBrigen Flotte
enthaltend:

50 g/l Monochloréssigsaure,
5 g/l des obengenannten Netzmittels, und
50 g/l der obengenahnten Acrylsdureamidpolymerisat-
Einstellung, :

bei 20°C und einer zusitzlichen Flottenaufnahme von 100%
(die Gesamtflottenaufnahme betrigt also 220%)'eingeleiteﬁ5
und durch einen Luftgang von 20 Sekunden Dauer sowie eine
HeiBwasserpassage bei 80°C vervollstindigt.

Nach der wie iiblich durchgefiihrten Nachbehandlung der Fdr-
bung erhdlt man einen einwandfrei durchgefarbten Waren-
schlauch in einem egalen, brillanten Rotton.

Beispiel 5

Zum Fdrben von 60 kg Interlock—Rohware in Schlauchform

aus Baumwolle klotzt man das Textilgut auf dem Foulard bei
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20°C und einer Flottenaufnahme von 90 % mit einer Xlotz-

flotte, enthaltend eine wdBrige L&sung von:

20

50
15

15

g/l

cm3/1
cm3 /1

cm3/1
g/l

cm?/1

g/l

Azoic Coupling Component 20 mit der C.I.-Nr.
37530 (geldst nach der Kaltlbsevorschrift),
Natronlauge 32,5 %ig,

eines Schutzkolloids auf Basis eines Fett-
sdure-EiweiB-Kondensationsproduktes,

Athanol denat.,

Natriumnitrit,

eines Netzmittels auf Basis von pi-isobutyl—
naphthalinsulfonat,

einer 4,5 %igen, wdBrigen Einstellung des
Mischpolymerisats aus Acrylsdureamid und dem
Maleinsdurehalbester eines Polyglykoldthers
aus dem Additionsprodukt von 7 Mol Athylenoxid an

1 Mol Stearylalkohol, im Gewichtsverhdltnis
von 1 : 0,08, bezogen auf das Acrylsiureamid,
(Molekulargewicht des genannten Mischpolymeri-
sats 1,4'106)1

rollt die so hergestellte Grundierung auf und 1l&B8t diese

1 Stunde bei Raumtemperatur verweilen. Damach wird die Ware
auf dem Foulard bei 20°C und einer zusé&tzlichen Flottenauf-
nahme von 110% naB-in-naB {iberklotzt unter Verwendung einer
wdBrigen Entwicklunésflotte, die im Liter Wasser enthdlt:

25

- 50

5
50

g/l

g/l
g/l
g/l

einer 45 %igen, fliissigen Zubereitung von
Azoic Diazo Component 5 mit der C.I.-Nr.

37125,

Monochloressigsédure, _

des obengenannten Netzmittels, und

der obengenannten Mischpolymerisat-Einstellung.

Durch einen Luftgang von 60 Sekunden Dauer und eine HeiB-

wasserpassage bei 80°C wird sodann die Farbstoffbildung ver-
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vollstédndigt. Nach dem {iblichen Nachbehandeln der F&rbung

erhdlt man einen egal gefdrbten, stumpf roten Interlock-
Schlauch mit guter Durchf&rbung.

Beispiel 6

Kontinuierliches F&rben von roher Baumwoll-Interlockware
in Schlauchform. Die Klotzflotte zur Grundierung enthdlt
in diesem Fall als wdBrige LOsung:

12

15

g/l

cm?® /1
cm3 /1

cm?/1
cm? /1

g/l

Azoic Coupling Component 20 mit der C.I.-Nr.
37530 (geldst nach der Kaltldsevorschrift),
Natronlauge 32,5 %ig, )

eines Schutzkolloids auf Basis eines Fett-
sdure~-EiweiB~Kondensationsproduktes,
Athanol denat.,

eines Netzmittels aus 80 % eines Natrium-
Alkylsulfonats und 20 % des Additionspro-
duktes von 8 Mol Athylenoxid an T Mol Iso-
tridecanol, und

einer 4 %igen, wdBrigen Einstellung von ver- -
zweigtem Polyacrylsdureamid (Molekularge-
wicht 1,4-10°).

Damit klotzt man den Warenschlauch auf dem Foulard bei

20°C und einer Flottenaufnahme von 120 %, legt das so be-

handelte Textilgut 3 Minuten in einer Rytsche ab und liber-

klotzt dieses ohne Zwischentrocknung sowie ohne Unterbre-

chung des Warenlaufs auf einem zweiten Foulard mit einer
wdBrigen Entwicklungsflotte enthaltend:

19

g/l

g/l
cm3 /1
cm® /1

der Diazoniumverbindung einer 45 %igen Ein-
stellung von Azoic Diazo Component 12 mit
der C.I.-Nr. 37105.

Natriumacetat,

Essigsdure 60 %ig,

des obengenannten Netzmittels, und
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50 g/l der obengenannten Acrylsdureamidpolymerisat-
Einstellung. )

Die Flottenaufnahme des Schlauches bei diesem zweiten
Klotzen betrdgt 90 %. Nun folgt ein Luftgang von 40 Sekun-
den und eine HeiBwasserpassage bei 80°C zur Vervollstidndi-
gung der Farbstoff-Kupplung.

Nachbehandelt wird diese Firbung dann wie bei Firbungen mit
Entwicklungsfarbstoffen sonst iiblich. Man erhélt-auf diesem
Wege einen brillant orangefarbenen Warenschlauch; Ecgalitdt
und Durchfdrbung sind gut. |

LiBt man bei der Durchfiihrung ‘der zuvor beschriebenen Far-
beoperation in der Grundierungs- und Entwicklungsflotte
indessen das Netzmittel und das Acrylsdureamidpolymerisat
weg, so kann man bei entsprechender Einstellung - des Klotz-
foulards bei der Grundierung ebenfalls eine Flottenaufnahme
von 120 % erhalten. Jedoch ist es dann unméglich, beim
zweiten Klotzen noch eine zusdtzliche Flottenaufnahme zu
erzielen. Ein Eindringen der Entwicklungsflotte in den
Warenschlauch ist in diesem Fall fast nicht mehr gegeben
und man erhdlt eine unegal orange Nuance, im Schlauchinnern
teilweise iiberhaupt keine F&rbung.
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Patentansprﬁche;

1.

Verfahren zum gleichm&Bigen Féarben von in Schlauchform
vorliegenden Rundstuhl-Wirkwaren aus Cellulosefasern

mit auf der Faserrerzéugten wasserunl®slichen Azofarb-
stoffen nach einer kontinuierlichen oder halbkontinu-
ierlichen Methode, wobei die Grundierung durch Vor-
klotzen mit einer Kupplungskomponente unter alkalischen
Bedingungen und die nachfoigende Farbstoff-Entwicklung
naB-in-na8 durch Uberklotzen mit einer Diazokomponente

in Gegenwart von Sdure oder sdureliefernden Substanzen
vorgenommen werden, dadurch gekennzeichnet, daB man derx
alkalischen Grundierungsflotte mit der Kupplungskompo-
nente 10 bis 30 g/l eines Polymefisats oder Mischpoly-
merisats des Acrylsdureamids in Form einer 2 bis 8, vor-
zugsweise 4 bis 5 gew.-%igen; wéBrigen Einstellung sowie
2 bis 20 g/l eines anionischen Netzmittels, und der
sauren Entwicklungsflotte mit der kupplungsféhigén Diazo-
komponente ebenfalls 30.bis 60 g/; eines Polymerisats oder
MischpolYmerisats des Acrylséﬁreamids in Form einer 2
bis 8, vorzugsweise 4 bis 5 gew}-%igen, wéBrigen Ein-
stellung sowie 2 bis 20 g/l eines anionischen oder
nichtionischen Netzmittels zusetzt. '

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8

man lineares oder verzweigtes Polyacrylsduremid zusetzt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
man Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und Halbestern
der Maleinsdure mit Polyglykolithern von natiirlichen oder
synthetischen Fettalkoholen (mit 12 bis 18 C-Atomen) mit
5 bis 10 Mol Athylenoxid je Mol Fettalkohol, im Gewichts-
verhdltnis von 1 : 0,05 bis 1 : 0,5 (bezogen auf das
Acrylsdureamid) zusetzt. ' '

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
man Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und Ac¢rylamido-

propionsulfonsdure im Gewichtsverhiltnis von 1 : 0,05
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bis 1 : 0,5 (bezogen auf das Acrylsdureamid) zusetzt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
man Mischpolymerisate aus Acrylséureamid und N-Vinyl-N-
methylacetamid im Gewichtsverhdltnis von 1 : 0,05 bis

1 : 0,5 (bezogen auf das Acrylsiureamid) zusetzt.

Verfahren nach Anspriichen 2 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB man Mischungen der dort genannten Polymerisate
zusetzt.

Verfahren nach Anspriichen 2 bis 6, dadurch éekennzeich-
net, daB man den dort genannten Polymerisaten noch & -
Caprolactam im Gewichtsverhdltnis von 1 : 0,5 bis 1 : 1

(bezogen auf die Polymerisate) zusetzt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die verwendeten Polymerisaté des Acrylsdure-
amids oder dessen Mischpolymerisate ein Molekularge-

wicht wvon 1,0-106 bis 2,5~1O6 aufweisen.

Modifikation des Verfahrens nach Anspriichen 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die alkalische Grundierungs-
flotte neben der Hilfsmittelmischung die Kupplungskom-
ponente sowie eine nicht-kupplungsf@hige Diazokomponente
enthdlt, und daB die saure Entwicklungsflotte neben der

Hilfsmittelmischung im wesentlichen nur Sdure enthdlt.

Modifikation des Verfahrens nach Anspriichen 1 lis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die alkalische Grundierungs-
flotte neben der Hilfsmittelmischung die Kupplungskompo-
nente sowie ein diazotierbares Amin und Natriumnitrit
enthdlt, und daB die saure Entwicklungsflotte neben der

Hilfsmittelmischung im wesentlichen nur Sdure- enthdlt.

Modifikation des Verfahrens nach Anspriichen 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, daB die alkalische Grundierungs-

%
~%
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flotte neben der Hilfsmittelmischung die Kupplungskompo-
nente sowie Natriumnitrit enthdlt, und daB die saure
Entwicklungsflotte neben der Hilfsmittelmischung ein

diazotierbares Amin sowie Sdure enth&dlt.
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