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Prefabrikovand vrstvenn& struktura pro vn&j$i st&ny budov

Oblast techniky

Technické YesSeni se tykd prefabrikované vrstvenné struktury
pro vnéjsi st&ny budov, kterd sestavd z vnit¥ni desky a vn&jsi
desky, které jsou uspo¥addny se vzadjemnym odstupem a navzajem
spojeny spojovacimi prvky, p¥idem¥ prostor mezi deskami je
vypln&n betonem. Z prefabrikovanych vrstvennych struktur lze
sestavovat budovy, nap¥iklad obytné nebo prumyslové stavby,

s pot¥ebnymi vnit¥nimi a vn&j&imi vrstvami.

Dosavadni stav techniky

V praxi je ji%Z znamo pouZivat jako vn&j3i st&nu budovy
plastové prvky z p&nového polystyrénu. Tyto pléastové prvky
obsahuji ¥adu komor, které se vypliuji betonem. PlaStové prvky
se vyrab&ji po vrstvdch a jsou na obou strandch opatY¥ovany
omitkou. Nedostatek té&chto stavebnich prvkd spoliva p¥edeviim
v tom, Ze vyroba t&chto plasfovych prvki je velmi nékladna.
Vysoké vyrobni ndklady vyplyvaji p¥edevdim z toho, Ze musi byt
k disposici velky polet variant t&chto pléStovych prvki, jejichi

vyroba se musi provadd&t ve specidlnich k tomu urlenych forméch.

P¥i pouZiti t¥chto plastovych prvki jsou také pom&rn& vysoké
ndklady na jejich montdZ. vVnit¥ni strana takto zhotovenych sté&n
musi byt p¥ed nanesenim tapet, obkladi a podobn& opat¥ena vnit¥ni

omitkou.
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Heringen, je déle zném systém plaStovych prvku pro zhotovovani
vnit¥nich a vn&jsich sté&n, ktery sestdvd ze dvou se vzadjemnym
odstupem uspo¥ddanych desek ze hmoty na bazi d¥eva, které jsou
navzajem spojeny specidlnimi ocelovymi profily s U- a X-prufezem.
Dutina mezi zmin&nymi deskami se po montdZi na misté& stavby
vyplni tekutym betonem. P¥i pouZiti tohoto systému jako vn&jsi
st&ny nebo obvodové zdi je p¥ed nanesenim p¥isludné wvn&jsi
vrstvy, nap¥iklad omitky nebo obkladu, t¥eba nanést vrstvu
tlumici hmoty. Vyroba vrstvenného plast& je velmi nadkladna. Musi
se vyrdb&t specidlni profily s U- a X-pru¥ezem tvorici spojovaci
prvky, které se pak musi pY¥esn& smontovat se zmin&nymi deskami.
KaZdy z p¥ipeviiovacich prvki se na t¥iskové desce musi p¥ipevnit
étYfmi §rouby, p¥idavn& se pak jesSté& musi pY¥ichytit d¥ev&na
podloZka. JestliZe se uvaZi, Ze pIipeviiovaci prvky jsou po Sifce
a délce uspo¥ddény se vzadjemnymi odstupy 20 aZ 30 cm, je z¥ejmé,
Ye ndklady na montd&% jsou zna&né. Znaln& vysoké jsou pak 1

ndklady na takovou vn&jsi st&nu z plastovych prvki.

Ukolem technického ¥Yefeni je nalezeni konstrukce vrstvenné
struktury pro vn&jsi sté&ny budov a podobné&, kterd bude sestavat
z men$iho po&tu jednotlivych prvka, bude ji moZno jednoduse
montovat a vyrdb&t s p¥iznivymi ndklady a jejiZ nasledna
povrchov& Gprava na vnit¥ni a vné&jsSi stran€ bude po montdZi na

mist& stavby spojena jen s nepatrnymi naklady.
Podstata technického ¥eSeni
Uvedeny Gkol ¥e$i a nedostatky zna&mych YeSeni do znalné miry

odstraltiuje prefabrikovand vrstvennd struktura podle tohoto

technického ¥e$eni, jehoZ podstata spoliva v tom, Ze vnéjéi deska



je » tvrdé tepeln&izola&ni pé&nové hmoty a vnit¥ni deska je

z cievéného nebo sadrového materidlu nebo vldknitého cementu,
pricemZz mezi deskami jsou uspo¥adény celistvé spojovaci prvky
tvoiené télesy ze d¥eva nebo pé&nové um&lé hmoty, které mezi
devlkami vymezuji dutiny a jsou lepenymi spoji pevn& spojeny jak

s viijdi deskou, tak i1 s vnit¥ni deskou. Tuto novou konstrukci

protabrikované vrstvenné struktury lze vyrdbé&t s velmi nizkymi
roklady, lze ji jednoduSe montovat a konstrukce vyZaduje jen
jorliorazové opat¥eni venkovni omitkou nebo omitkou ze st¥ikaci

voslé hmoty. Takto lze podstatné sniZit stavebni naklady na
Lrovanou budovu. Prefabrikovanou vrstvennou strukturu lze kromé
i bez dal8ich opat¥eni kombinovat se zndmymi venkovnimi nebo

viiinl krycimi systémy.

Vnéjsi deska je s vyhodou z té&Zko z&palné polystyrénové

re hmoty. Toto hmota spliiuje poZadavky poZ&rni bezpelnosti
i jako stavebni materidl jiZ dlouhou dobu v praxi vyzkouSena
siavodena. Pot¥ebné desky z pé&nového polystyrénu lze bez
widmu hromadn& vyrdb&t v poZadovanych rozm&rech. TlousStku
cioovn@€j 81 desky lze p¥izpusobit poZadavkum na tepelnéizoladni

taostl. Je samoz¥ejmé€ moZné vyrobit tuto vn&jsSi desku také
ioych vhodnych pénovych hmot, které vyhovi konstrukénim

davvkam.,

Vait¥ni deska je s vyhodou tvoYena t¥iskovou deskou
':n%?m-podilem d¥eva a neobsahujici formaldehyd. Jako vnit¥ni
ta jsou vhodné i desky z cementu s vldknitym plnivem nebo
<y na badzi sddry, s vyjimkou sddrokartonovych desek. Vnit¥ni
iy mohou byt na wvnit¥ni stran€ opat¥eny tapetami nebo

siilnimi obklady. Takto mi¥e odpadnout nandSeni p¥idavné



vnit¥ni omitky.

Spojovaci prvky uspoX¥ddané mezi vnit¥ni deskou a wvné&jsi
deskou mohou byt rovné&Z zhotoveny z pé&nového polystyrénu a maji
ttvercové, kruhové nebo obdélnikové dosedaci plochy, které
umoZnuji dosaZeni pevného a trvanlivého spojeni lepenim
s vnit¥nimi plochami spojovanych desek. Spojovaci prvky mohou byt
tvofeny dvojitymi T-profily z té&Zko zapalné tvrdé polystyrénové
um&lé hmoty. Takto lze slepenim dosdhnout mimo¥adn& dobrych
spoju. Jako lepidla lze pouZit vhodnych komer&n& dostupnych
lepidel, mimo¥adn& dobré pevnosti lepenych spoju se nap¥iklad
dosédhne p¥i pouZiti jednosloZkového lepidla na bazi polyurethanu.
Spojovaci prvky mohou byt také z té&Zko zdpalné polarni umélé
hmotyi§§%§t vyrobeny z odpadového nebo sekundarniho materialu.
Je vyhodné, jestliZe spojovaci prka jsou uspofdadény ve sméru
plné&ni betonu, aby p¥i pln&ni dutin mezi jednotlivimi spojovacimi
prvky po montdZi na misté stavby betonem nebyly tyto spojovaci
prvky vystaveny pridavnému namdhani na st¥ih. Prefabrikovana
vrstvennad struktura miZe byt opat¥ena odpovidajicimi otvory pro
okna a/nebo dvefe. P¥ed vypln&nim betonem lze do prefabrikované
vrstvenné struktury vloZit plééfqvé trubky nebo segmenty a takto

ziskat dutiny pro uloZeni sanitdrnich rozvodd a elektrickych

vedeni.

Za Ufelem spolehlivého transportu a montdZe pomoci jefabu
je prefabrikovand vrstvennd struktura na navzdjem protilehlych
okrajich vnit¥ni desky rozebiratelné opat¥ena nejméné jednim
vyztuZnym profilem 2z kovového materidlu, ktery je opatfen

p¥ipeviiovacimi prvky pro lano je¥é&bu.



Vyhodou p¥edlo¥eného technického reSeni je skutednost, %e
prefabrikovand vrstvennd struktura sestavd z jen malého pod&tu
jednotlivych prvki, to jest vn&jsi desky, vnit¥ni desky a
celistvych spojovacich prvkda, coZ umoZiiuje jeji jednoduchou
vyrobu. Proces vyroby krom& toho miZe byt zautomatizovan, co¥

o

pPrindsi dalsi podstatné sni¥eng vyrobnich ndkladu.

P¥iklad provedeni technického ¥efeni

Na p¥ipojeném vykresu je v ¥ezu znazornéna Cast vn&jsi stény
tvo¥ené prefabrikovanou vrstvennou strukturou podle technického
YeSeni. Prefabrikovand vrstvenni struktura sestdvad z wvnit¥ni
desky 2 z t¥iskového materidlu, celistvého spojovaciho prvku 3
z pénového polystyrénu a vnejsi desky 1 s tepelnéizola®nimi
vlastnostmi z p&nového polystyrénu. Spojovaci prvky 3 jsou ve
sm&ru tefeni betonu uspofrddany se vzajemnymi odstupy a vymezuji
dutiny 6, které se po monta%i prefabrikované vrstvenné struktury
na mist& vyplni tekutym betonem. Spojovaci prvky 3 z pé&nového
polystyrénu jsou lepenymi spoji 4, 2 spojeny s vnit¥nimi stranami
vnéjsi desky 1 a vnit¥ni desky 2. Spojovaci prvky 3 jsou tvotreny
kvaddry pé&nového polystyrénu. Podstatné je, aby lepené plochy
téchto kvadri byly pom&rn& velké, &imZ se dosdhne zajidt&ni
poZadované stability prefabrikované vrstvenné struktury. Vyhodnou
variantou miZ¥e byt provedeni spojovacich prvkd 3 ve tvaru
dvojitych T-profild. Ke spojeni spojovacich prvku 3 z p3nového

polystyrenu. S vnit¥ni deskou 2 a vnéjsi deskou 1

1l se pouZije
jednosloZkové lepidlo na Dbézi polyurethanu. Po montédzi
prefabrikované vrstvenné struktury na mist& se na vn&j$i stranu
vnéjsi desky 1 jedt® nanese vrstva 7 omitky, tvo¥ici pak lic

fasady. Vyroba prefabrikované vrstvenns struktury podle tohoto



technického ¥Yedeni miZ%e byt zautomatizovéna tak, Ze vnit¥ni deska
2 z t¥iskového materidlu se poloZi na vélelkovy stul s pryZovymi
nebo pogumovanymi vdlci a poté se na tuto vnit¥ni desku 2 p¥i
p¥i¥ném pohybu automaticky ¥izené nandSeci baterie pro lepidlo
v poZadovanych odstupech nanese pot¥ebné mnoZstvi lepidla.
Nanidfeci baterie pro lepidlo se pak odsune zpé&t do jeji vychozi
polohy a pomoci manipuldtoru se ze zasobniku vyjmou spojovaci
prvky 3 z p&nového polystyrénu, které se tdmito manipuldatory
p¥ilo%?i a p¥itla®i na ji%Z p¥ipravené lepici plochy. Poté se
manipulétory p¥emisti zp&t do svych vychozich poloh a do provozni
polohy se op&t uvede nanédfeci baterie pro lepidlo, kterou se
nanese pot¥ebné mno¥stvi lepidla na horni plochy jiZ jednostranne
p¥ilepenych spojovacich prvku 3. Po skonleni této operace se
nanaSeci baterie pro lepidlo p¥emisti zp&t do své vychozi polohy
a na spojovaci prvky 3 se automaticﬁy p¥riloZi vné&jS8i deska 1

z p&nového polystyrénu, kterd se pak po dobu tuhnuti lepidla
pneumaticky p¥itladuje ke spojovacim prvkum 3. Poté se na obé&
koncové strany s odstupy p¥ibliZn& 200 mm p¥ipevni kovové U-
profily, které jsou opat¥eny p¥islusnymi oky pro zavé&Seni na lano
je¥dbu. Prefabrikovand vrstvennd struktura se pak pomoci je¥abu
pFemisti do meziskladu. Na mist& stavby se pak vnéjsi stény
tvotené prefabrikovanymi vrstvennymi strukturami uchyti znamym
zpusobem pomoci op&r a navijédku a dutiny € mezi spojovacimi prvky

3 se vyplni tekutym betonem.

Vrstvennd struktura podle tohoto technického ¥eSeni umoZiiuje

sni¥eni stavebnich nékladl o pfibliZn& 10 %.
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NAROKY NA OCHRANTU

které jsou

v

Virefabrikovand vrstvennd struktura pro vnéjsi st&ny budov,
hierd sestdvd z vnit¥ni desky a vn&j8i desky,
usporaddany se vzdjemnym odstupem a navzajem spojeny

spojovacimi prvky, pridem? prostor mezi deskami je vypln&n
irtonem, vy zn a & u Jjici se tim 3%e vnejsi
nnska (1) je z tvrdé tepeln&izoladni p&nové hmoty a vnit¥ni
wska (2) je z d¥ev&ného nebo sidrového materidlu nebo
» jsou
ze

v1dknitého cementu, pfifem? mezi deskami (1, 2)
sporddany celistvé spojovaci prvky (3) tvorené t&lesy
2)

1

(feva nebo p&nové um&lé hmoty, které mezi deskami (1
. 5) pevné&

vymezuji dutiny (6) a jsou lepenymi spoji (4

spojeny jak s vn&jsi deskou (1)), tak 1 s vnit¥ni deskou (2)

vrefabrikovand vrstvennd struktura podle néaroku 1,
s e tim Ze vn&jsi deska (1) je

vy znadc¢cuijici
t&Zko zapalné polystyrénové p&nové hmoty.

vrefabrikovand vrstvennd struktura podle naroku 1,
se tim Ze vnit¥ni deska (2) je

vyznadcuijici

t.vo¥ena t¥iskovou deskou.

vrvefabrikovand vrstvennd struktura podle naroku 1,
vyznac¢ujici se tim 3Ze spojovaci prvky (3)
usporadané mezi vnit¥ni deskou (2) a vné&jsi deskou (1) maji

¢tvercové, kruhové nebo obdélnikové dosedaci plochy.

Prefabrikovand vrstvennd struktura podle naroku 1 a 4,
s e tim Ze spojovaci prvky (3)

vyznadcduijici



10.

11.

12.

jsou tvofeny dvojitymi T-profily.

prefabrikovand vrstvenna struktura podle ndroku 1, 4 a 5,
vyznac¢ujic { se t im Z%e spojovaci prvky (3)

jsou z t&Zko zadpalné tvrdé polystyrénové um&lé hmoty.

prefabrikovand vrstvennd struktura podle ndroku 1, 4 & 5,
vyznatctuijic { se t im Z%e spojovaci prvky (3)

jsou z te&Zko zapalné poldrni um&lé hmoty.

prefabrikovand vrstvennd struktura podle naroku 1 a 4 aZ 7,
vyznadujici se ¢t i m, Z%e spojovaci prvky (3)

jsou uspotadany ve sm&ru pln&ni betonu.

prefabrikovand vrstvenna struktura podle ndroku 1 az 8,
vyznad¢ujic i ge t im %e spojovaci prvky (3)
jsou s deskami (1, 2) spojeny jednosloZkovym lepidle na bazi
polyurethanu.

prefabrikovand vrstvennd struktura podle ndroku 1 aZ 9,
vyznadujici se t i m, %e jsou v ni vytvoFfeny

otvory pro okna a/nebo dvefte.

prefabrikovand vrstvennd struktura podle ndroku 1 az 10,

vyznat&ujici se tim e je v ni vytvoena

nejmén& jedna dutina pro uloZeni rozvodu.
prefabrikovand vrstvennd struktura podle ndroku 1 aZ 9,

vyznatujici se t { m, Z¥e za Gfelem transportu

a montdZe je na navzajem protilehlych okrajich vnit¥ni deska

G



(2) rozebirateln& opat¥ena nejmén& jednim vyztuZnym profilem

z kovového materidlu, ktery je opat¥en p¥ipevilovacimi prvky
pro lano je¥&bu.

.
Zastupuje:

N

17.08.94
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