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(57) Resumo: LUBRIFICANTE DE TRANSPORTADOR DE SILICONE COM QUANTIDADE ESTEQUIOMETRICA DE UM ÁCIDO
A passagem de um recipiente por um transportador é lubrificada pela aplicação em um recipiente ou transportador de uma
composição compreendendo um material de silicone solúvel na água, onde a composição compreende uma quantidade
estequiométríca de um ácido orgânico. A compatibilidade da composição de lubrificação com tereftalato de polietieleno é
aumentada devido à presença de uma quantidade estequiométrica de um ácido.
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REIVINDICAÇÕES 

1. Método para lubrificar a passagem de um recipi-

ente ao longo de um transportador CARACTERIZADO por compre-

ender: 

a. o fornecimento de uma composição concentrada de 5 

lubrificante compreendendo: 

i) de 0,05% a 20% de um material de silicone solú-

vel na água; e 

ii) um ou mais compostos ácidos em uma quantidade 

suficiente para fornecer no mínimo um equivalente do ácido 10 

disponível, não neutralizado, para cada dois equivalentes de 

alcalinidade da água utilizada para diluir o lubrificante 

concentrado; 

b. a diluição da composição concentrada de lubri-

ficante com água em uma proporção de uma parte do lubrifi-15 

cante concentrado para 100 a 1000 partes de água para formar 

uma composição de uso do lubrificante; e 

c. a aplicação da composição de uso do lubrifican-

te em no mínimo uma porção da superfície em contato do 

transportador com o recipiente, ou no mínimo uma porção da 20 

superfície do recipiente em contato com o transportador; 

em que o pH da composição de uso do lubrificante é 

menor do que 6,4. 

2. Método, de acordo com a reivindicação 1, 

CARACTERIZADO pelo fato da água utilizada para diluir a com-25 

posição concentrada do lubrificante compreender mais do que 

50 ppm de alcalinidade, sob a forma de CaCO3. 

3. Método, de acordo com a reivindicação 1, 
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CARACTERIZADO pelo fato do material de silicone ser selecio-

nado do grupo que consiste em emulsão de silicone, pó de si-

licone finamente dividido e surfactante de silicone. 

4. Método, de acordo com a reivindicação 1, 

CARACTERIZADO pelo fato da composição concentrada do lubri-5 

ficante adicionalmente compreender um ou mais ingredientes 

funcionais selecionados do grupo de lubrificantes solúveis 

na água, umidificantes, diluentes hidrofílicos, agentes an-

timicrobianos, agentes de ligação/estabilizantes, agentes de 

dispersão/detergentes, agentes anti-desgaste, modificadores 10 

da viscosidade, seqüestrantes, inibidores de corrosão e suas 

misturas. 

5. Método, de acordo com a reivindicação 1, 

CARACTERIZADO pelo fato do recipiente conter um ou mais po-

límeros selecionados do grupo de tereftalato de polietileno, 15 

naftalato de polietileno e carbonato de bisfenol A. 

6. Método, de acordo com a reivindicação 1, 

CARACTERIZADO pelo fato da composição concentrada do lubri-

ficante compreender um ou mais compostos ácidos em uma quan-

tidade suficiente para fornecer no mínimo dois equivalentes 20 

de ácido disponível, não neutralizado, para cada dois equi-

valentes de alcalinidade da água utilizada para diluir a 

composição concentrada do lubrificante. 

7. Método, de acordo com a reivindicação 1, 

CARACTERIZADO pelo fato da composição concentrada do lubri-25 

ficante compreender um ou mais compostos ácidos em uma quan-

tidade suficiente para fornecer no mínimo três equivalentes 

de ácido disponível, não neutralizado, para cada dois equi-
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valentes de alcalinidade da água utilizada para diluir a 

composição concentrada do lubrificante. 

8. Método, de acordo com a reivindicação 1, 

CARACTERIZADO pelo fato da composição de uso do lubrificante 

ser aplicada por um período de tempo e não aplicada por um 5 

período de tempo e a proporção do tempo de aplicação em re-

lação ao tempo de não aplicação é de no mínimo de 1:1.  

9. Método, de acordo com a reivindicação 1, 

CARACTERIZADO pelo fato da composição concentrada do lubri-

ficante compreender um ou mais compostos orgânicos de ácido 10 

carboxílico selecionados do grupo que consiste de ácido acé-

tico, láctico, succínico, glutárico, adípico, cítrico e suas 

misturas. 

10. Método para lubrificar a passagem de um reci-

piente ao longo de um transportador CARACTERIZADO por com-15 

preender: 

a.  o fornecimento de uma composição de concentra-

do de lubrificante compreendendo: 

i) de 0,05% a 20% de um material de silicone solú-

vel na água; e 20 

ii) mais do que 0,05 equivalentes de ácido/kg da 

composição concentrada do lubrificante antes da reação com a 

alcalinidade da água utilizada para preparar a composição de 

uso do lubrificante; 

b. a diluição da composição concentrada do lubri-25 

ficante com água para formar uma composição de uso do lubri-

ficante; e 

c. a aplicação da composição de uso do lubrifican-
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te em no mínimo uma porção da superfície do transportador em 

contato com o recipiente, ou no mínimo uma porção da super-

fície do recipiente em contato com o transportador; 

em que o pH da composição de uso do lubrificante é 

menor do que 6,4. 5 

11. Método, de acordo com a reivindicação 10, 

CARACTERIZADO pelo fato da água utilizada para diluir a com-

posição concentrada do lubrificante compreender mais do que 

50 ppm de alcalinidade, sob a forma de CaCO3. 

12. Método, de acordo com a reivindicação 10, 10 

CARACTERIZADO pelo fato do material de silicone ser selecio-

nado do grupo que consiste de emulsão de silicone, pó de si-

licone finamente dividido e surfactante de silicone. 

13. Método, de acordo com a reivindicação 10, 

CARACTERIZADO pelo fato da composição concentrada do lubri-15 

ficante adicionalmente compreender um ou mais ingredientes 

funcionais selecionados do grupo de lubrificantes solúveis 

na água, umidificantes, diluentes hidrofílicos, agentes an-

timicrobianos, agentes de ligação/estabilizantes, agentes de 

dispersão/detergentes, agentes anti-desgaste, modificadores 20 

da viscosidade, seqüestrantes, inibidores de corrosão e suas 

misturas. 

14. Método, de acordo com a reivindicação 10, 

CARACTERIZADO pelo fato do recipiente conter um ou mais po-

límeros selecionados do grupo de tereftalato de polietileno, 25 

naftalato de polietileno e carbonato de bisfenol A. 

15. Método, de acordo com a reivindicação 10, 

CARACTERIZADO pelo fato da composição concentrada do lubri-
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ficante compreender mais do que 0,1 equivalentes de ácido/kg 

da composição concentrada antes da reação com a alcalinidade 

da água utilizada para preparar a composição de uso. 

16. Método, de acordo com a reivindicação 10, 

CARACTERIZADO pelo fato da composição concentrada do lubri-5 

ficante compreender mais do que 0,15 equivalentes de áci-

do/kg da composição concentrada antes da reação com a alca-

linidade da água utilizada para preparar a composição de 

uso. 

17. Método, de acordo com a reivindicação 10, 10 

CARACTERIZADO pelo fato da composição do lubrificante ser 

aplicada por um período de tempo e não aplicada por um perí-

odo de tempo e a proporção do tempo de aplicação em relação 

ao tempo de não aplicação é no mínimo de 1:1.  

18. Método, de acordo com a reivindicação 10, 15 

CARACTERIZADO pelo fato da composição concentrada do lubri-

ficante compreender um ou mais compostos orgânicos de ácido 

carboxílico selecionados do grupo que consiste de ácido acé-

tico, láctico, succínico, glutárico, adípico, cítrico e suas 

misturas. 20 

19. Composição concentrada do lubrificante 

CARACTERIZADA por compreender de 0,05% a 20% de um material 

de silicone solúvel na água selecionado do grupo que consis-

te em emulsão de silicone, pó de silicone finamente dividido 

e surfactante de silicone, e mais do que 0,05 equivalentes 25 

de ácido não neutralizado/kg da composição concentrada, onde 

o ácido é selecionado do grupo que consiste em ácido acéti-

co, láctico, succínico, glutárico, adípico, cítrico e suas 
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misturas em que a quantidade de ácido não neutralizada na 

composição concentrada é suficiente para fornecer um pH de 

6,4 quando em uso. 

20. Composição concentrada do lubrificante, de 

acordo com a reivindicação 19, CARACTERIZADA por compreender 5 

mais do que 0,1 equivalentes de ácido não neutralizado/kg da 

composição concentrada. 

21. Composição concentrada do lubrificante, de 

acordo com a reivindicação 19, CARACTERIZADA por compreender 

mais do que 0,15 equivalentes de ácido não neutralizado/kg 10 

da composição concentrada. 
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