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(54) Spésob tepelnn~chemwke] ﬁpravy povrchu pecnych transportnych
valtekov pre tepelné spracovanie nizkouhlikatych pasovych oceli

Vynélez sa tyka spOsobu tepelno-chemic-
kej dpravy povrchu pecnych transportnych
valdekov pre tepelné spracovanie nizkouhli-
kdatgch pésovfch oceli,
kremikom, urdenych pre elektrotechniku
a riefi problém zamedzenia vzniku nédrast-
kov tzv. pick-upov na tychto val&ekoch.

Pri kontinudlnom tepelnom spracovani pa-
sov nizkouhlikatych a zvlast elektrotechnic-

kych oceli legovanych kremikom v priebeZ-

" nej peci s redukénou alebo ojedinele oxidac-
nou atmosférou, si pouZivané transportné
valteky z legovanych oceli za tcelom tepel-
nej odolnosti a hladkosti odvalovacej plo-
chy t. j. z tzv. Ziarupevnych oceli. Na tychto
valéekoch vznikaji nalepeniny a to nanese-
nim préskovych .a oxidickych Casti z povr-
chu pasu na povrch val€eka, ktoré narasta-
ji postupnych ukladanim a ich stieranim
v danom prostredi. Pri¢inou nérastkov, v tva-
re ihli¢iek nepravidelne a trvalo vytvore-
nych na povrchy, je chemicka a mechanicka
vdzba medzi materidlom povrchu valéeka a
"Gastic z povrchu pédsov. Tieto velmi pevné
nérastky spdsobuji na povrchu spracova-
nych pdsov plechu otlaky, &im sa zniZuji aZ
znehodnocuji uZitkové vlastnosti plechu.

Doteraz zndme rieSenia tejto problemati-
ky mali vZdy len obmedzend Géinnost, tak-
Ze tento akitny problém limitoval vyrobu
dynamoplechov. Zndma dprava povrchu val-
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najmé . legovanych

tekov roznymi ndstrekmi najmé keramické-
ho pdvodu napr. plazmovym ndstrekom, méa
hlavni nevyhodu v tom, Ze ind¢ chemicko-
-vizobné averzn§y materidl néstrekovej vrst-
vy nebol dostatoCne viazany s povrchom za-
kladného materidlu, takZe =za stcasného
vplyvu ne rovnakej tepelnej roztaZnosti do-
chadzalo k postupnému popraskaniu a od-
lupovaniu néstreku, a tym k znehodnoteniu
celého valfeka, resp. k vdZnym nésledkom
pri havérii pece a potrebnej .okamZitej vy-
mene takto poSkodeného valéeka.

TieZ je zndme prevedenie valCekov podla
AO €. 163975 ako celku z keramickych prs-
tencov uloZenych na nosnej ty¢i a viazanych
lepidlom s dilataénym pruZenim, ktoré vy-
kazuja snahu o odstrdnenie nevyhod kera-
mickych néstrekov a nedostatku materidlu
na celokeramické valéeky, ale ktoré tak-
tieZ nevyhoveli v prevddzke taktieZ tym,
Ze doSlo k ich rychlemu prehybu a posko-
deniu v dosledku tepelnej roztaZnosti a ma-
lej nosnosti pomerne tenkej osovej tyce.

Uvedené nedostatky odstrafiuje a problém
rieSi spOsob tépelnochemickej dpravy po-.
vrchu tychto valtekov podla vynélezu, kto-
rého podstata spodiva v tom, Ze po otryskani
povrchu valdeka sa nastrieka zdkladny me-
taliza¢ny povlak z hlinika napriklad plame-
fiom; potom sa difdzne Ziha najmé zabudo-

vanim v pracovne j peci pri teplote od 800 do



950 °C po dobu najmenej dvoch hodih a na-.-

koniec sa povrchovd metalizovang vrstva od-
strdni pomocou dopravovaného pasu plechu

pri si&asnej prevddzke pece. Odkrytd pasi-

vatnad Al,0; je metalizovand rovnakym spd-
sobom viackrét. . ‘
Vyhody vynédlezu vo&i stavu techniky vo
svete su v tom, Ze sa v povrchove]j vrstve sa-
motného. kovového valdeka vytvori pasi-
vatna vrstva z Al + Aly03, ktord je chemic-
ky stéla, svojimi vlastnostami sa chovd ako
keramickd hmota, priom je =zabezpetena
rovnakd roztaZnost materidlu a hlavne, Ze
pri prevadzkovej teplote pece dochddza k
prirodzenému difiiznemu Zihaniu a k samo-
volnému vytvdraniu potrebnej povrchovej

vrstvy Al,O3 uvolnenim nadifundovaného -

hlinfka zo spodnej €asti povrchovej vrstvy.
Po opotrebeni celej. vrstvy moZno néstrek
niekolkondsobne opakovat, rovnako ako je
vhodné opakovat proces metalizovania a di-
fazneho Zihania aj za udelom prehlbenia
vrstvy Al v priebehu procesu. Doteraz po-
- uZivand metalizdcia najmi ocelov§ch kon-
Strukcii kovom bez nésledného difiizneho Zi-
hania je len pre normélnu vonkajsiu teplo-
tu ako ochrana povetrnostnym vplyvom, by

pre tieto Gdely a pre tente druh materidlu
nevyhovovala, pri€om vynélez vyuZiva no-

-vych zistenych vztahov pri pouZiti hlinika.

- Priklad:

Transportny valéek sa po otryskani na-
striekal zdkladnym metalizanym povlakom
pouZitim plameiiovjch hordkov a hliniko-
vych drétov v samostatnej metaliza&nej peci
s hribkou 600 um. Nasledovalo- diftizne Zi-
hanie zabudovanim do prevadzkovej pece pri .
teplote 850°C po dobu 6 hodin, pricom sa
vytvorila jednak vnttornd vrstva Al v roz-
sahu cca 0,3mm a jednak vonkajiia metali-
zovand vrstva Al,0s;. Povrchovi &ast vonkaj-
Sej metalizovanej vrstvy Al,O; sa dalej od-

-strafiovala v prevddzkovej peci pri normaél-

nych prevddzkovych podmienkdch pri vag-
Sich nosnych valéekoch po dobu 6 mesiacov
a pri menSich prevddzacich valekoch po
dobu 8 mesiacov, pritom sa vplyvom diftz-

" neho pdsobenia prevadzkovej teploty pece _

samovolne vytvdrala optimédlna povrchovéa
vonkaj8ia vrstva z hlinika pévodne nedifun-
dovaného. Bez ohladu na stav vrstvy Al sa
cely proces opakoval edte viackrat.

PREDMET VYINALEZU

1. Spbsob tepelno-chemickej tpravy pec-
nych transportnych val&ekov pre tepelné
spracovanie nizkouhlikatych pédsovych
oceli, najmé legovanych kremikom, vy-
znalujici sa tym, Ze po otryskani povrchu
valteka sa nastrieka zdkladny metalizad-
ny povlak z hlinfika naprfklad plamefiom,
potom sa diftzne Zfha najmid zabudova-
nim v pracovnej peci pri teplote od 800

do 950 °C po dobu najmenej dvoch hodin
& nakoniec sa povrchovd metalizovana
vrstva odstrdni pomocou ‘dopravovaného
pésu plechu pri stiasnej prevddzke pece.

2. Spbsob podla bodu 1, vyznadujtci sa tym,
Ze po odstréneni povrchovej metalizova-
nej vrstvy sa proces metalizovania a di-
fazneho Zihania opakuje.
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