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DESCRIZIONE
Forma oggetto dal presente trovato una macchina

riempitrice, in particolare, per prodotti alimentari.
Specificamente, ma non esclusivaments, esso trova utile
applicazione nell'industria conserviera per 1] riezmpimento
in contenitori {(vasi, barattoli, scatoletts = simili) di
prodotti alimentari solidi in pezzi, in particclare di
frutta o verdura.

Sono gia noti diversi tipi di macchine c¢che svolgono 1
riempimento in modo automatico o semiautomatico.

In particolare 51 fa riferimento ad un tipo di macchines in
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cui i contenitori sono alimentati da un trasportatore e
vangono riempiti dall'alto per caduta del prodotto.

Nelle macchine semiauvtomatichs il prodottoe viene caricato
sy un disco orizzontale rotante, dai bordi Jeggermente
rialzati, Tornito sul foende di  aperture, disposts
circonferenzialmente sullas periferia deal disco, di
dimensioni non superiori alll'imboccatura di un contenitore.
I contenitori entrano neila zona sottostante i1 disco e si
muovono solidalmente ad esso in mode che 12 proprie

imboccature 31 trovinoe costantemente sotto la vertical

[#]

delle aperture. It prodotto passa attraverso le apsrture

[t

cade riempiendo i contaenitori sottostanti.

Tuttavia in tali macchine risulta indispensabile
T'intervento di une o piug operatori, che spostano
manualments 7] prodotto ammucchiato al caentro del disco =
lo rovesciano nelle aperture, soprattutteo per certi tipi df
prodotti {pesche, p2re, carciofi, giardiniers, =eccetera)
che offrono un certo attrito alle superftici del dizco & che
51 presentano in peszzi di dimensioni relativamente grandi.
Né11& macchine auteomatiche note & previszto un sistema di
altimentazione del prodotto che comprende una vasca, neila
gqualte 1] prodotto visne ammucchiato & dalla quales viene
prelevato ad opera di un =levatore, ad ssempio del tipo a
tazze. Il prodotto viene rovesciato dall'elevatore dentro

uha tramogaia vibrants, dalla quale cade psr gravitad sopra
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frammeanti possance entrare nella vasca di accumulo del
prodotte, trasportati dal szisztema di recupero.

Scopo del presente trovato & quello di ovviare ai suddetti

inconvenienti rendendo disponibile una macchina
riempitrice, costruttivamente semplice =d economica, di
funzionamento ralativamente silenzioso = capace di
scongiurare, in caseo di rottura dei contenitori, il

pericolo del ricircole di frammenti di contenitore n=lla
lTinga di alimentazione del prodotto.

Un vantaggio del presente trovato & quello di fornire una
macchina impiegabile per una vasta gamma di  contenitori =
par prodotti alimentari, in particoltare frutta o verdura,
di qualsiasi tipo & formato.

dato dalls

[+

Un altro vantaggio della macchina in oggetto
rapidita e facilitad con cui & possibile, anche da parte di
personale non specializzato, adattare la macchina stesza a
contenitort di Fformate diverso, nonchéd dalla scarsa
manutemzione.richiesta‘

Hn ultsriore vantaggio del trovato & quello di dar luogo ad
una macchina in grado di lavorare, in mode automatico, con

velocita di rizmpimento relativamente alte.

Questi scopi @ wvantaggi ed a&ltri ancora sono tuttd
ragaiunti dalla macchina 1in ogaetto, cosi comea &
caratterizzata dalle rivendicazioni, che comprende un
nastro trasportatore, dotato di aperturs, interposto tra
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i contenitori vuot] in transito su una Tinea di
alimentazione di +tipe linesare. £ prevista ancha 1a
vibrazione dei contenitori durante & dopo 11 rismpimento,
al fine di consentire 1'assestamento del prodotto.

I1 prodotto in eccesso, cioé la parts di prodotto che cade
al di fuori dei contenitori, viene convoegliato & immesso
nuovamente nella vasca di accumulo ad opsera Jdi un sistema
ot recupero, sottostante alla Tinea su cui transitano i
contenitori, costituito ad ssempio da 53} nastro
trasportatore o da un canale Jnclinato nel quale viene

fatta scorrers dell'acqua che trascina con 4 i1 prodotto.

Le macchine automatiche note, pur rappresentando un
indubbio miglioramento rispetto alle macchine che
Fichiedone 1'impiego di  operatori, praesentance tuttavia

aleuni inconvenienti.

In primo lTuogo i1 funzionamento della macchina avviene con
estrema rumorosita, sia a causa delle vibrazioni a cui &
soggetta la struttura dellas macchina, c¢che a causa dello
scuatimante dei ceontenitori, i gquali urtano sampre 1'uno
contro T'altro.

Incltre, nel casc in cui un contanitore, ad esempic un vaso
in vetro, in transito lungo la linea di alimentazione, si
rompa - cosa peraltre non infrequente a causa di  possibili
difetti di fabbricazione e degli urti a cui é soggetto 1

che 1

[}

contenitore -~ occorre fermare la macchina per svitar
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T'uscita di wuna tramogaia di carico del prodotto = 1
contenitori in transito su una linea di trasporto, il guale
trasla parallelamente alla linea di trasporto = nella
stessa direzione dif avanzamento dei contenitori.

Ulteriori caratteristiche & vantagai del presente trovato
meglio appariranno dalla descrizione dettagliata che segue
di  una forma di realizzazione del trovato in oggetto,
iltustrata a titolo esemplificativo ma non limitativo nelle
allegate figure in cui:

- 1a figura t ne mostra una schematica vista 1in pianta

dall'alto;y

one in

-ty

- la figura 2 ne mostra una schematica sez
elevazione verticale essguita, in scala ingrandita,
secondo un piano trasversale alla direzions di
avanzamento dei contenitori.

Facendo riferimento alle suddette figure, con 1 si a

itndicata wuna linea di trasporto dei contenitori, sulls

quals i contenitori avanzano, da un ingresso 2 ad un'uscita

3, disposti con 1'imboccatura rivelts varso 1'alto.

La linea di trasporto 1 comprende, 1in s=quenza, un primo

trasportatore a tapparells 15, un trasportatore a cinghia

29 & un sscondo trasportatore a tapparelle 185.

Una tramoggia di carico & del prodotto & collocata sopra ad

un tratto del trasportatore a cinghia 28, in corrispondenza

di una zona di riempimento 9. Un nastro trasportatore §,
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avvolto e teso su ruote o rulli 28, presenta una propria
porzions collocata al di sopra dsi contenitori in transito
nella zona di riempimento 9 e al di sotto dell'uscita della
tramoggia 4. La suddetta porzions del nastro 8 trasia

parallezlamente al trasportatore & cinghia 28 & nella stessa

{v

direzions di avanzamento dei contenitori. IT nastro &
dotate di una pluralita di aperture 7, disposte allinzate
sul nastro nella direzicone di avanzamento ad una distanza
reciproca (passo) costante. It nastro B potra essere

realizzato in acciasio dnossidabile con foglio continuo

oppurse potra essere composto con elementi in acciaio
incernierati une alltaltro. Ciascuna apertura 7 ha
dimensioni non superifori all'imboccatura di un contenitors.
Un dispositivo distanzistore 8 dei contenitori &
predisposto sulla linea di trasporto t & monte della zona
di riempimentc 9. Il dispositivo distanziatore 8 dispone i
contenitory in tranzsito sulla 1insa di trasporte 1 a unsa
distanza reciproca, netls direzions di avanzamento,
costante ed uguale al passo dells aperture 7.

IT nastro 6 & la lTinsa di trasporto t sono fasate 1n modo

che ciascuna apertura 7, passando nella zona di riempimanto

©

9, 51 muova mantenendosi compresa all'interno del’
verticale dell'imboccatura di un contenitore in transito
netla zona di riempimente 9.

I1 prodotto che esce dal fondo della tramoggia 4 57 immetts
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per  caduta nei contenitori in  transite nella zona di
riempimento 9, passando attraverso 1= aperture 7.
IT prodotto in eccesso, c¢iod il prodotto che esce dalla

tramoggia h = non passa per le aperture 7, vi

ity

ne
trasportato dal nastro 6 verso un sistema di recupero che
tTe riporta nella tramogaia 4. IT nastro 6 & provvisto di
margini Taterali rialzati 26 che impediscono al prodotto in
eccesso di uscire fuori dal borde del nastro.

IT primo trasportatore & tapparelle 1% trasporta, sescondo
la direzione indicata dalla frececia 35, i contenitori
dalllingresso 2 verso 11 dispositive distanziatore 8§ ded
contenitori, i1 quale & costituite da una coclea 10 a passo
variabite, c¢he riceve 1 contenitori in transito dﬁspogti
irregolarmante sul trasportatore & tapparelles 15 & 11
rilascia distanziati T'uno dall'altro del passo. La coclea
10 & posta in rotazione attorno ad un asse parallelo alla
dirszione di trasporto o avanzamento. I contenitori che
avanzano sul trasportatore 15, vengeonoe imprigionati tra le
scanalature elicoidali della coclea 10 «d una guids
ltaterale 31 posta parallelamente alla coclea stessa a lato
del trasportators 15, A seguite della rotazions della
coclea 10, c¢he pressenta un passo variabile, 1 contenitori
vaengono tra Toro opportunamente distanziati in modo da
giungeres con una distanza {passg) predeterminata

alltestremitd della coclea 10. Tale estremitd & posta in
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corrispondenza del punte di prelievo di una stella di

trasferimento 17, rotante, provvista lateralmente di
impronte 18 disposte a raggiera ad una distanza
circonferenziale reciproca costantsz e uguale al passo, =

una sponda 19 di guida laterals dei contenitori & forma di
arco di circonfersnza.

La stella 17 preleva 1 contenitori in uscita dalla cocles
10 & 19 trasferisce sul tratto successivo della Ttinea di
trasporto 1, c¢hs & costituito dal trasportators a cinghia
29. Questiultime comprende una cinghia 11, dotata di propri
mezzi motori, sulla quale sono lateralmente fissati dei
settori sagomati 12, distanziati del detto passo, previsti
per abbracciare, almeno in parts, la superficie Tatera1erdi

un contenitore. I ssttori sagomati 12 sono fTissati alla

i

cinghia con attacco rapido. IT trasportatore 29 comprende

ineltre una base di appoggio 13 dei contenitori. Una sponda

lTaterale 14 & predisposta affacciata alla cinghia 11. L

[E{3

cinghia 11 potrebbe essere sostituita da una soluzione
tecnicamants equivalente costituita da un trasportators con
tappar=lle poste in varticales.

I contenitori, trascinati dalla cinghia 11, SCOrrono
sostenuti dalla base 13 e guidati Jlateralmsznte dalla sponda
14. GQuest'ultima & scorravolmente accoppiata alls macchina
con possibilitd di traslare in direszione orizzontale e di

EE558re fissata, in modo amovibile, nella posizione
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desiderata, per adattarsi al formato del contenitore,.

Un sistema vibrante 24, per scucotsre i contenitori ed
assestare i1 prodotto, & applicate alla base di appoagioc 13
dei contenitori. Il sistema vibrante 24, che & di tipo
noto, e la base 13 sono scorrevolimente accoppiati su guide
fisse verticali e sono fTissabili a&lla macchina in modo
amovibile, al fine di consentire Ta regolazione della
posizione, in direzione verticals, del contenitore.

I sistema di recuperc % del prodotto in eccesso indirizza
il prodotte, wuscito dalla tramodugia 4 & non antrato nei
contenitori, verso Jla tramoggia 4 stessa. Il sistema di
recupero % comprende una barriera 20 trasversale rispetto
al nastro B e disposta obligua e rasente la superficie
superiore del nastro stesso, c¢hs convoglia i1 prodotto in
accesso depositato sul nastre 6 = non immesso nelle
aperture 7, verso un slevatore 21 che trasporta il prodotto
sultla tramoggia di carico 4.

Un tamponatore 33, di tipo noto, & predisposte a valle

della zona di riempimeznte 9 =2 scpra il nastro 6, per
comprimeres, se  necessario, 11 prodotto dentro il
contenitore. g! previsto in questo casc un sistema

daviatore dal prodotto, costituito da una prima barriera
24, c¢he costringe i1 prodotto trasportato dal nastro 6 ad
allontanarsi dalla zona di aszione del tamponatore 33, 2 una

seconda barrisra 25 che avvicina nuovamente 11 prodotto

10
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alle aperture 7 per una eventuale colmatura.

Una seconda stella di trasferimento 17' & predisposta al
termine del trasportatore & cinghia 29, per trasferire i
contenitori, pieni, sul seconde trasportatore a tapparells
16 che conduce gl stessi alliuscita 3.

Nel casco in cui un contenitore si rompa, non vi &
possibilitad che 1 frammenti sianc trascinati dal sistema di
recupero, insieme con {1 prodotto in =ccesso, wverso ila
tramoggia di carico, in guanto non vi sono =lemanti  di

contatto tra Ta l1inea di trasporto dei contenitori e 11

sistema di recupero.

D

La macchina, nel suo funzionamento, & particolarments
silenziosa, anche perché 1 contenitori, scossi dal sistema
vibrante, sono ad una distanza tale per cui & esclusa ogni
possibilita di contatte reciproco.

La macchina in ocggetto pud =ssere utilizzata per una vasts

gamma di contenitori = per prodotti alimentari di qualsiasi
tipo e formato purcheé abbiano un unico diametro delia bocca
di introduzione del prodotto.

La macchina pud essers adattata per operars con contenitori

di diversi formati, semplicemente cambiando 1 settori 12,
spostando opportunamante Ta sponda 14 in direzione
orizzontale, spostando tutta la parte superiore di
riempimento in direzione verticale.

Al  trovato potranno sssers applicate numsrose modifiche di

11



71.70126,12,17.7 ing. Fabrizidfffiiaglio

natura pratico applicativa dei dettagli costruttivi senza
che per questo 571 esca dall'ambito di tutela dell'idea

inventiva sotto rivendicata.

12



1. 70126, 12.17.7 ing. Fabrizip #llaglio

RIVENDICAZIONI

1) Macchina“'riempitrice, in particolare, per prodotti
alimentari, del tipo comprendente:

- una linea di trasporto {1) dei conteniteori, sulla guale
i contenitori avanzano, da un ingresso (2) ad unluscita
(3}, disposti con 1'imboccatura rivolta varse T'altoy

- una tramoggia di carico (4) dal prodotto, collocata
sopra ad almeno un tratto della detta lin=a di trasporto
{1), 1in corrispondesnza di una zona di riempimento {9);
assando praevisto che 11 prodotto 4din uszscita dalla
tramogaia (4) venga immesso per caduta nei contanitori
in transito;

- un convegliatore (8) di recupero del prodotto in
eCCesso, che indirizza 11 prodotto, uscito dalla
tramoggia (&) e non entrato nsi contenitori, verso la
tramoggia (&)
caratterizzate per i1 fatto che comprande:

- un nastro trasportatore (6), avente almeno una propria
porzicone collocata, nella zona di riempimento (9), al di
sopra dei contenitori 1in +transitoc e a1 di sotto
dell'uscita della tramoggia (4): detta porzicone del
nastro {6) traslando parallelamente alla l1inea di
trasporto (1) & nella stessa direzione di avanzamento
dei contanitori; detto nastro (8) essando dotato di una

pluralitad di aperture (7)), disposte allineate sul nastro

13
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2)

37

nella direzione di avanzamsnto ad una distanza recip

ﬁmHo

roca

{passo) costante ciascuna apsrtura {7) avendo

dimensioni non supariori allv'imboccatura adi

contanitors;

un

un dispositive distanziatore (8) dei contenitori,

predisposto sulla l1inea di trasporte (1) a monte d
zona di riempimento {(9)., che dispone i contanitori

transito & unha distanza reciproca, netla direzion

alla
in

2 di

avanzamento, costante =d uguales al passo delle aperture

{7 i1 nastro (6) = la Tinea di trasporto (1) ess
fasate 1n modo che ciascuna apertura (7)Y, passando n
zona di riesmpimento {9}, s muova mantenendosi comp
all'interno della verticale dell'imboccatura di
contenitore in transito nella zona di riempimento (9
Macchina secondo la rivendicazione 1 caratt

il fatto che datteo dispositivoe distanziators
comprende una coclsa (10) a passo variabile, c¢he ri
i contenitori in transito preovenienti dall'ingresso
ad allineatd irrego1arménte sulla linea di trasporto
e 11 rilascia distanziati 1'uno dalllaltro di
guantitad pari al passo.

Macchina secondo la rivendicazione 1 caratterizzata
il fatto che i1 tratto della linea di trasporto (1)
attraversa la zona di riempimante (9) comprends

cinghia (11), dotata di propri mezzi.motori, sulla q

T4

ando
a]l1a
rEga

un

una

uale
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&3

sone lateralmente fissati dei settori sagomati (12},
distanziati del detto passo, previsti par abbracciare,
almeno in parte, 1a superficie laterais di un
contenitors; sssendo previste una base di appoggio (13)
dei contenitori e una sponda laterale (1h), affacciata
al dette ramo della cinghia (11), sulte quali 1
contenitori, trascinati dalla cinghia, possono scorrere:
essendo previsto che siano regotabili 1a posizione della
base {13) in alteszza e la distanza della sponda (14) dai
gettory (12) della cinghia.

Macchina secondo la rivendicazione 3 caratterizzata dal
fatto che 1la detta 1inea di trasporto (1) comprende un
primo trasportators a tapparells {153, diretto
dall'ingresso (2) verso la zona di riempimento (9) dovs
i contenitori sono afferrati dai ssttori sagomati {12),
& un secondo trasportstore a tapparelle (18), diretto
dalla zona di riempimento {(8) ail'uscita (3), sul quale
i settori sagomati (12) rilasciano 1 contenitori;
ezsendo previste duse stslle di trasferimento (17},
rotanti, provviste lateralmente di dimpronte (18)
disposte a raggiera ad una distanza circonferenziale
reciproca costante e uguale a]ﬂpasﬁo, delle quali una
preleva 1 contenitori dal primo trasportators &
tappare?1é (15 e Jo trasferisce sul ramo di cinghia

{11), e 1'altro preleva un contenitore dal ramo  di

15
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5)

6)

cinghia {11) & lo trasferisce sul secondo trasportatore
a tapparelle {16 ; essendo prevista, per oagni stellas
(17), wuna sponda {(18) di guida laterale dei contenitori
a forma di arco di circonferenza.

Macchina sscondo 1a rivendicazione 1 caratterizzata per
il fatto che {1 sistema di recupero comprande unsg
barriera (20) trasversale rispetto &l nastre (6) e
disposta obligua =2 rasente la superficie superiore del
nastro steszso, che convoglia 11 prodotte in eccesso
depositato sul nastro (6) & non immesso nelle aperturs
(7)Y, verso un elevatore {21) che trasporta il prodotto
direttamente sulla tramoggia di carico {(4).

Macchina secondo la rivendicazione 3 carattsrizzata per
i1 fatto che comprende un sistema vibrante, per scuotere
i contenitori, applicateo alla base di appogaio {(13) dei
contenitori.

il Mandatario

Ing. FABRIZIO DALLA {0
: n:32
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