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ES 2337909 T3

DESCRIPCION

Dispositivo de dosificacion para la alimentacién de sustancias granulares sueltas.
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un dispositivo de dosificacion para la alimentacién de sustancias granulares
sueltas. Clasificacion de referencia internacional B 65 b.

Antecedentes de la técnica

En la actualidad se utilizan diferentes tipos de dispositivos de dosificacién para predeterminar la cantidad exac-
ta de productos granulares que fluyen libremente, que se han de introducir en un embalaje: tornillo dosificador o
alimentadores de cangilones, o pesadores.

Todos estos tipos de dispositivo de dosificacién comparten un inconveniente en el sentido de que liberan el producto
dosificado en el extremo superior del tubo formador de la maquina de embalaje vertical, por ello lejos del fondo de
la bolsa que se ha de llenar, y ello comporta inevitablemente todos los problemas provocados por el hecho de que el
producto tiene que atravesar un tubo formador lleno de aire. La solucién propuesta por la presente invencidn soluciona
todos los problemas mencionados anteriormente.

A partir del documento JP 59 001303 A (DOOBOOI KK) de 6 de enero de 1984 resulta conocido un dispositivo
de dosificacién para la alimentacién de un producto granular suelto en una maquina de embalaje vertical. Se alimenta
el producto por gravedad a través de un canal de alimentacién insertado dentro de un tubo formador de una maquina
de embalaje vertical y es interrumpido por un diafragma que determina una cantidad del producto a introducir en un
paquete resultante.

Partiendo de ello, el problema que se ha de resolver es mejorar el control del flujo del producto granular.

El objeto de la invencidn es un dispositivo de dosificacion para la alimentacién de un producto granular suelto en
una maquina de embalaje vertical. Se alimenta el producto granular por gravedad a través de un canal de alimentacién
insertado dentro de un tubo formador de una maquina de embalaje vertical y se corta el flujo por un diafragma que
determina una cantidad del producto a introducir en un paquete resultante,

caracterizado porque

el diafragma es un disco plano giratorio, que estd adaptado para deslizar sobre un extremo inferior del canal de
alimentacion, para cerrar el extremo inferior.

De esta manera, el dispositivo mencionado anteriormente difiere del del documento JP 59 001303 A (DOOBOOI
KK) del 6 de enero de 1984 en el sentido de que el diafragma es un disco plano giratorio, adaptado para deslizar
sobre un extremo inferior del canal de alimentacién. No se puede deducir el disefio especial del diafragma segtn se
reivindica de manera obvia de la técnica anterior.

Apropiadamente el dispositivo de dosificacion para la alimentacién de un producto granular suelto en una miquina
de embalaje vertical de acuerdo con la invencidn, en el cual el diafragma giratorio es impulsado por un arbol de un
motor temporizado electrénicamente, que controla un tiempo de apertura de dicho diafragma giratorio para determinar
y regular la cantidad exacta del producto suministrado por gravedad a través del canal de alimentacion.

Ventajosamente, en el dispositivo de dosificacién de acuerdo con la invencién el disco plano giratorio estd orientado
de forma horizontal y es giratorio alrededor de un eje vertical.

Preferentemente el dispositivo de dosificacién de la invencién presenta una canalizacidén apropiada para inyectar
un gas inerte en el paquete resultante.

Resulta asimismo preferido que el dispositivo de dosificacién de la invencidn presente una canalizacién apropiada
para la aireacion y circulacion de aire durante el descenso del producto en el paquete resultante.

Apropiadamente en el dispositivo de dosificacién de la invencién la altura de una caida inducida por gravedad
del producto granular se minimiza en virtud del hecho de que el diafragma estd posicionado en el extremo abierto
inferior del canal de alimentacion y asi estd situado en la proximidad de las pinzas de sellado transversales que sellan
el paquete resultante.

Ventajosamente el dispositivo de dosificacién de la invencidn es aplicable tanto a miquinas de embalaje verticales
que trabajan con rollos como maquinas de embalaje verticales que funcionan con bolsas flexibles prefabricadas o
recipientes rigidos.
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Descripcion

Se describird la invencién a continuacién con mayor detalle y haciendo referencia a los diagramas y dibujos adjun-
tos, proporcionados a titulo de ejemplo no limitativo.

La figura 1 proporciona una vista en seccién esquemadtica de una miquina de embalaje vertical provista de un
dispositivo de dosificacion para la alimentacion de sustancias granulares sueltas.

Se puede apreciar expresamente la ausencia de elementos tradicionales como tornillo dosificador o alimentadores
de cangilones o pesadores normalizados que suministran la cantidad de producto que se ha de embalar.

Debe apreciarse que la figura 1 representa la posicién que el dispositivo de dosificacién de la presente invencién
adopta cuando el diafragma (5) corta el flujo de producto (1) suministrado por gravedad a través del canal conformado

Q).

Debe particularmente apreciarse que el fondo del envase que se debe llenar por gravedad estd al mismo nivel que
las pinzas de sellado transversales (12) y que la altura (h) de caida del producto queda reducida a la distancia entre
las pinzas y el extremo inferior (9) del canal de alimentacién del producto (1), que corresponde al extremo del tubo
formador (3). Esta caida minima del producto granular suelto es una caracteristica altamente preferida que optimiza las
prestaciones del dispositivo de dosificacién de la presente invencion, especialmente para productos granulares sueltos,
aun cuando contengan polvo.

La figura 2 representa la fase inicial de la operacién mediante la cual se introduce el producto (1) y desciende
libremente por gravedad a través del canal (2).

Se puede observar que la altura de caida estd sefialada por la letra (h) y corresponde a la distancia vertical entre
el diafragma de corte (5) que desliza por debajo del extremo inferior (9) del canal de alimentacién (2) y las pinzas de
sellado transversales (12).

Debe apreciarse que la descarga del producto granular suelto (1) viene inducida por gravedad pero se permite
unicamente por la apertura del diafragma de corte (5) regulada por el motor (M) que controla la rotacién temporizada
del arbol (7).

La figura 3 representa la continuacién de la caida libre del producto inducida por gravedad.

La figura 4 representa el final de la operacién de dosificacion. Puede observarse que el diafragma (5) estd cerrado
y ha cortado el flujo libre inducido por gravedad del producto suelto (1).

La figura 5 representa la operaciéon mediante la cual se sella a continuacién el envase (6) lleno de una cantidad
predeterminada del producto.

La figura 6 representa esquematicamente el uso del dispositivo de dosificacion para introducir una cantidad prede-
terminada de producto granular suelto en un recipiente rigido (6°).

Puede observarse que la letra (h) indica que la altura de caida del producto siempre es minima y estd definida pre-
cisamente por la distancia vertical entre el fondo del recipiente (6°) y el extremo inferior (9) del canal de alimentacién
(2) cerrado por el diafragma (5).

La figura 7 proporciona una ilustracién con mayor detalle de una seccién transversal vertical del diafragma (5)
que corta el flujo de producto suelto (1). Puede observarse que la superficie superior de dicho diafragma giratorio
desliza sobre el extremo inferior (9) del canal de alimentacion (2) para sellarlo. Es evidente también que la rotacién
del diafragma giratorio (5) es accionada por el arbol (7) controlado por un motor temporizado.

La figura 8 representa el diafragma (5) en una vista inferior. En el diafragma (5) se puede observar la presencia de
una abertura (8) cuya forma se corresponde con la del canal de alimentacién (2). Cuando esta abertura estd posiciona-
da directamente por debajo del canal de alimentacion (2) el producto puede fluir libremente, atraido por la gravedad
natural; cuando el diafragma (5) desliza hasta su posicion cerrada para obturar el extremo inferior (9) del canal confor-
mado (2) se corta el flujo libre del producto. El tiempo de apertura estd regulado por el motor (M), que predetermina la
cantidad exacta de producto que se ha de introducir en el paquete resultante (6). El dispositivo de la presente invencién
funciona asi como un dispositivo de dosificacion por gravedad tradicional pero estd insertado dentro del tubo formador
de la maquina de embalaje vertical de manera que se descarga el producto en el extremo de dicho tubo formador. Esta
disposicion minimiza la altura de caida del producto al valor indicado por (h) en la figura 7 anterior.

La figura 9 representa una vista en seccion del dispositivo de dosificacion. Se puede observar la presencia de un
tubo (10) para introducir gas y una zona abierta (11) para la aireacién y circulacion de aire durante las operaciones
de descarga del producto (1). Es posible también observar la congruencia geométrica necesaria entre la forma de la
abertura (8) y la forma del canal de alimentacion (2). Es evidente ademds que el arbol (7) forma una sola pieza con
el diafragma giratorio (5) precisamente para impulsar a este tltimo y regular la duracién de su apertura y cierre, lo
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que definird la dosis del producto alimentado. En las figuras, cada elemento individual estd marcado como se expone
a continuacion:

1
2

10
11
12
h

M

indica un producto granular suelto que puede también contener polvo.

indica un canal de alimentacién de forma especial a través del cual el producto a dosificar fluye libremente
hacia abajo.

indica el tubo formador de una maquina de embalaje vertical.

representa esquemdaticamente la estructura de una maquina de embalaje vertical.
indica un diafragma para cortar el flujo del producto alimentado.

indica un recipiente de embalaje flexible.

indica un recipiente rigido.

indica el arbol que acciona la rotacién del diafragma de corte (5).

indica la abertura que permite que el producto fluya a su través cuando el diafragma (5) estd abierto.
indica la superficie inferior del canal de alimentacién (2).

indica un tubo para inyectar gas en el embalaje.

indica una zona de aireacidn y circulacién de aire dentro del tubo formador (3).
indica las pinzas para el sellado transversal de los envases.

indica la altura de caida del producto granular suelto.

indica un motor temporizado.

La invencion se presta naturalmente a diferentes formas de realizacidn en lo que concierne tanto a las dimensiones
y proporciones estructurales como a las elecciones tecnolégicas respecto de los materiales que se deben utilizar en la
fabricacion de las distintas partes constituyentes y varias componentes comerciales.

Debe apreciarse que el concepto innovador de la presente invencidn estd basado en minimizar la altura de caida (h),
lo que se consigue mediante un artefacto tecnoldgico mediante el cual se corta el flujo del producto suelto en la parte
inferior del canal de alimentacién (2). Ademas, dicho corte del flujo se obtiene por medio de un diafragma giratorio
(5) que desliza sobre la superficie terminal inferior (9) de dicho canal de alimentacién (2) para cerrarla.

De esta manera el alcance de la proteccion de esta patente comprenderd todos los dispositivos de dosificacién para
la alimentacién de sustancias granulares sueltas que exhiban las caracteristicas inventivas de la presente invencién
como se reivindica a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de dosificacién para la alimentacién de un producto granular suelto (1) en una maquina de embalaje
vertical, siendo el producto granular (1) alimentado por gravedad a través de un canal de alimentacién (2) insertado
dentro de un tubo formador (3) de una médquina de embalaje vertical (4) e interrumpido por un diafragma (5) que
determina una cantidad del producto (1) que se debe introducir en un embalaje resultante (6),

caracterizado porque

el diafragma (5) es un disco plano giratorio (5), que estd adaptado para deslizar sobre un extremo inferior (9) del
canal de alimentacién (2), para el sellado del extremo inferior (9).

2. Dispositivo de dosificacion para la alimentacién de un producto granular suelto (1) en una maquina de embalaje
vertical segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el diafragma giratorio (5) es accionado por un arbol (7) de
un motor (M) temporizado electrénicamente, que controla un tiempo de apertura de dicho diafragma giratorio (5) para
determinar y regular la cantidad exacta del producto alimentado por gravedad a través del canal de alimentacién (2).

3. Dispositivo de dosificacion segtin la reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque el disco plano giratorio (5) esta
orientado horizontalmente y giratorio alrededor de un eje vertical (7).

4. Dispositivo de dosificacion segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque presenta una
canalizacion apropiada (10) para inyectar gas inerte en el embalaje resultante (6).

5. Dispositivo de dosificacion segtin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque presenta una
canalizacién apropiada (11) para la aireacién y la circulacién de aire durante el descenso del producto en el embalaje
resultante (6).

6. Dispositivo de dosificacion segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque una altura de
una caida inducida por gravedad (h) del producto granular se minimiza en virtud del hecho de que el diafragma (5)
estd dispuesto en el extremo abierto inferior (9) del canal de alimentacién (2) y estd asi situado en la proximidad de
las pinzas de sellado transversales (12) que sellan el embalaje resultante (6).

7. Dispositivo de dosificacion segiin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque dicho dispo-
sitivo es aplicable tanto a maquinas de embalaje verticales que funcionan con rollos como a maquinas de embalaje
verticales que funcionan con bolsas flexibles prefabricadas o recipientes rigidos.
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FIG. 8
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