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Dotychczas wykonuje si¢ wkiady spre-
2ynowe do materacéw, poduszek siedze-
niowych lub t. p. w ten sposéb, ze poje-
dyricze sprezyny splata si¢ ze soba recz-
nie. Tego rodzaju robota reczna jest z na-
tury rzeczy stosunkowo droga.

Wynalazek dotyczy maszynowego spla-
tania ze sobg sprezyn. Dzieki temu spla-
taniu wytwarzanie wkladéw sprezynowych,
zwlaszcza gdy chodzi o sprezyny podwéj-
ne, staje si¢ znacznie szybsze, przy tym
w ten sposéb, Zze sprezyny, ktére maja byé
splecione ze sprezyna sasiednia, nawija
si¢ na trzpien o $rednicy mniejszej niz
$rednica nie napietych sprezyn, na ktéry

réwniez wsuniete sa w stanie nie napietym
sprezyny sasiednie.

Urzadzenie zas§ do wykonywania tego
sposobu posiada sterowane w gorg i w dot
trzpienie, przechodzace poprzez plyte na-
krywajaca oraz zaopatrzone na swych wol-
nych koricach w otwarte ku gérze wyztobie-
nie, stuzace do chwytania korica sprezyny.
Azeby uszka sprezyn przy nawijaniu otrzy-
mywaly ksztalt podtuzny i byly skierowane

‘wzdluz zwojéw, wyzlobienie utworzone

jest z jednej strony przez sworzei, osadzo-
ny na brzegu powierzchni czotowej trzpie-
nia zwijajacego, z drugiej zas§ przez ukos-
nie $cieta szczeke, osadzona réwniez na



brzegu powierzchni czotowej trzpienia. Nie
zwiniety jeszcze kawalek drutu sprezyno-
wego w czasie zwijania musi byé¢ utrzy-
mywany w stanie napigtym. Uskutecznia
sie to w ten prosty sposéb, ze przed trzpie-
niami zwijajacymi przewidziane sa z bo-
ku oporki, o ktére opiera si¢ podczas zwi-
jania nie zwinigty jeszcze kawalek drutu.

W celu wykonania sprezyny podwdjnej
przy pomocy urzadzenia wedlug wynalazku

umieszcza si¢ dwa trzpienie zwijajace®

mnitj wiecej w odstepie, odpowiadajacym
$rednicy gotowej sprezyny, a przed te
trzpienie wlacza sie urzadzenie zginajace,
ktére odciety ze zwoju drutu kawalek,
obliczony na dwie polozone obok siebie
sprezyny, przegina na jego srodku o 180°,
nadajac mu ksztatt szpilki do wlosow.
Urzadzenie za$ zginajace sktada sie z tar-
czy, dajacej si¢ odsuwaé od plyty nakry-
wajacej, ktérej srednica odpowiada odste-
powi pomigdzy trzpieniami zwijajacymi
i na osi ktérej osadzone jest ramie, chwy-
tajace drut sprezynowy. Azeby oporek, na-
lezacy do drugiego trzpienia zwijajacego,
nie przeszkadzal przy zwijaniu, jest on
tak uksztaltowany, ze moze si¢ odsuwaé
przy zakoriczeniu zwijania.

Poniewaz przy wytwarzaniu sprezyny
pojedyriczej koniec jej réwniez musi by¢
zaopatrzony w uszko wedlug wynalazkuy,
jedna z szczek nozowych urzadzenia od-
cinajacego jest ruchoma wspétsrodkowo do-
kola sworznia, wykonujacego uszko spre-
zyny. Przyginanie uszka odbywa sie przy
tym jednoczesnie z odcinaniem.

Na rysunku uwidoczniono schematycz-
nie przedmiot wynalazku, przy czym fig.
1—6 przedstawiaja sposéb wyrobu wkla-
du sprezynowego, sktadajacego sie ze spre-
zyn podwéjnych, fig, 7—14 — sposéb wy-
robu wkladu sprezynowego, skladajacego
si¢ ze sprezyn pojedyriczych, fig. 15 —
widok z géry na urzadzenie, fig. 16 — wi-
dok z boku urzadzenia wedlug fig. 15, fig.
17 — schematyczny widok procesu nawija-

nia, fig. 18 — widok z géry narzadéw shu-
zacych do przyginania uszek na koficu po-
jedyficzej sprezyny, fig. 19 — gotows spre-
zyne podwoéijna, za$ fig. 20 — gotowa spre-
zyne pojedyricza.

Ponadto fig. 1—3 wzglednie 7—10
przedstawiaja wyréb pierwszego rzedu
sprezyn omawianego wktadu sprezynowe-
go, za$ fig. 4—6 wzglednie 11—14 — spla-
tanie drugiego rzedu sprezyn z rzedem
pierwszym.,

Przy wytwarzaniu wkladu sprezynowe-
go, skladajacego si¢ ze sprezyn podwoj-
nych, stosuje si¢ dwa trzpienie x i y (fig.
1—6), przy wytwarzaniu za$ wktadu, skla-
dajacego sie ze sprezyn pojedyriczych, sto-
suje sie tylko jeden trzpien u (fig. 7—14).
Trzpienie te obracaja sig dokola swej osi
podluznej zaréwno w kierunku obrotu
wskazowki zegara, jak i w kierunku prze-
ciwnym. Sa one osadzone nieprzesuwnie na
kadtubie maszyny i moga ponadto poru-
szaé sie w gore i w dél.

Ponizej opisano sposéb wyrobu wkla-
déw sprezynowych wedlug fig. 1—6.

Trzpienie x i y znajduja si¢ na poczat-
ku w swym najnizszym polozeniu. Na-
stepnie doprowadza si¢ do kazdego trzpie-
nia jeden koniec drutu, z ktérego ma by¢
wykonana sprezyna podwéjna i 2, a kto-
ry narazie jest zgigty na ksztalt szpilki do
wloséw. Trzpienie chwytaja korice drutu
i obracaja sie w kierunku obrotu wskazow-
ki zegara, poruszajac sie jednoczesnie ku
gorze. W chwili, gdy trzpienie chwytaja
korice drutu, zostaja jednoczesnie przygie-

te uszka a i b. Przez obracanie si¢ i poru-

szanie sie trzpieni ku goérze drut zostaje
Srubowo nawiniety na obydwa trzpienie.
Gdy nastepnie trzpienie opuszczaja sie¢ w
dét, uszka a i b wyskakuja z ich trzyma-
kéw a sprezyny 1 i 2 odprezaja sie, przy-
bierajac w stosunku do trzpieni x i y polo-
zenie sprezyn 1 i 2 wedtug fig. 1. Spre-
zyny 1 i 2 leza w stanie nie napietym do-
kota trzpieni x 1 y. '



Teraz naklada sie sprezyne 2 na trzpieri
x i zwija si¢ dokola trzpieni x i y sprezy-
ne podwéjna 3 i 4 w sposéb wyzej opisa-
ny. Przy przekladaniu sprezyny 2 na
trzpied x mozna jednoczesnie sczepiaé ze
soba, uszka a i b.

Sprezyna 3, ktéra sasiaduje ze sprezy-
na 2 i ma byé z nig spleciona, nawijana

jest na trzpiefi x, na ktéry nasadzona jest

w stanie nienapietym sasiednia sprezyna 2.
Dzigki temu sprezyna 3 zostaje z koniecz-
nos$ci wpleciona w sprezyne 2.

Nastepnie znowu przeklada sie spre-
zyne i to w ten sposob, ze sprezyne 4 na-
suwa si¢ w stanie nie napietym na trzpien
X, przy czym sczepia si¢ ze soba sprezy-
ny 3 i 4. Dokota trzpienia x zwija sie spre-
zyne 5 a na trzpieniu y — sprezyne 6. Ro-
wniez i tu sprezyna 5 zostaje spleciona ze
sprezyna 4, a wiec ze sprezyna sasiednia.

Nalezy zaznaczyé, ze sprezyny 3 i 5
posiadaja maturalnie taka samga $rednice,
jak wszystkie inne sprezyny. Na rysunku

posiadaja one mniejsza Srednice jedynie .

ze wzgledow przejrzystosci. Uwaga ta od-
nosi si¢ rowniez do wszystkich innych przy-
padkéw, w ktérych do sprezyny o wigkszej
$rednicy wrysowano sprezyne o mniejszej
srednicy. '

W opisany wyzej sposéb mozna wytwa-
rza¢ rzedy dowolnej dlugosci.

W celu splecienia drugiego rzedu spre-
Zyn ze sprezynami rzedu pierwszego, po-
stepuje si¢ w nastepujacy sposéb. -

Najpierw sprezyny 2 i 3 pierwszego
rzedu nasuwa’si¢ w stanie nie napietym na
trzpienie x i y. Nastepnie dokota trzpieni x
i y zwija si¢ podwéjna sprezyne 9 i 10 do-
ktadnie w ten sam sposéb, jak wedlug fig.
1. W ten sposéb sprezyny 2 i 9 wzglednie
3 i 10 zostaja splecione ze soba; moga one
byé rozciagniete (poréwnaj fig. 5). Spre-
zyna 11 musi byé spleciona zaréwno ze
sprezyna 10, jak i ze sprezyna 4, W tym
celu nasuwa si¢ sprezyny 4 i 5 w stanie
nie napietym na trzpienie x i y. Na trzpied

x nasuwa si¢ nast¢pnie réwniez w stanie
nie napietym sprezyne 10, sasiadujaca ze
sprezyna 11, przenoszac t¢ sprezyne 10
w kierunku strzalki, co daje si¢ tatwo
uskuteczni¢, gdyz sprezyny daja sie z lat-
woscia przesuwaé wzgledem siebie, albo-
wiem nie sa one polaczone trwale z zad-
na sasiednia sprezyna, lecz jedynie z nia
splecione. Nastepnie nawija sie¢ w ten sam
sposob sprezyny 111 12 na trzpied x iy, tak
Ze sprezyna 11 zwijana ‘jest wewnatrz spre-
zyn 41 10, a sprezyna 12 — wewnatrz spre-
Zzyny 5. Przy rozcigganiu sprezyn okazuje
sie, ze sprezyna 11 spleciona jest ze spre-
Zynami 10 i 4, za$ sprezyny 5 — ze spre-
zyna 12. Splatanie ze soba sprezyn 13 i 14
odbywa si¢ w identyczny sposéb, a miano-

‘wicie: sprezyny 6 i 7 nasuwa si¢ w stanie

nie napigtym na trzpienie x i y, przenosi
si¢ sprezyne 12 w kierunku  strzatki na
trzpieni x, po czym dokola trzpieni x i y
zwija sie sprezyny 13 i 14. Mozna poste-
powaé¢ w ten sposéb az do otrzymania
wkladu sprezynowego o dowolnej dtugosci
i szerokosci. Sprezyny, wystajace na brze-
gu, jak np. sprezyny I i 8, moga byé wple-
cione w sprezyny przylegle w celu wzmoc-
nienia sprezystosci brzegu, albo tez w prze-
dzialach nawija si¢ sprezyny pojedyrcze,
ktére laczy sie ze sprezynami przyleglymi
badz z rama,.

Wkiady sprezynowe, skladajace sie¢ z
pojedyriczych sprezyn, wyrabia si¢ w po-
dobny, lecz jeszcze prostszy sposéb (fig.
7—14). Stosuje si¢ tylko jeden trzpien g,
pracujacy w identyczny sposéb jak np.
trzpien x (fig. 1—6). Najpierw wykonuje
sie¢ przy pomocy trzpienia u sprezyne I,
ktéra pozostaje na trzpieniu u w stanie
nienapietym. Wewnatrz tej sprezyny na-
wija sie na trzpien u sprezyne 2, wskutek
czego sprezyna 2 spleciona jest ze sprezy-
na 1. Nastepnie nasadza si¢ sprezyne 2 ma
trzpiend u, na ktéry nawija si¢ sprezyng 3,
ktéra jest znowuz spleciona ze sprezyna 2.
To samo robi si¢ ze sprezyng 4 itd. (po-



réwnaj fig. 9 i 10). W ten sposéb mozna

wykonaé dowolnej dlugosci rzad splecio-
nych ze soba sprezyn.

W celu wykonania drugiego rzedu, po-
stepuje si¢ w sposéb podobny, jak przy
sprezynach podwdéjnych. Najpierw wsuwa
si¢ sprezyne¢ I na trzpieri u (poréwnaj ﬁg
11); nastepnie na- trzplen u, a wigc we-
wnetrz sprezyny 1, nawija si¢ sprezyne 5.
Dzi¢ki temu sprezyny. 1 i 5 zostaja sple-
cione ze soba (fig. 12). Sprezyna 6 musi
by¢ spleciona zaréwno ze sprezyng 2, jak
i ze sprezyng 5. W tym celu nasadza sie
na trzpienn u nie tylko sprezyne 2, lecz
rowniez i sprezyne 5 przenosi sie w kie-
runku strzatki z na trzpieri u. Nastepnie
sprezyne -6 nawija sie¢ na trzpten u, tak ze
sprezyna 6 jest w ten sposéb spleciona ze
sprezynami 5 i 2 (fig. 13). Przy uzupelnia-
niu drugiego rzedu wkladu sprezynowego
postepuje si¢ w ten sam sposéb. Sprezy-
ne 7 nawija si¢ ma trzpied u, na ktéry
uprzednio zostaly nasunigte sprezyny 31i6,
ta ostatnia w drodze przeniesienia w kie-
runku strzatki z. Sprezyna 7 po jej zwol-
nieniu jest spleciona ze sprezynami 6 i 3
(fig. 14). Dalej postepuje sie w ten sam
sposéb, nawijajac sprezyne 8 na trzpien u,
na ktéry uprzednio zostaly nasadzone w
stanie nienapietym sprezyny £ i 7.

Sczepianie ze soba uszek a i b (poréw-
naj fig. 1—6) moze naturalnie byé usku-
teczniane w dowolnym czasie. Na fig. 1—3
odbywa si¢ to bezposrednio po zdjeciu od-
no$nych spreiyn z trzpienia; na fig. 4—6
rowniez w podobny sposéb, jednakze o fe-
den takt pracy pézniej, to znaczy po zdje-
ciu z trzpienia réwniez sprezyn drugiego
rzedu.

Urzadzenie do wyrobu wkladéw spre-
zynowych, skladajacych sie ze sprezyn po-
dwéjnych, jest nastepujace,

Trzpienie x i y przechodza przez od-
powiednie wyciecia plyty nakrywajacej 21.
Na pewnym odcinku swej dlugosci trzpie-
. nie x i y uksztaltowane sa jako watek uze-

biony 24, z ktérym zazebia si¢ wycinek ze-
baty 25. Wycinek zgbaty 25 napedzany jest
walem 28 za pomoca trzonu korbowego 26
i korby 27. Trzpienie x i y s3 na swych
koricach 29 uksztaltowane jako $limaczni-
ce 30, do ktérych wchodzi trzpiei wodza-
cy 31. Urzadzenie to stuzy do poruszania
trzpieni x i y w dét i w gére.

Na powierzchni czotowej 32 trzpieni x
i y znajduje si¢ sworzeri 33 oraz ukosnie
Scieta szczgka 34, ktére chwytaja koniec
sprezyny. Zaréwno sworzeri 33, jak szcze-
ka 34 znajduja si¢ bezposrednio przy .
brzegu powierzchni czotowej 32. Przed
trzpieniami x i y sa umdcowane na plycie
nakrywajacej 21 dwa oporki 35 i 36 dla
nie nawinigtego jeszcze drutu sprezynowe-
go. Oporek 35 moze poruszaé sie w plycie
nakrywajacej w kierunku strzalki 37, na-
tomiast oporrek 36 przymocowany )est nie-
ruchomo do tej ptyty, Przed trzpienie xiy
wlaczone jest znajdujace si¢ na plycie na-
krywajacej 21 urzadzenmie zginajace, kto-
re sklada sig z tarczy 38, osadzonej za po-
mocy osi 39 w widlach tozyska 40 mostku
41. Srednica tarczy 38 odpowiada wzajem-
nej odleglosci trzpienia x od trzpienia y.
Na osi 39 jest ponadto osadzone koto:ze-
bate 42, napedzane walem 28 za pomoca
wycinka 43, pary dzwigni 44, 45 i mimo-
srodu 46. Koto zebate 42 jest nieruchomo
polaczone z nakladka 47, zaopatrzona w
trzpieri 48. Tarcza 38 moze byé¢ odsunieta
od plyty nakrywajacej za pomoca sworz-
nia 49, gdy rami¢ 51 dwuramiennej dzwi-
gni 51, 52 naciska na o§ 49 pod dziala-
niem mimosrodu 50, osadzonego na osi 28.

Sposob dzialania urzadzenia jest naste-
Pujacy, przy czym najpierw opisano wy-
rob podwéjnej sprezyny.

Drut pobierany jest ze zwo;u i dopro-
wadzany przy pomocy walcéw przenoséni-
kowych 53 i 54, obracajacych sie w kie-
runku strzalek, bezposrednio przed trzpien
y. Walce przenosnikowe napedzane sa za-
padka 55, ktéra napedzana jest walem 28



za poérednictwem pary dZzwigni 56, 57 oraz
korby 58. Zapadka ta zazebia si¢ z zebami
zgbatego kola zapadkowego 60, osadzonego
na osi 59 walcéw przenosnikowych. Po do-
prowadzeniu drutu kawatek jego, potrzebny
na sprezyne podwdjna, zostaje odciety po-
migdzy nieruchomym nozem 6/ a nozem
ruchomym 62. N6z 62 poruszany jest dzwi-
gnia 63, slizgajaca sig w krzywiznie mimo-
srodowej 64. Po odcigciu potrzebnego ka-
waltka dfutu wychyla sie¢ nakladka 47 w
kierunku strzatki 65, a sworzeri 48 zagina
kawalek drutu 66 dokola tarczy 38, tak ze
drut zostaje zgiety na ksztalt szpilki do
wloséw.

Bezposrednio po tym urzadzenie zgina-
jace zostaje odsunigte od ptyty nakrywa-
jacej 21, wskutek czego drut w ksztalcie
szpilki do wloséw moze byé wsumety po-
miedzy trzpienie x i y za pomoca mimo-
§rodu 67 i dZwigni 68 i 69.

Przy rozpoczynajacym sie teraz ruchu
trzpieni w jednakowym kierunku strzatki
70 zostaja przygiete uszka 71 za pomoca
sworzni 33 i szczek 34. Trzpienie x i y
pozostaja przy tym jeszcze w polozenitt
spoczynku w kierunku osiowym. Przy dal-
szym: poruszaniu si¢ trzpienie przechodza
przez plyte nakrywajaca 21 ku gérze dzie-
ki gwintowanej $limacznicy 30, tak ze drut
zostaje pociagniety ku gorze i owija sie
mocno dokola trzpieni x i y. Petla 72 (fig.
17), nie uksztaltowana jeszcze podczas na-
wijania, staje si¢ przy tym coraz wezsza
oraz jest ponadto trzymana w stanie na-
pietym przez oporki 35 i 36. Na krotko
przed zakoriczeniem zwijania sworzer 35
usuwa sig, tak ze drut moze sie $ciagnaé
w ostateczny ksztalt. Przy nastepujacym
po tym poruszaniu sie trzpieni zwijajacych
x i y w dél, sworznie 33 oraz szczeki 34
zwalniaja uszko 71 sprezyny, po czym
sprezyna rozpreza si¢ w gotowa sprezyne
podwéjna wedtug fig. 5.

Gdy dwie sprezyny podwéjne maja byé¢
splecione ze soba, to przed ruchem trzpie-

ni x iy w dot, a wiec kiedy jeszcze spré-
zyna podwéjna w stanie napietym jest
mocno -owinigta ' dokota tych trzpieni, na-
suwa sie¢ np. cze$é 72 sprezyny podwéinej
wedltug fig. 19 na trzpien x wzglednie na
cze$é 73 napigtej sprezyny wedtug fig. 17.
Jezeli teraz trzpienie x i y zostaja przesu-
nigte w dol, czesci 72 i 73 wskakuja jedna
w druga, a tym samym po rozciggnieciu
polaczone sg ze soba swymi zwojami.

W celu wykonania sprezyny pojedyn-
czej wedlug fig. 20 wylacza si¢ przede
wszystkim trzpieri x. Nastepnie ustawia sig
nieruchomy néz 61 w takiej odleglosci od
trzpienia 75 zwijajacego uszka, jaka po-
trzebna jest do uksztaltowania uszka 74.
Po tym zabierak 76, ktérego krawedz 77
uksztattowana jest jednoczesnie jako néz
odcinajacy, porusza si¢ w kierunku strzal-
ki 78, wskutek czego zostaje odciety koniec
drutu oraz zostaje utworzone uszko 74.
Nastepnie odbywa si¢ zwijanie i splatanie
ze soba sprezyn w taki sam sposob, jak
przy sprezynach podwéjnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu wkiadu sprezynowe-
go do materacéw, poduszek siedzeniowych
lub podobnych, znamienny tym, Ze sprezy-
ny, ktére maja byé splecione ze sprezyna
sasiednia, sa nawiniete na trzpien o sred-
nicy mniejszej od $rednicy spreiyn mnie
napietych, na ktéry réwniez nasadzone sa
w stanie nie napietym sprezyny sasiednie.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz, 1, znamienne tym, ze po-
siada dwa trzpienie zwijajace, sterowane

“w gore i w dét, przechodzace poprzez pty-

t¢ nakrywajaca oraz zaopatrzone na swych
wolnych koricach w wyzltobienie otwarte ku
gorze, sluzace do chwytania korica spre-
zyny, przy czym trzpienie te tumieszczone
sa mniej wiecej w odstepie odpowiadaja-
cym s$rednicy gotowej Sprezyny, a przed
nimi wlaczone jest urzadzenie zginajace,



ktére przegina na jego srodku o 180° ka-
walek drutu, obliczony na dwie potozone
obok siebie sprezyny i odcigty ze zwoju
drutu, nadajac mu ksztalt szpilki do whto-
sow.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
‘mienne tym, ze wyzlobienie utworzone jest
z jednej strony przez sworzer, osadzony
na- brzegu powierzchni czolowej trzpienia
zwijajacego, z drugiej za$ strony przez
ukosnie $cieta szczeke, osadzoma réwniez
na brzegu tejze powierzchni czolowej.

‘4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze przed trzpieniami zwijaja-
cymi przewidziane sg z boku oporki, o kté-
re przy zwijaniu opiera si¢ jeszcze nie
zwiniety kawatek drutu sprezynowego, przy
czym znajdujacy si¢ przy drugim trzpieniu

oporek odsuwa si¢ przy ukoriczeniu zwi-
jania.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 4, zna-
mienne tym, Ze urzadzenie zginajace skla-
da si¢ z tarczy, ktéra moze byé¢ odsuwana
od. ptyty nakrywajacej i ktérej srednica
odpowiada odstepowi miedzy ‘irzpieniami
zwijajacymi, przy czym na tarczy osadzo-
ne jest ramig chwytajgce drut sprezynowy.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze jedna ze szcz¢k nozowych
urzadzenia odcinajacego jest ruchoma
wspélsrodkowo dokola sworznia, wykonu-
jacego uszko sprezyny.

Genossenschaft Agrum
Zastepca: inz. B. Miiller
rzecznik patentowy
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