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54) ‘ EINZUGSEINRICHTUNG FUER AXIALFLUSSMAEHDRESCHER

57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Einzugseinrichtung flir AxialfluRmahdrescher, bei der im
linzugskanal ldngs zur Fahrtrichtung zwei parallel zueinander verlaufende und mit
'ntgegengesetzter Drehrichtung angetriebene Férdertrommein angeordnet sind, die das Erntegut |
rom Schneidwerk zur Drescheinrichtung férdern. Das Ziel der Erfindung besteht darin, den
‘rntegutflul vom Schneidwerk zur Dresch- und Trenntrommel zu verbessern, den Leistungsbedarf
'u verringern und gleichzeitig hohe Forderleistungen zu erzielen. Der Erfindung liegt die Aufgabe

:ugrunde, die Emzugsemnchtung so auszubilden und anzuordnen, daf3 das Erntegut durch eine
;uns’nge Férderbewegung und eine hohe Beschleunigung der Dresch- und Trenntrommel in
»ptimaler Weise zugefiihrt wird. Die Merkmale der Erfindung bestehen darin, daf3 die beiden im
*inzugskanal angeordneten Férdertrommeln im Férderbereich einzeln von Gehéuseteilen
imschlossen sind und daR zwischen jedem-AuRenumfang der Férdertrommeln und den jeweiligen
3ehiuseteilen ein etwa zylindrischer Ringspalt vorhanden ist. Fig. 1
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Bezeichnung der Erfindung
Einzugseinrichtung fiir AxialfluBm&hdrescher

Anwendungsgebiet

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einzugseinrichtung fir
AxizlfluBmdandrescher, bei der im schrdg nach oben ge-
richteten Einzugskanal léngs zur Fahrtrichtung zwei

parallel zueinander verlaufende und mit entgegengesetzter
Drehrichtung angetriebene, am Umfang mit Wendeln versehene
Fordertrommeln angeordnet sind, die das Erntegut vom Schneid-
werk oder einem anderen Erntevorsatzgerédt zur Dreschein-
richtung fordern.

Charakteristik bekannter technischer Ldsungen

Einzugseinrichtungen mit lings zur Fahrtrichtung angeord=
neten Fordermitteln sind fir MEhdrescher und andere Ernte-
magchinen bereits in verschiedenen Auéfﬁhrungen bekannt.

So igt beispielsweise in der US~PS 30 70 939 ein Mih-
drescher dargestellt, dessgen Einzugskanal zwei parallel
verlaufende Forderschnecken aufweist. Das gemeinsame Kanal-
gehduge besteht dabel aus einem Boden mit seitlichen Ab-
rundungen, zwei vertikal verlaufenden Seitenwiinden und ausg
einer oberen Wand. Die beiden Forderschnecken sind derart mit
Abstand zueinander angeordnet, daf die Schneckenwendeln im
Querschnitt gesehen einander ilberlappen. Der Antrieb der
Pdrdergchnecken erfolgt gegenliufig, so daB das Erntegut
zur Mitte hin geftrdert wird.

1840194, x 228435
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Aufgrund des geringen Abstandes der Schnecken untereinander
und zu den Seitenwsinden ist mit dieser Augfilhrung keine hohe
Forderlelstung moglich. |

Bei einer aug der US-PS 37 69 988 bekannten Erntemaschine

gind ebenfalls im Einzugskanal zwel parallel zueinander ver-
laufende Fdrderschnecken angeordnet. Der Férderboden des Ge-
hduges weist zwel durch einen Mittelsteg voneinander ge-
trennte, oben offene Mulden zur Aufnahme der beiden Forder-
gchnecken auf. Auch mit dieser Anordnung der Forderschnecken
und der Gestaltung des Gehduses des Einzugskanals ist kein
groBes Fordervolumen erzielbar, da nur der untere Teil jeder
Forderschnecke in einer Mulde umliuft, die die Pdrderschnecke
bis etwa zur Hdlfte umgibt.

Des weiteren ist aus der DE-0S 27 46 704 ein AxialfluBméh-
dregcher bekannt, in dessen rechteckzgem Einzugskanalge-
h&use zwel Porderschnecken parallel zueinander und gegen-
l8ufig angetrieben angeordnet gind. Der AuBenumfang der
Porderschnecken weist zu den vertikalen Seitenwinden, zu der
oberen Wand und dem Boden des GehBuseg einen Abstand auf. Die
Porderschnecken sind an ihrem unteren Ende einseitig ge-
lagert und welsen untereinander und mit den Seitenwinden eben-
falls einen Abstand auf. Sie erstrecken sich mit ihrem freien
oberen Ende big in den Aufnahmebereich der Axizldreschtrommel
und bilden untereinander und mit den Seitenwinden, dem Boden
und der oberen Wand mindestens drei unterschiedliche Forder-
zonen, die sich in Lingsrichtung und parallel zu den Forder-
gchnecken erstrecken. Cberhalb der Lagerung der Forder- ‘
gchnecken befindet sich eine querverlaufende Fordervorrichtung,
die das Erntegut von der Halmfdrderschnecke des Schneidwerkes
abnimmt und es dem Einzugsbereich der Fdrderschnecken ober=-
schlichtig zufiihrt. In geradliniger axialer Bewegung'wird

dag Erntegut weiterbefSrdert und unterschlichtig an die
Dregchtrommel libergeben. Die Nachteile dieser Einzugseinrichhung
begtohen in der Notwendigkeit einer zusidtzlichen querver-
laufenden Fordervorrichtung zur Besehickung der Forder—
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. gchnecken im Einzugskanal, dem unvollst&ndigen Nutzen des

gegsamten Umfanges der Forderschnecken zum Fordern des
Erntegutes durch das Bilden von Fdrderzonen, einem starken
Verdndern der Bewegungsrichtung des Erntegutes auf dem Wege
vom Schneidwerk bis zur Axialdreschirommel, das zu einer
erheblichen Strohdeformation und einem hohen Leistungsbe-
darf fihrt.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, den ErntegutfluB vom
Schneidwerk zur Dresch- und Trenntrommel des Axialdresch-
werkes zu verbessern, den Leigtungsbedarf zu verringern und
gleichzeitig hohe Porderleistungen zu erzielen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Einzugsein-
richtung fir einen AxialfluBmihdrescher so auszubilden und
anzuordnen, daB das Erntegut durch eine glinstige Fdrderbe-
wegung und eine hohe Beschleunigung innerhalb des Ein- ‘
zugskanals der Dresch~ und Trenntrommel in optimaler Weise
zugefiihrt wird. :
Erfindungsgemidl wird dies dadurch erreicht, daB die beiden
im Einzugskanal angeordneten Férdertrommeln im Forderbe-
reich einzeln von Gehduseteilen umschlogsen sind und dal
zwischen jedem AuSenumfang der Fordertrommeln und des je-
weiligen, mit Fdrderleisten versehenen, Gehduseteilen ein
etwa zylindrischer Ringspalt vorhanden ist. Die Porder-
trommeln gind mit den sie umgebenden Gehduseteilen zwischen
giner vorderen und hinteren Lagerplatte und zwel Selten-
trdgern angeordnet. Der Grundkdrper der Fdrdertrommeln
begsteht aus einem abgesetzten zylindrischen Rohr, das im
Annahmebereich sinen geringeren Durchmesser als im Forder-
und Abgabebereich aufweist. Am Umfang des Grundkdrpers sind
zwel oder mehresre Vendeln gleichmdBig gegeneinander ver-
getzt angeordnet. Der AuBendurcimesser der Wendeln ist
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Dreschtrommelgehfuse weitsrgefbrdert und dabei ausgedroschen.
Durch die erreichte Bewegungsform des Erntegutes vom Schneid-
werk bis zum Ende der Axialdreschvorrichtung werden in diesem
Bereich grtBere Anderungen der Bewegungsrichtung vermieden.

Die im Bereich der Dresch~ und Trenntrommel erforderliche

gpiralformige Bewegung des Erntegutes wird bereits im Ein-
zugskanal erzeugt und setzt sich ohne Unterbrechung konti-

nuierlich fort. Die glinstige Wahl der Umfangsgeschwindig-

keiten von der Halmfdrderscinecke, den Fordertrommeln und
der Dresch~ und Trenntrommel fihrt zu einer fortlaufenden

Beschleunigung des Erntegutes. Die hohen Unfangsgeschwindig-

keiten der Fordertrommeln im Einzugskanal bewirken bereits
aufgrund der wirkenden Fliehkrdfte glingtige Vordruscheffekte.
Das Einwerfen des Erntegutes von unten in den Einzugsbereich
der Dresch- und Trenntrommel ermbglicht eine sehr kurze Aug-
fihrung des Finzugskanals. Weiterhin filhrt die erfindungsge-
méle Ausfuhrung zu einer minimalen Strohdeformation, zu
elnem nledrlgen Leigtungsbedarf, elnem schonenden Ausdrusch
und zu relativ geringen Massenaufwendungen durch das Ein-
gchrénken unwirksamer Forderwege im lEhdrescher.

Aus:uhrungsbe1sp1ele

Nachstehend werden mehrere Ausfiihrungsbelspiele der Er-

findung ng&her erldutert.

In den zugehOrigen Zeichnungen zeigi

Fig. 1 einen AxialfluBmihdrescher mit der Einzugseinrichiung
in einer teilweisen Lingsscanittdarstellung,

Pig. 2 eine Seitenansicht des vorderen Bereiches des Hidh=-
dreschers,

Pig. 3 den Schnitt A=A nach Fig. 1,

Fig. 4 den Schnitt B-B nach Fig. 1,

Fig. 5 den Schnitt C-C nach Fiz. 1, gemdB einer Ausflihrung,
bei der die rechte Fordertrommel (in FPahrtrichtung ge-
gehen) recatsdrenend angetrieben ist,
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Uber die gesamte Lénge der Fordertrommeln gleich gro8 und die
Steigung im Annahmebereich geringer als im Forderbereich. Die
Wendeln sind im Annahme- und Forderbereich spiralfdrmig und
im Abgabebereich parallel zur Léngsachse des Grundkdrpers
verlaufend angeordnet. Die vorderen Enden der oberen Ge-
hduseteile weigen im Abgabebereich je eine getrennte recht-
eckige Ubergabedffnung auf. Die unteren Gehiuseteiles gehen
im vorderen Bereich in Richtung zum Schneidwerk kontinuierlich
in ein gemeinsames rechteckiges Aufnahmeteil iliber, das grﬁ—‘
B8enméBig der Offnung in der Riickwand des Schneidwerkes ent-
gpricht. Die Pordertrommeln sind beidseitig an der vorderen
und hinteren Lagerplatte oder eingeitig an der hinteren
Lagerplatte gelagert. Die vorderen Enden der Fordertrommeln
gchlieBen gich unmittelbar an den AuBenumfang der durchgehenden
Halmforderschnecke an bzw. erstrecken sich bei einer geteilten
Halmfdrderschnecke big in deren axiasles Abgabebereich.
Die erfindungggeméBe Augfiihrung der Einzugseinrichtung Cha
méglicht einen glingtigen ErntegutfluB vom Schneidwerk bis
zur Dresch- und Trenntrommel. Dag augzudreschende Erntegut
wird den Férdertrommeln nahezu tangential zugefiibhrt und
unterschichtig von diesen aufgenommen. Im Ringspalt zwischen
den Fordertrommeln und den unteren und oberen Geh8useteilen
bewegt sich das Erntegut auf einer spiralfSrmigen Bahn bei
stdndiger Beschleunigung um die Fordertrommeln in Richtung
zum Abgabebereich, Diese Bewegungsform des Erntegutés wird
durch die an der Innenseite der GehZuseteile angebrachten
Férderleisten im Zusammenwirken mit den am Umfang der Forder-
rormeln befindlichen Wendeln und deren Umfangsgeschwindig-
keit erzeugt. Im Abgabebereich der Fordertrommeln, der sich
unterhalb des Einzugsbereiches der Dresch- und Trenntrommel
befindet, wird das Erntegut durch die vorhandenen Flishkrifte
vom Binzugskanal aus nach oben in nahezu tangentialer Richtung
zur Dresch-~ und Trenntrommel geworfen. Nach dem Erfassen des
Erntegutes im Einzugsbereich wird es auf einer ebenfalls
gpiralformigen Bahn zwigchen Dresch- und Trennirommel und dem
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Pig. 6 den Schnitt C-C nach Pig. 1, gem#B einer Ausfilhrung,
beil der die rechte Férdertrommel (in Fahrtrichtung ge-
gehen) linksdrehend angetrieben ist,

Fig. 7 eine Fdrdertrommel in einer Lingsschnittdarstellung,

Pig., 8 die Draufsicht auf die Fordertrommeln und die Dresch-
und Treantrommel (ohne GehZuse dargestellt) mit Be-
schickung durch eine durchgehende Halmftrderschnecke,

Fig. 9 die Draufsicht auf die PFordertrommeln und die Dresch-
und Trenntrommel (ohne Gehduse dargestellt) mit Be~
gchickung durch eine mittig geteilte Halmforder-

_ gchnecke,

Fig.10 eine‘Darstellung des Erntegutflusses vom Schneidwerk

Uber die Einzugsgeinrichtung zur Dresch- und Trenn-

~trommel gem#B einer Ausfilhrung, bel der die rechie

Pordertrommel (in Fahrtrichtung gesehen) rechts-

drehend angetrieben ist und

eine Darstellung des Erntegutflusses vom Schneidwerk

iiber die Einzugseinrichtung zur Dresch- und Trenn-

trommel (in Pahrtrichtung gesehen) linksdrehend an-
getrieben ist.

b
l.J-

0
*
-
amad

Das vom Schneidwerk 1 abgesgchnittene Erntegut wird liber eine
gich iiber die gesamte Schnittbreite durchgehend erstreckende
Halmfdrderscanecke 2 cder liber eine mittig getdilte Halm-

- forderscinecke 3 zum Annghmebereich 4 des Einzugskanals 5,
der aus zwel parallel zueinander verlaufenden und schrig

nach oben gerichteten Foérdertrommeln 6;7 besteht. Wach der
unterschlichtigen Ubergabe an die PSrdertrommeln 6;7 be-
wegt gich das Erntegut suf einer gpirglfOrmigen Bahn zum
Einzugsbereich 8 der Dresch~ und Tremntrommel ¢ und wird
durch die wirkenden Fliehkri@fte in nshezu tangentialer
Richtung in diesen Bereich nach oben geworfen. Im Verlauf
der'Férderbewegung erfolgt zwischen den gschraubenlinien-
f0rmig am Unfang des zylindrigchen Trommelkdrperg 10 der
Dresch- und Trenntrommel 9 angebrachten Dreschleisten 11 und



10

15

20

25

35

dem Dreschkorb 12 das Ausdreschen des Erntegutes. In der
aus eilnem Geblise 13 und mshreren Sieben 14 bestehenden
Reinigungseinrichtung werden die Xdrner von Spreu- und
Strohteilen getrennt. Die gereinigten Kdrner gelangen iiber
einen Elevator 15 in den Korntank 16.

Der Einzugskanal 5 verbindet das Schneidwerk 1 mit dem FEin-
zugsbereich 8 der Dresch- und Trenntrommel 9. Die beiden
mit entgegengesetzter Drehrichiung angetriebenen Forder-
trommeln 6;7 des Einzugskanals 5 sind stirnseitig zwischen
einer vorderen und hinteren Lagerplatte 17518 angeordnet,
die durch ein Rahmenprofil 32 miteinander verbunden sind.
Die Férdertrcmmeln 63;7 sind von je einem unteren und oberen
Geh8useteil 21;22 go umgchlossen, daB ein etwa zylindrischer
Ringgpalt 23 von etwa 15 bis 70 mm Weite vorhanden ist.

Der Grundkarper 24 der Fordertrommeln 6;7 besteht aus einem
zylindrischen Rohr, das im Inneren durch Scheiben 25 stabi-
lisiert ist und das im Annahmebereich 4 einen geringeren
Durchmesser als im Forder- und Abgabebereich 26;27 aufweist.
Am Umfang des GrundkGrpers 24 sind spiralfdrmig zwei Wendeln
28 um 180 gegeneinander vergetzit angeordnet, wobel der
AuBlendurchmesser der Wendeln 28 liber die gesamte Lange der
Fordertrommeln 6;7 gleich und die Steigung im Annahmebe-
reich 4 geringer als im Fdrderbereich 26 ist. Im Abgabe-
bereich 27 verlaufen die Wendeln 28 parallel zur Trommel-

léngsachse, Auf den beiden Fordertrommeln 6;7 gind die Wendeln

28 gegenginnig mit gleicher Steigung angeordnet. Der Durch-
messer der FOrdertrommeln 6;7 liegt etwa im Bereich von 350
bis 500 mm. Die Umfengsgeschwindigkeit liegt entsprechend
dem Erntegut zwischen 5 bis 25 m/g. Die einzelnen Wendeln 28
welsen entweder einen rechteckigen GQuerschnitt auf oder sis
gind in Forderrichtung weisend mit einer fWacnen Ab-
winkelung am oberen ZEnde verseien.

An der Innenseite des unteren und obersn Gehiuseteilg 21322

sind gewundene FPorderleisten 29 angebracht, die im mon-
tierten Zusgtand eine gescalosssne Spirals ergeben.
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Die Forderleisten 29 haben vorzugsweise einen rechteckigen
Quergcinitt ohne scharfe Kanten und ragen etwa 5 bis 25 mm

in den Ringsgpalt 23 hinein.

Wehrend das untere GehBusetell 21 zur Versgstelfung mit den
Seitentrdgern 19:20 verschweiBt ist, wird das obere Ge-
ndugeteil 22 vorzugsweise losbar an den Seltentrdgern 19;20
vefestigt, um bei Bedarf eine gute Zugénglichkeitvzu den
Pordertrommeln 6;7 zu gewdhrleisten. Die beiden Seiten-

triger 19;20 sowle die unteren Gehiuseteile 21 enden an der
Riickwand 30 des Schneidwerkes 1. Die Riickwand 30 ist mit einer

rechteckigen Offnung 31 versehen. Bis zur Rilckwand 30

laufen die beiden unteren Gehiuseteile 21 auf einer Lénge
von 100 bis 300 mm in ein gemeinsames rechteckiges Auf-

nahmeteil aus, das groBenmdBig der Offnung 31 in der Riick-

wand 30 in diegsem Bereich entspricht. Bel dem in der Fig. 4
dargestellten Ausfilhrungsbeispiel ist zwischen beiden. oberen -
Gehiuseteilen 22 ein Rahmenprofil 32 angeordnet, das bis an
die vordere Lagerplatte 17 reicht. An diegem Rahmenprofil 32

 gind die Innenseiten der oberen Gehduseteile 22 ldsbar be-

festigt. Die vorderen Enden der oberen GehZuseteile 22 ragen
etwa 100 bis 150 mm iliber die Lénge der Fordertrommeln 637
hinaus und um diesgsen Betrag in das Schneidwerk 1 hinein. Die
Fordertrommeln 6;7 sind somit im Annahmebereich 4 des Ein-
zugskanals 5 lediglich durch des mittlere Rahmenprofil 32,

‘die vordere Lagerplatte 17 sowie durch die oberen Geh&ugeteile

22 umhiillt. In Annabmebereich 4 sind die Fordertrommeln 6;7
gtirnseitig und im unteren Teil seitlich getffnet.

Bei dem in der Fig. 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
weigen dle oberen Gehiugetelile 22 im Abgabebereich 27 eine
rechteckige Ubergabesffnung 33 auf. Zwischen den oberen
Gehdugeteilen 22 und dem Dreschtrommelgenduse 34 gind geitf-
lich Abdichtelemente 35 angebracht, die dag Augtreten von
Staub und Erntegut verhindern und auch die Hub- und Senkbe-
wegungen des Einzugskanals 5 ermSglichen.,

In dem Ausfilihrungsbeispiel nach der Fig., 5 ist der Abgabe-
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bereich 27 aufgrund der anderen Drehrichtungen der Forder-
trommeln 637 so ausgebildet, daB sich die rechteckigen Uber-
gabedffnungen 33 auf dem jeweils zur Mitte gerichteten oberen
Gehduseteil 22 befinden. Im Bereich der Ubergabeﬁffnungen 33.
laufen die unteren GehZuseteile 21 oberhallb der Mittellinié
zugammen und das Erntegut wird in tangentialer Richtung zur
Dresch- und Trenntrommel 9 geleitet. Die Breite der Uber-
gabesffnungen 33 betrigt etwa 20 bis 45° des UmPanges der Ge-
h&ugeteile. Die genkrechte Mittellinie der Dresch- und Trenn-
trommel 9 ist dabel um einen Abstand 36 von der senkrechten
Mittellinie des Einzugskanals 5 versetzt. Die Lagerung der
Fordertrommeln 6;7 erfolgt an der vorderen Seite in Flansch-
lagern 37, die auf einem Zapfen 38 angeordnet und an der vor-
deren Lagerplatte 17 befestigt sind. Diese Lagerstelle ist als
Festlager ausgebildet, so daB sie Radial- und Axialkrifte auf-
neh=men kann. Dicintungselemente 39 und Deckel 40 gchiitzen die
Lagerstelle und den Innenraum deg Grundkorpers 24 vor Ver-
schmutzung. An der hinteren Seite erfolgt die Lagerung der
Fordertrommeln 6;7 in Gelenklagern 41, die auf der Ausgangs-
welle 42 des an der hinteren Lagerplatte 18 angeflanschien Ge-
triebes 43 angeordnet sind.

Un eventuelle Wickelerscheinungen im Annahmebereich 4 zZUu
vermeiden, ist auch eine einseitige Lagerung der Forder-
trommeln 6;7 ausschlieBlich an der hinteren Lagerplatte 18
mdgliche Der Antrieb der Fordertrommeln 637 erfolgt vom An-
triebsmotor 44 aus liber Riementriebe bis zu einem auf der
Schwenkachse 45 des Einzugskanals 5 angeordneten Vorgelege 46.
Von dort wird eine an der hinteren Lagefplatte 18 gelagexrte
Welle 47 mittels Keilriemen- oder Kettentrieb angetrieben, die
die Drehbewegung zu den Kegelradgetricben 48 lbertrigt. Diese
Regelradgetriebe 48 gind ebenfalls an der hinteren Lager-
platte 18 befestigt und ragen teilweise in den hinteren Be-
reich des Grundkdrpers 24 ninein. Uber die Ausgangswelle 42
des Kegelradge triebes 48 und eine zugeordnete elastlsche
Kupplung 49 werden die Fordertrommeln 6; ;7 angetricben,
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Der Antrieb ist such iber Gleichlaufgelenkwellen oder auf
hydrostatischen’Wege mdglich. Das Heben und Senken des Ein-
zugskanals 5 mit dem daran losbar befegtigten Schneidwerk 1
erfolgt liber die zwischen der Triebachse 50 und den Seiten-
trigern 19;20 angeordneten hydraulischen Arbeitszylinder 51.
Die Schwenkbewegung geschieht um die im Maschinenrapmen 52
gélagerten und an den Seitentrdgern 19;20 befestigten Achs-
zapfen 53;54 der unterhalb des Einzugsbereiches 8 der
Dresch- und Trenntrommel 9 angeordneten Schwenkachse 45. Der
gpiralfrmige Verlauf der Fdérderbewegung des Erntegutes vom
Schneidwerk 1 liber den Einzugskanal 5 zur Dresch- und Trenn-
trommel 9 ist bei den unterschiedlichen Drehrichtungen der
Férdertrommeln 6;7 in den Pig. 10 und 11 dargestellt.
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Elnzugseinrichtung flr AxiglfluBmihdrescher, bei der im
gschrég nach oben gerichteten Einzugskanal lings zur
Fahrfrichtung zwel parallel zueinander verlaufende und
mit entgegengesetzter Drehrichtung angetriebene, am Um-
fang mit Wendeln versehene Fordertrommeln angeordnet
gind, die das Erntegut vom Schneidwerk oder einem anderen
Erntevorsatzgerdt zur Drescheinrichtung fordern, dadurch
gekennzeichnet, daf beide Fordertrommeln (6;7) im Forder-
bereich (26) einzeln von Gehiuseteilen (21322) umschlog-
sen sind und daB zwischen jedem AuBenumfang der Forder-
trommeln (6;7) und den jeweiligen,mit Porderleisten (29)
versehenen Gehiuseteilen (21;22) ein etwa zylindrischer
Ringspalt (23) vorhanden ist.

Einzugseinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fordertrommeln (6;7) mit den sie umgebenden Ge-
hduseteilen(21;22) zwischen einer vorderen und hinteren
Lagerplatte (17;18) und zwei Seitentrdgern(19;20) ange-
ordnet sind.

Einzugseinrichtung nach Punkt 1, dad. gek., daB der Grund-
k8rper (24) der Pordertrommeln (6;7) aus einem abge-
setzten zylindrischen Rohr besteht, das im Annanmebereich
(4) einen geringeren Durchmesser als im Férder- uad Abgabe-
bereich (26;27) aufweist.

Finzugseinrichiung nach Punkt 1 und 3, dad. gek., daB am
Umnfang des GrundkOrpers (24) zwei oder mehrere Wendeln
(28) gleichmiBig gegenelnander versetzt angeordnet sind
und daB der AuBendurchmesser der Wendeln (28) iiber die ge-
samte Linge der Fordertrommeln (6;7) gleich zroB und die
Steigung im Annahmebereich (4) geringer als im Pdrderbe-
reich (26) ist.

Einzugseinricatung nach Punkt 1 und 4, dad. gek., daB die
Wendeln (28) im Annahme~ und PSrderbereich (4;26) spiral-
f0rmig und im Abgabebereich (27) parallel zur Lingsachse
des GrundkSrpers (24) verlaufend angeordnet sind.
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Einzugseinrichtung nach Punkt 1, ded.gek., da8 die vor-
deren Enden der oberen Geh&useteile (22) ilber die Linge
der Fordertrommeln (6;7) hinausragen und daB der vor-
dere Bereich der Fordertrommeln (6;7) in die Offnung
(31)der Riickwand (30) des Schneidwerkes (1) hineinragt.
Einzugseinrichtung nach Punkt 1, dad. gek., daB die
oberen Gehiuseteile (22) im Abgabebereich (27) je eine
getrennte rechteckige Ubergabetffnung (33) aufweisen.
Einzugseinrichtung nach Punkt 1, dad. gek., daB die
unteren Gehiduseteile (21) im vorderen Bereich konti-
nulerlich in ein gemeinsames rechteckiges Aufnahmeteil
ibergehen, das groBenmiBig der Offaung (31) in der
Riickwand (30) des Schneidwerkes (1) entspricht.
Einzugseinrichtung nach Punkt 1 und 2, dad. gek., daB
die Fordertrommeln (6;7) beldseitig an der vorderen

und hinteren Lagerplatte (17;18) oder eingeitig an der
hinteren Lagerplatté (18) gelagert sind.

Einzugseinrichtung nach Punkt 1, dad. gek., daB gich die

vordéeren Enden der Fordertrommeln (6:7) umnmittelbar an
den Adﬁenumfang der durchgehenden Halmfdrderschnecke
(2) anschlieBen bzw. bel einer geteilten HalmfSrder—
gchnecke (3) gich bis in deren axiales Abgabebereich
erstrecken.

Hierzu 9 Seiten Zeichnungen.
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