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(54) Zafizeni pro temperaci pohyblivych &éasti forem na zpracovéni plasta

Zapizeni pro chlazeni nebo ohfivani
pohyblivych &4st{ forem na zpracovéni
plastd rozvodem temperadni kapaliny vy-
hazovacim nebo pohybovym systémem formy
a teleskopickymi trubkemi sestdvéd z po-
nyblivé tvérnice, kterd je pomoci mezi-
desky, distanini desky a Zepu pevn& spo-
jena s kotevni deskou a vyhazovaci deskou,
ve kterd je vytvoPen nejmén& jeden vyvrt.
K pPenosu tempera¥niho média je do kotevni
desky zabudovana Eevné trubka s navlelenou
teleskopickou trubkou, zabudovenou do me-
zidesky.
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Vyndlez se tykd zaPfzeni pro chlazeni nebo oh¥ivénf, obecn¥ temperaci pohyblivych
¢4st{ forem na zpracovédnf plestd rozvodem tempers&ni kapaliny vyhezovecim nebo pohybovym
systémem formy @ teleskopickymi trubkami.

Dokonalost temperace konstruk¥nich skupin forem ne zpracovdni plestd mé jeden
z rozhodujfcfch vlivi ne konednou kvalitu virobkd z plestd., Toto se tykd zejména vstFi-
kovenych dflcd. Temperedni kendly se obvykle provdd&jf .jeko rdzné typy vyvrtd v jednotli-
vjch deskdch nebo konstruk¥nich prveich forem. Konstruk¥nf ¥dsti pohybujfci se ve sm&ru
uzavirdnf formy nebo i v jingch sm&rech, obvykle tvoPi ¥ést nebo celou tvédreci dutinu,
se ve v&t¥ing piipedd ponechévajf bez temperace, cof méd za ndsledek sniZenou kvelltu
vyrobkd. Pokud je v t&chto #4stech provedena tempersce je tempera&ni{ médium obvykle
pfivddéno pomoci trubek e hadic, které zasehujf do pohyblivych &déstf tvdPeciho stroje
a tedy Jje zde velké nebezpeli poruchy tempera¥niho systému.

Uvedené nedostatky odstrefiuje zePfzeni pro temperaci pohyblivych &dst{ forem na
zpracovénf plastd, podle pFedm&tného vyndlezu, sestdvajic{ z pohyblivé tvérnice & vy-
hezovec{ desky. Podstate vyndlezu spodivéd v tom, Ze pohyblivd tvdrnice je pomoci mezi-
desky, disten¥nf desky a Zepu spojena s kotevni deskou s vyhezovac{ deskou, v nii Je
vytvoren nejménd jeden vyvrt. K pfenosu tempera&niho médis je podle del3fho vyznaku do
kotevni desky zebudovéne pevnd trubka s pevlelenou teleskopickou trubkou zebudovenou
do mezidesky.

Zarizenf pro temperaci pohyblivych ¥dst{ forem na zpracovéni plastd podle vyndlezu
umo¥fhuje vyrobu kvalitnfch dflcd z plastd., Nep¥ifkled u vst¥ikovénf termoplesti dokonelost
a homogenita temperace jednotlivych konstrukinich prvkd forem mé .rozhodujict vliv nsa
velikost a homogenitu vnit¥ntho pnutf ve vystfiku, na jeho minimalizaci, ns velikost
orientace, zejména v povrchovych vrstvdch vjrobki. U dste&nd krystalickych polymerid
phistupuje je¥td ovlivn¥ni obsshu krystelického podflu’'s tedy md i vliv ne tuhost dflce,
modul pru¥nosti, pevnost, povrchovou tvrdost, teplotnl odolnost atd.

Schéme zePizeni je uvedeno na p¥iloZeném vykresu, kde ne obr. &. 1 Je, zndzorn&no
provedeni temperace pohybujfci se tvérnice rozvodem tempera¥niho média vyhazovaci deskou
a propojeni této desky s temperednim systémem tvdrnic je provedeno pomocf teleskopickych
trubek. :

b

Pohyblivd tvérnice ! s temperalnim systémem je pevn¥ spojens pomoc{ mezidesky 2,
disten&nf desky 3 & %epu 4 s hlevou s kotevnf deskou 3 a vyhazovaci deskou §. Vivriem

1 ve vyhazovaci desce & je piivedeno temperadni médium, které do temperadniho systému
tvérnice je ddle vedeno pevnou trubkou 8 zaSroubovenou do kotevni desky 3. Na trubku 8
je navledens teleskopickd trubka 9 o svdtlosti rovné vn¥jsimu priméru pevné trubky 8.
Teleskopickd trubka 9 je nadroubovéne do mezidesky 2. T&sn&nf systému je provedeno 20"
koutky 10. Stejnym zpisobem je proveden i odvod tempera¥niho média 2z temperagnfho systému

pohyblivé tvdrnice 1.
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PREDMET VYNLKLEZU

1. Za¥{zenf pro tempersci pohyblivjych ¥4stf forem ne zpracovédni plastl sestdvajict
z pohyblivé tvdrnice a vyhazovaci desky, vyznadend tim, Ze sestédvé z pohyblivé tvérnice
(1) pevn¥ spojené pomoci mezidesky (2), distan¥ni desky (3) a &epu (4) s kotevni deskou
(5) a vyhazovaci deskou (6), v ni% je vytvofen nejméng jeden vyvod (7).

2. Zaffzen{ podle bodu !, vyzne¥fené tim, Ze k pienosu temperaniho média je do

kotevn{ desky (5) zebudovéne pevnd trubke (8) s navleZenou teleskopickou trubkou (9),
zabudovanou do mezidesky (2).

1 vykres
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