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(57)摘要

一种电池芯及其组成的干式或半干式电池。

该电池芯包括一负极层、一正极层及一散热层，

该负极层具有一第一金属膜，及一设置于该第一

金属膜上的负极材料膜，该正极层具有一设置于

该负极材料膜上的绝缘膜，及一设置于该绝缘膜

上的正极材料膜。干式或半干式电池包含一围

壁、两个散热板及一电池芯，该两个散热板设置

于该围壁两端，该两个散热板与该围壁共同界定

一容置空间，该电池芯设置于该容置空间中。本

发明的功效为可载该电池芯在充电放电时所产

生的热能，可以通过该散热层有效地将热能从该

电池芯内部导出，传导至该两个散热板，让该干

式或半干式电池得以快速由内而外地传导热能，

提升充电放电效果，且使周遭电子元件有更佳的

运作效能。
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1.一种电池芯，其特征在于，包含：

一负极层，包括一第一金属膜，及一设置于该第一金属膜上的负极材料膜；

一正极层，包括一设置于该负极材料膜上的绝缘膜，及一设置于该绝缘膜上的正极材

料膜；及

一散热层，设置于该正极材料膜上。

2.如权利要求1所述的电池芯，其特征在于，该散热层的材料为石墨稀、碳纳米管或二

者的组合。

3.如权利要求2所述的电池芯，其特征在于，将该电池芯反复弯折，使该散热层反复地

贴合在一起。

4.如权利要求2所述的电池芯，其特征在于，将该电池芯卷绕，使该散热层邻近在该负

极层。

5.如权利要求3所述的电池芯，其特征在于，还包含多个间隙，该多个间隙界定出该正

极膜、该负极膜、该散热层为多个块状区域，并以该多个间隙作为折迭线将该电池芯反复弯

折。

6.一种干式或半干式电池，其特征在于，包含：

一围壁；

两个散热板，设置于该围壁两端，该两个散热板与该围壁共同界定一容置空间；及

一电池芯，设置于该容置空间中，该电池芯包括一负极层、一正极层及一散热层，该负

极层具有一第一金属膜，及一设置于该第一金属膜上的负极材料膜，该正极层具有一设置

于该负极材料膜上的绝缘膜，及一设置于该绝缘膜上的正极材料膜，该散热层设置于该正

极材料膜上。

7.如权利要求6所述的干式或半干式电池，其特征在于，该散热层的材料为石墨稀、碳

纳米管或二者的组合。

8.如权利要求7所述的干式或半干式电池，其特征在于，将该电池芯反复弯折使该散热

层反复地贴合在一起，以置入该容置空间中，该散热层密接在其中一片散热板上。

9.如权利要求7所述的干式或半干式电池，其特征在于，将该电池芯卷绕使该散热层邻

近在该负极层膜，以置入该容置空间中，该散热层密接在至少其中一片散热板上。

10.如权利要求8所述的干式或半干式电池，其特征在于，该电池芯还包括多个间隙，该

多个间隙界定出该正极膜、该负极膜、该散热层为多个块状区域，并以该多个间隙作为折迭

线将该电池芯反复弯折。
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电池芯及其组成的干式或半干式电池

技术领域

[0001] 本发明是一种电池，特别是指一种可以提高散热效果的干式或半干式电池。

背景技术

[0002] 以往的电池的散热结构是另外设置于电池壳体外部，其导热效果差，若是电池产

出的热能可适时且快速地导出，则可维持更佳的充放电效果。

[0003] 然而，仅仅由设置于电池壳体外部散热结构所能够达到的散热效果有限，因此，一

种能够更有效地将热能从电池内部导出的干式或半干式电池，为目前相关业者的研发目标

之一。

发明内容

[0004] 因此，本发明的目的在于提供一种可以能够更有效地将热能从电池内部导出的干

式或半干式电池及其电池芯。本发明的一种电池芯其包含一负极层、一正极层及一散热层，

该负极层包括一第一金属膜及一设置于该第一金属膜上的负极材料膜，该正极层包括一设

置于该正极材料膜上的绝缘膜，及一设置于该绝缘膜上的正极材料膜，该散热层设置于该

正极材料膜上。

[0005] 进者，该散热层的材料是选自石墨稀、碳纳米管，或其组合。

[0006] 进者，可将该电池芯反复弯折，使该散热层反复地贴合在一起。

[0007] 进者，将该电池芯卷绕，使该散热层邻近在第一金属膜。

[0008] 本发明一种电池芯还包含多个间隙，该多个间隙界定出该正极膜、该负极膜、该散

热层为多个块状区域，并以该多个间隙作为折迭线将该电池芯反复弯折。

[0009] 本发明的一种干式或半干式电池，包含一围壁、两个散热板，及上述的电池芯，该

多个散热板设置于该围壁两端，该多个散热板与该围壁共同界定一容置空间，该电池芯设

置于该容置空间中。

[0010] 本发明一种干式或半干式电池中，将该电池芯反复弯折使该散热层反复地贴合在

一起，以置入该容置空间中，该散热层密接在其中一片散热板上。

[0011] 本发明一种干式或半干式电池中，将该电池芯卷绕使该散热层邻近在该负极层的

第一金属膜，以置入该容置空间中，该散热层密接在至少其中一片散热板上。

[0012] 本发明的功效在于，将该散热层设置于该电池芯中的正极层上，通过反复弯折或

卷绕使该电池芯能够置入该容置空间中，该电池芯在充电放电时所产生的热能，可以通过

该散热层有效地将热能从该电池芯内部导出，传导至该多个散热板，让该干式或半干式电

池得以快速由内而外地传导热能，提升充电放电效果，且使周遭电子元件有更佳的运作效

能。

附图说明

[0013] 图1是侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第一较佳实施例；
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[0014] 图2是局部放大侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第一较佳实施例；

[0015] 图3是弯折侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第一较佳实施例；

[0016] 图4是立体分解示意图，说明本发明干式或半干式电池的第一较佳实施例；

[0017] 图5是剖面侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第一较佳实施例；

[0018] 图6是局部放大侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第一较佳实施例；

[0019] 图7是侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第二较佳实施例；

[0020] 图8是局部放大侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第二较佳实施例；

[0021] 图9是弯折侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第二较佳实施例；

[0022] 图10是立体分解示意图，说明本发明干式或半干式电池的第二较佳实施例；

[0023] 图11是剖面侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第二较佳实施例；

[0024] 图12是局部放大侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第二较佳实施例；

[0025] 图13是侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第三较佳实施例；

[0026] 图14是局部放大侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第三较佳实施例；

[0027] 图15是弯折侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第三较佳实施例；

[0028] 图16是立体分解示意图，说明本发明干式或半干式电池的第三较佳实施例；

[0029] 图17是剖面侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第三较佳实施例；

[0030] 图18是局部放大侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第三较佳实施例；

及

[0031] 图19是剖面侧视示意图，说明本发明干式或半干式电池的第四较佳实施例。

[0032] 附图标记说明：1-围壁；10-容置空间；2-散热板；3-电池芯；31-负极层；311-第一

金属膜；312-负极材料膜；32-正极层；321-绝缘膜；322-正极材料膜；33-散热层；331-第二

金属膜；332-散热材料膜；34-间隙；340-块状区域；341-折迭线。

具体实施方式

[0033] 有关本发明的前述及其他技术内容、特点与功效，在以下配合参考图式的数个较

佳实施例的详细说明中，将可清楚的呈现。在本发明被详细描述之前，要注意的是，在以下

的说明内容中，类似的元件是以相同的编号来表示。

[0034] 参阅图4，本发明干式或半干式电池的第一较佳实施例，包含一围壁1、两个散热板

2及一电池芯3。

[0035] 配合参阅图4与图5，该多个散热板2设置于该围壁1的上下两端，该多个散热板2与

该围壁1共同界定一容置空间10，该电池芯3是设置于该容置空间10中，该多个散热板2可以

是铜板、铝板，或其他导热材质。进者，两个散热板2可分别为正极与负极，以邻靠的正极层

32该散热板2为正极。

[0036] 配合参阅图1、图2与图3，该电池芯3包括一负极层31、一正极层32及一散热层33。

[0037] 该负极层31具有一第一金属膜311，及一设置于该第一金属膜311上的负极材料膜

312，在本第一较佳实施例中，该第一金属膜311的材料可以是铝箔或是铜箔，而该负极材料

膜312的材料可以是石墨材料、石墨烯、纳米碳管和黏合剂。

[0038] 该正极层32具有一设置于该负极材料膜312上的绝缘膜321，及一设置于该绝缘膜

321下的正极材料膜322，在本第一较佳实施例中，该正极材料膜322可以为一种无机-陶瓷
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复合电解质，例如磷酸盐类其中一种或多种及黏合剂组成。

[0039] 该散热层33设置于该正极材料膜322下。更进一步的是，该散热层33包括一第二金

属膜331，并于该第二金属膜331的两面皆设置有一散热材料膜332，在本第二较佳实施例

中，该第二金属膜331的材料可以是铝箔或是铜箔，该多个散热材料膜332的材料为石墨稀、

碳纳米管(CNT，Carbon  Nanotube)或二者的组合，并可加入黏合剂。

[0040] 更进一步说明的是，该电池芯3还包括多个间隙34，该多个间隙34界定出该负极膜

31、该正极膜32、该散热层33为多个块状区域340，并以该多个间隙34作为折迭线341将该电

池芯3反复弯折。详细说明的是，本发明是采用薄膜印刷涂布技术，将该负极材料膜312、该

正极材料膜322与该散热材料膜332依序分别形成于该第一金属膜311、该绝缘膜321与该第

二金属膜331上，而该多个间隙34是形成于该负极材料膜312、该正极材料膜322与该散热材

料膜332上，并无切断该第一金属膜311、该绝缘膜321与该第二金属膜331，因此在反复弯折

的时候，该第一金属膜311、该绝缘膜321与该第二金属膜331仍然连接着相邻的多个块状区

域340，维持导电与绝缘的功效。

[0041] 配合参阅图4与图5，将该电池芯3反复弯折之后，可使该散热层33反复地彼此俩俩

贴合在一起，并可以将该电池芯3置入该容置空间10中，且使该散热层33密接在下方的散热

板2上，而该负极层31则密接于上方的散热板2上。

[0042] 配合参阅图6，而纳米碳管和黏合剂等材料在该电池芯3弯折后会形成导热柱，能

迅速将该干式或半干式电池所产生的热能自该电池芯3内部传导出至密接的散热板2。值得

一提的是，其他的导电散热材料也可以作为该多个散热材料膜332的材料，而此等变化为本

领域中具有通常知识者可以根据本发明揭露的内容合理推得，故仍属本发明的范畴。

[0043] 藉此，本发明第一较佳实施例中，该电池芯3在充电放电时所产生的热能，可以通

过该散热层33有效地将热能从该电池芯3内部导出，传导至该多个散热板2，让该干式或半

干式电池得以快速由内而外地传导热能，提升本身的充电放电效果，且能使周遭电子元件

有更佳的运作效能。

[0044] 参阅图7至图12，本发明干式或半干式电池的第二较佳实施例与该第一较佳实施

例大致相同，不同之处在于该第二较佳实施例中，并没有设置该多个间隙34，也就没有在该

电池芯3上区分出多个块状区域340，该电池芯3直接以连续薄膜的态样进行反复弯折，并同

样可使该散热层33反复地贴合在一起，以置入该干式或半干式电池的容置空间10中，使该

散热层33密接在下方的散热板2上，而该负极层31则密接于上方的散热板2上。

[0045] 藉此，本发明第二较佳实施例中，该电池芯3在充电放电时所产生的热能，可以通

过该散热层33有效地将热能从该电池芯3内部导出，传导至该多个散热板2，让该干式或半

干式电池得以快速由内而外地传导热能，提升充电放电效果，且使周遭电子元件有更佳的

运作效能。

[0046] 参阅图13至图18，本发明干式或半干式电池的第三较佳实施例与该第一较佳实施

例大致相同，不同之处在于该第三较佳实施例中，该散热层33为该第二金属膜331，无须另

外涂布设置该多个散热材料膜332，直接利用该第二金属膜331来将该电池芯3的内部热能

导出。

[0047] 藉此，本发明第三较佳实施例中，该电池芯3在充电放电时所产生的热能，可以通

过该散热层33有效地将热能从该电池芯3内部导出，传导至该多个散热板2，让该干式或半
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干式电池得以快速由内而外地传导热能，提升充电放电效果，且使周遭电子元件有更佳的

运作效能。

[0048] 参阅图19，本发明干式或半干式电池的第四较佳实施例与该第二较佳实施例大致

相同，不同之处在于该第二较佳实施例中，是将该电池芯3卷绕使该散热层33贴合在该负极

层31，在本第四较佳实施例中，也可以于该负极层31的第一金属膜311上设置一与该负极材

料膜312相背设置的绝缘膜，将该电池芯3卷绕后以置入该容置空间10中，该散热层33密接

在该多个散热板2上。在本第四较佳实施例中，由于采用卷绕的方式，使该电池芯3也可以适

用不同形状容置空间10的干式或半干式电池。

[0049] 综上所述，本发明的功效在于将该散热层33设置于该电池芯3中的正极层32上，通

过反复弯折或卷绕使该电池芯3能够置入该干式或半干式电池的容置空间10中，该电池芯3

在充电放电时所产生的热能，可以通过该散热层33有效地将热能从该电池芯3内部导出，传

导至该多个散热板2，让该干式或半干式电池得以快速由内而外地传导热能，提升充电放电

效果，且使周遭电子元件有更佳的运作效能。

[0050] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，当不能以此限定本发明实施的范围，即

大凡依本发明申请专利范围及发明说明内容所作的简单等效变化与修饰，皆仍属本发明专

利涵盖的范围内。
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