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DISPOSITIF DE FERMETURE DU TROU DE COULEE
D'UN RECIPIENT POUR METAL LIQUIDE

La présente invention concerne un dispositif de fer-
meture du trou de coulée d'un récipient sidérurgique
ou métallurgique tel que poche de coulée, lingotiére
ou répartiteur de coulée continue, et plus particulie-

rement un dispositif & plaque mobile.

Un dispositif de fermeture de trou de coulée classique
se compose essentiellement d'une plaque en matériau
réfractaire logée dans une cassette métallique fixée
sous le fond du récipient et d'une plagque mobile, en
matériau réfractaire également, montée contre la pla-
que fixe de maniére & pouvoir étre déplacée par un
mouvement de translation ou de rotation afin d'obturer
l'orifice de coulée de la plagque fixe ou d'amener un
orifice de coulée dont elle est pourvue en face de

l'orifice de coulée de la plaque fixe.

Pendant la coulée de métal liquide, le jet de métal
s'écoule par le canal de coulée de la busette interne
en matéridu réfractaire du récipient et traverse les
orifices de coulée dans les éléments en matériau ré-
fractaire de la plaque fixe et de la plaque mobile du
dispositif de fermeture. Le métal en fusion érode la
paroi du canal de coulée et produit une usure assez
rapide de 1la paroi des orifices de coulée dans les
éléments réfractaires des plagues fixe et mobile sous
l'effet de la température élevée du métal liquide. De
plus, sous l'effet de la température il se produit une
décarburation du liant utilisé dans la fabrication des

plaques réfractaires, ce qui provoque une détériora-
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tion des surfaces de frottement des deux plaques, 1la-
quelle détérioration entrave le glissement de la pla-
que réfractaire mobile contre la plaque réfractaire

fixe lors de chaque coulée.

L'usure de la matiére réfractaire autour de 1l'orifice
de coulée ainsi que la détérioration des surfaces de
frottement rend nécessaire de remplacer les plaques
réfractaires assez réguliérement aprés un certain
nombre de coulées. Ces remplacements sont évidemment
coliteux en matiére réfractaire. Le but de la présente
invention est, d'une part, de rendre ces remplacements
moins onéreux et, d'autre part, d'améliorer le glisse-
ment de la plaque mobile contre la partie fixe.

-

Cet objectif est atteint, conformément & 1'invention,
grédce a un dispositif de fermeture du trou de coulée
d'un récipient sidérurgique ou métallurgique, lequel
dispositif est remarquable en ce que la plaque fixe
est constituée d'un caisson métallique ayant wune
surface extérieure plane et présentant une découpe
dans laquelle est logée une piéce d'usure en matiére
réfractaire percée d'au moins un orifice de coulée, la
face inférieure de la piéce d'usure affleurant a la
surface extérieure plane du caisson de maniére que la
surface de frottement de la plaque f£fixe avec une
plagque mobile soit constituée d'une surface métallique
pour la majeure partie et d'une surface réfractaire

d'étendue réduite.
Dans un mode d'exécution particulier, la piéce d'usure
présente un rebord coopérant avec un rebord correspon-

dant prévu sur la paroi de la découpe.

Gr8ce & l'invention, il suffit de remplacer la piéce
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d'usure seule aprés un certain nombre de coulées en
conservant le caisson métallique, ce qui est considé-
rablement plus commode, plus rapide et moins coiliteux
que lorsqu'il faut remplacer la plaque fixe toute
entiére comme c'est le cas avec les dispositifs de
fermeture classiques. Le méme caisson métallique peut
ainsi é&tre utilisé pour un grand nombre de coulées

avec simplement le remplacement de la piéce d'usure.

De maniére avantageuse, le caisson présente une cham-
bre de refroidissement sur sa face intérieure. De
plus, le caisson métallique peut présenter une gorge
courant le long du pourtour de la découpe afin de fai-

re circuler un fluide de refroidissement.

La plaque mobile du dispositif de fermeture selon
1'invention est constituée d'un caisson métallique
percé d'au moins une découpe dans laquelle est logée
une piéce d'usure en matiére réfractaire traversée par

au moins un orifice de coulée.

Grace au fait que la surface de frottement de la piéce
d'usure de la plaque mobile glisse contre une surface
fixe qui est en majeure partie métallique, le glisse-
ment se fait plus facilement et avec une moindre usure
de la surface de la piéce d'usure réfractaire mobile.
Et le refroidissement du caisson métallique et de la
piéce d'usure de la plaque fixe ajoute encore a 1la
diminution de la détérioration des surfaces réfractai-
res et & l'amélioration du glissement de la plaque

mobile contre la plaque fixe conforme & l'invention.

D'autres aspects de l'invention apparaitront a la lec-
ture de la description qui suit, dans laquelle 1'in-

vention est exposée plus en détail & l'aide des des-
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sins joints. Dans ces dessins

La figure 1 est une vue en coupe d'un dispositif selon

l'invention monté sous une lingotiére.

La figure 2 montre en coupe les deux plaques constitu-
ant le dispositif selon l'invention tel que représenté
dans la figure 1.

La figure 3 est une vue éclatée du dispositif montré a
la figure 2.

La figure 4 est une vue en plan de la plaque fixe dans
le dispositif montré & la figure 2.

Les figures 5 et 6 sont des vues en plan des éléments
composant 1la plaque fixe dans le dispositif de 1la

figure 2.

La figure 7 est une vue suivant la ligne VII-VII de la

figure 2, montrant la plaque mobile.

Se reportant & la figure 1, on voit représenté, un
mode d'exécution exemplaire d'un dispositif selon
l'invention. Ce dispositif est monté sous le fond
d'une lingotiére dont l'extrémité de la busette inter-
ne est représentée en pointillé. Le dispositif com-
prend une plaque fixe désignée dans son ensemble par
le signe de référence 10 et d'une plague mobile rota-
tive désignée dans son ensemble par le signe de réfé-
rence 20. La plaque fixe 10 est montée dans une cas-
sette métallique 27 fixée & la lingotiére . La plaque
mobile 20 est montée dans une cassette métallique 28
couplée & un mécanisme d'entrainement connu en soi

(non représenté). Les plaques fixe 10 et mobile 20
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sont représentées & la figure 2 sans les cassettes de

montage.

La figure 3 montre une vue éclatée des plaques 10 et
20 conformes & 1l'invention. Chacune de ces plaques est
constituée de deux piéces : un caisson métallique et

une piéce d'usure en matiére réfractaire.

Considérant la plaque fixe 10, elle cdmprend un cais-
son métallique 11, en acier de qualité inoxydable a
surface polie, une ouverture 13 pour recevoir la piéce
d'usure 12 en matiére réfractaire dans laquelle est
formé un orifice de coulée 15. La paroi de l'ouverture
13 présente un rebord 14 pour retenir la piéce d'usure

12 dans son logement.

L'ouverture 13 et la piéce d'usure 12 peuvent avoir
une forme quelconque. Les figures 4, 5 et 6 illustrent
un exemple de forme particuliére de la piéce d'usure
12 et donc de l'ouverture 13 recevant cette piéce
d'usure. La forme de la piéce d'usure est choisie pour
empécher le mouvement de cette piéce dans son loge-

ment.

Comme c'est la piéce d'usure réfractaire 14 dans la-
quelle est formé l'orifice de coulée qui s'érode a
mesure qu'augmente le nombre de coulées, il suffit de
remplacer cette piéce 14 seule, ce qui est considéra-
blement plus commode, plus rapide et moins onéreux que
lorsqu'il faut remplacer la plagque entiére comme
c'est 1le cas dans les constructions connues. La méme
plaque métallique peut étre utilisée pour un grand
nombre de coulées avec simplement le remplacement de
la piéce d'usure 14, ce qui représente une économie

considérable en frais d'investissement.

O
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La piéce d'usure 12 présente une jupe 16 qui fait
saillie sur la face 17, cette jupe 16 étant destinée &
venir se loger dans un évidement prévu dans la rondel-
le de calibrage de la busette interne. Cela permet de
ne pas détruire cette rondelle lors des remplacements
de la piéce d'usure réfractaire 12. Dans les construc-
tions connues par contre, 1la rondelle de calibrage
présente généralement un bourrelet saillant sur lequel
s'emboite la plaque réfractaire et ce bourrelet sail-
lant est fréquemment détruit lors des remplacements de

la plaque réfractaire.

Un conduit 18 est de préférence prévu pour amener un
fluide froid (par exemple de 1l'air) le long de 1la
piéce d'usure 12 le fluide de refroidissement étant
évacué par un orifice 19 formé dans le bord latéral du
caisson 11. De cette maniére, la piéce d'usure 12 se
trouve refroidie pendant les coulées de métal en fu-
sion, réduisant ainsi la détérioration de la matiére
réfractaire sous l'effet de la température élevée. Par
la méme occasion, l%¥abaissement de la température de
la plaque fixe provoque également une diminution de la

température de la plague mobile qui la jouxte.

Conformément & 1'invention, la plague mobile 20 peut
également &tre réalisée avec une piéce d'usure. Se
reportant & nouveau aux figures 2 et 3, ainsi qu'a la
figure 7, la plaque mobile 20 est constituée d'un
caisson métallique 21 et d'une piéce d'usure 22 en
matiére réfractaire. Le caisson métallique 21 présente
une évidement 23 dont le fond 24 est percé d'au moins
une ouverture 25. La piéce d'usure 22 qui, dans
1'exemple illustré, est percée de deux orifices de
coulée 26 se loge dans 1'évidement 23. Le nombre

d'orifices de coulée dans la piéce d'usure pourrait
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étre différent de deux. Les manchettes 27 qui ceintu-
rent les orifices 26 sur la face extérieure de 1la
piéce d'usure 22 servent au raccordement de busettes
externes (non représentées). L'avantage de la cons-
truction selon l'invention est que le remplacement des
éléments réfractaires est considérablement moins oné-

reux qu'avec les constructions connues.

Le mode d'exécution de l'invention décrit dans ce qui
précéde est un exemple donné & titre illustratif et
i1'invention n'est nullement limitée & cet exemple.
Toute modification, toute variante et tout agencement
équivalent doivent &tre considérés comme compris dans

le cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

AL

’

1. Dispositif de fermeture du trou de coulée d'un ré-

cipient sidérurgique ou métallurgique, comprenant une

plaque fixe montée sous le trou de coulée d'un

réci-

pient et wune plagque mobile montée contre la plaque

fixe de maniére & pouvoir étre déplacée par rapport a

la plaque fixe en présentant une surface de frottement

contre une surface de frottement de la plaque

fixe,

caractérisé en ce que la plaque fixe est constituée

d'une platine métallique (1ll) avant une surface

rieure plane (10A) et présentant une découpe (13)

exté-~

dans

laquelle est logée une piéce d'usure (1l4) en matiére

réfractaire percée d'au moins un orifice de coulée

(15), 1la face inférieure (10B) de la piéce d'usure

(14) affleurant & la surface extérieure plane (10A) de

la platine (1ll) de maniére que la surface de frotte-

ment de la plaque fixe avec la plagque mobile

soit

constituée d'une surface métallique (10A) pour la

majeure partie et d'une surface réfractaire

(10B)

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en

ce que la piéce d'usure (14) présente un rebord

(16)

coopérant avec un rebord (17) correspondant prévu sur

la paroi de la découpe (13).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracté-

risé en ce que la platine (11) présente une chambre de

refroidissement (30) sur sa face intérieure.

4., Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en

ce dque la chambre de refroidissement (30) communique

avec la face extérieure (10A) de la platine (11)

un orifice (19) ménagé dans la platine.

par

8

¢
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5. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la platine
(11) présente une gorge (31) courant le long du pour-
tour de la découpe (13) afin de faire circuler un

fluide de refroidissement.

6. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la platine
(11) présente un rebord latéral (12) dans lequel est
formée au moins une rainure de dégagement (34) pour

les poussiéres.

7. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la piéce
d'usure (14) présente une jupe (18) faisant saillie
sur la face supérieure de la piéce autour de l'orifice
de coulée (15).

8. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la platine
métallique (11l) est montée dans une cassette de monta-
ge métallique (5) fixée au récipient sidérurgique ou

métallurgique.

9. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la plaque
mobile est constituée d'une platine métallique (21)
percée d'au moins une découpe (23) dans laquelle est
logée une piéce d'usure (24) en matiére réfractaire

traversée par au moins un orifice de coulée (23).

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé
en ce que la platine métallique (21) est logée dans
une cassette de montage métallique (6) couplée & un
mécanisme d'entrainement pour déplacer la platine (21)

par rapport a la platine (11) de la plaque fixe.
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