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(57) Sammendrag:

Synkeelement (3) til synkeline (1) eksempelvis il et fiskenet, hvilken synkeline (1)
omfatter et centralt, langsgéende kernegarn (2), hvilket synkeelementet (3) omslutter
kemegarnet (2) pa koncentrisk made og bestar af et vaegtmateriale med en veegtfylde
storre end 1, hvilket vaegtmateriale udgeres af en blanding af pulveriseret mineralsk
materiale og et bindemiddel i form af et egnet plastmateriale, hvor synkeelementet (3)
ved ekstrudering er forbundet med kernegarnet (2) mens dette indtager en forkortet
tilstand, og hvor synkeelementet (3) efter ekstrudering og afkeling er blevet opdelt i
indbyrdes adskilte relativ korte synkeelementer (3), der fortsat er forbundet med ker-
negarnet (2). P4 enkel made opnas herved et nyt og forbedret synkeelement til brug
ved fremstilling af en fleksibel vaegt- eller synkeline, der kombinerer miljovenlighed
med lethed i produktion, gode konstruktive styrke- og anvendelsesmassige egenska-

ber.

fortsaettes



2007 01494 L




10

15

20

30

2007 01494 L

PATENTKRAYV

1. Synkeelement (3) til synkeline (1) eksempelvis til et fiskenet, hvilken synkeline (1)
omfatter et centralt, langsgdende kernegarn (2), hvilket synkeelementet (3) omslutter
kernegarnet (2) pa koncentrisk méide og bestér af et vaegtmateriale med en vagtfylde
storre end 1, hvilket vaegtmateriale udgeres af en blanding af pulveriseret mineralsk
materiale og et bindemiddel] i form af et egnet plastmateriale, kendetegnet ved, at
synkeelementet {3) ved ekstrudering er forbundet med kernegarnet (2) mens dette ind-
tager en forkortet tilstand, og at synkeelementet (3) efter ekstrudering og atkeling er
blevet opdelt i indbyrdes adskilte relativ korte synkeelementer (3), der fortsat er for-

bundet med kernegarnet (2).

2. Synkeelement (3) ifalge krav 1, kendetegnet ved, at nevnte kernegarn (2) bestar af
langsgaende filamenter og er bibragt neevnte forkortede tilstand ved at kernegarnet (2)

tvindes forud for ekstruderingen.

3. Synkeelement (3) ifolge krav 1, kendetegnet ved, at nevnte kemegarn (2) bestar af
langsgiende filamenter og er bibragt nevnte forkortede tilstand ved at kemegarnet (2)

sammenrynkes forud for ekstruderingen.

4. Synkeelement (3) ifelge krav 2 eller 3, kendetegnet ved, at naevnte ved tvinding
eller sammenrynkning forkortede kernegarn (2) i neevnte forkortede tilstand er midler-

tidigt fikseret ved hjzlp af et ikke varmebestandigt materiale, f.eks. en ionomer voks.

5. Synkeelement (3) ifolge krav 1, kendetegnet ved, at nzvnte vegtmateriale bestar
af knust granit eller tilsvarende bjergart samt et bindemiddel f.eks. polyethvlen eller et

andet egnet plastmateriale.

6. Synkeelement (3) ifelge krav 1 og 5, kendetegnet ved, at blandingsforholdet mel-
lem knust granit (bjergart) og bindemiddel er §0-90 % granit og 5-20 % bindemiddel.

7. Fremgangsmaéde til fremstilling af et synkeelement (3) ifelge krav 1 og omfattende

et centralt, langsgdende kernegarn (2) udenpa hvilket synkeelementet {3) ved ekstru-
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dering er formet som en langstrakt pelse af en plastisk masse, der bestar af en blan-
ding af pulveriseret mineralsk materiale og et bindemiddel, kendetegnet ved, at syn-
keelementet (3) ved ekstrudering fastgeres omkring kernegarmet (2) mens dette indta-
ger en forkortet tilstand, og at synkeelementet (3) efter ekstrudering og atkeling opde-
les i indbyrdes adskilte relativ korte synkeelementer (3), der fortsat er forbundet med

kemegarnet (2).

8. Fremgangsméade ifalge krav 7, kendetegnet ved, at der anvendes et kernegarn (2),
som bestér af langsgdende filamenter, og at kernegamet (2) bibringes nzvnte forkor-

tede tilstand ved at kernegarnet (2) tvindes forud for ekstruderingen.

9. Fremgangsméide ifplge krav 7, kendetegnet ved, at der anvendes et kernegarn (2),
som bestér af langsgdende filamenter, og at kernegarmet (2) bibringes nzavnte forkor-

tede tilstand ved at sammenrynke kernegarnet (2) forud for ekstruderingen.

10. Fremgangsméde ifolge krav 8 eller 9, kendetegnet ved, at nevnte ved tvinding
eller sammenrynkning forkortede kernegarn (2) fikseres midlertidipt i den forkortede

tilstand ved hjzlp af et ikke varmebestandigt materiale, f.eks. en ionomer voks.
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