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Keksinnon kohteena on kone rullien muodossa

olevien suurten pastojen valmistamiseksi.

Koneeseen kuuluu kuljetinhihna (10) pais-

tetun leivonnaismateriaalin (11) muodos-

taman ohuen rainan kuljettamiseksi. Hihnan

(10) ylapuolelle on sijoitettu hihnan-

poikki viistoon ulottuva valssi

(12), Jjonka

halkaisija pienenee siirryttaessd@ sen

etupaasta sen takapdahan.

Uppfinningen avser en maskin f8r framstdll-

ning av stora pastor i form av rullar.

Till maskinen h6r en transportdrrem (10)

f6r transport av ett tunnt band av grad-

dat bakverksmaterial (11). Ovanfdr remmen

(10) har placerats en tvidrs 8ver remmen

snett gdende vals (12), vars diameter mins-

kar i riktning frdn dess fridmre &nda till

dess bakre dnda.
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Kone rullien muodossa olevien suurten pastojen valmistamiseksi.

- Maskin for framstdllning av stora pastor i form av rullor.

Keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mu-
kainen kone rullien muodossa olevien suurten pastojen valmista-

miseksi.

Julkaisussa FR-A-2272611 on esitetty laitteet kddrittyjen
nauhojen muodossa olevien tdytettyjen tuotteiden valmista-
miseksi, jolloin kysymykseen tulevat esimerkiksi paistetusta
leivonnaisrainasta valmistetut tdytetyt krepit. Tdllaiseen
laitteistoon kuuluu kuljetinhihna, leikkuri ja rulla tai tela,
joiden avulla kuljetinhihnalla kuljetettu leivonnaisraina en-
siksi leikataan nauhoiksi, jotka tdytemateriaalin annostelun
jdlkeen kddritddn saattamalla ne vasten rullaa, joka on sijoi-
tettu poikittain kuljetinhihnan tasaisen pinnan ylapuolelle ja
jonka pitkittdisakseli on yhdensuuntainen timin pinnan kanssa,
jolloin rulla pydrii pituusakselinsa ympdri vastakkaiseen suun-
taan kuin kuljetinhihnan liike ja siirtd3 pydrimisliikkeen lei-
vonnaisnauhoihin saattaen ne kd3&riytymddn rulliksi. Rullan ak-
seli voidaan sijoittaa viistoon kuljetinhihnan suhteen. Titi
laitteistoa kdytetddn kuitenkin leveydeltiin kapeiden kaaritty-
jen tuotteiden valmistamiseksi, kun taas keksinndn tarkoituk-
sena on valmistaa leveydeltddn suuria kd3irittyji pastoja, jotka
leikataan myShemmin. Kreppejd varten kdytetyn leivonnaismate-
riaalin normaali paksuus on noin 2 mm, kun taas keksinnOssi
halutaan kdyttdd pastaa, jonka paksuus on noin 0,9 - 1,7 mm.
Mainitun ranskalaisen patentin mukaisella menetelmilli olisi
vaikeata nostaa tdllaista ohutta levyid sen repedmitti ja
aiheuttamatta tdytteen vuotoa. MySs pastan muoto olisi epdsaan-

noéllinen ja epdmiellyttivi.

Keksinndn mukaisesti on yllittden havaittu, etti sijoittamalla

rulla kulmittain kuljetinhihnan poikki ja muodostamalla sen
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kulkusuuntaan nihden etummainen pdd levedmmdksi kuin sen

takapdid saadaan ndma ongelmat poistetuksi.

Timin mukaisesti keksinndn avulla on aikaansaatu kone rullien
muodossa olevien suurten pastojen valmistamiseksi, johon konee-
seen kuuluu kuljetinhihna paistetun leivonnaismateriaalin muo-
dostaman ohuen rainan kuljettamiseksi, jonka hihnan ylapuolelle
on sijoitettu hihnan poikki viistosti ulottuva kartiomainen
valssi, tunnettu siitd, ettad valssin halkaisija pienenee siir-

ryttidessi sen etupddstd sen takapddhéan.

Kuljetinhihna on sopivasti olennaisesti vaakasuora ja rulla on
sijoitettu vdlittdmasti hihnan ylidpuolelle edullisesti siten,
etti sen alapinta on 0,5 - 7,5 mm ja edullisesti 1,5 - 5,0 mm
kuljetinhihnan yldpinnan yldpuolella. Valssi on sovitettu
pySrimdan pituusakselinsa ympari sellaiseen suuntaan, ettd
valssin ja hihnan vierekkdiset pinnat liikkuvat olennaisesti

vastakkaisiin suuntiin.

Vaakasuuntaisen valssin halkaisija pienenee sopivimmin sdan-
ndllisesti ja asteettain etupddsta takapdidhdn. Etupaan hal-
kaisija voi esimerkiksi olla 60 - 100 mm, edullisesti

70 - 90 mm, kun taas takapdissd halkaisija voi olla 30 - 70 mmn
ja edullisesti 40 - 60 mm.

Vaakasuuntainen valssi ulottuu edullisesti 30 - 60° ja edulli-
sesti 40 - 50° olevassa kulmassa kuljetinhihnan kulkusuuntaan
nihden. Valssin keskimddrdinen halkaisija voi sopivasti olla

suurempi silloin, kun tdmd kulma on suurempi.

Rullan pydrimisnopeus voi olla sidadettidvissd esimerkiksi

25 - 150 ja edullisesti 50 - 100 kierrokseen minuutissa.

Mukana voi olla myds elimet tdytemateriaalin toimittamiseksi

kuljetinhihnalla olevan leivonnaisrainan yldpinnalle ennen
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kddrimistd. Tdllainen laite voi tavanomaisesti olla esimerkiksi
suppilo, jonka alapddssd on suurella nopeudella pyorivilla

tapeilla varustettu akseli.

Leikkurilaitteet voidaan my8s jarjestd3d mukaan kddrityn leivon-

naismateriaalin leikkaamiseksi sopivan kokoisiksi pastoiksi.

Keksintoa selvitetadn seuraavaksi edelleen esimerkin muodossa

viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa:
Kuvio 1 on kaaviomainen pintakuvanto koneesta.
Kuvio 2 on perspektiivikuva ndhtynd nuolen A suuntaan.

Piirustusten mukaisesti koneeseen kuuluu kuljetinhihna 10, joka
on sovitettu liikkumaan nuolen A suuntaan paistetun leivonnais-
levyn 11kul jettamiseksi kohti rullaa 12, jota kayttaa paine-
ilmamoottori (ei esitetty) ja joka on sijoitettu 45° kulmaan
liikesuuntaan ndhden ja jonka halkaisija on 80 mm etupddssd ja
50 mm takapddssd, jolloin rullan tai valssin alapinta on 0,2 mm
kuljetinhihnan yldpinnan yldpuolella. Kuten kuvion 1 nuolen A
ja kuvion 2 nuolen B suunnasta voidaan todeta, valssi 12 on
sovitettu pydrimddn pituusakselinsa ympdri siten, etta valssin
ja hihnan vierekkdiset pinnat liikkuvat olennaisesti vastakkai-
siin suuntiin. Ohjainrullat 14, 15, 16 ja 17 on jarjestetty
mukaan kddrityn leivonnaisen 13 tukemiseksi sen kulkiessa nuo-
len C suuntaan kohti pystysuunnassa edestakaisin pydrivaa pyo-
redd leikkausterdi 18, jossa on akseli 19 kiinnitettynd varteen
20, joka on sovitettu liikkumaan edestakaisin nuolen D-D osoit-

tamalla tavalla sylinterimdisen tapin 21 avulla.

Laitteen toimiessa nuolen A suuntaan liikkuva kuljetinhihna 10
kuljettaa 0,1 mm paksun paistetun leivonnaislevyn 11 taytto-
laitteen (ei esitetty) ali ja edelleen kohti valssia 12, joka

pyodrii nopeudella 75 kierrosta minuutissa nuolen B suuntaan.
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Tiytt3laite kerrostaa leivonnaisen pddlle 6 mm kerroksen tdyte-
materiaalia, joka on pinaatin, kinkun ja ricotta-juuston seos.
Kun leivonnaisen etureuna koskettaa valssia, se alkaa taittua
ja kddriytyd itsensd ympdrille, kunnes se muodostaa rullan tai
kiiryleen 13, joka kulkee nuolen C suuntaan irti kuljetinhihnan
reunasta ohjainrullien 14, 15, 16, 17 yli kohti pybreda leik-
kuuterii 18, jonka akseli 19 on kiinnitetty varteen 20, joka
liikkuu edestakaisin tapin tai nivelen 21 ympari. Edestakainen
liike on synkronoitu tavanomaisilla elimilld (ei esitetty)
siten, ettd pydred terd laskeutuu leikaten rullan tai kdaryleen
sopivan kokoisiksi yksittdisiksi pastoiksi, sen jdlkeen nousee
padstden sopivan pituisen patkdn kdirittyd leivonnaismateriaa-
lia kulkemaan altaan ja laskeutuu sitten leikaten kddrityn
leivonnaisen jdlleen sopivan kokoiseksi pastaksi. Kadrityt
pastat kuljetetaan sen jdlkeen pois toisella hihnalla (ei

esitetty) ja lopuksi pakastetaan.

Muita sopivia tdytemateriaaleja ovat lihakastike, vihannes/
lihaseos ja muhennokseen sekoitettu porkkanoiden ja papujen

Seos.
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Patenttivaatimukset

1. Kone rullien muodossa olevien suurten pastojen valmistami-
seksi, johon kuuluu kuljetinhihna (10) paistetun leivonnais-
materiaalin muodostaman ohuen rainan (11) kuljettamiseksi,
jonka hihnan (10) yldpuolelle on sijoitettu hihnan poikki
viistosti ulottuva kartiomainen valssi (12), t unnet tu
siitd, ettd valssin (12) halkaisija pienenee siirrytt3essid sen

etupddsta sen takapadhdn.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t unne t t u siiti,
ettd valssi (12) on sijoitettu vdlittSmidsti hihnan (10) yla-
puolelle siten, ettd sen alapinta on 0,5 - 7,5 mm kuljetin-

hihnan yl&pinnan yl&dpuolella.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t unne t t u siitd,
etta valssi (12) on sovitettu pydrimddn pituusakselinsa ympdri
sellaiseen suuntaan, ettid valssin (12) ja hihnan (10) vierek-

kdiset pinnat liikkuvat olennaisesti vastakkaisiin suuntiin.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t un ne t t u siita,
ettd vaakasuuntaisen valssin (12) halkaisija pienenee sdinndl-

lisesti ja asteettain siirryttdessd etupddstd takapddhin.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t unne t t u siita,
etta valssin (12) halkaisija on etupddssid 60 - 100 mm ja

takapddssd 30 - 70 mm.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t un n e t t u siits,
ettd vaakasuuntainen valssi (12) ulottuu 30 - 60° ole-

vassa kulmassa kuljetinhihnan (10) liikesuuntaan n&dhden.
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Patentkrav

1. Maskin fdr framstdllning av stora pastor i form av rullor,
omfattande en transportrem f&r att frambefordra en tunn bana
(11) av graddat bakverksmaterial, ovanfdr vilken rem {(10)
placerats en snett Over remmen liggande kdgelformig vals (12),
k 3nnetecknad dirav, att valsens (12) diameter
minskar vid f8rflyttning frdn dess frdmre &nda till dess bakre

anda.

2. Maskin enligt patentkrav 1, k @ nneteckna d darav,
att valsen (12) placerats omedelbart ovanfdr remmen (10) sa att
dess undre yta ligger 0,5 - 7,5 mm ovanfdr transportremmens

ovre yta.

3. Maskin enligt patentkrav 1, k@ nnetecknad darav
att valsen (12) anordnats att rotera omkring sin ldngdaxel i en
sddan riktning, att valsens (12) och remmens (10) invidliggande

ytor ror sig vdsentligen i motsatta riktningar.

4. Maskin enligt patentkrav 1, kdnnetec k n a d darav,
att den vagrita valsens (12) diameter minskar regelbundet och

gradvis vid fdrflyttning fran den frdmre dndan till den bakre.

5. Maskin enligt patentkrav 1, k @&nnetecknad darav,
att valsens (12) diameter vid den framre &dndan ar 60 - 100 mm

och vid den bakre andan 30 - 70 mm.

6. Maskin enligt patentkrav 1, k @ nnetecknad darav,
att den vagrita valsen (12) ligger i en 30 - 600 vinkel i for-

hdllande till transportremmens (10) rdrelseriktning.
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