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Przedmiotem wynalazku jest maszyna do druku nomiernej grubos$ci nastrecza powazne trudnosci

filmowego.

W znanych maszynach do druku filmowego
przeno$nik, na ktérym odbywa sie drukowanie
tkaniny, jest wykonany z elastycznego materialu
w postaci wielowarstwowej tkaniny, przesyconej
gumg. W celu zsynchronizowania ruchu przenos-
nika z ruchem szablonéw, nalezy wyposazy¢ ma-
szyne w dodatkowe elementy synchronizujgce.
W przypadku maszyny z plaskimi szablonami, ja-
ko te dodatkowe elementy stosuje sie spirale z dru-
tu, przymocowane do przeno$nika wzdluz jego
brzegéw, za§ w maszynach z szablonami w ksztal-
cie walcéow dodatkowym elementem synchronizu-
jacym jest zebaty lancuch. Do przeciskania farby
przez otwory w S$cianach szablonéw stosuje sie
w znanych maszynach walki, wykonane calkowi-
cie ze stali, lub tzw. rakle.

Maszyny ie majg jednak szereg istotnych wad,
a mianowicie trwato§¢ stosowanych w nich przenos-
nikéw jest niewielka, gdyz ulegajg one podczas pra-
cy wydluzaniu sie i rozwarstwianiu, co powoduje
konieczno$¢ czestego regulowania naciggu i naprawy
przeno$nika oraz zmusza do czestego zatrzymy-
wania maszyny. Poza tym konieczno$é przymoco-
wywania do przenos$nika dodatkowych elementéw,
synchronizujacych ruch, komplikuje budowe ma-
szyny i podwyzsza jej koszt, za§ wykonanie same-

go elastycznego przeno$nika o dostatecznie réow-
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technologiczne.

Wad tych nie ma maszyna wedlug wynalazku,
ktoérej zasadniczg cechg jest to, ze jest wyposa-
zona w przeno$nik z materialu nieelastycznego,
zwlaszcza z metalowej blachy, majgcej przynaj-
mniej na jednym obrzezu wyciecia do wprawia-
nia szablonéw w ruch, calkowicie synchroniczny
z ruchem przeno$nika, za$§ rolki do przeciskania
farby przez mikrootwory w §cianach szablonéw
majg elastyczng warstwe zewnetrzng.

Przyklad wykonania maszyny wedlug wynalaz-
ku jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia schematycznie maszyne w widoku
z boku, fig. 2 — maszyne w widoku z goéry, a fig.
3 — odcinek przeno$nika wraz z wycinkiem sza-
blonu w przekroju. pionowym.

Przeno$nik 1 do podawania tkaniny do druku,
wykonany z metalowej blachy, na przyklad z bla-
chy duraluminiowej, ma wzdluz jednego co naj-
mniej obrzeza wyciecia 2 i jest rozpiety miedzy
bebnem napedzajacym 3 i bebnem napinajgcym 4.
Do dociskania i naklejania tkaniny 5 do prze-
nosnika 1 stluzy walek 6. W pewnej odlegtosci od
walka 6 jest umieszczony nad przenoénikiem dru-
gi watek dociskajgcy 7. Na odcinku miedzy wal-
kami 6 i 7 tkanina przesuwa sie wraz z przenos-
nikem 1, przy czym na tym odcinku, stycznie do
powierzchni przeno$nika 1, sa szeregowo umiesz-
czone szablony 8 w postaci walcéw. Kazdy z sza-
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blonéw 8 ma na obwodzie zebate kolo 9, zaze-
biajgce sie z wycieciami 2 przeno$nika 1. Jezeli
w przeno$niku 1 sg wykonane wyciecia 2 wzdluz
obu obrzezy, woéwczas slosuje sie rowniez dwa
Kola zebate 9 na szablonach 8.

Wewnatrz kazdego szablonu 8 znajduje sie rol-
ka 11, wyposazona w elastyczng powloke 1la, wy-
konang na przyklad z gumy lub sztucznego two-
rzywa, dostatecznie elastycznego. Rolka ta stuzy
do przeciskania farby 10 przez otwory w $cianie
sza@lonu 8, na tkanine 5 i jest dociskana do tej
écianiy za pomocy elektromagnesu 12. Docisk ten
mozna jednak uzyskaé¢ réwniez za pomocg znanych
urzgdzen mechanicznych, przy czym wowczas
rdzen rolki moze by¢ wykonany z tworzywa nie-
metalicznego.

Przeno$nik 1 zostaje wprawiony w ruch be-
bnem napedzajgcym 3 i z kolei przez zazebienie
wycie¢ 2 z kolami zebatymi 9 napedza szablony 8,
co . zapewnia niezawodng synchronizacje .ruchu
przenosnika 1 i szablonéw 8, bez uzycia skom-
plikowanych urzadzen synchronizujgcych, niezbe-
dnych w znanych maszynach do druku filmo-
wego.

Wykonanie przeno$nika 1 z metalowej blachy
o ré6wnomiernej gruboS$ci jest technicznie znacznie
latwiejsze od wykonania wielowarstwowego, ela-
stycznego przenosnika tak, aby jego grubo$é byla
we wszystkich miejscach jednakowa. Poza tym
przeno$nik w maszynie wedlug wynalazku nie
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ulega podczas pracy szkodliwym odksztatceniom
i jest znacznie trwalszy od przeno$niké6w w zna-
nych maszynach do druku filmowego. Dla przy-
kladu przeno$nik wykonany z blachy duralumi-
niowej o grubosci 0,5 mm i o module sprezystosci
E=17-10° kG/cm? przy promieniu bebna nape-
dzajgcego 1 bebna napinajgcego wynoszgcym
20 cm, jest narazony na naprezenie zginajgce ro-
wne 875 kG/cm? podczas gdy wytrzymatosé zme-
czeniowa duraluminium na zginanie wynosi
1400 kG/em? Dane te $§wiadcza, ze przenos$nik nie
ulegnie odksztalceniom podczas zginania go na
bebnach.

Zastrzezenie patentowe

Maszyna do druku filmowego, skladajgca sie
z przeno$nika tkaniny oraz z bebna napedzajgcego
i bebna napinajgcego ten przenos$nik, a ponadto
z umieszczonych nad nim szablonéw, znamienna
tym, Ze przeno$nik (1) ma przynajmniej na jed-
nym obrzeiu wyciecia (2), zazebiajace sie z ko-
tem zebatym (9), zamocowanym na kazdym sza-
blonie (8), przy czym wyciecia te stuzg do wpra-
wiania szablonéw (8) w ruch, calkowicie synchro-
niczny z ruchem przenosnika (1), za§ rolki (11),
znajdujgce sie w szablonach (8) i przeciskajgce
farbe (10) przez otwory w $cianach szablonéw (8),
majg warstwe zewnetrzng (11a).
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