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Rafinaéni panev

Oblast techniky

Technické feSeni se tyka rafinani panve pro mensi objem tekutého kovu, kterd je urdena ke
zpracovani oceli na zafizeni sekundarni metalurgie, zejména viak ke zpracovani mensfho mno%-
stvi tekutého kovu, neZ které je minimalné nutné pro stavajici zafizeni.

Dosavadni stav techniky

V soutasné dobé je pouZiti standardni rafinaéni panve, ktera je uréena pro mnoZstvi 15 az 20t
tekutého kovu, nasledné zpracovavaného na zafizeni sekundarni metalurgie (panvova pec, vaku-
ova stanice), vZdy limitovano. Minimélni mnoZstvi tekutého kovu v panvi je 15 t a musi byt do-
drZeno pfedeviim z diivodu zachovani minimalni vy¥ky hladiny kovu v panvi. Tato udrZovana
vyska hladiny je nutné pro ohfev oceli grafitovymi elektrodami na panvové peci, déle pro odbér
vzorki, méfeni teploty, aktivity, obsahu vodiku atd. Maximalni mnoZstvi tekutého kovu v rafi-
nacni panvi sekundarni metalurgie je 20t a je pak limitovano pfedevdim z diivodu zachovani
volné vysky panve nad hladinou oceli. Ta je nutna pro zaji§téni intenzivniho dmychani inertnim
plynem pfi vakuovém zpracovani oceli, standardni rafina¢ni panev s vyzdivkou na tekuty kov pro
15 az 20 t je tvofena ocelovym plastém s podpérami a vazacimi Cepy, na vniténi strané plasts
umisténou izolaci s trvalou vyzdivkou, tvofenou ve dné i ve sténdch panve Samotovymi tvarov-
kami o celkové tlouStce max. 70 mm. Je tvotena déle pracovni vyzdivkou stén panve tvofenou
magnezitovymi stavivy a pracovni vyzdivkou dna panve tvofenou monolitickym Zirobetonem s
tloustkou max. 250 mm. Ve dné je panev opatiena standardnim vytokovym otvorem ve tvaru
komolého kuzele.

Podstata technického feseni

Uvedené nedostatky do znané miry odstrailuje rafinatni panev pro mensi objem tekutého kovu
6 aZ 14t sestavajici z ocelového plasté€ s podpérami a vazacimi Cepy, ktery je uvnitf opatfen
trvalou a pracovni vyzdivkou stén a dna panve s vytokovym otvorem podle technického feSeni,
jehoZ podstatou je, Ze ocelovy plast mé trvalou vyzdivku s izolaci tvofenou ve sténich i dng
panve Samotovymi tvarovkami o celkové tloustce od 160 do 190 mm, pracovni vyzdivku stén
péanve tvofenou magnezitovymi stavivy a pracovni vyzdivku dna panve tvofenou monolitickym
Zérobetonem tloustky od 200 do 300 mm.

Podstatou rovn€z je, Ze vytokovy otvor ve dné panve je ve tvaru komolého kuZele, z jedné strany
kolmo sefiznutého. Timto uspofddénim panve dojde ke zmenSeni vnitinitho objemu panve, pfi-
¢emzZ vyska hladiny oceli pti mensi hmotnosti tekutého kovu v panvi ziistdva zachovana.

Rafina¢ni panev s vyzdivkou podle uvedené¢ho technického feSeni umoZiiuje zpracovavat v dané
panvi operativné men$i mnoZstvi tekutého kovu pro sekundarni metalurgii, bez nutnych kon-
struk&nich Uprav panve a s minimalnimi naklady.

Piehled obrizki na vykrese

Technické feSeni je bliZze objasnéno pomoci vykresu. Na obr. 1 je znazornéna rafinaéni panev s
vyzdivkou podle technického feSeni v fezu, ktera je tvofena ocelovym plastém, izolaci, trvalou
vyzdivkou ve st€nach panve, pracovni vyzdivkou dna panve tvofenou monolitickym Z4robetonem
a vytokovym otvorem ve tvaru z jedné strany kolmo sefiznutého komolého kuZele.

Priklad provedeni technického feSeni

Pénev sestava z ocelového plasté 1 s podp€rami 2 a vazacimi Cepy 3. Na vnitini strang plaste 1 je
umisténa izolace 4 s trvalou vyzdivkou 5 tvofenou ve sténach i dné panve $amotovymi tvarov-
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kami o celkové tloustce od 160 do 190 mm. Pracovni vyzdivka 6 stén panve je tvofena magne-
zitovymi stavivy. Pracovni vyzdivka 7 dna panve je tvofena monolitickym Zrobetonem tloustky
od 200 do 300 mm. Ve dné panve je vytokovy otvor 8 ve tvaru komolého kuZele, z jedné strany
kolmo sefiznutého.

5 Primyslova vyuZitelnost

Rafinalni panev podle technického feseni lze vyuZit pfedevsim pfi zpracovani men$iho mnoZstvi
kovu, ne? které je minim4ln& nutné pro dané zafizeni sekundarni metalurgie.

NAROKY NA OCHRANU

1. Rafina¢ni panev pro mensi objem tekutého kovu 6 aZ 14 t, sestavajici z ocelového plaste
10 (1) s podpérami (2) a vazacimi &epy (3), ktery je uvnitf opatien trvalou a pracovni vyzdivkou

stén a dna panve s vytokovym otvorem (8), vyzmnadujici se tim, Ze ocelovy plast (1)

m4 trvalou vyzdivku (5) s izolaci (4) tvofenou ve sténach i dné panve samotovymi tvarovkami o

celkové tloustce od 160 do 190 mm, pracovni vyzdivku (6) stén panve tvofenou magnezitovymi

stavivy a pracovni vyzdivku (7) dna panve tvofenou monolitickym Zarobetonem tloustky od 200
15 do 300 mm.

2. Rafinadni panev podle niroku 1, vyznaéujici se tim, Ze vytokovy otvor (8) ve
dné panve je ve tvaru komolého kuZele, z jedné strany kolmo sefiznutého.

1 vykres
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Obr. 1
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