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Beschreibung
Gebiet der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft allgemein die
gleichzeitige Halterung einer Mehrzahl von Behaltern zur
Aufbewahrung von Substanzen fir medizinische, phar-
mazeutische oder kosmetische Anwendungen, insbe-
sondere von Flaschchen (Vials), Ampullen oder Karpul-
len, und betrifftinsbesondere ein Verfahren und eine Vor-
richtung zur Behandlung oder Verarbeitung bzw. Prozes-
sierung von Flaschchen an oder in einer Bearbeitungs-
station, insbesondere wahrend diese von einer Halte-
struktur gehalten oder zumindest gefiihrt sind, sowie eine
Verstelleinrichtung zu diesem Zweck.

Hintergrund der Erfindung

[0002] Als Behalter zur Aufbewahrung von und Lage-
rung von medizinischen, pharmazeutischen oder kosme-
tischen Praparaten mit Verabreichung in flissiger Form,
insbesondere in vordosierten Mengen, werden in gro-
Rem Umfang Medikamentenbehalter, wie beispielswei-
se Flaschchen, Ampullen oder Karpullen, eingesetzt.
Diese weisen generell eine zylindrische Form auf, kén-
nen aus Kunststoffen oder aus Glas hergestellt werden
und sind kostengtinstig in groRen Mengen erhaltlich. Fir
eine moglichst wirtschaftliche Befiillung der Behalter un-
ter sterilen Bedingungen werdenin zunehmendem Male
Konzepte eingesetzt, bei denen die Behalter gleich beim
Hersteller der Behalter in Transport- und Verpackungs-
behalter steril verpackt werden, die bei einem Pharmaun-
ternehmen dann unter sterilen Bedingungen, insbeson-
dere in einem sog. Steriltunnel, ausgepackt und dann
weiter verarbeitet werden.

[0003] ZudiesemZwecksindausdem Standder Tech-
nik div. Transport- und Verpackungsbehalter bekannt, in
denen gleichzeitig eine Mehrzahl von Medikamentenbe-
haltern in einer regelmaRigen Anordnung, beispielswei-
se in einer Matrixanordnung entlang von Reihen und sich
rechtwinklig dazu erstreckenden Spalten, angeordnet
sind. Dies hat Vorteile bei der automatisierten Weiterver-
arbeitung der Behalter, da die Behéalter an kontrollierten
Positionen und in vorgegebener Anordnung an Bearbei-
tungsstationen Gibergeben werden kénnen, beispielswei-
se an Prozessautomaten, Roboter oder dergleichen.
Hierzu werden Haltestrukturen eingesetzt, in welchen
gleichzeitig eine Mehrzahl von Behaltern in einer vorbe-
stimmten regelméaBigen Anordnung gehalten werden
kénnen. Zur Ubergabe an eine Bearbeitungsstation
braucht einfach nur der Transport- und Verpackungsbe-
halter geeignet positioniert und gedffnet zu werden. Die
nachgeordnete Bearbeitungsstation weil3 dann, in wel-
cher Position und Anordnung die weiter zu verarbeiten-
den Behélter angeordnet sind.

[0004] Ein solcher Transport- und Verpackungsbehal-
ter und ein entsprechendes Verpackungskonzept sind
beispielsweise in der US 8,118,167 B2 offenbart. Die
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Weiterverarbeitung der Behalter erfolgt jedoch stets in
der Weise, dass die die Haltestruktur aus dem Transport-
und Verpackungsbehalter, die Behalter aus der Halte-
struktur entnommen und vereinzelt werden und auf einer
Fordereinrichtung, insbesondere einem Foérderband,
einzeln an die Bearbeitungsstationen lbergeben und
dort weiterverarbeitet werden. Dies begrenzt die erziel-
bare Geschwindigkeit bei der Weiterverarbeitung. Insbe-
sondere bei der Vereinzelung der Behalter mit Hilfe von
Zellenradern oder dergleichen kommt es immer wieder
dazu, dass einzelne Behalter unkontrolliert aneinander-
stoRen, was zu einem unerwiinschten Abrieb und in der
Folge zu einer Verunreinigung des Behalterinnenraums
oder der Prozessanlage sowie zu einer Beeintrachtigung
des auleren Erscheinungsbildes der Behalter fiihrt, was
unerwinscht ist.

[0005] US 8,100,263 B2 offenbart einen steril verpack-
baren und transportierbaren Transport- und Verpa-
ckungsbehalter, in welchen eine plattenférmige Halte-
struktur eingesetzt werden kann, in der eine Mehrzahl
von Medikamentenbehaltern in einer regelmafligen An-
ordnung gehalten werden. Die einzelnen Medikamenten-
behalter werden zunéchst lose in Aufnahmen, die in der
Haltestruktur ausgebildet sind, angeordnet. Anschlie-
Rend wird die Haltestruktur in den Transport- und Ver-
packungsbehalter eingesetzt und dieser mit einem ga-
sundurchldssigen Kunststoffschlauch umgeben. Beim
anschlieBenden Evakuieren der so ausgebildeten Ver-
packungseinheit wird der Kunststoffschlauch aufgrund
des in dem Schlauch vorherrschenden Unterdrucks in
die Zwischenrdume zwischen den Medikamentenbehal-
tern hineingedriickt, was so einerseits zu einer Stabili-
sierung der Position der Medikamentenbehalter in der
Haltestruktur fihrt und andererseits eine weitere unkon-
trollierte Kollision von benachbarten Medikamentenbe-
héltern verhindert. Beim Evakuieren und beim Anschlie-
Renden Offnen des Kunststoffschlauchs kénnen jedoch
die Medikamentenbehalter seitlich verrutschen, was den
Automatisierungsaufwand zur Weiterverarbeitung der
Medikamentenbehalter erhéht. Ferner kénnen die Medi-
kamentenbehalter nach dem Offnen des Kunststoff-
schlauchs dennoch unkontrolliert kollidieren, was die
vorgenannten Nachteile mit sich bringt. Die Medikamen-
tenbehalter kbnnen nicht in dem Transport- oder Verpa-
ckungsbehalter oder in der Haltestruktur weiter verarbei-
tet werden, sondern miissen zunéachst in der herkdmm-
lichen Weise vereinzelt und an nachgeordnete Bearbei-
tungsstationen tbergeben werden.

[0006] Weitere vergleichbare Transport- und Verpa-
ckungsbehalter und Haltestrukturen werden in WO
2011/135085 A1 und WO 2009/015862 A1 offenbart. Zur
Weiterverarbeitung missen die Medikamentenbehalter
jedoch stets vereinzelt werden. Eine chargenweise Wei-
terverarbeitung der Medikamentenbehalter, wahrend
diese in einer plattenférmigen Haltestruktur, wie vorste-
hend ausgefiihrt, aufgenommen sind, ist nicht mdglich.
[0007] Die Figuren 1 bis 4 der WO 2009/015862 A1
offenbaren eine Haltestruktur, bei der elastische Halte-
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zungen fest gegen den verengten Halsabschnitt am obe-
ren Ende der Flaschchen driicken, um die Flaschchen
reibschlissig zu fixieren. Die Haltestruktur ist somit nur
sehr eingeschrankt fir Flaschchen mithohen Toleranzen
oder anderen Auflendurchmessern geeignet. Ferner
kénnen die Flaschchen in der Haltestruktur nicht span-
nungsfrei gehalten werden, was insbesondere bei der
Prozessierung, beispielsweise in einem Gefriertrocken-
schrank, zu einer unerwiinschten Aufwélbung der Halte-
struktur fiihren kann. Die Flaschchen kénnen auch nicht
von oben her in die Offnungen der Haltestruktur einge-
fuhrt werden.

[0008] Die DE 10 2005 014 116 A1 beschreibt den
Transport einer Gruppe von Gebinden, z.B. Spritzen, Vi-
als, etc., in einem als Halterung ausgebildetem Nest. Die
Verarbeitung der Gebinde im Nest erfolgt in der Regel
reihenweise, wobei eine Reihe in einem oder mehreren
Takten bearbeitet werden kann. Ein nicht dargestellter
Greifer kann an den Wanden der Gebinde mit einer Sau-
geinrichtung angreifen und eine Anzahl von Gebinden
aus der Halterung heraus heben. Dieser Greifer bringt
die Gebinde dann in eine Wiegestation mitmehreren Wa-
gezellen und Iasst sie dort los. Sie werden dann gewo-
gen. AnschlielRend ergreift der Greifer die Gebinde wie-
der und halt sie unter die Fillnadeln der Fillstation. Die
Gebinde dieser Reihe werden dann gemeinsam befillt.
AnschlieBend setzt der Greifer die Gebinde dieser Reihe
wieder in die Wagezellen ab, lasst sie los, und nimmt sie
nach dem zweiten Wiegen wieder auf. Er setzt sie dann
in exakt die gleiche Reihe von zylindrischen Ansatzen
bzw. Lochern, aus denen er sie entnommen hatte.
[0009] Beiden vorgenannten Haltestukturen wird der
AuBendurchmesser der Flaschchen quasi als Hilfskontur
zur Fixierung der Flaschchen an der Haltestruktur ver-
wendet. Derartige Haltestrukturen sind deshalb nicht fle-
xibel genug fir Fldschchen mit groReren Toleranzen
und/oder anderen AuRendurchmessern einsetzbar.
[0010] Jedenfalls ist ein unmittelbarer Kontakt der B6-
den der Medikamentenbehélter, insbesondere der Bo-
den von Flaschchen, bei den herkémmlichen Haltestruk-
turen nicht moéglich. Dies erschwert jedoch die Weiter-
verarbeitung der Medikamentenbehalter insbesondere
dann, wenn deren Inhalt einer Gefriertrocknung (auch
als Lyophilisation oder Sublimationstrocknung bezeich-
net) unterzogen werden soll. Ferner ist eine Weiterver-
arbeitung der Medikamentenbehalter unmittelbar in den
Haltestrukturen nicht moglich, da diese dort entweder
starr gehalten werden oder flr die Weiterverarbeitung
nicht in ausreichendem Mal zugéanglich sind, weshalb
die Medikamentenbehalter fiir eine Weiteverarbeitung
herkdmmlich stets aus den Haltestrukturen entnommen
werden mussen, was zeitaufwendig und teuer ist.

Zusammenfassung der Erfindung
[0011] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein

einfaches und zuverlassiges Verfahren zur Behandlung
oder Verarbeitung bzw. Prozessierung von Behéltern,
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insbesondere Flaschchen, an oder in einer Bearbei-
tungsstation bereitzustellen, insbesondere unter Ver-
wendung einer Haltestruktur zum gleichzeitigen Halten
einer Mehrzahl von Behéltern. Dabei sollen die Behalter
einfach und zuverlassig gehalten sowie kostengiinstig
steril verpackt, wieder entpackt und weiterverarbeitet
werden kdnnen.

[0012] Diese Aufgaben werden gemaR der vorliegen-
den Erfindung durch ein Verfahren nach Anspruch 1,
durch eine Vorrichtung nach Anspruch 12 und durch eine
Verwendung nach Anspruch 17 gel6st. Weitere vorteil-
hafte Ausfihrungsformen sind Gegenstand der riickbe-
zogenen Unteranspriiche.

[0013] Somit wird ein Verfahren zur Behandlung oder
Verarbeitung von Behaltern bereitgestellt, die zur Aufbe-
wahrung von Substanzen flir medizinische, pharmazeu-
tische oder kosmetische Anwendungen dienen oder die-
se enthalten, wobei die Behalter mittels einer Forderein-
richtung zur Behandlung oder Verarbeitung automatisiert
an zumindest einer Prozessstation vorbeigefiihrt werden
oder diese durchlaufen. Bei dem Verfahren werden eine
Mehrzahl von Behaltern, insbesondere Flaschchen (vi-
als), von der Fordereinrichtung geférdert, wahrend diese
an einem Trager bzw. einer Haltestruktur, wie nachfol-
gend beispielhaft beschrieben, gemeinsam in einer re-
gelmaRigen Anordnung gehalten werden, werden die an
dem Trager gehaltenen Behalter zur Behandlung oder
Verarbeitung an oder in der jeweiligen Prozessstation in
eine angehobene Position verschoben und werden die
Behalter nach der Behandlung oder Verarbeitung abge-
senkt, um an dem Trager erneut in der regelmaRigen
Anordnung gehalten zu werden.

[0014] Somit kann erfindungsgemaf auf die Behalter
ausschlieRlich von deren Unterseite und/oder Seitenfla-
che eingewirkt werden, um eine gewlinschte axiale Ver-
stellung zur Bearbeitung oder Verarbeitung der Behalter
und deren Inhalte zu gewahrleisten. Somit kann die Ge-
fahr des Eindringens von Verunreinigungen von oben
her in das Innere der Behalter erfindungsgemaR mini-
miert werden. Da die Behalter beim Einwirken auf deren
Unterseite und/oder Seitenflache auch zuverldssiger ge-
fuhrt und verstellt werden kénnen, eignet sich das erfin-
dungsgemale Verfahren insbesondere auch zur Aus-
fuhrung in sterilen Prozessumgebungen, beispielsweise
in einem Steriltunnel oder dergleichen, wo Wartungs-
und Montagearbeiten einen Betrieb der Anlage unterbre-
chen wirden und somit so weit als mdglich vermieden
werden kénnen.

[0015] Weil die Behalter gemeinsam an dem Trager in
einer vorbestimmten regelmafRigen Anordnung gehalten
sind, ist der Aufwand zur Automatisierung des Verfah-
rens geringer. Insbesondere kénnen auch eine Mehrzahl
von Behaltern gleichzeitig bearbeitet oder verarbeitet
werden, insbesondere reihen- oder chargenweise. Zum
Anheben der Behélter in die angehobene Stellung ge-
nigt erfindungsgemal ein beriihrender Kontakt einer
Vertikal-Verstelleinrichtung mit der Unterseite und/oder
Seitenflache der Behalter, um die Behalter mechanisch
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zu verschieben. Das Absenken der Behalter in die Aus-
gangsstellung erfolgt dabei durch Saugen, also mittels
eines Unterdrucks.

[0016] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform ver-
hindert die Vertikal-Verstelleinrichtung eine seitliche
Ausweichbewegung der Behélter zumindest beim Anhe-
ben der Behalter in die angehobene Position. Dies kann
insbesondere dadurch realisiert werden, dass die Verti-
kal-Verstelleinrichtung zum Anheben der Behalter aus-
schlief3lich eine Bewegung exakt in vertikale Richtung
ausfihrt (was durch eine einfache Geradftlihrung der Ver-
tikal-Verstelleinrichtung realisiert werden kann), dabei je-
doch die Behalter sofixiert, beispielsweise durch Greifen
oder Klemmen des Bodenbereichs und/oder der Seiten-
flache der Behalter, dass ein Verrutschen der Behalter
auf der Vertikal-Verstelleinrichtung verhindert ist.
[0017] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform um-
greift die Vertikal-Verstelleinrichtung zum Anheben der
Behalter einen unteren Rand der Behalter voriiberge-
hend, was beispielsweise durch einfache mechanische
Greifer oder durch eine pneumatisch betriebene Man-
schette bewirkt werden kann.

[0018] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform wird
der untere Rand der jeweiligen Behalter wahrend des
Anhebens mittels einer Mehrzahl von Haltearmen um-
griffen. Da diese Haltearme normalerweise seitlich von
der Vertikal-Verstelleinrichtung abragen, sind Offnungen
oder Aufnahmen in dem Trager, in welchem die Behalter
in deren Ausgangsposition an dem Trager gehalten wer-
denund die von der Vertikal-Verstelleinrichtung beim An-
heben der Behélter in die angehobene Position durch-
griffen werden, bevorzugt korrespondierend ausgebil-
det. Insbesondere kénnen diese korrespondierende
Aussparungen aufweisen, die auch einer weiteren Zen-
trierung und Fuhrung der Vertikal-Verstelleinrichtung
beim Anheben der Behalter dienen kdnnen.

[0019] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform weist
die die Vertikal-Verstelleinrichtung eine Mehrzahl von
Hubstangen auf, die entlang einer Linie fluchtend ange-
ordnet sind und eine Reihe von Behaltern gleichzeitig in
die angehobene Position verschieben kénnen. Somit ist
eine chargen- oder reihenweise Verarbeitung oder Be-
arbeitung der Behalter in der angehobenen Position
moglich. Die Hubstangen kénnen dabei mechanisch,
pneumatisch oder hydraulisch verstellt werden. Eine so
ausgelegte Vertikal-Verstelleinrichtung kann insbeson-
dere innerhalb der Prozessstation angeordnet sein, also
insbesondere auch in einer sterilen Prozessumgebung.
[0020] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform weist
das Verfahren weiterhin eine Relativ-Positionierung des
Tragers bzw. der Haltestruktur mit den daran gehaltenen
Behaltern und der Vertikal-Verstelleinrichtung auf. Hier-
zu erfolgt eine Relativ-Positionierung des Tragers bzw.
der Haltestruktur und/oder der Vertikal-Verstelleinrich-
tung, beispielsweise mit Hilfe von formschlissig zusam-
menwirkenden, korrespondierend zueinander ausgebil-
deten Elementen.

[0021] GemaR der Erfindung werden die Behalter zum
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Absenken mittels eines auf einen Bodenbereich der Be-
hélter einwirkenden Unterdrucks an den Trager zuriick-
gezogen. Somit wird wahrend des gesamten Verfahrens
ausschlieBlich von unten her auf die Behalter eingewirkt,
was die Gefahr des Eindringens von Verunreinigungen
in die Behalter weitestgehend minimiert.

[0022] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform wer-
den die Behalter zum Absenken seitlich geklemmt, um
nach der Behandlung oder Verarbeitung in die regelma-
Rige Anordnung an dem Trager zurlickgezogen zu wer-
den.

[0023] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform wer-
den die Behalter zum Absenken nach unten gedriickt.
Dies kann beispielsweise mit Hilfe von Greifern realisiert
werden, die auf die Seitenwande oder den verschmaler-
ten Nackenabschnitt der Behalter einwirken.

[0024] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
an dem Trager, der bevorzugt flachig, insbesondere
rechteckfdrmig ausgebildet ist, als Haltemittel zumindest
zwei Haltezungen vorgesehen, die am Rand einer jewei-
ligen Offnung oder Aufnahme vorgesehen sind und von
einer Oberseite des Tragers abragen, um den jeweiligen
Behalter in der Offnung oder Aufnahme zu halten. Dabei
sind die Haltezungen erfindungsgemal so ausgelegt,
dass diese beim Einfiihren der Behalter in die Offnungen
oder Aufnahmen elastisch weggeschwenkt oder wegge-
klapptwerden, und ferner so auf die Behalter abgestimmt
sind, dass diese mit radialem Spiel von den Haltezungen
gehalten sind. Das radiale Spiel ermdglicht, dass Behal-
ter mit unterschiedlichen radialen Toleranzen und/oder
AufRenabmessungen von derselben Haltestruktur zuver-
lassig gehalten werden kénnen. Das radiale Spiel ist
zweckmaRig so ausgelegt und auf die AuRenkontur und
-abmessung der Behélter abgestimmt, dass niemals
gleichzeitig sémtliche Haltezungen den verengten Hals-
abschnitt am oberen Ende der Behalter, insbesondere
Flaschchen, bertihren. Gleichzeitig verhindert das radi-
ale Spiel auch ein unerwiinschtes Verspannen oder gar
Aufwdlben des Tragers beim Halten von Behéaltern mit
unterschiedlichen radialen Toleranzen und/oder Aul3en-
abmessungen, was erhebliche Vorteile insbesondere bei
der gleichzeitigen Prozessierung einer Mehrzahl von Be-
héaltern, wahrend diese von der Haltestruktur gehalten
sind, bietet, beispielsweise bei der Gefriertrocknung bei
Prozessierung bei sehr niedrigen Temperaturen.
[0025] Selbst wenn sich der Trager dennoch bei der
Prozessierung verziehen oder aufwdlben sollte, kann
dennoch ein gleichméaRiger Bodenkontakt zu samtlichen
von der Haltestruktur gehaltenen Behalter realisiert wer-
den, insbesondere wenn diese ergdnzend mit einem aus-
reichendem axialen Spiel von den Haltezungen an der
Haltestruktur gehalten sind, da das axiale Spiel zusatz-
lich auch einen Langentoleranzausgleich ermdglicht.
[0026] Die Haltezungen sind dabei ausreichend elas-
tisch ausgebildet oder gelagert, sodass die Behalter axi-
al, d.h. in Richtung der Léangsachse der Behalter und
senkrecht zur Ebene des Tragers, von der Ober- oder
Unterseite des Trégers her in die Offnungen oder Auf-
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nahmen eingeschoben werden kénnen, insbesondere
unter elastischer Verformung der Haltezungen, bei-
spielsweise unter Wegbiegen derselben. Die Besti-
ckung des Tragers mit Behaltern kann somit einfach au-
tomatisiert werden, was durch eine regelmagige Anord-
nung der Offnungen oder Aufnahmen, bevorzugtin einer
zweidimensionalen Matrix, noch weiter begtinstigt wird.
[0027] Als bevorzugte Stelle, an der die Behéalter an
den Haltezungen gehalten oder abgestitzt sind, hat sich
die Unterseite eines verbreiterten oberen Randabschnit-
tes der Behalter erwiesen, wie diese insbesondere bei
Flaschchen typischerweise als sog. Rollrand oder Schul-
ter vorgesehen sind. In diesem Bereich steht eine Ab-
stlitz- oder Lagerflache zum Halten oder Abstlitzen der
Behalter mit einer ausreichenden Erstreckung in Radial-
richtung der Offnungen oder Aufnahmen zur Verfiigung,
um das vorgenannte radiale Spiel bei der Halterung der
Behalter ohne Weiteres zu realisieren.

[0028] Weil die Behalter in den Offnungen oder Auf-
nahmen mit sehr geringem Kraftaufwand angehoben
oder bewegt, beispielsweise gedreht, werden kdnnen,
koénnen diese, wahrend diese sich in der Haltestruktur
befinden und von dieser gehalten oder zumindest gefiihrt
werden, ohne weiteres bearbeitetwerden. Als besonders
vorteilhaft hat sich diese Art der Halterung z.B. beim Ver-
schlieBen der Behélter durch Bordeln eines Metallde-
ckels erwiesen. Die hierzu erforderlichen Vorgange kon-
nen an dem Metalldeckel ausgefiihrt werden, wahrend
der Behalter in der Offnung oder Aufnahme der Halte-
struktur gehalten oder zumindest gefiihrt ist. Als beson-
ders vorteilhaft hat sich diese Art der Halterung auch bei
der Prozessierung von Behaltern erwiesen, wahrend die-
seinderHaltestruktur gehalten bzw. aufgenommen sind.
Beispielsweise kdnnen die Haltestrukturen mit den darin
aufgenommenen bzw. gehaltenen Behaltern in einen
Gefriertrockenschrank eingebracht werden. Aufgrund
der Halterung der Behalter mit einem gewissen Spiel in
den Haltestrukturen kann gewahrleistet werden, dass die
Bdden von samtlichen Behaltern auf einerkiihlenden Un-
terlage, beispielsweise einem Kuhlfinger des Gefriertro-
ckenschranks, gleichmaRig aufliegen. Oder die Behalter
kénnen ohne gréReren Kraftaufwand in den Offnungen
oder Aufnahmen der Haltestruktur angehoben und zur
Prozessierung gehandhabt werden.

[0029] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform wer-
den die Behalter vollstandig aus Offnungen oder Aufnah-
men, die in dem Trager vorgesehen sind und die regel-
mafige Anordnung vorgeben, herausgehoben, um an
oder in der Prozessstation behandelt oder verarbeitet zu
werden. Die Behalter sind also vollstandig von den Hal-
temitteln der Haltestruktur freigegeben, was eine ander-
weitige Positionierung der Behalter bedingt, um ein seit-
liches Verrutschen der Behalter bei der Bearbeitung oder
Verarbeitung der Behalter zu unterbinden. Diese Positi-
onierung kanninsbesondere durch geeignete Ausgestal-
tung der Vertikal-Verstelleinrichtung realisiert werden,
beispielsweise durch Umgreifen des unteren Rands der
Behalter durch Abschnitte der Vertikal-Verstelleinrich-
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tung.

[0030] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
sind die Haltezungen als elastische Haltezungen ausge-
bildet, verfiigen jedoch Uber eine ausreichende Elastizi-
tat, um beim Einflihren der Behaélter in die (")ffnungen
oder Aufnahmen ausreichend elastisch weggeschwenkt
oder weggeklapptzuwerden, um den Behalternden Weg
in die Offnungen oder Aufnahmen freizugeben. Dies lasst
sich durch geeignete Dimensionierung, Materialwahlund
Auslegung der Materialstarke der Haltezungen ohne wei-
teres erreichen. Bevorzugt sind die Haltezungen somit
aus einem Kunststoff ausgebildet.

[0031] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Halte-
zungen elastisch gegen eine Haltestellung vorgespannt,
bevorzugt mittels eines elastischen Riickstellelements,
beispielsweise einer Rickstellfeder oder eines Kunst-
stoffblattchens oder elastischen Kunststoffgebildes, das
mit der zugeordneten Haltezunge geeignet zusammen-
wirkt und auf der Oberseite des Tragers vorgesehen oder
ausgebildet ist.

[0032] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Halte-
zungen so auf die Behalter abgestimmt, dass die Behal-
ter mit einem verbreiterten Rand, der an einem oberen
Ende der Behalter ausgebildet ist, also insbesondere mit
demvorgenannten Rollrand, lose auf Oberseiten der Hal-
tezungen aufliegen. Die Behalter kénnen somit ohne Wi-
derstand nach oben wieder aus den Offnungen oder Auf-
nahmen entnommen werden.

[0033] GemaR einer Ausfihrungsform umgreifen die
Haltezungen den verbreiterten Rand dergestalt, dass die
Behalter mit radialem Spiel oder mit radialem und axia-
lem Spiel von den Haltezungen gehalten sind. Auf diese
Weise kénnen die Behalter in den Offnungen oder Auf-
nahmen axial verliersicher gehalten werden. Zum Ent-
nehmen der Behalter aus den Offnungen oder Aufnah-
men brauchen die Haltezungen nur wiederum in der Art,
wie beim Einfihren der Behdlter, zuriickgeschwenkt
oder zuriick geklappt werden.

[0034] GemaR einer Ausfiihrungsform sind die Halte-
zungen so verteilt auf der Oberseite des Tragers ange-
ordnet, dass diese beim Wegschwenken oder Wegklap-
pen einander nicht unmittelbar beriihren und eine unmit-
telbar benachbarte Offnung oder Aufnahme nicht ver-
sperren. Somit kann die Packungsdichte der Behéalter an
dem Trager noch weiter erhdht werden. Insbesondere
sind die Haltezungen so ausgelegt, dass unmittelbar be-
nachbarte Haltezungen, wenn diese beim Einflhren der
Behalter in die zugeordneten Offnungen oder Aufnah-
men zum Trager hin geschwenkt oder geklappt werden,
einander nicht berthren.

[0035] GemaR einer Ausfiihrungsform sind am oberen
Ende der Haltezungen Einfiihrschrdgen ausgebildet,
welche jeweils in eine von den Haltezungen radial ein-
warts vorstehende Haltenase zum Halten der Behalter
Ubergehen. Die Behalter kdnnen somit noch einfacher
und kraftarmer in die Offnungen oder Aufnahmen einge-
fuhrt werden. Insbesondere geraten beim Einflihren der
Behalter von oben her in die Offnungen oder Aufnahmen
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zunéachst die Béden bzw. unteren Enden der Behélter in
Anlage zu den Einfiihrschragen. Beim weiteren Einflh-
ren der Behalter gleitet das untere Ende bzw. der Boden
der Behalter entlang den Einflihrschragen abwarts und
spreizt dabei die Haltezungen auseinander oder klappt
bzw. schwenkt diese zuriick. Beim weiteren Einfiihren
der Behalter gerat schlieRlich die zylindrische Seiten-
wand in Anlage zu den Haltenasen und gleitet an diesen
entlang, solange bis schlieBlich die Unterseite des vor-
genannten Rollrands lose auf den Haltenasen der Hal-
tezungen aufliegt.

[0036] GemalR einer Ausfiihrungsform sind die einer
jeweiligen Offnung oder Aufnahme zugeordneten Halte-
zungen oder deren Einflihrschragen gleichsinnigund um
einen Winkel kleiner 90° verdrillt ausgebildet, sodass die
Haltezungen beim Einfihren der Behalter von der Ober-
seite des Tragers her in die Offnungen oder Aufnahmen,
in Draufsicht betrachtet, radial und mit einer Bewegungs-
komponente in Umfangsrichtung weggeschwenkt oder
weggeklappt werden. Dies kann je nach der Anordnung
und Verteilung der Haltezungen auf dem Trager ermdg-
lichen, dass unmittelbar benachbarte Haltezungen,
wenn diese beim Einfiihren der Behalter in die zugeord-
neten Offnungen oder Aufnahmen zum Trager hin ge-
schwenkt oder geklappt werden, einander nicht berih-
ren.

[0037] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform sind
die Offnungen oder Aufnahmen auf einer der Oberseite
gegenuberliegenden Unterseite des Tragers zumindest
abschnittsweise von einer jeweiligen Seitenwand be-
grenzt, um eine Berlihrung von Behaltern in unmittelbar
benachbarten Offnungen oder Aufnahmen zu verhin-
dern, wobei die Seitenwande ganz besonders bevorzugt
so ausgebildet sind, dass die Behalter von der Unterseite
des Tragers her frei zuganglich sind. Die Seitenwande
von benachbarten Offnungen oder Aufnahmen sind be-
vorzugt miteinander verbunden, was vorteilhaft zu einer
weiteren Versteifung des Tragers beitrdgt. Bevorzugt
sind die Seitenwande einstlickig mit dem Trager ausge-
bildet, was beispielsweise in Kunststoff-Spritzgusstech-
nik einfach realisiert werden kann.

[0038] Die Béden bzw. unteren Enden der in den Off-
nungen oder Aufnahmen aufgenommenen Behalter ste-
hen bevorzugt von den unteren Enden der Seitenwande
vor, sodass die Boden der Behalter von der Unterseite
des Tragers her frei zuganglich sind. Dies ermdglicht,
dass die Behélter prozessiert werden kénnen, wahrend
diese an dem Trager in den Offnungen oder Aufnahmen
gehalten sind, wie weiter unten ausgefihrt.

[0039] GemaR einer weiteren Ausfliihrungsform sind
die Haltezungen mit dem Trager einstiickig ausgebildet,
was eine eine kostenglinstige Herstellung ermdéglicht,
beispielsweise durch SpritzgielRen aus einem Kunststoff.
Die elastischen Haltezungen ragen dabei bogenférmig
von der Oberseite des Tragers ab und, in Draufsicht be-
trachtet, bevorzugt ein wenig in die zugeordnete Offnung
oder Aufnahme hinein. So kénnen die Behalter insbe-
sondere im Bereich eines verengten Halsabschnitts und

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

nahe dem oberen offenen Ende eines Behalters bzw.
Flaschchens gehalten werden, wie nachfolgend naher
ausgefiihrt. Die bogenférmige Ausbildung der Haltezun-
gen erleichtert das Einschieben und wieder Herauszie-
hen der Behalter in die bzw. aus den Offnungen oder
Aufnahmen der Tragers.

[0040] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
die einer Offnung bzw. Aufnahme zugeordneten elasti-
schen Haltezungen jeweils bezliglich einer Mittellinie der
Offnung oder Aufnahme symmetrisch angeordnet und
ausgebildet. Die Behalter werden somit automatisch
zentriert in den jeweiligen Offnungen oder Aufnahmen
des Tragers gehalten. Die Symmetrie verhindert auch
ein versehentliches Verkippen oder Verkanten der Be-
halter beim Einfiihren oder Halten in den Offnungen oder
Aufnahmen des Tréagers.

[0041] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform bilden
die elastischen Haltezungen jeweils eine Dreipunkt-La-
gerung zum Halten der Behalter in der jeweiligen Offnung
oder Aufnahme des Tragers aus, wodurch eine automa-
tische Zentrierung der Behalter in den zugeordneten Off-
nungen oder Aufnahmen und eine sehr prazise und sta-
bile Festlegung der Position der Behéalter an dem Trager
noch mehr begiinstigt ist.

[0042] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
die Seitenwande in einer regelmaRigen hexagonalen An-
ordnung auf der Unterseite und/oder Oberseite des Tra-
gers verteilt angeordnet. Insgesamt wird so eine waben-
artige Struktur ausgebildet, die vorteilhaft zu einer wei-
teren Versteifung des Tragers beitragen kann. Dabeisind
die Seitenwande von benachbarten Offnungen oder Auf-
nahmen bevorzugt miteinander verbunden.

[0043] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
die Seitenwande einer jeweiligen Offnung oder Aufnah-
me jeweils umlaufend ausgebildet und bilden eine hexa-
gonale Wabenstruktur auf der Unterseite des Tragers
aus. Die Seitenwénde von unmittelbar benachbarten Off-
nungen oder Aufnahmen laufen dabei in den Eckberei-
chen der Offnungen oder Aufnahmen zusammen und
sind miteinander verbunden oder einstlickig ausgebildet,
was in einer weiteren Versteifung des Tragers resultiert.
[0044] GemalR einer bevorzugten weiteren Ausfiih-
rungsform ragen von einem Verbindungsbereich der Sei-
tenwande jeweils drei Haltezungen in einer Anordnung
mit dreizahliger Symmetrie in die jeweils zugeordneten
(")ffnungen oder Aufnahmen hinein, sodass in dem Ver-
bindungsbereich vorteilhaft eine Krafteaufhebung erzielt
werden kann. Insgesamt kann der Trager so die Mehr-
zahl von Behéltern spannungsarm halten.

[0045] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
die Seitenwande einer jeweiligen Offnung oder Aufnah-
me jeweils kreisférmig und umlaufend ausgebildet. Be-
vorzugt sind die Seitenwande von unmittelbar benach-
barten Offnungen oder Aufnahmen miteinander verbun-
den oder einstlickig ausgebildet, was ebenfalls zu einer
weiteren Versteifung des Tragers fihrt.

[0046] GemaR einer weiteren Ausfihrungsform sind
die Offnungen oder Aufnahmen in einer regelméRigen
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Anordnung von Reihen und Spalten auf dem Trager ver-
teilt angeordnet, wobei die jeweils Reihen und Spalten
jeweils regelmaRig versetzt zueinander angeordnet sind
und eine wiederkehrende Anordnung ausbilden. Diese
regelmafRige Anordnung ist fiir eine automatisierte Be-
handlung der Behalter vorteilhaft.

[0047] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
die Grundflache der Haltestruktur durch Abnehmen oder
Wegklappen der an dem Rand ausgebildeten abnehm-
baren oder wegschwenkbaren Elemente reduziert wer-
den. Dies erméglicht eine hdhere Packungsdichte wah-
rend der Prozessierung der in den Haltestrukturen auf-
genommenen Behalter, beispielsweise in einem Steril-
tunnel oder einem Gefriertrockenschrank.

[0048] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
durch den formschlissigen Eingriff von Aussparungen
und/oder Vorspriinge, die entweder an den vorgenann-
ten abnehmbaren oder wegschwenkbaren Elementen
des Tragers oder unmittelbar im Rand des Tragers aus-
gebildet sind, mit korrespondierend ausgebildeten Vor-
spruingen und/oder Aussparungen eines unmittelbar be-
nachbarten Tragers eine hohe Packungsdichte und
gleichzeitig eine gegenseitige Stabilisierung der Positio-
nen der Trager realisiert werden.

[0049] Gemal einem weiteren Gesichtspunkt der vor-
liegenden Erfindung kdénnen unmittelbar benachbarte
Haltestrukturen so miteinander unmittelbar verbunden
werden, dass diese relativ zueinander in der Langsrich-
tung und/oder in der Querrichtung unverschieblich sind.
Mit anderen Worten: die jeweils unmittelbar benachbar-
ten Haltestrukturen kénnen gemeinsam, quasi als Ein-
heit, bestehend aus mehreren (zumindest zwei) Halte-
strukturen gehandhabt werden, ohne dass sich deren
Lage relativ zueinander wesentlich verandern wiirde. Zu
diesem Zweck wird erfindungsgemaR eine Idsbare, vor-
Ubergehende Verbindung der unmittelbar benachbarten
Haltestrukturen gewahlt, wobei grundsatzlich beliebige
form- oder kraftschliissige Verbindungstechniken einge-
setzt werden kdnnen, solange die durch die Verbindung
erzielbare Verbindungskraft groRer ist als die Ublicher-
weise bei der Handhabung oder Prozessierung der Hal-
testrukturen auftretenden Krafte, die danach trachten,
die unmittelbar benachbarten Haltestrukturen wieder
voneinander zu trennen.

[0050] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden
Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung oder Ver-
arbeitung von Behaltern, die zur Aufbewahrung von Sub-
stanzen fir medizinische, pharmazeutische oder kosme-
tische Anwendungen dienen oder diese enthalten, bei
demdie Behalter in noch einfacherer und wirtschaftlicher
Weise gewogen werden kénnen. Dabei werden eine
Mehrzahl von Behéltern von der Foérdereinrichtung ge-
fordertwerden, wahrend diese an einem Trager, wie hier-
in beschrieben, gemeinsam in einer regelmaigen An-
ordnung gehalten werden, und werden die an dem Tra-
ger gehaltenen Behalter zur Behandlung oder Verarbei-
tung an oder in der jeweiligen Prozessstation in eine an-
gehobene Position angehoben. Erfindungsgemal wer-
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den die Behalter mittels einer Wiegeeinrichtung zwi-
schen zwei Verfahrensschritten gewogen, insbesondere
wahrend diese an einem Trager gehalten oder in dessen
Offnungen, Aufnahmen oder Haltemitteln zumindest ge-
fuhrt sind, wie nachfolgend beschrieben.

[0051] Zu diesem Zweck ist die Wiegeeinrichtung be-
vorzugtin eine zum Anheben und Absenken der Behalter
verwendete Vertikal-Verstelleinrichtung integriert, wie
nachfolgend beschrieben.

[0052] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden
Erfindung betrifft eine Vorrichtung, die ausgelegt ist, um
ein Verfahren, wie hierin beschrieben, zur Behandlung
oder Verarbeitung von Behéltern, die zur Aufbewahrung
von Substanzen fiirmedizinische, pharmazeutische oder
kosmetische Anwendungen dienen oder diese enthalten,
auszufihren.

[0053] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden
Erfindung betrifft eine Vertikal-Verstelleinrichtung fiir ei-
ne solche Vorrichtung, wie nachfolgend beschrieben.

Figureniibersicht

[0054] Nachfolgend wird die Erfindung in beispielhaf-
ter Weise und unter Bezugnahme auf die beigefligten
Zeichnungen beschrieben werden, woraus sich weitere
Merkmale, Vorteile und zu I6sende Aufgaben ergeben
werden. Es zeigen:
Fig. 1aund 1b in einer perspektivischen Drauf-
sicht und einer Draufsicht eine Hal-
testruktur gemanR einer ersten Aus-
fuhrungsform zur Verwendung bei
einem Verfahren gemaf der vorlie-
genden Erfindung;

einen Teilschnitt der Haltestruktur
gemanR A-A von Fig. 1b;

einen stark vergroRerten Teilschnitt
in dem Einsatz, der in der Fig. 1c
dargestellt ist;

in dem stark vergroRerten Teil-
schnitt nach der Fig. 1d die Halte-
rung eines Behalters in einer der
Offnungen einer Haltestruktur ge-
mafR der der ersten Ausflihrungs-
form;

eine Variante der Haltestruktur ge-
maf der Fig. 1a, mit Vorspriingen
und Aussparungen an den ab-
nehmbaren oder wegschwenkba-
ren Elementen die einer weiteren
Erhéhung der Packungsdichte der
Haltestruktur dienen;

eine Haltestruktur gemanR einer wei-
teren Variante nach der Fig. 1a in
einer perspektivischen Draufsicht;
in einer schematischen Draufsicht
die Kopplung zweier unmittelbar
benachbarter Haltestrukturen ge-

Fig. 1c

Fig. 1d

Fig. 1e

Fig. 1f

Fig. 1g

Fig. 1h



Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

2a

2b

2c

2d

2e

2f

29

2h

2i

2j

2k und 2I

2m bis 20

3abis 3¢

13 EP 2 916 885 B1

manR der Fig. 1g;

in einem perspektivischen Teil-
schnitt und in Draufsicht einen
Transport- oder Verpackungsbe-
halter mit einer darin aufgenomme-
nen Haltestruktur gemaR einer
zweiten Ausfiihrungsform zur Ver-
wendung bei einem Verfahren ge-
mafl der vorliegenden Erfindung
und mit von dieser gehaltenen Be-
haltern;

den Transport- oder Verpackungs-
behaltergemal derFig. 2aineinem
Teilschnitt und in Draufsicht;

in zwei vergroRerten Teilschnitten
die Halterung von Behaltern in der
Haltestruktur gemaR der zweiten
Ausfiihrungsform sowie Details da-
von;

in einer perspektivischen Drauf-
sicht die Haltestruktur gemafR der
Fig. 2a ohne Behalter;

in einer perspektivischen Unteran-
sicht die Haltestruktur gemafR der
Fig. 2a ohne Behalter;

einen weiteren Teilschnitt der Hal-
testruktur geman der Fig. 2a ohne
Behalter;

in einem stark vergroRerten Teil-
schnitt die Halterung eines Behél-
tersin einer Haltestruktur geman ei-
ner weiteren Ausfilhrungsform der
vorliegenden Erfindung;

eine stark vergréRerte Draufsicht
auf eine Einfuhrschrage einer Hal-
tezunge gemaR einer Variante zu
der Haltestruktur gemaR der Fig.
2a;

eine weitere Variante von Haltezun-
gen fur eine Haltestruktur geman
der Fig. 2a;

einen Teilschnitt durch eine weitere
Variante einer Haltestruktur geman
der Fig. 2a mit darin gehaltenem
Behalter;

weitere Varianten einer Haltestruk-
tur zur Verwendung bei einem Ver-
fahren gemaf der vorliegenden Er-
findung;

in einer Bewegungssequenz das
Einfuhren eines Behélters in eine
Haltestruktur gemaR einer weiteren
Variante;

eine Haltestruktur gemaR einer wei-
teren Ausfuhrungsform zur Ver-
wendung bei einem Verfahren ge-
maf der vorliegenden Erfindung in
einer perspektivischen Draufsicht,
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in einer Draufsicht und in einer
Schnittansicht;

einen Teilschnitt durch die Halte-
struktur geman der Fig. 3a;

in einer stark vergréRerten
Teildraufsicht die Verhakung von
ineinander  eingreifenden  Vor-
spriingen und Aussparungen an
den Réandern zweier Haltestruktu-
ren geman der Fig. 3a;

einen Querschnitt entlang A-A ge-
mafR der Fig. 3e;

einen Ausschnitt aus einer Bearbei-
tungsstation zur Bearbeitung oder
Prozessierung von Flaschchen ge-
mafR der vorliegenden Erfindung,
wahrend die Flaschchen in einer
angehobenen Stellung in einer Hal-
testruktur geman der Fig. 2d gehal-
ten sind;

in schematischen Seitenansichten
oder Teilschnitten eine Sequenz
von Prozessschritten bei einem
Verfahren gemaR der vorliegenden
Erfindung in der Bearbeitungsstati-
on gemalf der Fig. 4a, wobei Behal-
terausgehend von einer Ausgangs-
stellung (Fig. 4b) in eine angehobe-
ne Stellung Uberfihrt werden (Fig.
49);

eine entsprechende Sequenz von
Prozessschritten gemaR einer wei-
teren Variante des Verfahrens ge-
maf der vorliegenden Erfindung;
in einer Seitenansicht das Zusam-
menwirken eines StoRels der Bear-
beitungsstation gemaR der Fig. 4a
und eines von diesem gehaltenen
Flaschchens;

den StoRel gemal der Fig. 6a vor
seinem Eingriff mit dem Flasch-
chen, wobei der in dem St6Rel ge-
fuhrte Unterdrucksauger sichtbar
ist;

einen Querschnitt entlang B-B ge-
mafR der Fig. 6b;

eine Explosionsansicht des StoRels
geman der Fig. 6b und des Unter-
drucksaugers;

verschiedene Detailansichten des
StdRels gemal der Fig. 7a;

eine Lochplatte mit Flihrungsstruk-
tur zum Fihren und Positionieren
des StdRels gemal der Fig. 7a in
einer Perspektivansicht;

eine Draufsicht auf die Lochplatte
mit FlUhrungsstruktur gemaR der
Fig. 8a;
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Fig. 8c eine Detailansicht aus der Drauf-
sicht gemal der Fig. 8b;

eine Schnittansicht entlang B-B ge-
maf der Fig. 8b; und

ein schematisches Flussdiagramm
eines Verfahrens zur Prozessie-
rung oder Bearbeitung von Flasch-
chen mittels einer Bearbeitungssta-
tion geman der Fig. 4a;

Beispiele fur die Verwendung eines
solchen Verfahrens zum Bérdeln
oder Crimpen eines Metalldeckels
aufeinem oberen Rand von Flasch-
chen;

ein schematisches Flussdiagramm
eines weiteren Verfahrens zur Pro-
zessierung oder Bearbeitung von
Flaschchen mittels einer Bearbei-
tungsstation gemaR der Fig. 4a;
ein weiteres Beispiel flr die Ver-
wendung eines solchen Verfahrens
zum VerschlieBen von Flaschchen
mit Hilfe von steril verschlieBenden
Kappen, die unmittelbar auf den
oberen Rand der Flaschchen auf-
gedrickt werden;

Einzelheiten einer Vorrichtung ge-
mafl der vorliegenden Erfindung
zum Wiegen eines Behalters, wah-
rend dieser in einer Haltestruktur
aufgenommen oder gefiihrt ist;
weitere Varianten einer Haltestruk-
tur zur Verwendung bei einem Ver-
fahren gemaf der vorliegenden Er-
findung;

weitere Varianten einer Vertikal-
Verstelleinrichtung zur Verwen-
dung bei einem Verfahren geman
der vorliegenden Erfindung; und

in einer Sequenz die Verwendung
einer weiteren Vertikal-Verstellein-
richtung gemal der vorliegenden
Erfindung zum Verstellen von Be-
haltern, die in einer Haltestruktur
dervorgenannten Art gehalten sind.

Fig. 8d

Fig. 9a

Fig. 9b und 9c

Fig. 9d

Fig. 9e und 9f

Fig. 10a und 10b

Fig. 11a und 11b

Fig. 12a bis 12i

Fig. 13a bis 13c

[0055] In den Figuren bezeichnen identische Bezugs-
zeichen identische oder im Wesentlichen gleichwirkende
Elemente oder Elementgruppen.

Ausfiihrliche Beschreibung von bevorzugten Aus-
fihrungsbeispielen

[0056] Eine Haltestruktur sowie ein Transport- und
Verpackungsbehalter, der eine solche Haltestruktur auf-
nimmt, dienen gemaR der vorliegenden Erfindung, wie
nachfolgend beschrieben, der gleichzeitigen Halterung
einer Mehrzahl von Behaltern zur Aufbewahrung von
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Substanzen flr kosmetische, medizinische oder phar-
mazeutische Anwendungen, und zwar bevorzugtin einer
regelmaRigen Anordnung, insbesondere in einer Matri-
xanordnung unter regelmaRigen Abstadnden der Behalter
zueinander, entlang von zwei unterschiedlichen Raum-
richtungen, bevorzugt entlang von zwei zueinander or-
thogonalen Raumrichtungen oder in regelmaRigen Rei-
hen, die relativ zueinander versetzt angeordnet sind.
Nachfolgend wird zunéchst die Haltestruktur beschrie-
ben, bevor das Verfahren und eine Vorrichtung gemafn
der vorliegenden Erfindung beschrieben werden.
[0057] Ein Beispiel fir derartige Medikamentenbehal-
ter in Gestalt von Flaschchen ist in der Fig. 1e schema-
tisch in einem Langsschnitt dargestellt. Diese weisen ei-
ne zylindrische Grundform auf, mit einer zylinderférmi-
gen Seitenwand mit - im Rahmen der Toleranzen - kon-
stantem Innen- und AuRendurchmesser, die von einem
flach ausgebildeten Flaschenboden 3 senkrecht abragt
und nahe dem oberen offenen Ende des Flaschchens in
einen verengten Halsabschnitt 5 von vergleichsweise ge-
ringer axialer Lange und anschlieRend in einen verbrei-
terten oberen Rand 6 (auch Rollrand) Gibergeht, der einen
gréReren Aullendurchmesser aufweist als der zugeord-
nete Halsabschnitt 5 und zur Verbindung mit einem Ver-
schlusselement ausgelegt ist. Wie man der Fig. 1e ent-
nehmen kann, ist die Unterseite des Rollrands 6 abge-
schragt ausgebildet und erstreckt sich unter einem spit-
zen Winkel abwarts und hin zu dem verengten Halsab-
schnitt 5. Wie in der Fig. 1e dargestellt, ist in Luftspalt in
radialer Richtung zwischen beispielsweise der linken
Haltezunge 140 (oder mehreren oder allen Haltezungen
einer Offnung oder Aufnahme) und dem verengten Hals-
abschnitt 5 des Behalters ausgebildet.

[0058] Der Halsabschnitt 5 kann glattwandig ohne Au-
Rengewinde ausgebildet sein oder kann mit einem Au-
Rengewinde zum Aufschrauben eines Verschlussele-
ments versehen sein. Beispielsweise kann in die Innen-
bohrung des Halsabschnitts 5 und des oberen Rands 6
ein Stopfen (nicht dargestellt) eingefihrt werden, dessen
oberes Ende mit dem oberen Rand 6 des Flaschchens
gasdicht und geschiitzt gegen das Eindringen von Ver-
unreinigungen in das Flaschchen mit dem oberen Rand
6 verbunden ist, beispielsweise durch Crimpen oder Bor-
deln einer nicht dargestellten Metallschutzfolie. Derartige
Flaschchen sind radial symmetrisch und aus einem
durchsichtigen oder eingefarbten Glas oder auch durch
Blasformen oder Kunststoff-Spritzgusstechniken aus ei-
nem geeigneten Kunststoffmaterial ausgebildet, und
kénnen grundsétzlich innenbeschichtetsein, so dass das
Material des Flaschchens mdglichst wenig Verunreini-
gungen an die aufzunehmende Substanz abgibt.
[0059] Ein weiteres Beispiel fir Behalter im Sinne der
vorliegenden Anmeldung sind Ampullen, Karpullen oder
Spritzen- oder Injektionsbehaltnisse. Ampullen oder Kar-
pullen sind Behaltnisse flir Arzneimittel zur meist paren-
teralen Applikation (Injektion), fir Kosmetika und andere
Substanzen und sind meist zylindrisch geformt mit einer
ausgezogenen Spitze (Spiefl oder Kopf) und einem fla-
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chen Boden oder auch mit zwei ausgezogenen Spitzen
an beiden Enden. Diese konnen insbesondere als
Brechampullen mit einer ringférmigen Sollbruchstelle um
den Ampullenhals herum oder als OPC-Ampulle (One-
Point-Cut-Ampulle) mit einem in das Glas geritzten
Brechring ausgebildet sein. Spritzen- bzw. Injektionsbe-
haltnisse, auch als Injektionsflaschchen, Stechampulle
oder Mehrwegampulle bezeichnet, sind zylindrische, fla-
schendhnlich geformte Behaltnisse aus Glas oder Kunst-
stoff, meist in relativ kleinen Nennvolumina (z. B. 1 ml,
10 ml). Sie sind mit einem Gummistopfen mit Septum
(Durchstichgummi) verschlossen. Zum Schutz des Sep-
tums und Fixierung des Gummistopfens ist noch ein du-
Rerer Verschluss (Bérdelkappe oder Krampe), oft aus
Aluminiumblech, aufgebracht. Bei einer Karpule befindet
sich die Flussigkeitin einem Zylinder, der am einen Ende
mit einem dicken Gummi- oder Kunststoffstopfen ver-
schlossen ist. Dieser fungiert als Kolben, wenn der Inhalt
mit einer Karpulenspritze ausgepresst wird. Am anderen
Ende ist der Zylinder nur mit einer diinnen Membran ver-
schlossen, die bei der Anwendung vom hinteren Ende
der Karpulenkanile (eine beidseitig angeschliffene Ka-
nule) durchstochen wird. Zylinderampullen werden hau-
fig in der Zahnmedizin zur Lokalan&sthesie verwendet.
Spezielle Zylinderampullen mit besonders gestaltetem
Vorderteil (z. B. Gewinde) werden zur Insulintherapie in
Insulinpens verwendet.

[0060] Im Sinne der vorliegenden Erfindung dienen
derartige Behalter (container) zur Aufbewahrung von
Substanzen oder Wirkstoffen flir kosmetische, medizini-
sche oder pharmazeutische Anwendungen, die in einer
oder auch mehrere Komponenten in fester oder flissiger
Form in dem Behalter aufbewahrt werden sollen. Gerade
bei Glasbehaltern kénnen Aufbewahrungsdauem viele
Jahre betragen, was insbesondere von der hydrolyti-
schen Resistenz der verwendeten Glassorte abhangt.
Wahrend nachfolgend Behalter offenbart werden, die zy-
lindrisch sind, sei darauf hingewiesen, dass die Behalter
im Sinne der vorliegenden Erfindung auch ein anderes
Profil haben kdnnen, beispielsweise ein quadratisches,
rechteckférmiges oder vieleckiges Profil.

[0061] Unweigerlich weisen solche Behalter herstel-
lungsbedingt Toleranzen auf, die gerade bei Glasbehal-
tern einen oder mehrere Zehntel Millimeter betragen kén-
nen. Um solche Fertigungstoleranzen kompensieren zu
kénnen und gleichzeitig zu gewahrleisten, dass samtli-
che Flaschenbdden 3 in einer Ebene angeordnet werden
kénnen, werden die Behalter erfindungsgeman an einer
Halterungsstruktur fixiert. Die Halterung der Behalter
wird dabei im Ubergangsbereich des verengten Halsab-
schnitts 5 zum verbreiterten oberen Rand 6 realisiert.
Insbesondere liegt die Unterseite des Rands 6 der Be-
halter im Ubergangsbereich zum verengten Halsab-
schnitt 5 auf den oberen Enden von Haltezungen 140
auf, wie nachfolgend naher beschrieben. Die Haltezun-
gen 140 sind bevorzugt aus einem ausreichend flexiblen
oder elastischen Kunststoff ausgebildet. Alternativ kdn-
nen die Haltezungen auch relativ steif ausgebildet sein,
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jedoch so beweglich an der Oberseite des Tragers 134
gelagert sein, dass diese beim Einfliihren der Behalter
elastisch aus der Offnung 135 weggeschwenkt oder zu-
rick geklappt werden, wie nachfolgend beschrieben. Zu
diesem Zweck kdénnen die Haltezungen mittels elasti-
scher Riickstellelemente (nicht gezeigt), beispielsweise
Ruckstellfedern oder elastischen Kunststoffgebilden
oder -blattchen, in die in der Fig. 1e dargestellte Halte-
stellung elastisch vorgespannt werden.

[0062] Zum gleichzeitigen Halten einer Mehrzahl von
Behaltern wird gemaR einer ersten Ausfiihrungsform,
wie in den Fig. 1a und 1b dargestellt, ein flachiger recht-
eckférmige Trager 134 bereitgestellt, der aus einem
Kunststoff ausgebildet ist, beispielsweise ausgestanzt
oder spritzgegossen ist, und eine Mehrzahl von Offnun-
gen 135 zur Aufnahme der Glasflaschchen 2 aufweist.
Die Offnungen 135 sind in einer regelmaRigen zweidi-
mensionalen Anordnung angeordnet, bei dem darge-
stellten Ausfliihrungsbeispiel in einer Matrix-Anordnung
aus Reihen und sich rechtwinklig dazu erstreckenden
Spalten, die unter gleichen Abstanden zueinander und
regemalig zueinander versetzt in einer wiederkehren-
den Anordnung angeordnet sind.

[0063] Die Offnungen 135 sind von Seitenwénden 138
(vgl. Fig. 1d) auf der Unterseite des Tragers 134 be-
grenzt,um eine Kollision von Behaltern, die in unmittelbar
benachbarten Offnungen 135 aufgenommen sind, zu
verhindern. GemaR der Fig. 1b ragen elastische Halte-
zungen 140 von der Oberseite des Tragers 134 bogen-
férmig ab und, in Draufsicht betrachtet, in die zugeord-
neten Offnungen 135 hinein. Die elastischen Haltezun-
gen 140 und die Seitenwande 138 sind bevorzugt ein-
stlickig mit dem flachigen Trager 134 ausgebildet sind,
beispielsweise durch 1K- oder 2K-Kunststoff-Spritzguss-
verfahren.

[0064] GemaR der Fig. 1b laufen die Seitenwande 138
jeweils in den Eckbereichen der Offnungen 135 zusam-
men und sind dort miteinander verbunden oder einstu-
ckig ausgebildet. Von diesen Eckbereichen ragen die
elastischen Haltezungen 140 in einer Anordnung mit
dreizéhliger Punktsymmetrie in die benachbarten Off-
nungen 135 ab. Dies fuhrt zu einer symmetrischen
Kraftableitung beim Halten der Behalter tber die Halte-
zungen 140. Die Haltezungen 140 bewirken so eine vor-
teilhafte Dreipunkt-Lagerung der Behélter in den Offnun-
gen, sodass die Behalter automatisch zentriert beziiglich
einer Mittellinie 132 (vgl. Fig. 1d) einer jeweiligen Offnung
135 gehalten werden.

[0065] Die Fig. 1c zeigt einen Teilschnitt der Halte-
struktur gemafR A-A von Fig. 1b. Erkennbar ist, dass der
Trager 134 auf der Unterseite von einem umlaufenden
Rand 133 begrenzt ist, auf welchem der Trager 134 auf
einer umlaufenden Stufe 13 (vgl. Fig. 2a) eines Trans-
port- oder Verpackungsbehalter 1 abgestiitzt werden
kann.

[0066] Die Fig. 1d zeigt einen stark vergroRRerten Teil-
schnitt in dem Einsatz, der in der Fig. 1c dargestellt ist.
Erkennbar ist, dass die Behélter ohne weiteres von unten
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herin die Offnungen 135 des Tragers 134 eingefiihrt wer-
den kénnen. Beim Einfiihren der Behalter in die Offnun-
gen 135 kommt es zu einem elastischen Verbiegen der
elastischen Haltezungen 140.

[0067] Je nach konkreter Ausgestaltung der zu halten-
den Behalter kdnnen diese grundsatzlich auch von oben
herin die Offnungen 135 des Tragers 134 eingefiihrt wer-
den, um an dem Trager 134 gehalten zu werden. Dies
hat den Vorteil, dass das Risiko, dass Flussigkeit oder
anderer Behalterinhalt aus dem Behalterinnenraum der
noch unverschlossenen Behalter unkontrolliert beim Ein-
fuhren in die Offnungen und beim Wegschwenken der
Haltezungen 140 auf die Haltestruktur, insbesondere die
Tragerplatte 134, gelangen kénnen, noch weiter verrin-
gert werden kann. Zu diesem Zweck kénnen auf der
Oberseite der elastischen Haltezungen 140 Einflhr-
schragen vorgesehen sein, wie diese nachfolgend naher
anhand der Fig. 2f firr eine alternative Ausflihrungsform
beschrieben werden.

[0068] Durch Starke, Material und Auslegung der elas-
tischen Haltezungen 140 kann die zum Einfiihren und
Entnehmen eines Behélters notwendige Kraft einfach
vorgegeben werden.

[0069] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
sind die Behalter zumindest mit radialem Spiel und be-
vorzugt sowohl mit radialem als auch mit axialem Spiel
lose auf den Haltezungen abgestitzt. Auf diese Weise
kénnen auch groRRe Toleranzen von Behéltern und un-
terschiedliche AuRendurchmesser im Bereich des Hals-
abschnitts 5 einfach ausgeglichen werden. Denn zur Hal-
terung der Behalter gentigt es, wenn der Rollrand 6 noch
aufden Oberseiten der Haltezungen 140 aufliegt. Grund-
satzlich kdnnen dadurch auch Behélter unterschiedli-
chen Typs, beispielsweise mit unterschiedlichen Durch-
messern im Bereich des Halsabschnitts 5, von derselben
Haltestruktur gehalten werden.

[0070] Die Fig. 1e verdeutlicht dies in dem gleichen
stark vergroRerten Teilschnitt wie nach der Fig. 1d und
stellt die Halterung eines Behélters in einer Offnung 135
des Trages 134 dar. GemaR der Fig. 1e liegt die Unter-
seite des verbreiterten Rands 6 auf dem vorderen Ende
der elastischen Haltezungen 140 im Ubergangsbereich
zwischen dem verengten Halsabschnitt 5 und dem Rand
6 lose auf, um die Lage des Behalters zu fixieren. Wie
man in der Fig. 1e erkennen kann, liegt zwischen den
Haltezungen 140 (vgl. linker Bildteil) und dem verengten
Halsabschnitt 5 ein Luftspalt, der ein radiales Spiel er-
moglicht.. Aufgrund dieser Halterung mit radialem Spiel
besteht dabei, je nach konkreter Ausbildung des Behal-
ters, noch die Méglichkeit, den von den Haltezungen 140
gehaltenen Behalter axial zu verschieben, d.h. in Langs-
richtung der Behalter, beispielsweise solange, bis die B6-
den 3 von allen von dem Trager 134 gehaltenen Behél-
tern unter dem gleichen Abstand zum Trager 134 gehal-
ten werden, um gemeinsam eine Ebene aufzuspannen.
[0071] GemaR der Fig. 1e ist der Behalter soweit in die
Offnung 135 eingeschoben, dass der verbreiterte Rand
6 auf den vorderen Enden der Haltezungen genau an
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dem Ubergangsbereich zwischen dem verengten Hals-
abschnitt 5 und dem verbreiterten oberen Rand 6 abge-
stltzt ist. Dies lasst sich beispielsweise durch Einschie-
ben der Behalter von unten her in die Offnungen 135 des
Tragers 134 und anschlieRendes Herabdriicken der Be-
héalter bewerkstelligen, und zwar solange, bis die vorde-
ren Enden der Haltezungen genau an dem Ubergangs-
bereich zwischen dem verengten Halsabschnitt 5 und
dem verbreiterten oberen Rand 6 anliegen. In der Halte-
stellung gemaR der Fig. 1e ist jedenfalls bei der groRen
Mehrzahl der fixierten Behalter ein gewisser radialer Ab-
stand zwischen dem stufenartigen Ubergangsbereich
zwischen dem oberen Rand 6 und dem verengten Hals-
abschnitt 5 und vorderen Ende der Haltezungen 140 vor-
gesehen. Auf diese Weise kdnnen in einem gewissen
Umfang Fertigungstoleranzen der Behélter in axialer
Richtung und auch Fertigungstoleranzen in radialer
Richtung kompensiert werden und somit auch Behalter
mit unterschiedlichen Durchmessernim Bereich des ver-
engten Halsabschnitts 5 von ein- und demselben Trager
134 gehalten werden. Damit lassen sich auch etwaige
Verspannungen im Kunststoff des Tragers 134 aufgrund
der Aufnahme von Behaltern mit einem zu groRen Au-
Rendurchmesser gering halten.

[0072] GemaR alternativen Ausfihrungsformen, wie
nachfolgend beschrieben, kénnen die Behalter auch
form- oder reibschliissig an dem Trager 134 gehalten
werden.

[0073] Zum Transportund zur Verpackung der vorste-
hend beschriebenen Haltestruktur mit den darin aufge-
nommenen Behaltern dient ein Transport- und Verpa-
ckungsbehalter 10, wie dieser schematisch in der Fig.
2a fur eine Haltestruktur bzw. einen Trager 134 geman
einer zweiten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung dargestelltist. GemaR der Fig. 2a ist der Transport-
und Verpackungsbehalter 10 im Wesentlichen kasten-
oder wannenférmig ausgebildet und weist einen Boden
11, eine senkrecht von diesem abragende, umlaufend
ausgebildete Seitenwand 12, eine von dieser im Wesent-
lichen rechtwinklig abragende Stufe 13, eine umlaufend
ausgebildete obere Seitenwand 14 und einen oberen
Rand 15 auf, der flanschartig ausgebildet ist. Die Ecken
16 des Transport- und Verpackungsbehalters 10 sind
zweckmaRig abgerundet ausgebildet. Die obere Seiten-
wand 14 kann unter einem geringen Neigungswinkel zur
Senkrechten aufden Boden 11 geneigt ausgebildet sein,
um das Einflihren der Haltestruktur 134 zu erleichtern.
Ein derartiger Transport- und Verpackungsbehélter 10
ist bevorzugt aus einem Kunststoff ausgebildet, insbe-
sondere durch Kunststoff-Spritzgusstechnik, und ist be-
vorzugt aus einem klaren, durchsichtigen Kunststoff aus-
gebildet, um eine optische Sichtkontrolle der in dem
Transport- und Verpackungsbehalter 10 aufgenomme-
nen Haltestruktur 134 und der von dieser gehaltenen Be-
hélter 2 zu ermdglichen.

[0074] Zur Aufnahme der Haltestruktur 134 in dem
Transport- und Verpackungsbehalter 10 kann diese von
einem umlaufend ausgebildeten Randsteg 133 umran-
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det sein, wie in der Fig. 1c dargestellt. Ein solcher Rand-
steg kann auch entlang des Umfangsrands abschnitts-
weise durchgehend ausgebildet sein. Zur zuverlassigen
Positionierung der Haltestruktur 134 in dem Transport-
und Verpackungsbehélter 10 weisen die Haltestruktur
134 und der Transport- und Verpackungsbehélter 10 mit-
einander zusammenwirkende Positionierungsgebilde
auf, die insbesondere formschliissig zusammenwirken.
So kdnnen an geeigneter Stelle, insbesondere auf der
Stufe 13 oder auf Abstutzflachen 18 (vgl. Fig. 2b) des
Transport- und Verpackungsbehélters 10 Positionie-
rungsgebilde in Form von Vorspriingen oder Aussparun-
gen bzw. Vertiefungen ausgebildet sein, die mit korres-
pondierend ausgebildeten Aussparungen bzw. Vertie-
fungen oder Vorspriingen der Haltestruktur formschlis-
sig zusammenwirken, um die Haltestruktur 134 prazise
in dem Transport- und Verpackungsbehélter 10 zu posi-
tionieren. Zu diesem Zweck kénnen insbesondere auf
der Stufe 13 des Transport- und Verpackungsbehalters
10 mehrere zapfenartige Vorspriinge (nicht gezeigt) aus-
gebildet sein, die in korrespondierend ausgebildete Zen-
trieréffnungen in einem Halterahmen der Haltestruktur
134 zusammenwirken. GemaR der Fig. 2a ist die Stufe
13 des Transport- und Verpackungsbehalters 10 als um-
laufende, ebene Abstiitzflache ausgebildet, auf welcher
die Haltestruktur 134 unmittelbar aufliegt. Geman weite-
ren Ausfihrungsformen kénnen an den Seitenwénden
12 des Transport- und Verpackungsbehalters 10 auch
weitere Abstitzflachen 18 oder Abstiitzelemente ausge-
bildet sein, insbesondere in Form von Vorspriingen, wie
nachfolgend ausgefiihrt. Auf diese Weise kann die Hal-
testruktur 134 prazise in dem Transport- und Verpa-
ckungsbehalter 10 positioniert werden und die Mehrzahl
von Flaschchen 2 auf diese Weise in einer regelmafigen
Anordnung und an préazise definierten Positionen in ei-
nem Transport- und Verpackungsbehalter 10 mit stan-
dardisierten Abmessungen angeordnet und gehalten
werden. Insbesondere kann auf diese Weise gewahrleis-
tet werden, dass samtliche Boden oder untere Enden der
Flaschchen 2 in einer gemeinsam aufgespannten Ebene
parallel zum Boden 11 oder zum oberen Rand 15 des
Transport- und Verpackungsbehélters 10 angeordnet
sind.

[0075] Wenngleich in der Fig. 2a der Boden 11 des
Transport- und Verpackungsbehalters 10 als geschlos-
sen und einstlickig mit der Seitenwand 12 ausgebildet
dargestellt ist, kann das untere Ende des Transport- und
Verpackungsbehalters 10 auch in der Art des oberen En-
des gedffnet ausgebildet sein, insbesondere mit einem
flanschartigen unteren Rand in der Art des oberen Rands
15 versehen sein, so dass die Boden der Flaschchen 2
von der Unterseite des Transport- und Verpackungsbe-
halters 10 her frei zuganglich sind, beispielsweise fir
Verarbeitungsschritte in einem Steriltunnel oder in einem
Gefriertrockenschrank, wie nachfolgend naher erlautert.
[0076] Wie nachfolgend ndher erldutert, kdnnen erfin-
dungsgemal die Behalter 2 auch innerhalb der Halte-
struktur 134 oder des Transport- und Verpackungsbe-
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héalters 10 gemeinsam weiterverarbeitet werden, insbe-
sondere auch in einem Steriltunnel oder einem Gefrier-
trockenschrank.

[0077] Damitdie Haltestruktur 134 leichtin den Trans-
port- und Verpackungsbehalter 10 eingesetzt und aus
diesem entnommen werden kann, sind an zwei Langs-
seiten der Haltestruktur 26134 Zugriffséffnungen 29 aus-
gebildet, Uber welche Greifarme oder dergleichen die
Haltestruktur 134 greifen kdnnen. Die Zugriffséffnungen
29 kénnen, inLangs- oder Querrichtung der Haltestruktur
134 betrachtet, versetzt zueinander angeordnet, was ei-
ne eineindeutige Positionierung der Haltestruktur 134 in
dem Transport- und Verpackungsbehalter 10 weiter er-
leichtert.

[0078] DieFig.2czeigtinzweivergroRerten Teilschnit-
ten entlang A-A gemaR der Fig. 2b die Halterung von
Behaltern in der Haltestruktur gemaR der zweiten Aus-
fuhrungsform sowie Details davon. Erkennbar ist insbe-
sondere, dass auf der Oberseite des Tragers abge-
schragte Anschlagnasen 144 vorgesehen sind, welche
das Zurlickschwenken der elastischen Haltezungen 140
beim Einfiihren der Behalter begrenzen.

[0079] Die Fig. 2d zeigt in einer perspektivischen
Draufsicht die Haltestruktur gemaR der Fig. 2a ohne Be-
hélter. Erkennbar sind die elastischen Haltezungen 140
fahnchenartig und mit einer radial einwarts vorstehenden
Haltenase ausgebildet, wie in dem stark vergréfRerten
Teilschnitt durch diese Haltestruktur gemaR der Fig. 2f
besser dargestellt. GemalR der Fig. 2f sind die elasti-
schen Haltezungen 140 uber eine senkrecht von der
Oberseite des Tragers 134 abragende, elastische Basis
140a mit dem Trager 134 verbunden. Die Basis 140a
geht lber in einen radial einwarts gekrimmten Abschnitt
140b Uber, der schliellich in die Haltenase 140c Uber-
geht, auf welcher der verbreiterte Rand 6 (vgl. Fig. 1e)
der Behalter aufliegt, wie vorstehend anhand der Fig. 1e
fur die erste Ausfiihrungsform beschrieben. Die Halte-
nase 140c ragt dabei in die Offnung des Trégers 134
hinein. Die Haltenase 140c geht tGber in eine sich schrag
aufwarts erstreckende Einfiihrschrage 140d Uber, die mit
dem oberen Ende der Haltezunge 140 verbindet. Auf-
grund der Einfihrschrage 140d auf der Oberseite der
Haltezunge 140 sowie des nach unten gedffneten, ge-
krimmten Abschnitts 140b der Haltezunge 140 kénnen
die Behalter wahlweise von oben oder von unten her in
die Offnungen des Tragers 134 eingefiihrt und aus die-
sen wieder abgezogen werden.

[0080] Beim Einflihren der Behalter von oben her in
die Offnungen geraten zunachst die Béden bzw. unteren
Enden der Behalter in Anlage zu den Einfiihrschragen
140d der Haltezungen 140. Beim weiteren Einfiihren der
Behalter gleitet das untere Ende bzw. der Boden der Be-
hélter entlang den Einfihrschragen 140d abwarts und
spreizt dabei die Haltezungen 140 zunehmend elastisch
auseinander oder klappt bzw. schwenkt diese zurlick.
Beim weiteren Einflihren der Behalter gerat schlief3lich
die zylindrische Seitenwand der Behalter (vgl. Fig. 1e) in
Anlage zu den Haltenasen 140c und gleitet an diesen



23 EP 2 916 885 B1 24

entlang, solange bis schlieBlich die Unterseite des ver-
breiterten Rands der Behalter lose auf den Haltenasen
140c der Haltezungen 140 aufliegt. Die Behalter knnen
dann entweder nach oben hin mit umgekehrtem Bewe-
gungsablauf der Haltezungen 140 und ohne elastisches
Verbiegen der Haltezungen 140 oder nach unten hin mit
elastischem Verbiegen der Haltezungen 140 aus den
Offnungen des Tragers 134 entnommen werden.
[0081] Beim Einflhren der Behélter von unten her in
die Offnungen gerat das obere Ende der Behalter zu-
nachst in Anlage zu dem gekrimmten Abschnitt 140b
der Haltezungen. Beim weiteren Einfiihren der Behalter
gleitet das obere Ende der Behélter entlang den ge-
krimmten Abschnitten 140b aufwarts und spreizt dabei
die Haltezungen 140 zunehmend elastisch auseinander
oder klappt bzw. schwenkt diese zuriick, bis schliellich
die Haltenasen 140c erreicht sind. Beim weiteren Hoch-
schieben der Behalter gleitet die Unterseite des verbrei-
terten Rands der Behalter iber die Haltenasen 140c der
Haltezungen 140 und liegt schliel3lich lose auf den Hal-
tenasen 140c der Haltezungen 140 auf. Die Behéalter kdn-
nen dann entweder nach unten hin mit umgekehrtem Be-
wegungsablauf der Haltezungen 140 und mit elasti-
schem Verbiegen der Haltezungen 140 oder nach oben
hin ohne elastisches Verbiegen der Haltezungen 140 aus
den Offnungen des Tragers 134 entnommen werden.
[0082] Die Fig. 2e zeigt in einer perspektivischen Un-
teransicht die Haltestruktur gemaR der Fig. 2a ohne Be-
halter. Erkennbar ist die wabenférmige, hexagonale An-
ordnung der umlaufenden Seitenwande 138, in deren
Eckbereichen Zapfen 143 senkrecht von der Unterseite
des Tragers 134 abragen. Diese Zapfen 143 dienen als
Abstandshalter beim Ablegen des Tragers 134 auf einer
Ablageflache, beispielsweise dem Boden 11 eines
Transport- und Verpackungsbehalters (vgl. Fig. 2a), ver-
meiden aber gleichzeitig auch den Kontakt der Behalter
untereinander.

[0083] Die Fig. 2g zeigt in einem stark vergrofRerten
Teilschnitt die Halterung eines Behélters in einer Halte-
struktur gemaR einer weiteren Ausfiihrungsform der vor-
liegenden Erfindung. Abweichend zur zweiten Ausfiih-
rungsform werden die Behalter hier an ihrem verbreiter-
ten oberen Randabschnitt 6 (Rollrand) formschlissig
umgriffen, wobei ein ausreichendes radiales Spiel, wie
vorstehend beschrieben, gewahrleistetist, wie durch den
Luftspalt in Radialrichtung in der Fig. 2g angedeutet. Al-
ternativ kann zusatzlich zu diesem radialen Spiel auch
ein ausreichendes axiales Spiel gewahrleistet sein, wie
durch den Luftspalt in axialer Richtung in der Fig. 2g an-
gedeutet. Zu diesem Zweck ist am vorderen Ende der
Haltenase 140c (vgl. Fig. 2f) eine C-férmige Aussparung
140e vorgesehen, die tber Schragen 140d’ in die Halte-
nase 140c Ubergeht. In der Haltestellung gemaR der Fig.
2g liegt der verbreiterte Randabschnitt 6 lose und mit
radialem Spiel auf der unteren Schrage 140d’ der Aus-
sparung 140e auf. Wie in der Fig. 2g dargestellt, kann
zwischen dem oberen Ende des verbreiterten
Randabschnitts 6 und der oberen Schrage 140d’ der
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Aussparung ein ausreichendes axiales Spiel bereitge-
stellt sein. Insgesamt wird somit der verbreiterte
Randabschnitt 6 von der Haltezunge 140 klammerartig
und formschlussig umgriffen. Die Einflihrschrage 140d’,
der gekrimmte Abschnitt 140b sowie die Schragen 140d’
der Aussparung ermdglichen dabei ein Einflihren und
Abziehen der Behalter ohne gréReren Kraftaufwand in
die Offnungen bzw. aus diesen heraus unter elastischen
Wegbiegen der Haltezungen 140.

[0084] Die Fig. 2h stellt eine stark vergroRerte Drauf-
sicht auf eine Einfiihrschrage einer Haltezunge geman
einer Variante zu der Haltestruktur gemaR der Fig. 2a
dar. GemaR der Fig. 2h ist die Einfiihrschrage 140d mit-
tels eines darauf ausgebildeten bogenférmigen Grats
140f insgesamt verdrillt ausgebildet. Diese gewundene
Einfiihrschrage 140d ist auf sdmtlichen Haltezungen der
Offnungen oder Aufnahmen gleich ausgebildet. Insge-
samt sind die Einfihrschragen, in Draufsicht betrachtet,
um einen Winkel von kleiner 90° gekrimmt ausgebildet.
Im Zusammenwirken mit dem Behalter bewirkt dies beim
Einfiihren der Behélter in die (")ffnungen, dass die Halte-
zungen nicht nur radial auswarts weggeschwenkt oder
zurlck geklappt werden, sondern gleichzeitig mit einer
Bewegungskomponente in Umfangsrichtung in Entspre-
chung zu der Geometrie der Einflhrschragen 140d
weggedreht werden, und zwar um einen Winkel von klei-
ner 90°. Je nach der Geometrie der Anordnung der Hal-
tezungen aufdem Trager kann so eine Kollision von Hal-
tezungen von unmittelbar benachbarten Offnungen oder
Aufnahmen beim Zuriickschwenken oder Zurlickklap-
pen vermieden werden. Auf diese Weise kann die Pa-
ckungsdichte der Behalter an der Haltestruktur noch wei-
ter erhéht werden.

[0085] Die Fig. 2i zeigtin einer Draufsicht eine weitere
Variante von Haltezungen fir eine Haltestruktur geman
der Fig. 2a, bei der die Basis 140a, in Axialrichtung be-
trachtet, verdrillt ausgebildet ist, was im Zusammenwir-
ken der Einfihrschrage 140d mit dem Behalter beim Ein-
fihren des Behélters von oben her in die Offnung oder
Aufnahme sowohl eine radiale Komponente als auch ei-
ne Komponente in Umfangsrichtung beim elastischen
Wegschwenken der Haltezungen ergibt, wie durch die
beiden Doppelpfeile schematisch angedeutet. Die Fig.
2j zeigt schematisch die Halterung eines Behalters 2 in
einer Haltestruktur, wie in der Fig. 2f gezeigt.

[0086] Die Fig. 2| zeigt eine weitere Variante zu der
Ausfuhrungsform nach der Fig. 2f mit modifizierter Aus-
bildung der fahnchenartigen elastischen Haltezungen
140. Wahrend bei der Ausfihrungsform nach der Fig. 2f
der Ubergangsbereich zwischen den beiden Einfiihr-
schragen 140b und 140d abgeflacht oder auswarts ab-
ragend ausgebildet ist, ragt bei der Ausfihrungsform
nach der Fig. 2k die untere Einflhrschrage 140b weiter
in die Offnung 135 hinein als die obere Einfiihrschrage
140d. Der Ubergangsbereich 140c¢’ erstreckt sich im We-
sentlichen senkrecht oder verlauft relativ steil abwarts
geneigt. Der obere Rollrand 6 des Flaschchens 2 kann
lose auf diesem geneigten Ubergangsbereich 140¢’ auf-
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liegen oder auf einer Stufe, die von der Oberseite der
unteren Einfihrschrage 140b ausgebildet wird. In jedem
Fall sind die elastischen Haltezungen 140 so ausgelegt,
dass zwischen denvorderen Enden derHaltezungen 140
und dem von diesen gehaltenen Flaschchen 2 ein ge-
wisses radiales Spiel besteht, sodass insbesondere Fer-
tigungstoleranzen der Flaschchen 2 ausgeglichen wer-
den kénnen.

[0087] Die Figuren 2m bis 20 zeigen in einer Bewe-
gungssequenz das Einfihren eines Behalters in eine
Haltestruktur gemaR einer weiteren Variante einer Hal-
testruktur. GemaR der Fig. 2m ist an dem der zugeord-
neten Offnung zugewandten vorderen Ende der oberen
Einflhrschrage 140d eine Einkerbung 140g ausgebildet,
der sich ein Vorsprung 140h anschliet, der eine ver-
gleichsweise geringe Starke aufweist und sich somit re-
lativ leicht verbiegen I&sst. In der Halteposition geman
der Fig. 2m liegt die Unterseite des Rollrands 6 des
Flaschchens lose auf diesem Vorsprung 140h auf. Dabei
kann zwischen dem Rollrand 6 und dem der Offnung
zugewandten vorderen Ende der oberen Einfiihrschrage
ein radiales Spiel bestehen, wie vorstehend beschrie-
ben. Die Fig. 20 zeigt, wie der Boden 3 des Flaschchens
beim Einfiihren von oben her in die zugeordnete Offnung
entlang der oberen Einfiihrschrage 140d hinabgleitet, bis
schliefllich gemafR der Fig. 2n der Vorsprung 140h er-
reicht ist. Sobald der

[0088] Boden 3 mit seinem abgeschragten Umfangs-
rand den Vorsprung 140h berthrt, bewirkt die Kontakt-
kraft ein Eindriicken des Vorsprungs 140h, wodurch sich
der Kontaktwinkel verandert (er wird steiler) und das wei-
tere Abrutschen des Flaschchens Uber den vorderen Be-
reich der oberen Einfiihrschréage 140d hinaus begtinstigt
wird. Beim Durchdriicken des Rollrands 6 ibt dieser eine
Kraft auf den Vorsprung 140h aus, sodass ein Moment
auf die ganze Haltezunge 140 einwirkt, das die Halte-
zunge 140 nach innen biegen wirde. Der Vorsprung
140h biegt sich jedoch in Richtung des Flaschchens und
der Kontaktwinkel wird so verandert, dass die Kraft nun
mehr in die Richtung des Fusses der Haltezunge wirkt,
sodass das Moment, das die Haltezunge 140 nach innen
biegt, vorteilhaft verringert werden kann.

[0089] Die Fig. 1f zeigt in einem stark vergréRerten
Teilschnitt und in Draufsicht eine weitere Variante der
Haltestruktur gemaR der Fig. 1b, wobei Rander 150a,
150b des plattenférmigen Tragers 134a, 134b wege-
klappt werden kénnen, um die Grundflache des jeweili-
gen Tragers weiter zu reduzieren, beispielsweise dann,
wenn dieser mit den Behaltern an eine beengte Weiter-
verarbeitungsstation Gibergeben werden soll, beispiels-
weise an einen Gefriertrockenschrank mit begrenzter
Grundflache. Zu diesem Zweck sind die Rander 150a,
150b tber Scharniere 151 mitdem jeweiligen Trager ver-
bunden. Insbesondere kdnnen die Scharniere 151 als
Filmscharniere oder Schnapp- bzw. Federscharniere
aus einem Kunststoff einstiickig mit dem Trager 134 aus-
gebildet sein.

[0090] GemaR der Fig. 1f sind an den abnehmbaren

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

14

oder wegschwenkbaren Elementen 150a, 150b Ausspa-
rungen 157aund/oder Vorspriinge 157b ausgebildet. Die
Aussparungen 157a und/oder Vorspriinge 157b der ab-
nehmbaren oder wegschwenkbaren Elemente 150 eines
Tragers sind korrespondierend zu den Aussparungen
157a und/oder Vorspringen 157b der abnehmbaren
oder wegschwenkbaren Elemente 150 eines unmittelbar
benachbarten flachigen Tragers ausgebildet, sodass ein
Formschluss zwischen diesen Aussparungen 157a
und/oder Vorspriingen 157b ausgebildet werden kann,
um die gegenseitige Lage der Trager festzulegen und zu
stabilisieren.

[0091] Auf der Oberseite der Trager 134a, 134b und
derRander 150a, 150b sind an einanderentsprechenden
Positionen blockférmige Anschlage 153 vorgesehen, die
im gegenseitigen Anschlag eine koplanare Ausrichtung
der Rander 150a, 150b und des Tragers 134 festlegen
und ein Hochklappen der Rander 150a, 150b verhindern.
Die Trager kdnnen deshalb auch nur an den Randern in
einem Transport- und Verpackungsbehalter (vgl. Fig. 2a)
abgelegt werden.

[0092] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform (nicht
dargestellt) kdnnen die Rédnder 150 auch von dem Trager
134 abgenommen werden. Die Rander 150 kdnnen
selbstverstandlich entlang von allen vier Langsseiten des
Tragers 134 vorgesehen sein.

[0093] Die Fig. 1g zeigt eine weitere Variante der vor-
genannten Haltestruktur gemaR der Fig. 1f, wobei die
vorgenannten Vorspringe 157b und Aussparungen
157a unmittelbar am Rand des flachigen Tragers 134
ausgebildet sind.

[0094] Die Fig. 1h zeigt in einer schematischen Drauf-
sicht das Zusammenwirken von zwei Haltestrukturen ge-
maf der Fig. 1g. Die wellenférmig ausgebildeten Vor-
spriinge 157b und Aussparungen 157avon zwei benach-
barten Tragern 134 sind korrespondierend zueinander
ausgebildet, sodass die Rander der Trager 134 unmit-
telbar formschlissig ineinander greifen kdnnen, was eine
gegenseitige Stabilisierung der Positionen der Trager
134 beider Prozessierung oder Handhabung erméglicht.
Die Trager 134 kdénnen nach dieser Ausfiuihrungsform
auch entlang der Rander um einen Vorsprung 157b wei-
ter verschoben werden und erneut in einen formschlis-
sigen Eingriff gebracht werden, sodass die beiden Trager
dann um einen Vorsprung 157b versetzt zueinander an-
geordnet sind.

[0095] Die Fig. 3azeigt eine Haltestruktur gemaR einer
weiteren, auch unabhangig beanspruchbaren Ausfiih-
rungsform der vorliegenden Erfindung in einer perspek-
tivischen Draufsicht. GemaR der Fig. 3a sind entlang der
beiden Langsseiten der Halteplatte 134 alternierend und
unter regelmaRigen Abstdnden zueinander eine Mehr-
zahl von Vorspriingen 157b und Aussparungen 157a
ausgebildet. Diese weisen, jeweils in Draufsicht betrach-
tet, eine insgesamt dreieckférmige oder polyedrische
Grundflache auf und sind korrespondierend zueinander
ausgebildet, sodass diese unmittelbar miteinander ver-
hakt werden kénnen.
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[0096] Wie man der Draufsicht gemaR der Fig. 3b ent-
nehmen kann, konnen zwei Haltestrukturen so miteinan-
der verhakt werden, dass diese in der Querrichtung (x)
fluchtend angeordnet sind. Zu diesem Zweck ist im rech-
ten unteren Eckbereich der Halteplatte 134 die Ausspa-
rung 157a nur halb ausgebildet. Im gegeniiber liegenden
rechten oberen Eckbereich der Halteplatte 134 ist hin-
gegen der korrespondierende Vorsprung 157b ebenfalls
nur halb ausgebildet und geht tber in eine abgerundete
Ecke der Halteplatte 134.

[0097] Durch die vorgenannte Auslegung der Vor-
spriinge 157b und Aussparungen 157a kdénnen zwei Hal-
testrukturen jedoch grundséatzlich auch so miteinander
verhakt werden, dass diese in der Querrichtung (x) ver-
setzt zueinander, also nicht-fluchtend, angeordnet sind.
[0098] Zum Verhaken zweier Haltestrukturen kann ei-
ne der Haltestrukturen mittels einer Hubeinrichtung in
einer Richtung senkrecht zur Ebene der Halteplatte 134
angehoben werden. AnschlieBend werden die beiden
Haltestrukturen aufeinander zubewegt, bis schlieBlich,
in Draufsicht betrachtet, die Vorspriinge 157b und Aus-
sparungen 157a der benachbarten Haltestrukturen mit-
einander Uberlappen. Durch anschlieRendes absenken
der Halteplatte 134 senkrecht zur Ebene der Halteplatte
134 greifen schlieBlich die Vorspriinge 157b und Aus-
sparungen 157a formschlissig ineinander ein. Diese
Vorgehensweise kann manuell aber auch voll- oder halb-
automatisch erfolgen. Dabeikdnnen die Halteplatten 134
bereits mit Flaschchen bestlickt sein. Grundsatzlich kann
die Bestlickung der Halteplatten 134 mit Fldschchen je-
doch auch erst dann erfolgen, wenn die Halteplatten 134
miteinander verbunden sind.

[0099] Durch die vorgenannte Auslegung der Vor-
spriinge 157b und Aussparungen 157a wird insgesamt
eine einhakende Wirkung in der Art einer Schwalben-
schwanzverbindung realisiert. Wie dem Fachmann beim
Studium der vorstehenden Beschreibung ohne weiteres
ersichtlich sein wird, kdnnen grundsétzlich auch beliebi-
ge andere form- oder kraftschlissige Verbindungstech-
niken zur voriibergehenden, [dsbaren Verbindung zweier
Haltestrukturen eingesetzt werden.

[0100] Wie man der perspektivischen Draufsicht ge-
malR der Fig. 3a entnehmen kann, sind entlang den Réan-
dern der Vorspriinge 157b und Aussparungen 157a zu-
mindest abschnittsweise Seitenwéande 158, 159 ausge-
bildet, die rechtwinklig von der Oberflache der Halteplatte
134 abragen. Diese Seitenwénde 158, 159 folgen der
Kontur der zugeordneten Aussparung 157a bzw. des zu-
geordneten Vorsprungs 157b und wirken als Anschlag-
und Fithrungsflache, die ein Uberreinandergleiten bzw.
Aufschieben der Halteplatten 134 verhindern. Genauer
gesagt ist gemaR der Fig. 3b entlang der Vorderseite der
Vorspriinge 157b am oberen Rand der Halteplatte 134
eine Seitenwand 158 ausgebildet, der sich im Bereich
der benachbarten Aussparungen 157a eine Seitenwand
159 anschliefit, die sich jedoch nicht Uber die gesamte
Tiefe der Aussparungen (in x-Richtung) erstreckt. Am
gegenuber liegenden unteren Rand der Halteplatte 134
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sind die Seitenwande 158 dagegen entlang der Basis
der Aussparungen 157a ausgebildet, wahrend sich die
abgewinkelten Seitenwande 159a entlang der abgewin-
kelten Seiten der Aussparungen 157a erstrecken, nicht
jedoch ber deren gesamte Tiefe (in x-Richtung). Geman
der Fig. 3c ragen die Seitenwande 158, 159 weiter von
der Oberseite der Halteplatte 134 ab als die Haltemittel
140, sodass, wenn die Halteplatten 134, wenn von den
Haltemitteln 140 keine Behalter gehalten werden, unmit-
telbar aufeinander gestapelt werden kénnen.

[0101] Wieinder stark vergréoRerten Teildraufsicht ge-
manR der Fig. 3e dargestellt, liegen im verhakten Zustand
die Seitenwande 158a der unteren Halteplatte 134a un-
mittelbar an den Seitenwanden 158b der obere Halte-
platte 134b an. Ferner liegen auch die abgewinkelten
Seitenwande 159b der oberen Halteplatte 134b unmit-
telbar an den abgewinkelten Seitenwande 159a der un-
teren Halteplatte 134a an.

[0102] Die Figuren 3e und 3f zeigen als weiteres Bei-
spiel fur eine formschllssige Verbindung in einer stark
vergrofRerten Teildraufsicht und in einem Teilschnitt ent-
lang der Linie A-A gemal der Fig. 3e die Verbindung
zweier Halteplatten 134a, 134b nach einer weiteren Aus-
fuhrungsform. GemaR der Fig. 3e ragt von den hier recht-
eckférmig ausgebildeten Vorspriingen 157b der unteren
Halteplatte 134a eine elastische Zunge 148 in Richtung
der zugeordneten Aussparung der oberen Halteplatte
134b rechtwinklig ab. Am vorderen Ende der elastischen
Zunge 148 ist ein kugelférmiger Vorsprung 149a ausge-
bildet, der in eine korrespondierende Aufnahme 149b auf
der Oberseite der oberen Halteplatte 134b eingreift. Die
Halteplatten 134a, 134b kdnnen zur Verbindung aufein-
ander zu geschoben werden, bis das vordere Ende der
elastischen Zunge 148 mit dem Vorsprung 149a
schlieBlich in Anlage mit der Oberseite der oberen Hal-
teplatte 134b gelangt. Um ein Aufgleiten der beiden Hal-
teplatten 134a, 134b zu verhindern, kbnnen auch nach
dieser Ausfihrungsform Anschlag- und Fihrungsfla-
chen vorgesehen sein, insbesondere in Gestalt von Sei-
tenwanden, die rechtwinklig von der Oberseite der Hal-
teplatten 134a, 134b abragen, wie vorstehend anhand
der Fig. 3a beschrieben. Bei der Ausfiihrungsform nach
der Fig. 3d waren solche Seitenwande insbesondere
seitlich neben den elastischen Zungen 148 vorzusehen.
[0103] DieFig. 4azeigt einen Ausschnitt aus einer Be-
arbeitungsstation zur Bearbeitung oder Verarbeitung von
Flaschchen, wahrend diese in einer angehobenen Stel-
lung in einer Haltestruktur gemaR der Fig. 2d gehalten
sind. Die Bearbeitungsstation weist eine Verstelleinrich-
tung 230 mit einem Ausheber 270 auf, der mehrere St6-
Rel (vgl. Fig. 7a) tragt und fuhrt. Die Halteplatte 134 mit
lhren am Rand ausgebildeten Vorspriingen 157b und
Aussparungen 157a ist in der korrespondierend dazu
ausgebildeten Fihrungsplatte 231 aufgenommen. In der
von der Seitenwand 232 ausgebildeten Aufnahme kann
eine Lochplatte, wie in der Fig. 8a dargestellt, exakt po-
sitioniert aufgenommen sein, um die StdRel exakt relativ
zu der Halteplatte mit den daran gehaltenen Flaschchen
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2 zu positionieren.

[0104] GemaR der Fig. 7a weist jeder als Vertikal-Ver-
stelleinrichtung wirkende St6Rel 240 einen Schaft 241
mit einem Haltering 242 auf, von dessen Umfangsrand
unter gleichmaBigen Winkelabstanden zueinander drei
Haltearme 245 abragen, deren Oberseiten gemeinsam
eine Ebene aufspannen, die als Auflageflache 246 dient,
auf welcher der Boden des zu haltenden Flaschchens
aufliegt, wie in der Fig. 6a dargestellt. Die Flaschchen
werden von den Vorspriingen 247, die senkrecht von den
Haltearmen 245 abragen, gehalten. Dabei wird der un-
tere Rand der Flaschchen von den Vorspriingen 247 um-
griffen, wodurch die Position der Flaschchen auf dem
zugeordneten StoRel exakt vorgegeben werden kann
und ein seitliches Verrutschen der Flaschchen, wahrend
diese von einem St6Rel abgestiitzt sind, verhindert wer-
den kann. Zu diesem Zweck kdnnen die Vorspriinge 247
den unteren Rand eines Flaschchens jeweils eng anlie-
gend umgreifen, insbesondere klemmen. ZweckmaRig
sind hierzu die Haltearme 246 und/oder Vorspriinge 247
ausreichend elastisch, beispielsweise aus einem Kunst-
stoff ausgebildet, wodurch Toleranzen am unteren Ende
der Flaschchen ohne weiteres kompensiert werden kon-
nen.

[0105] Ein solcher St6Rel kann ein Flaschchen gegen
die von den Haltearmen der Halteplatte ausgetbte Hal-
tekraft vertikal relativ zu der Halteplatte verstellen, um
diese zur Bearbeitung oder Verarbeitung in einer Pro-
zessstation in eine angehobene Position zu verschieben.
[0106] WieinderFig. 7a gezeigt, istin dem Schaft 241
eine axiale Durchgangsbohrung 244 ausgebildet, die als
axiale Fuhrungfir die rohrférmige Stange 256 eines Sau-
gers 250 dient. In der Stange 256 ist eine axiale Durch-
gangsbohrung 257 ausgebildet, die mit einem Unter-
druck-Erzeuger, beispielsweise einer Saugpumpe, ver-
bunden ist. Die Stange 256 kann in dem Schaft 241 axial
verstellt werden.

[0107] Auf das vordere freie Ende der Stange 256 ist
eine Saugglocke 250 aus einem elastischen Material,
beispielsweise Gummi oder Silikon, aufgesteckt. In der
Saugglocke 250 ist ein trichterférmiger Hohlraum 252
ausgebildet, der tber die Offnung 253 und die Durch-
gangsbohrung 257 der Stange 256 mit dem Unterdruck-
Erzeuger (nicht dargestellt) kommuniziert. Die Saugglo-
cke 250 ist mit einer oder mehreren Wellungen 254b (vgl.
Fig. 7cund 7d) versehen und kann sich durch Hochschie-
ben der Stange 256 eng anliegend an den Boden des
zugeordneten Flaschchens anschmiegen. Wie man der
Fig. 7b entnehmen kann, kann die Saugglocke 250 voll-
sténdig in einer Aufnahme aufgenommen werden, die in
dem Haltering 242 am vorderen Ende des StoRels aus-
gebildet ist. Die Saugglocke 250 kann in dieser Aufnah-
me vollstdndig versenkt werden, sodass diese nicht Giber
die Auflageflache 246 des Halterings 242 vorsteht. Aller-
dings kann die Saugglocke 250 durch Hochschieben der
Stange 256 soweit vorgeschoben werden, dass diese
schlieBlich in Kontakt mit dem Boden eines zu verstel-
lenden Flaschchens gelangt. Dies erfordert eine gewisse
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Verschieblichkeit der Stange 256 relativ zu dem Schaft
241 des StoRels 240.

[0108] Nachfolgend wird anhand der Figuren 6a bis 6¢
ein Verfahren gemaf der vorliegenden Erfindung zur Be-
arbeitung oder Verarbeitung von Flaschchen zunachst
grundlegend beschrieben.

[0109] GemaR der Fig. 6a wird der Schaft 240 zum
Anheben eines Flaschchens 2 in eine angehobene Po-
sition ausgehend von der Ruhestellung (vergleichbar zur
Stellung gemaf der Fig. 6b) solange angehoben, bis der
Haltering 242 am vorderen Ende des Schafts 241 in An-
lage mit dem Boden eines Flaschchens 2 gelangt. In die-
ser Stellung ist der Boden des Flaschchens auf der Auf-
lageflache am vorderen Ende des Halterings 242 abge-
stitzt und wird der untere Rand des Flaschchens von
den Haltearmen 245 und den daran ausgebildeten Vor-
spriingen 247 (vgl. Fig. 7a) umgriffen. In dieser Stellung
kann die Saugglocke 250 in die Aufnahme 243 im Hal-
tering 242 zuriickgefahren sein.

[0110] In der angehobenen Position wird das Flasch-
chen entweder an weitere Férdermittel (nicht dargestellt)
Ubergeben oder verbleibt in unmittelbarer Nahe des Sto-
Rels 240. Zur Bearbeitung oder Verarbeitung der Flasch-
chen kénnen diese an oder in einer Prozessstation
grundsatzlich mittels gesonderter Haltemittel 238, wie
schematisch in der Fig. 6b gezeigt, gehalten werden. In
einem solchen Fall kann der StoRel die Flaschchen 2 zur
Bearbeitung oder Verarbeitung freigeben, beispielswei-
se nach unten oder seitlich weggefahren oder wegge-
schwenkt werden, wie in der Fig. 6b gezeigt.

[0111] Selbstverstandlich kann jedoch der StoRel 240
auch alleinig zum Halten oder Abstiitzen der Flaschchen
2wahrend der Bearbeitung oder Verarbeitung verwendet
werden. In einem solchem Fall verbleibt der Sté3el dann
zur Bearbeitung oder Verarbeitung an oder in der Pro-
zessstation auf einer geeigneten Héhenposition und fi-
xiert dabei die Position der Flaschchen 2 relativ zu der
Prozessstation. Wahrend der Bearbeitung oder Verar-
beitung kann der StéR3el dabei weiterhin zu einer geeig-
neten Verstellung der Flaschchen 2 in Axialrichtung
und/oder zum Drehen der Flaschchen (der StoRel 240
wirkt gleichzeitig als Drehteller) und/oder Neigen oder
Verschwenken der Flaschchen (der Stof3el 240 wird ver-
kippt) verwendet werden. Hierzu ist eine geeignete Hal-
tekraft des Halterings 242 zum Halten der Flaschchen 2
vorzusehen.

[0112] Wahrend der Bearbeitung oder Verarbeitung
der Flaschchen 2 kénnen diese dabei grundsatzlich auch
weiterhin in den Offnungen oder Aufnahmen der Halte-
struktur aufgenommen oder zumindest gefiihrt sein, bei-
spielsweise um deren Position wahrend der Bearbeitung
oder Verarbeitung weiter zu stabilisieren. Grundsatzlich
kénnen die Fldschchen 2 wahrend der Bearbeitung oder
Verarbeitung jedoch auch vollstandig aus den Offnungen
oder Aufnahmen der Haltestruktur herausgehoben und
freigegeben sein.

[0113] Nach erfolgter Bearbeitung oder Verarbeitung
in oder an einer Prozessstation sollen die Flaschchen
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wieder in eine tiefere Stellung zuriickgezogen werden,
insbesondere in die Offnungen oder Aufnahmen einer
Haltestruktur, wie vorstehend beschrieben. Hierzu wird,
wie in dem Teilschnitt gemaR der Fig. 6¢c dargestellt, die
Saugglocke 250 so positioniert, dass diese biindig zur
Auflageflache 246 des Halterings 242 ist oder geringfligig
Uber diese hinausragt oder zu dieser zuriickgefahren ist.
Der StoRel 240 wird zum Absenken der Flaschchen 2 so
positioniert, dass die Auflageflache 246 erneut in die
Kontakt mit dem Boden des Flaschchens 2 gelangt. So-
fern der St6Rel 240 wahrend Bearbeitung oder Verarbei-
tung der Flaschchen 2 nicht zurtickgefahren wurde, ist
hierzu keine erneute Verstellung erforderlich. Durch An-
legen eines Unterdrucks an die Saugglocke 250
schmiegt sich diese dem Boden des Flaschchens 2 an
und kann dieser hin zu der Auflageflache 246 des StoRels
gesaugt werden. Ggf. kann nun das Haltemittel 238 der
Prozessstation (vgl. Fig. 6b) das Flaschchen 2 wieder
freigeben. AnschlieRend wird der StolRel 240 abgesenkt.
Das Flaschchen folgt der Absenkbewegung des StéRels
240.

[0114] Die Figuren 4b bis 4g zeigen die vorstehend
beschriebene Sequenz von Prozessschritten zum Uber-
fuhren der Flaschchenin der Bearbeitungsstation gemafn
der Fig. 4 aus einer abgesenkten Ausgangsstellung (Fig.
4b) in eine angehobene Stellung (Fig. 5h*) und umge-
kehrt. Den Figuren 4b bis 4g liegt dabei eine Vertikal-
Verstelleinrichtung 270 zugrunde, die eine Mehrzahl von
StoReln 241, wie vorstehend beschrieben, aufweist, die
entsprechend der regelmaRigen Anordnung der Flasch-
chen 2 in der Haltestruktur angeordnet sind. Gemaf der
Fig. 4b sind insgesamt flinf StéRel unter gleichmaRigen
Absténden zueinander und parallel zu einer Langsseite
der Haltestruktur verlaufend angeordnet, in Zuordnung
zu den fiinf Flaschchen 2, die in der Haltestruktur gehal-
ten sind. Somit kdnnen durch gleichzeitiges Anhaben al-
ler StoRel die von der Haltestruktur gehaltenen Flasch-
chen 2 reihenweise verstellt werden.

[0115] Zunachst werden die Flaschchen von einem
Greifer gegriffen, wie beispielsweise in der Fig. 2j oder
2k dargestellt, oberhalb der Halteplatte gegriffen und dort
gehalten. Oder die Flaschchen werden lose in die Off-
nungen der Halteplatte eingesteckt oder eingelegt, wie
in der Fig. 4b dargestellt. Die StoRel 240 fahren nun von
unten vertikal hoch, wie in der den Figuren 4c und 4d
(ohne Seitenwand 232) sowie in der stark vergroRerten
Darstellung gemaR der Fig. 4e dargestellt. Dabei kénnen
die Haltearme 245 der Stof3el 240 im Zusammenwirken
mitden Ausspamngen 265 einer Lochplatte 260 (vgl. Fig.
8a), wie nachfolgend beschrieben, fiir eine Zentrierung
derBdden der Flaschchen 2 auf den StéRReln 240 sorgen.
Anschlieend werden die Sté3el 240 weiter vertikal nach
oben verstellt, um die Flaschchen 2 vertikal anzuheben.
Ausgehend von der Stellung gemaf der Fig. 4c, in wel-
cher die Flaschchen 2 von den elastischen Haltearmen
140 unterhalb des oberen Rands 6 gehalten werden, wie
vorstehend beschrieben, werden beim Hochschieben
der Flaschchen 2 die elastischen Haltearme 140 dabei
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aufgespreizt oder seitlich weggeschwenkt und gleiten
dann entlang der Seitenwand der Fldschchen 2. Wie vor-
stehend beschrieben, kdnnen die Flaschchen 2 zur Be-
arbeitung oder Verarbeitung in einer Prozessstation voll-
standig Uber die Haltearme 140 hinaus angehoben wer-
den, kdnnen jedoch auch grundséatzlich noch in einem
Eingriff mit diesen stehen.

[0116] Das Anlegen eines Unterdrucks an die Saug-
glocke der StdR3el bewirkt im Anschluss an die Bearbei-
tung oder Verarbeitung der Fldschchen 2 das Ansaugen
der zugeordneten Flaschchen 2 an den StéRel 240.
Durch Herunterziehen der Stéf3el 240 kann die von den
Haltearmen 140 ausgelibte Halte- oder Ruckstellkraft
Uberwunden werden und die Flaschchen 2 so erneut in
die abgesenkte Haltestellung in der Halteplatte Gberfiihrt
werden. Durch geeignete Ausgestaltung der Wellungen
der Saugglocke (vgl. Fig. 7b) und geeignete Wahl deren
Materials kann ein AbreiRen des Kontakts zwischen
Saugglocke und Flaschchenboden wirkungsvoll verhin-
dert werden. Beim Absenken des StoéRels wirkt dieser
somit als elastischer Sauger. Der Greifer (vgl. Fig. 2j und
2k) kann nun entfernt werden; die Flaschchen kénnen
nach unten in die Haltestruktur (Nest) bewegt werden
und wird dann dort erneut von den Haltemitteln an der
Haltestruktur gehalten werden, wie vorstehend beschrie-
ben.

[0117] Die Figuren 5abis 5e zeigen eine entsprechen-
de Sequenz von Prozessschritten flir eine weitere Aus-
fuhrungsform, bei der an der Vertikal-Verstelleinrichtung
270 ferner mehrere zylindrische Positionierungszapfen
271 vorgesehen sind, die im Zusammenwirken mit einer
korrespondierend ausgebildeten Positionierungshilse
234 in der Seitenwand 232 der Prozessstation 230 oder
der Haltestruktur 134 fiir eine prazise Relativ-Positionie-
rung von Vertikal-Verstelleinrichtung 270 und Haltestruk-
tur 134 sorgen. In der angehobenen Stellung der StoRel
240 gemal der Fig. 5d gelangt das vordere Ende der
Positionierungszapfen 271 in Anlage zu dem Trager 134,
wodurch gleichzeitig auch ein weiteres Anheben der St6-
Rel 240 unterbunden werden kann.

[0118] Die Fig. 5e zeigt dabei die Prozessstation 230
in der Stellung gemaR der Fig. 5d, jedoch ohne den Blick
auf die Flaschchen und StéRel verdeckende Seitenwan-
de. SchlieRlich zeigt die Fig. 5f die Prozessstation in einer
Stellung der Vertikal-Verstelleinrichtung 270, in welcher
der Eingriff sémtlicher Behalter 2 mit den Haltearmen
140 der Haltestruktur vollstandig geldst ist. Dabei ist in
der Fig. 5f jede zweite Reihe von Flaschchen 2 nicht dar-
gestellt, um den Blick auf die oberen Enden der StoRel
241 mit dem Haltering 242 und den Haltearmen 245 in
der angehobenen Stellung der StéRel 241 freizugeben.
[0119] Zum Ausheben der Flaschchen braucht kein
Unterdruck an die Saugglocken der StéRel angelegt zu
werden. Bei ganz ausgefahrener Position (oberste Stel-
lung) der StéRel kann allerdings durch Unterdruck eine
zuséatzliche Sicherung der Flaschchen ermdglicht wer-
den.

[0120] Zur exakten Positionierung der StoRel 240 in
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Ubereinstimmung mit der Anordnung der Flaschchen in
der Halteplatte kann eine in der Fig. 8a dargestellte Loch-
platte 260 vorgesehen sein. In der Lochplatte 260 ist fir
jedes Flaschchen ein Loch 263 mit ringférmiger Auflage
266 vorgesehen, die durch eine Mehrzahl von unter glei-
chen Winkelabstanden zueinander in dem Loch 263 an-
geordneten gekrimmten Halteteilen 264 ausgebildet
wird, die von Aussparungen 265 unterbrochen sind,
durch welche die jeweiligen Haltearme 245 der StoRel
240 nach oben gefiihrt werden kdnnen. Diese Lochplatte
260 kann geeignet unterhalb der Haltestruktur mit den
von dieser gehaltenen Flaschchen angeordnet sein und
die St6Rel und deren Haltearme beim Anheben so fih-
ren, dass die Haltearme den unteren Rand der Flasch-
chen prazise umgreifen.

[0121] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
die in der Fig. 8a abgebildete Lochplatte 260 auch als
Haltestruktur zum Halten der Flaschchen (nicht gezeigt)
verwendet werden, in welchem Fall die Boden der
Flaschchen in den kreisformigen Aussparungen 265 auf-
genommen sind und unmittelbar auf den gekrimmten
Halteteilen 264 aufliegen, um an der Lochplatte abge-
stitzt zu sein.

[0122] Das schematische Flussdiagramm gemaf der
Fig. 9a fasst die Schritte zur Prozessierung oder Bear-
beitung von Flaschchen mittels einer Bearbeitungsstati-
on gemal der Fig. 4a nochmals zusammen.

[0123] Somit wird die jeweilige Haltestruktur mit den
daran gehaltenen Behaltern, insbesondere Flaschchen
(vials), Ampullen, Karpullen oder Spritzenkérpern, in
dem Prozessschritt S1 relativ zu der Vertikal-Verstellein-
richtung geeignet positioniert. Diese Positionierung kann
bereits dann erfolgen, wenn die Haltestruktur noch in
dem Transport- und Verpackungsbehalter aufgenom-
men ist, wie beispielhaft in der Fig. 2a dargestellt. In ei-
nem solchen Fall kdnnte die Haltestruktur 134 beispiels-
weise mittels eines Greifers oder dergleichen Uber die
Zugriffséffnungen 29 (vgl. Draufsicht gemaf der Fig. 2b)
gegriffen und fixiert und dann der Transport- und Verpa-
ckungsbehalter 1 nach unten abgezogen werden. An-
schlieBend kann die Vertikal-Verstelleinrichtung, bei-
spielsweise wie in der Fig. 4a dargestellt, die Behalter
reihenweise in die angehobene Position anheben (Pro-
zessschritt S2), in welcher die Behalter dann bearbeitet
oder weiter verarbeitet werden (Prozessschritt S3).
[0124] Beidieser Bearbeitung oder Verarbeitung kann
es sich um beliebige Prozessschritte handeln. Beispiel-
haft seien aufgefiihrt: ein Fillen der Behalter mit einer
Substanz oder substanzhaltigen Lésung; eine Sterilisie-
rung oder Warmebehandlung der Behalter; ein Wasch-
vorgang; eine Warmbehandlung oder anderweitige Be-
handlung des Inhalts der Behélter, beispielsweise Be-
strahlung; ein VerschlieBen der Behalter, beispielsweise
mit einem Stopfen; das Aufbringen eines Metalldeckels
auf einem Verschluss am oberen Rand der Behalter, bei-
spielsweise durch Boérdeln oder Crimpen einer Metall-
kappe; ein Beschriften oder Labeln der Behalter; ein Wie-
gen der Behélter. Diese Bearbeitung oder Verarbeitung
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der Behalter in der angehobenen Position im Prozess-
schritt S3 kann erfolgen, wenn die Behalter vollstandig
von den Haltemitteln der Haltestruktur freigegeben sind,
kann jedoch grundsatzlich auch erfolgen, wahrend die
Behalter auch weiterhin in den Offnungen oder Aufnah-
men der Haltestruktur aufgenommen oder zumindest ge-
fuhrt oder in ihrer Position gefiihrt oder fixiert sind.
[0125] Anschlielend wird eine Vertikal-Verstellein-
richtung, die identisch zu der zuvor verwendeten Vertikal-
Verstelleinrichtung sein kann aber auch eine andere Ver-
tikal-Verstelleinrichtung sein kann, in dem Prozessschritt
S4 betatigt, um die Behalter in ihre abgesenkte Aus-
gangsstellung zu Uberfihren, also insbesondere durch
Herunterziehen in die Offnungen oder Aufnahmen der
Haltestruktur, wie vorstehend beschrieben. In der abge-
senkten Ausgangsstellung kénnen die Behalter erneut
in die Haltemittel der Haltestruktur eingreifen, um von
diesen erneut gehalten oder abgestiitzt zu sein, was je-
doch nicht zwingend erforderlich ist.

[0126] Anschlielend kann die Haltestruktur mit den
daran gehaltenen Behaltern optional in den zuvor ver-
wendeten Transport- und Verpackungsbehalter oder ei-
nen anderen Transport- und Verpackungsbehalter ein-
gebracht werden und dieser fir einen sterilen Transport
in der Ublichen Weise verschlossen oder versiegelt wer-
den (Prozessschritt S6), beispielsweise durch Aufkleben
einer sterilen Schutzfolie, beispielsweise einer Tyvek®-
Folie.

Die Fig. 9b zeigt als Beispiel fir eine Bearbeitung der
Behalter in der angehobenen Stellung das Aufbringen
eines Metalldeckels auf den oberen Rand der Behélter.
Wie man der vergroRerten Darstellung gemaR der Fig.
9b entnehmen kann, istin der angehobenen Stellung der
obere Rand der Behalter 2 mit dem darin eingesetzten
Stopfen und einem Metalldeckel 193, beispielsweise ei-
ner Aluminiumkappe, in einer zugeordneten Zentrier-
scheibe 191 aufgenommen, um die Drehbewegung des
Behalters beim Drehen des Drehtellers 186 zu zentrie-
ren. Dieser Drehteller 186 kann Bestandteil der vorge-
nannten Vertikal-Verstelleinrichtung sein oder erst nach
Anheben der Behélter in die angehobene Stellung mit
diesen in Eingriff gebracht werden. Beim Drehen des Be-
hélters 2 gelangt eine an dem Arm 190 gelagerte Bor-
delscheibe 192 in Anlage mit dem Metalldeckel 193 und
bérdelt diesen durch Umformung geeignet um, um so
den Behalter steril zu versiegeln. Wenn séamtliche Behal-
ter 2 eines Tragers in der vorstehend beschriebenen
Weise verarbeitet worden sind, wird der Trager aus dem
Bereich der Bordelstation 180 (vgl. Fig. 9c) abtranspor-
tiert und in der Prozessanlage (nicht dargestellt) weiter
geférdert. Hierzu kénnen die Behalter in den Offnungen
oder Aufnahmen des Tragers erneut in deren Normal-
stellung zurtickgezogen und die Trager erneutin die Stel-
lung gemaR der Fig. 2b tberfihrt werden, beispielsweise
durch Einsetzen in einen Transport- und Verpackungs-
behalter, weiter geférdert zu werden. Die Verarbeitung
in der Bordelstation erfolgt somit chargenweise, ohne
dass die Behalter jedenfalls vollstandig aus dem Trager
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entnommen zu werden brauchen.

[0127] Bei der Kappe, die gemaR der Fig. 9b auf den
oberen Rand der Flaschchen aufgesetzt ist, kann es sich
auch um sog. pre-fit caps handeln, wie nachfolgend be-
schrieben.

[0128] Die Fig. 9d zeigt als weiteres Beispiel ein sche-
matisches Flussdiagramm eines Verfahrens gemaR ei-
nem weiteren Ausfihrungsbeispiel nach der vorliegen-
den Erfindung. Bei diesem Verfahren werden die Behal-
ter vor dem Befiillen (Prozessschritt S11) und nach dem
Befiillen (Prozessschritt S13) gewogen, sodass man ei-
ne genaue Information Uber die eingefiillte Menge erhalt,
die den einzelnen Behaltern beispielsweise mittels einer
Software oder durch Beschriftung oder Markierung rtick-
verfolgbar zuordnen kann. Zum Wiegen der Behalter
kann eine Wiegezelle verwendet werden, wie diese bei-
spielhaft in den Figuren 10a und 10b dargestellt ist.
[0129] Die Wiegezelle umfasst eine Abstltzflache 238
und einen darauf vorgesehenen Gewichtssensor 237.
Die Wiegezelle wird in den Prozessschritten S 11 und S
13 unter den Behaltern positioniert, sodass der Ge-
wichtssensor 237 das Gewicht des jeweils zugeordneten
Behalters messen kann. Grundsétzlich kann diese Ab-
stutzflache 238 identisch zu der Ablageflache 246 am
oberen Ende der Vertikal-Verstelleinrichtung sein (vgl.
Fig. 7a) und der Gewichtssensor 237 ebenfalls in die
Ablageflache 246 der Vertikal-Verstelleinrichtung inte-
griert sein, d.h. die Wiegezelle kann in die Vertikal-Ver-
stelleinrichtung integriert sein. Alternativ kann die Wie-
gezelle auch als separate Messeinheit zu einem geeig-
neten Zeitpunkt unter die Behéalter gefahren werden, um
diese zu vermessen.

[0130] Wie in der Fig. 10b gezeigt, kann das Wiegen
der Behalter grundsatzlich erfolgen, wahrend die Behal-
ter in den Offnungen oder Aufnahmen der Haltestruktur
aufgenommen sind, ndmlich dann, wenn diese mit radi-
alem und axialem Spiel oder mit radialem Spiel und axial
frei verschiebbar von den Haltearmen 140a gehalten
werden, wie vorstehend anhand der Figuren 2a bis 20
beschrieben, und die Behalter somit nur lose auf den
Haltearmen 140 aufliegen, jedoch nicht in irgendeiner
Weise von den Haltearmen geklemmt werden, was die
Ergebnisse der Gewichtsmessung verfalschen wirde.
Naturlich kann das Wiegen in den Prozessschritten S11
und S 13 auch erfolgen, wenn die Behélter vollstandig
aus den Offnungen oder Aufnahmen der Haltestruktur
herausgenommen sind.

[0131] Den Figuren 2c und 2j kann man entnehmen,
dass bei den meisten Ausfiihrungsformen einer Halte-
struktur im Sinne der vorliegenden Erfindung die Béden
der Behalter von der Unterseite der Haltestruktur unge-
hindert und vollflachig zuganglich sind. Dies ermdglicht
einen unmittelbaren Kontakt der Béden der Behalter mit
einer Kuhlflache oder einem Kuhlfinger eines Gefrier-
trockners, um in dem Prozessschritt S16 an den Behal-
tern eine Gefriertrocknung vorzunehmen. Hierzu ist, an-
ders als nach dem Stand der Technik, keine aufwandige
Entnahme der Behalter aus der Haltestruktur und Ver-
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einzelung der Behalter erforderlich. Vielmehr kann die
Gefriertrocknung ausgefiihrt werden, wahrend die Be-
héalter an der Haltestruktur gehalten sind.

[0132] Die Figuren 9e und 9f zeigen ein weiteres Bei-
spiel fir die Verwendung eines solchen Verfahrens ge-
maf der vorliegenden Erfindung zum VerschlieRen von
Flaschchen mit Hilfe von steril verschlielienden Kappen,
die unmittelbar aufden oberen Rand der Fldschchen auf-
gedrickt werden. Wahrend die Flaschchen 2 in einer an-
gehobenen Position der Kappe 198, also wie flr das
rechte Flaschchen 2 in der Fig. 9e dargestellt, Gber die
bereits auf den oberen Rand des Flaschchens 2 aufge-
setzte Kappe 198 befiillt werden kann oder zumindest
weiter bearbeitet oder behandelt werden kénnen, bei-
spielsweise gefriergetrocknet werden kénnen, weil das
Innenvolumen der Fldschchen 2 mit der Umgebung kom-
muniziert, sind die Flaschchen 2 nach Herunterdriicken
der Kappen 198, also wie fiir das linke Flaschchen 2 in
der Fig. 9e dargestellt, steril verschlossen, ohne dass
hierzu ein weiteres Boérdeln oder Crimpen eines Metall-
deckels erforderlich ware. Zu diesem Zweck eignen sich
insbesondere sog. pre-fit caps. Die vergroRerte Teildar-
stellung im rechten Bildteil der Fig. 9e zeigt die Halterung
des Flaschchens 2 an den elastischen Haltezungen 140a
des Tragers. Wie hier dargestellt, ist der untere Rand der
Kappe 198 in der angehobenen Position am unteren
Rand der Halteaufnahme 140e mit radialem Spiel abge-
stutzt, liegt also locker auf der elastischen Haltezunge
140a auf. In dieser Position kann das Gewicht des
Flaschchens 2 gemessen werden, beispielsweise mittels
einer Wiegezelle, wie anhand der Figuren 10a und 10b
beschrieben.

[0133] Wie man der Darstellung fiir die Halterung des
linken Flaschchens 2 in der Fig. 9e entnehmen kann, ist
der untere Rand der Kappe 198 in der herabgedriickten
Position der Kappe 198 auch weiterhin am unteren Rand
der Halteaufnahme 140e mit radialem Spiel abgestiitzt.
Auch in dieser Position kann das Gewicht des Flasch-
chens 2 gemessen werden, beispielsweise mittels einer
Wiegezelle, wie anhand der Figuren 10a und 10b be-
schrieben.

[0134] Zum sterilen Verschlielen der Flaschchen 2 ist
es somit wichtig, dass Kappe 198 und Flaschchen 2 re-
lativ zueinander axial verstellt werden kénnen. Diese axi-
ale Verstellung kann erfindungsgemaf auch erfolgen,
wahrend die Fldschchen 2 an einem Trager (Englisch
"nest") gehalten oder zumindest in dessen Offnungen
oder Aufnahmen gefiihrt aufgenommen sind. Zusatzlich
kann erfindungsgeman auch ein Wiegen der Flaschchen
2 erfolgen, wahrend diese an dem Trager gehalten sind.
[0135] Die Fig. 9f fasst funf aufeinanderfolgende Pro-
zessschritte (1. bis V.) zum VerschlieRen der Flaschchen
geman einer weiteren Variante des Verfahrens nach der
Fig. 9d zusammen. Zunachst werden die Flaschchen 2
in dem Prozessschritt |. befillt, wadhrend diese an dem
Trager 134 gehalten sind. Nach dem Beflillen werden
die Kappen 198 in dem Prozessschritt 1. auf den oberen
Rand der Flaschchen 2 aufgedriickt. In dieser angeho-



37 EP 2 916 885 B1 38

benen Position der Kappen 198 kann eine Gefriertrock-
nung des Inhalts der Flaschchen 2 erfolgen, oder auch
eine beliebige andere Behandlung oder Weiterverarbei-
tung der Flaschchen 2. Beispielhaft ist dies in dem Pro-
zessschritt l1l. durch die Bezugszeichen 225 angedeutet,
die Kiihlbéden eines nicht naher dargestellten Gefrier-
trockenschranks symbolisieren sollen. In dem Prozess-
schritt IV. werden die Kiihlbéden 225, oder andere Ab-
lageflachen, auf denen die Béden der Flaschchen 2 un-
mittelbar aufliegen, gegeneinander gedriickt, wie durch
die Pfeile angedeutet. Dadurch werden die Kappen 198
auf die Flaschchen 2 herabgedriickt und diese somit ste-
ril verschlossen. Die vorgenannten Prozessschritte kon-
nen ausgefihrt werden, wahrend die Fldschchen 2 an
einem Trager (Englisch "nest") gehalten oder zumindest
in dessen Offnungen oder Aufnahmen gefiihrt aufge-
nommen sind. Anschlieend folgt im Prozessschritt V.
die Entnahme der Trager 134 mit den daran gehaltenen
Flaschchen 2 aus der Prozessstation.

[0136] Die Figuren 11a und 11b zeigen zwei weitere
Beispiele fur Haltestrukturen, die bei einem Verfahren
nach der vorliegenden Erfindung grundséatzlich einge-
setzt werden kdnnen.

[0137] GemaR der Fig. 11a wird zum gleichzeitigen
Halten einer Mehrzahlvon Behaltern eine flachige Trans-
portplatte 25 verwendet, die aus einem Kunststoff aus-
gebildet ist, beispielsweise ausgestanzt oder spritzge-
gossen ist, und die eine Mehrzahl von Offnungen 39 zur
Aufnahme der Flaschchen 2 aufweist. Die Offnungen 39
sind in ringférmigen Formschlusselementen 137 ausge-
bildet, die als Klappen wirken, die entweder in die Off-
nungen 39 eingesteckt sind, insbesondere in deren Um-
fangsrand eingerastet oder eingeclipst sind, oder die ein-
stlickig mit dem flachigen Trager 25 ausgebildet sind,
beispielsweise durch 1K- oder 2K-Kunststoff-Spritzguss-
verfahren. Die Behélter 2 kdnnen von oben oder von un-
ten her in die Offnungen 39 der Formschlusselemente
137 eingefiihrt werden. Dadurch kénnen eine Mehrzahl
von Behalter 2im Bereich ihrer verengten Halsabschnitte
5 formschlussig fixiert werden.

[0138] Die Fig. 11b zeigt eine weitere Ausfiihrungs-
form einer Haltestruktur, bei der die Fixierung der Behal-
ter 2 mit Hilfe von schwenkbaren Haltezungen oder Klap-
pen 145 realisiert ist, die schwenkbeweglich an dem fla-
chigen Trager 134 gelagert sind. Die Haltezungen 145
weisen an ihrem unteren Ende jeweils einen seitlich ab-
stehenden Zapfen 146 auf, der in eine korrespondierend
ausgebildete Aufnahme des Tragers 134 eingeclipst
oder eingedruickt ist. Die Haltezungen oder Klappen 145
kénnen somit zwischen einer ersten Stellung, in welcher
die Offnungen 135 des Tragers freigegeben sind und die
Behalter ungehindert eingefiihrt werden kénnen, und ei-
ner zweiten Stellung geschwenkt werden, in welcher die
Behalter formschliissig fixiert sind. Die zum Verschwen-
ken der Klappen bzw. Haltezungen 145 erforderliche
Kraft kann insbesondere durch die Lagerung der Zapfen
146 in den hierzu vorgesehenen Aufnahmen geeignet
vorgegeben werden. Es kann auch vorgesehen sein,
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dass die Haltezungen 145 elastisch in die zweite Stellung
vorgespannt sind. Die Behalter 2 kénnen in eine solche
Haltestruktur in einfacher Weise von unterhalb des Tra-
gers 134 in die Offnungen 135 eingefiihrt werden, bis der
obere Rand 6 der Behalter 2 jeweils auf den einer jewei-
ligen Offnung 135 zugeordneten Haltezungen 145 auf-
liegt. Grundsétzlich kénnen die Behalter 2 jedoch auch
von oberhalb des Trégers 134 her in die Offnungen 135
eingefiihrt werden, ohne dass Verunreinigungen in die
Behalter Uber deren Befiillé6ffnung eindringen kénnen. Zu
diesem Zweck kann beispielsweise die Vertikal-Verstel-
leinrichtung so ausgelegt sein, dass die Haltezungen 145
gemeinsam, beispielsweise in einer angehobenen Posi-
tion der Vertikal-Verstelleinrichtung, soweit aufgespreizt
werden, dass die Behalter 2 von oben her in die Offnun-
gen 135 eingefihrt werden, beispielsweise um dann je-
weils auf einer Auflageflache am oberen der Vertikal-Ver-
stelleinrichtung abgestultzt zu werden. Beim Absenken
der Vertikal-Verstelleinrichtung kann dann die Aufsprei-
zung der Haltezungen 145 wieder freigegeben werden.
[0139] Nachfolgend werden anhand der Figuren 12a
bis 13c weitere Ausfiihrungsformen einer Vertikal-Ver-
stelleinrichtung und des Zusammenwirkens einer sol-
chen Vertikal-Verstelleinrichtung mit Haltemitteln an ei-
ner Haltestruktur beschrieben werden, wie diese bei ei-
nem Verfahren gemaf der vorliegenden Erfindung ein-
gesetzt werden kénnen.

[0140] DieFig. 12azeigteinen Behélter2in Draufsicht,
dessen unterer Rand der von den Haltearmen 245 einer
nicht ndher dargestellten Vertikal-Verstelleinrichtung
umgriffen ist, wie vorstehend anhand der Fig. 6a be-
schrieben, um den Behélter 2 zu greifen und auf der Ver-
tikal-Verstelleinrichtung zu fixieren. Die Haltearme 245
konnen radial auswarts verstellt werden, wie durch die
Doppelpfeile angedeutet, um die Behalter freizugeben.
Diese Verstellung kann aktiv erfolgen, also beispielswei-
se elektrisch, magnetisch, pneumatisch oder mecha-
nisch angetrieben sein, zu welchem Zweck am oberen
Ende der Vertikal-Verstelleinrichtung ein geeigneter An-
trieb vorgesehen sein kann. Oder die Haltearme sind
elastisch radial einwarts oder auswarts vorgespannt und
werden bei Erreichen einer vorbestimmten Héhe der Ver-
tikal-Verstelleinrichtung freigegeben oder zusammen-
oder auseinandergedriickt. Zu diesem Zweck kann ein
Steuernocken oder dergleichen mit der Vertikal-Verstel-
leinrichtung zusammenwirken. Um die Behalter zuver-
lassig zu greifen, ist dabei auf eine gemeinsame und ko-
ordinierte Verstellung der Haltearme 245 zu achten, wo-
bei die Verstellbewegung auf den Mittelpunkt 9 des Be-
halterbodens zentriert sein muss. Nach Aufspreizen der
Haltearme 245 ist der Behalter 2 von der Vertikal-Ver-
stelleinrichtung freigegeben und kann dann an ein Hal-
temittel oder eine Prozessstation libergeben werden.
[0141] Die Fig. 12b zeigt eine weitere Ausfihrungs-
form, bei der diese Verstellbewegung der Haltearme 245
nicht radial erfolgt, sondern sowohl radial einwarts oder
auswarts und als auch mit einer Bewegungskomponente
in Umfangsrichtung des Behalters, wie durch die drei ge-
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krimmten Pfeile angedeutet.

[0142] Die Figuren 12c und 12d zeigen eine weitere
Variante einer Haltestruktur 134, bei der eine vergleich-
bare Aufspreizung der elastischen Haltearme 140 zum
Freigeben und Halten der Behélter an der Haltestruktur
134 statt an der Vertikal-Verstelleinrichtung realisiert ist.
Gemal der Draufsicht nach der Fig. 12c sind um die
Offnung 135 in dem flachigen Trager 134 herum drei
elastische Haltearme 140a angeordnet, vergleichbar zu
dem vorstehend anhand der Fig. 2| beschriebenen Hal-
tearm. GemaR der Fig. 12d ist die Basis des Haltearms
140 vergleichsweise schmal ausgebildet, wahrend der
der eigentlichen Abstiitzung der Behalter dienende Teil
an einem rechteckférmigen, vergleichsweise grolRen Ab-
schnitt 140a ausgebildet ist, einschlieRlich der oberen
und unteren Einfiihrschragen 140d, 140b und der stu-
fenformigen Haltenase 140c’, auf welcher der obere
Rand des Behalters (nicht dargestellt) lose oder jeden-
falls mit radialem Spiel aufliegt. Beim Einflihren des Be-
hélters in die Offnung 135 gelangt die obere Einfiihr-
schrage 140d und die Haltenase 140c’ in Anlage mit der
Seitenwand des Behalters, wobei der Haltearm hierbei
nicht nach hinten, also radial auswarts, aufgebogen wird
sondern in einer Drehbewegung aufschwenkt, um den
Behalter passieren zu lassen. Ist der Behalter schlieRlich
soweit in die Offnung eingefiihrt, dass der Nackenab-
schnitt in den Bereich der Haltenase 140c¢’ gelangt,
schwenkt der Haltearm 140 in die Ausgangsposition zu-
riick und halt den Behalter am Hals, wie vorstehend bei-
spielsweise anhand der Fig. 2| beschrieben. Dies ist in
der Sequenz der Schritte 1. bis 3. der Fig. 12e dargestellt,
namlich zunachst die Ausgangsstellung (Schritt 1.), dann
das Einflhren des Behalters 2 von oben her (Schritt 2.)
und dann die Abstlitzung des Behalters 2 (Schritt 3.) am
Haltearm 140.

[0143] Die Figuren 12f und 12g zeigen eine weitere
Ausfiihrungsform  einer Vertikal-Verstelleinrichtung,
wenn der der Behalter 2 freigegeben ist (Fig. 12f) und
wenn der Behalter 2 durch Anlegen eines Unterdrucks
an die Saugglocke 250 nach unten gegen die Haltearme
245 gezogen wird. Im Unterschied zur Ausfihrungsform
nach der Fig. 7a ist die Saugglocke 250 aus einem elas-
tischen Kunststoff oder Gummi unmittelbar in die axiale
Durchgangsbohrung 244 des StéRelschafts 241 einge-
steckt. Der obere Rand der Saugglocke 250 bildet ge-
meinsam mit Randabschnitten der Haltearme 245 unmit-
telbar eine Auflageflache zur Abstiitzung des Bodens des
Behalters 2. Steigt der Innenrand der Haltearme geneigt
nach oben an, so kénnen Toleranzen des Durchmessers
der Behélter 2 in einfacher Weise kompensiert werden.
Die Saugglocke 250 ist einerseits ausreichend elastisch,
um flr eine ausreichende Abdichtung beim Anlegen des
Unterdrucks zu sorgen, andererseits ausreichend steif,
um eine zuverlassige und gleichmaRige Abstltzung des
Behalters 2 auf dem StdRelschaft 241 zu erméglichen.
[0144] Die Figuren 12h und 12i zeigen eine weitere
Ausfiihrungsform, bei der die Vertikal-Verstelleinwirkung
mit den Haltemitteln der Haltestruktur zusammenwirkt,
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um diese zur Freigabe der Behalter zu I6sen und wieder
in Eingriff mit den Behaltern zu bringen. Das Haltemittel
147 der hier nicht dargestellten Haltestruktur ist zu die-
sem Zweck radial einwarts und auswarts verstellbar, bei-
spielsweise radial verschwenkbar, wie durch den Dop-
pelpfeil in der Fig. 12h dargestellt. Am unteren Rand des
Haltemittels ist eine Schrage 147a ausgebildet, die mit
einer gegeniberliegenden Schridge 248 am oberen
Rand der Haltearme 245 (oder ausgebildet in einem an-
deren Bereich der Vertikal-Verstelleinrichtung) zusam-
menwirkt. Zum Anheben der Flaschchen 2 aus der Stel-
lung gemaR der Fig. 12h in eine angehobene Position
wird zunachst der StéRel 241 nach oben angehoben und
schiebt dabei das Flaschchen 2 mit nach oben, bis die
Schrage 248 an den Haltearmen 245 in Anlage mit der
Schrage 147a am unteren Rand der Haltemittel 147 ge-
langt. In dieser Stellung gelangt der Ubergangsbereich
zwischen der zylindrischen Seitenwand des Flasch-
chens 2 und dem verengten Nackenbereich 5in die Nahe
der vorstehenden Nase 147b des Haltemittels 147. Beim
weiteren Anheben des StdRels gleiten die Schragen
147a und 248 aneinander ab, was zu einem Zurlickstel-
len des Haltemittels 147 auswarts und somit zu einer
vollstandigen Freigabe des Flaschchens 2 fiihrt (vgl. Fig.
12i), welches dann weiter aus der Haltestruktur nach
oben herausgehoben werden kann. Die Haltearme 245
der Vertikal-Verstelleinrichtung wirken dabei als Nocken
zum Steuern der Stellung der Haltemittel 147 der Halte-
struktur. Selbstversténdlich kann eine entsprechende
koordinierte Verstellung der Haltemittel der Haltestruktur
auch mittels einer gesondert im Bereich der Prozesssta-
tion oder der Vertikal-Verstelleinrichtung vorgesehenen
Verstelleinrichtung realisiert werden.

[0145] Anhand der Figuren 13a bis 13c wird nachfol-
gend eine weitere Ausfiihrungsform einer Vertikal-Ver-
stelleinrichtung beschrieben werden, bei der Flaschchen
2 zum Ziehen nach unten an deren unterem Rand ge-
klemmt werden. Zu diesem Zweck ist gemaR der Fig.
13a auf der Innenseite des Halterings 242 des StoRel-
schafts 241 eine durch ein Fluid aufblasbare Druckman-
schette 249 mit zumindest einer Druckkammer 249avor-
gesehen, die in ihrer entspannten Ruhestellung ein un-
gehindertes oder jedenfalls reibungsarmes Einfiihren
des Flaschchens in die Aufnahme in dem Haltering 242
bis zum Erreichen der Auflageflache 246 ermdglicht. Um
ein Flaschchen 2 zu greifen, werden die Druckkammern
249a der Druckmanschette mit einem Druck beauf-
schlagt, sodass diese sich definiert radial einwarts ver-
gréRern, bis schliellich der untere Rand des Flasch-
chens 2 geklemmt ist, wie in der Fig. 13b dargestellt. In
dieser Stellung ist das Flaschchen 2 auf der Vertikal-
Verstelleinrichtung fixiert, ein seitliches Verrutschen der
Flaschchen 2 ist verhindert. In dieser Stellung kann das
Flaschchen 2 nach oben angehoben werden (vgl. Fig.
13c) oder nach unten gezogen werden.

[0146] Wie dem Fachmann beim Studium der vorste-
henden Beschreibung ohne weiteres ersichtlich sein
wird, kdnnen die vorstehend beispielhaft beschriebenen
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Haltestrukturen und Vorgehensweisen zum Verstellen
der Vertikal-Verstelleinrichtung und der Haltemittel auch
in anderer Weise miteinander kombiniert werden, als vor-
stehend beschrieben.

[0147] Wie dem Fachmann beim Studium der vorste-
henden Beschreibung ohne weiteres ersichtlich sein
wird, ist der vorgenannte Gesichtspunkt der form- oder
kraftschlissigen Verbindung von unmittelbar benach-
barten Haltestrukturen grundsatzlich unabhangig von
der konkreten Ausflihrung der Halterung der Flaschchen
an solchen Haltestrukturen, sodass dieser Gesichts-
punkt grundsétzlich auch als unabhangiger Gesichts-
punkt der vorliegenden Erfindung unabhangig von der
konkreten Realisierung der Halterung der Flaschchen an
solchen Haltestrukturen beansprucht werden kann.
[0148] Die von den Haltemitteln jeweils auf die Behal-
ter ausgeuibte Haltekraft ist ausreichend, um die Behalter
zuverldssig an der Haltestruktur zu halten. Insbesondere
ist die ausgeubte Haltekraft gréRer als die Gewichtskraft
der Behalter, ggf. mit Inhalt und Verschlussstopfen. Da-
durch wird eine zuverlassige Halterung der Behalter an
der Haltestruktur gewabhrleistet. Gleichzeitig kénnen die
Behalter in den Offnungen oder Aufnahmen der Halte-
struktur ohne gréReren Kraftaufwand verstellt werden,
insbesondere axial vorgeschoben oder gedreht werden.
[0149] Selbstverstandlich kann die Haltestruktur (der
Trager) im Sinne der vorliegenden Erfindung auch aus
einem thermoplastischen, duroplastischen oder elasto-
meren Kunststoff ausgebildet sein, wobei zumindest Ab-
schnitte der Haltestruktur bzw. des Tragers mit einer reib-
reduzierenden Beschichtung versehen sind, um das Ein-
fihren und die Entnahme der Behalter zu erleichtern.
[0150] Wie dem Fachmann beim Studium der vorste-
henden Beschreibung ohne Weiteres ersichtlich sein
wird, kénnen die einzelnen Gesichtspunkte und Merk-
male der vorstehend beschriebenen Ausflihrungsbei-
spiele auch in beliebiger Weise miteinander kombiniert
werden, was in zahlreichen weiteren Ausfiihrungsformen
und Modifikationen resultiert. Wie dem Fachmann beim
Studium der vorliegenden Beschreibung ohne weiteres
ersichtlich sein wird, sollen samtliche solche weiteren
Ausfiihrungsformen und Modifikationen von der vorlie-
genden Erfindung mit umfasst sein, solange diese nicht
von dem allgemeinen L&sungsgedanken und dem
Schutzbereich der vorliegenden Erfindung abweichen,
wie in den beigefligten Patentanspriichen festgelegt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Behandlung oder Verarbeitung von
Behaltern (2), die zur Aufbewahrung von Substan-
zen fir medizinische, pharmazeutische oder kosme-
tische Anwendungen dienen oder diese enthalten,
wobei die Behalter mittels einer Férdereinrichtung
zur Behandlung oder Verarbeitung automatisiert an
zumindest einer Prozessstation vorbeigefiihrt wer-
den oder diese durchlaufen, bei welchem Verfahren
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eine Mehrzahl von Behaltern (2) von der Forderein-
richtung geférdert werden, wahrend diese an einem
Trager (25; 134) gemeinsam in einer regelmafigen
Anordnung gehalten werden,

die an dem Trager gehaltenen Behalter zur Behand-
lung oder Verarbeitung an oder in der jeweiligen Pro-
zessstation in eine angehobene Position angehoben
werden, und

nach der Behandlung oder Verarbeitung abgesenkt
werden, um an dem Trager erneut in der regelma-
Rigen Anordnung gehalten zu werden, wobei

die Behalter (2) mittels einer Vertikal-Verstelleinrich-
tung (240) vertikal aufwarts in die angehobene Po-
sition angehoben werden, gekennzeichnet da-
durch, dass

die Behélter nach der Behandlung oder Verarbei-
tung mittels eines Unterdrucks an den Trager zu-
rickgezogen werden, wobei

der Unterdruck Uber eine Auflageflache, die an ei-
nem oberen Ende der Vertikal-Verstelleinrichtung
vorgesehen ist und auf welcher der jeweilige Boden-
bereich (3) der Behalter (2) beim Anheben der Be-
halter in die angehobene Position aufliegt, und eine
in der Auflageflache vorgesehene Saugkappe, die
an dem Bodenbereich (3) der Behalter (2) anliegt,
an den Bodenbereich (3) der Behélter (2) angelegt
wird.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Vertikal-Ver-
stelleinrichtung eine seitliche Ausweichbewegung
der Behalter zumindest beim Anheben der Behalter
in die angehobene Position verhindert.

Verfahren nach Anspruch 2, wobei die Vertikal-Ver-
stelleinrichtung auf einen Bodenbereich (3) der Be-
halter (2) einwirkt und dabei einen unteren Rand der
Behalter (2) zumindest abschnittsweise umgreift,
wobei der untere Rand der jeweiligen Behalter (2)
bevorzugt mittels einer Mehrzahl von Haltearmen
(245) umgriffen wird, wobei Offnungen oder Aufnah-
men indem Trager, in welchem die Behalter in deren
Ausgangsposition an dem Trager gehalten werden,
von der Vertikal-Verstelleinrichtung beim Anheben
der Behalterin die angehobene Position durchgriffen
werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei die Vertikal-Verstelleinrichtung eine
Mehrzahl von Hubstangen umfasst, die entlang ei-
ner Linie fluchtend angeordnet sind und eine Reihe
von Behaltern gleichzeitig in die angehobene Posi-
tion anheben,

bevorzugt weiterhin umfassend eine Relativpositio-
nierung des Tragers (25; 134) mit den daran gehal-
tenen Behéltern (2) und der Vertikal-Verstelleinrich-
tung.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
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che, wobei die Behalterin der angehobenen Position
weiterhin in (")ffnungen oder Aufnahmen, die in dem
Trager vorgesehen sind und die regelméafige Anord-
nung vorgeben, gehalten oder zumindest gefiihrt
werden, um an oder in der Prozessstation behandelt
oder verarbeitet zu werden.

Verfahren nach Anspruch 5, wobei die Behalter in
der angehobenen Position weiterhin in den Offnun-
gen oder Aufnahmen des Tragers aufgenommen
sind, jedoch auf einer zuséatzlichen Abstiitzflache ab-
gestitzt werden oder mittels einer zusatzlichen Hal-
te- oder Greifeinrichtung gehalten werden, um an
oder in der Prozessstation behandelt oder verarbei-
tet zu werden, wobei

die zusatzliche Abstutzflache bevorzugt zumindest
einen drehbeweglich gelagerten und angetriebenen
Drehteller aufweist, auf welchem die Behalter wah-
rend der Behandlung oder Verarbeitung an oder in
der Prozessstation gedreht werden, wahrend diese
weiterhin in den Offnungen oder Aufnahmen des
Tragers aufgenommen sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei
die Behalter vollstandig aus Offnungen oder Aufnah-
men, die in dem Trager vorgesehen sind und die
regelmafRige Anordnung vorgeben, herausgehoben
werden, um an oder in der Prozessstation behandelt
oder verarbeitet zu werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, wobei zumindest einige der Prozessstationen
unter sterilen Umgebungsbedingungen angeordnet
und betrieben werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, wobei

die an dem Trager gehaltenen Behalter zur Behand-
lung oder Verarbeitung an oderin der jeweiligen Pro-
zessstation in eine angehobene Position angehoben
werden und

mittels einer Wiegeeinrichtung (237) zwischen zwei
Verfahrensschritten gewogen werden, wobei

die Wiegeeinrichtung (237) bevorzugt in eine zum
Anhebenund Absenken der Behalter (2) verwendete
Vertikal-Verstelleinrichtung integriert ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, weiterhin umfassend einen Schritt zu Befillen
der Behalter (2) mit der Substanz, wahrend diese an
dem Trager gehalten, bei welchem Schritt

Kappen (198) auf die oberen Rander der Behalter
aufgedriickt werden, wahrend diese an dem Trager
gehalten,

die Kappen (198) und die Behalter (2) relativ zuein-
ander axial verstellt werden, um die Kappen auf die
Behalter (2) herabzudriicken, wahrend Bdden der
Behalter (2) auf einer Ablageflache aufliegen, umdie
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Behalter mit den Kappen (198) zu verschliefen, wo-
bei

die Innenvolumen der Behalter (2) tber die bereits
auf die oberen Rander der Behélter (2) aufgesetzte
Kappen mit der Umgebung kommunizieren, die Be-
hélter Uber die bereits auf die oberen Rénder der
Behalter (2) aufgesetzte Kappen mit der Substanz
befiillt werden und die Behalter (2) nach Herunter-
driicken der Kappen (198) verschlossen sind, oder
das Beftllen der Behalter (2) mit der Substanz vor
einem Aufsetzen der Kappen (198) auf die oberen
Réander der Behalter erfolgt und die Kappen (198)
nach dem Befiillen der Behalter (2) auf die oberen
Rander der Behalter derart aufgedriickt werden.

Verfahren nach Anspruch 10, wobei

die Behalter (2) nach dem Befiillen einer Gefrier-
trocknung unterzogen werden, wahrend diese an
dem Trager gehalten werden, indem die Bdden der
Behalter (2) mit einer Kihlflache oder einem Kuhl-
finger eines Gefriertrockners in einen unmittelbaren
Kontakt gebracht werden, wobei die Innenvolumen
der Behalter (2) wahrend der Gefriertrocknung iber
die bereits auf die oberen Rander der Behalter (2)
aufgesetzte Kappen mit der Umgebung kommuni-
zieren, wobei

mehrere Kihlflachen oder Kuhlfinger des Gefrier-
trockners oder Ablageflachen mit den darauf unmit-
telbar aufliegenden Behaltern gestapelt tbereinan-
der angeordnet sind und die Kihlflachen oder Kuhl-
finger des Gefriertrockners oder Ablageflachen ge-
geneinander gedrlckt werden, um die Kappen auf
die Behalter (2) herabzudriicken und die Behalter
mit den Kappen (198) zu verschlielRen

Vorrichtung zur Behandlung oder Verarbeitung von
Behaltern (2), die zur Aufbewahrung von Substan-
zen fir medizinische, pharmazeutische oder kosme-
tische Anwendungen dienen oder diese enthalten,
mit

zumindest einer Prozessstation, in oder an der die
Behalter (2) behandelt oder verarbeitet werden;
einer Fordereinrichtung, um einen Trager (25; 134),
an welchem die Behalter gehalten sind, zu foérdern,
sodass dieser zur Behandlung oder Verarbeitung an
zumindest einer Prozessstation vorbeigefiihrt wird
oder diese durchlauft; und

einer Vertikal-Verstelleinrichtung, die ausgelegt ist,
um die an dem Trager gehaltenen Behalter zur Be-
handlung oder Verarbeitung an oder in der Prozess-
station vertikal aufwarts in eine angehobene Position
anzuheben und um die Behalter nach der Behand-
lung oder Verarbeitung an oder in der Prozessstation
abzusenken, sodass diese an dem Trager erneut in
der regelmaBigen Anordnung gehalten werden;
dadurch gekennzeichnet, dass an einem oberen
Ende der Vertikal-Verstelleinrichtung eine Auflage-
flache vorgesehen ist, auf welcher der jeweilige Bo-
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denbereich (3) der Behalter (2) beim Anheben der
Behalter in die angehobene Position aufliegt, wobei
die Vertikal-Verstelleinrichtung weiterhin ein Unter-
druck-Erzeugungsmittel aufweist, das so mit der
Vertikal-Verstelleinrichtung gekoppelt ist, dass der
Unterdruck Uber die Auflageflache (246) und eine in
der Auflageflache vorgesehene Saugkappe (250),
die ausgelegt ist, um an dem Bodenbereich (3) der
Behalter (2) anzuliegen, auf den Bodenbereich (3)
der Behalter (2) einwirkt.

Vorrichtung nach Anspruch 12, wobei die Vertikal-
Verstelleinrichtung ausgelegt ist, um auf einen Bo-
denbereich (3) der Behalter (2) einzuwirken und da-
bei einen unteren Rand der Behalter (2) zumindest
abschnittsweise zu umgreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 13, wobei die Vertikal-
Verstelleinrichtung eine Mehrzahl von Haltearmen
(245) aufweist, um den unteren Rand der jeweiligen
Behaélter (2) zu umgreifen, wobei Offnungen oder
Aufnahmen in dem Trager, in welchem die Behalter
in deren Ausgangsposition an dem Trager gehalten
werden, von der Vertikal-Verstelleinrichtung beim
Anheben der Behélter in die angehobene Position
durchgriffen werden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14,
wobei die Vertikal-Verstelleinrichtung eine Mehrzahl
von Hubstangen (240) umfasst, die entlang einer Li-
nie fluchtend angeordnet sind und eine Reihe von
Behaltern gleichzeitig in die angehobene Position
anheben.

Vorrichtung nach Anspruch 15, weiterhinumfassend
ein Positionierungsmittel (260, 271), um die Hub-
stangen relativ zu dem Trager (25; 134) mit den da-
ran gehaltenen Behaltern (2) zu positionieren.

Verwendung einer Vertikal-Verstelleinrichtung zum
Anheben und Absenken von Behaltern (2), die zur
Aufbewahrung von Substanzen fiir medizinische,
pharmazeutische oder kosmetische Anwendungen
dienen oder diese enthalten, in einem Verfahren
nach einem der Anspriiche 1 bis 11 oder einer Vor-
richtung nach einem der Anspriiche 12 bis 16, um
die Behalter (2) mittels der Vertikal-Verstelleinrich-
tung (240) vertikal aufwarts in die angehobene Po-
sition anzuheben und

nach der Behandlung oder Verarbeitung mittels des
Unterdrucks an den Trager zurlickzuziehen, wobei
der Unterdruck tber die Auflageflache und die in der
Auflageflache vorgesehene Saugkappe an den Bo-
denbereich (3) der Behalter (2) angelegt wird, wenn
die Saugkappe an dem Bodenbereich (3) der Behal-
ter (2) anliegt.
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Claims

A process for the treatment or processing of contain-
ers (2) that serve for storing, or contain, substances
for medical, pharmaceutical or cosmetic applica-
tions, wherein the containers are conveyed automat-
ically, by means of a conveyor, past at least one
processing station or pass it for the treatment or
processing, in which process

a plurality of containers (2) is conveyed by the con-
veyor while being held by a carrier (25; 134) in a
regular arrangement,

the containers held on the carrier are raised to a
raised position for the treatment or processing at or
in the respective processing station, and

are lowered after the treatment or processing, to be
held again on the carrier in the regular arrangement,
wherein

the containers (2) are raised vertically upward to the
raised position by means of a vertical displacement
device (240),

characterized in that the containers are retracted
to the carrier by means of a negative pressure after
the treatment or processing, wherein

the negative pressure acts on the bottom portions
(3) of the containers (2) via supporting surfaces pro-
vided at an upper end of the vertical displacement
device, on which the bottom portions (3) of the con-
tainers (2) rest in the raised position when raising
the containers, and via suction caps provided in the
supporting surface, which abut against the bottom
portions (3) of the containers (2).

The process according claim 1, wherein the vertical
displacement device prevents a lateral displacement
of the containers at least during raising of the con-
tainers to the raised position.

The process according to claim 2, wherein the ver-
tical displacement device acts on bottom portions (3)
of the containers (2) and embraces bottom edges of
the containers (2) at least partially, wherein the bot-
tom edge of the respective container (2) is embraced
by a plurality of holding arms (245), wherein the ver-
tical displacement device extends through apertures
or receptacles in the carrier, in which the containers
are held in their initial position on the carrier, during
raising of the containers to the raised position.

The process according to any of the preceding
claims, wherein the vertical-displacement device
comprises a plurality of lifting rods that are aligned
along a line and simultaneously raise a row of con-
tainers to the raised position,

preferably further comprising positioning the carrier
(25; 134) together with the containers (2) held ther-
eon relative to the vertical displacement device.
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The process according to any of the preceding
claims, wherein the containers continue to be held
or at least guided in apertures or receptacles in the
raised position, which are provided in the carrier and
define theregular arrangement, to be treated or proc-
essed at or in the processing station.

The process according claim 5, wherein the contain-
ers continue to be held or atleast guided in apertures
orreceptacles in the raised position, but are support-
ed on an additional supporting surface or are held
by means of an additional holding or gripping device,
to be treated or processed at or in the processing
station, wherein

the additional supporting surface preferably com-
prises at least one turntable, which is rotatably
mounted and driven, on which the containers are
rotated during the treatment or processing at or in
the processing station while they are still accommo-
dated in the apertures or receptacles of the carrier.

The process according to any of claims 1 to 4, where-
in the containers are completely removed from the
apertures or receptacles, which are provided in the
carrier and define the regular arrangement, to be
treated or processed at or in the processing station.

The process according to any of the preceding
claims, wherein at least some of the processing sta-
tions are arranged and operated under sterile envi-
ronmental conditions.

The process according to any of the preceding
claims, wherein

the containers held on the carrier are raised to the
raised position for the treatment or processing at or
in the respective processing station and

weighed by a weighing device (237) between two
process steps, wherein

the weighing device (237) is preferably integrated in
the vertical displacement device used for raising and
lowering the containers (2).

The process according to any of the preceding
claims, further comprising a step of filing the contain-
ers (2) with the substance while being held at the
carrier, in which step

caps (198) are pushed onto the upper rims of the
containers while being held by the carrier, and

the caps (198) and the containers are displaced in
axial direction relative to each other to press down
the caps onto the containers (2) while the bottoms
of the containers (2) are supported on a supporting
surface, for sealing the containers with the caps
(198), wherein

the internal volumes of the containers (2) communi-
cate with the environment via the caps positioned on
the upper rims of the containers (2), the containers
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are filled with the substance via the caps positioned
on the upper rims of the containers (2) and the con-
tainers (2) are sealed after pushing down the caps
(198), or

the filling of the containers (2) with the substances
is performed disposing the caps (198) on the upper
rims of the containers and the caps (198) are pushed
onto the upper rims of the containers after filling the
containers (2).

The process according to claim 10, wherein

the containers (2) are subjected to a freeze-drying
process after the filling while being held by the carrier
by bringing the bottoms of the containers (2) into
direct contact with a cooling surface or a cooling fin-
ger of a freeze-dryer, wherein the internal volumes
of the containers (2) communicate with the environ-
ment via the caps positioned on the upper rims of
the containers (2) during the freeze-drying, wherein
a plurality of cooling surfaces or cooling fingers of
the freeze-dryer or of supporting surfaces together
with the containers directly supported thereon are
stacked one above the other and the cooling surfac-
es or cooling fingers of the freeze-dryer or the sup-
porting surfaces are pressed against each other for
pushing down the caps onto the containers (2) and
sealing the containers with the caps (198).

An apparatus for the treatment or processing of con-
tainers (2) that serve for storing, or contain, sub-
stances for medical, pharmaceutical or cosmetic ap-
plications, comprising

at least one processing station, in or at which the
containers (2) are treated or processed;
aconveyor for conveying a carrier (25; 134) on which
the containers are held so that it is conveyed past or
passes through at least one processing station for
the treatment or processing; and

a vertical displacement device, which is configured
for raising the containers held on the carrier for the
treatment or processing at or in the processing sta-
tion vertically upward to a raised position and for low-
ering the containers after the treatmentor processing
at or in the processing station, so that they are held
again on the carrier in the regular arrangement;
characterized in that a supporting surface is pro-
vided at an upper end of the vertical displacement
device on which the respective bottom portion (3) of
the container (2) rests during raising of the contain-
ers to the raised position, wherein the vertical dis-
placementdevice further comprises a negative pres-
sure generating device, which is coupled to the ver-
tical displacement device in such manner that the
negative pressure acts on the bottom portions (3) of
the containers (2) via the supporting surfaces (246)
and via suction caps (250) provided in the supporting
surfaces to abut against the bottom portions (3) of
the containers (2).
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The apparatus according claim 12, wherein the ver-
tical displacement device is configured to act on bot-
tom portions (3) of the containers (2) and to thereby
embrace bottom edges of the containers (2) at least
partially.

The apparatus according claim 13, wherein the ver-
tical displacement device comprises a plurality of
holding arms (245) for embracing the bottom edge
of the respective containers (2), wherein the vertical
displacement device extends through apertures or
receptacles in the carrier, in which the containers are
held in their initial position on the carrier, during rais-
ing of the containers to the raised position.

The apparatus according to any of claims 12 to 14,
wherein the vertical displacement device comprises
a plurality of lifting rods (240) that are aligned along
a line and simultaneously raise a number of contain-
ers to the raised position.

The apparatus according claim 15, further compris-
ing a positioning device (260, 271) for positioning
the lifting rods relative to the carrier (25; 134) togeth-
er with the containers (2) held thereon.

A use of a vertical displacement device for raising
and lowering containers (2) that serve for storing, or
contain, substances for medical, pharmaceutical or
cosmetic applications in a process according to any
of claims 1 to 11 or in an apparatus according to any
of claims 12 to 16, for

raising the containers (2) vertically upwards to the
raised position by means of the vertical displacement
device and

retracting the containers to the carrier by means of
the negative pressure, wherein

the negative pressure acts on the bottom portions
(3) of the containers (2) via the supporting surfaces
and via the suction caps provided in the supporting
surfaces, when the suction caps abut against the
bottom portions (3) of the containers (2).

Revendications

Un procédé pour le traitement ou la manipulation de
récipients (2) servant au stockage ou contenant des
substances cosmétiques, pharmaceutiques ou mé-
dicales, dans lequel les récipients sont transportés
automatiquement, au moyen d’un convoyeur, a la
suite d’au moins une station de traitement ou pas-
sant par elle pour traitement ou manutention, dans
lequel procédé :

une pluralité de récipients (2) sont pris en charge
par le convoyeur tout en étant maintenus par un
support (25; 134) suivant une disposition régu-
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liere,

les récipients maintenus sur le support sont sou-
levés vers une position élevée pour le traitement
ou la manutention dans la station de traitement
respective, et

sont redescendus a la suite du traitement ou de
la manutention, pour étre maintenus a nouveau
sur le support au sein de la disposition réguliére,
dans lequel

les récipients (2) sont soulevés verticalement
vers la position supérieure au moyen d’'un dis-
positif de déplacement vertical (240),
caractérisé en ce queles récipients sontretirés
du support au moyen d’une pression négative a
la suite du traitement ou de la manutention, dans
lequel

la pression négative agit sur les parties inférieu-
res (3) des récipients (2) via des surfaces de
support fournie a une extrémité supérieure du
dispositif de déplacement vertical, sur lequel les
parties inférieures (3) des récipients (2) repo-
sent dans la position relevée lors du levage des
récipients (2), et via des capuchons d’aspiration
disposés dans la surface de support , venanten
bout des parties inférieures (3) des récipients

).

Le procédé selon la revendication 1, dans lequel le
dispositif de déplacement vertical empéche tout dé-
placement latéral des récipients au moins durant le
levage des récipients vers la position relevée.

Le procédé selon la revendication 2, dans lequel le
dispositif de déplacement vertical agit sur des parties
inférieures (3) des récipients (2) et entoure au moins
partiellement des bords inférieurs des récipients (2),
dans lequel le bord inférieur du récipient respectif
(2) est entouré par une pluralité de bras de retenue
(245), dans lequel le dispositif de déplacement ver-
tical s’étend via des ouvertures ou des réceptacles
dansle support, dans lequel les récipients sont main-
tenus dans leur position initiale surle support, durant
le levage des récipients dans la position relevée.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel le dispositif de déplace-
ment vertical comprend une pluralité de tiges de le-
vage qui sont alignées le long d’une ligne et qui si-
multanément soulévent une rangée de récipients
vers la position relevée,

et comportant de préférence le positionnement
du support (25, 134) ensemble avec les réci-
pients (2) maintenus vis a vis du dispositif de
déplacement vertical.

Le procédé selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel les récipients restent
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maintenus ou au moins guidés dans des ouvertures
ou des réceptacles dans la position relevée, qui sont
fournis dans le support et qui définissent une dispo-
sition réguliére, pour le traitement ou la manutention
au sein de la station de traitement.

Le procédé selon la revendication 5, dans lequel les
récipients sont en outre maintenus ou au moins gui-
dés dans les ouvertures ou les réceptacles en posi-
tion relevée, mais sont supportés sur une surface de
support supplémentaire ou sont maintenus au
moyen d’un dispositif de maintien additionnel ou par
un dispositif de préhension, pour étre traités dans la
station de traitement, dans lequel

la surface de support supplémentaire comporte
de préférence au moins un plateau tournant, en-
trainé en rotation, sur lequel les récipients sont
mis en votation durant le traitement au sein de
la station de traitement alors qu’il sont logés
dans les ouvertures ou les réceptacles du sup-
port.

Le procédé selon I'une des revendications 1 a 4,
dans lequel les récipients sont complétement enle-
vés des ouvertures ou des réceptacles, qui sontfour-
nis sur le support et qui définissent une disposition
réguliere, pour le traitement au sein de la station de
traitement.

Le procédé selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel au moins quelques
unes des stations de traitement sont disposées et
fonctionnent dans un environnement stérile.

Le procédé selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel

les récipients maintenus sur le support sont re-
levés dans la position relevée pour traitement
au sein de la station de traitement respective et
pesée au moyen d’un dispositif de pesée (237)
entre deux étapes de traitement, dans lequel
le dispositif de pesée (237) est de préférence
intégré au sein du dispositif de déplacement ver-
tical utilisé pour relever et abaisser les réci-
pients.

Le procédé selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, comprenant en outre une étape
de remplissage des récipients (2) avec une substan-
ce lors du maintien sur le support, dans laquelle
étape :

des capuchons (198) sont poussés sur des
bords supérieurs des récipients pendant le
maintien sur le support, et

les capuchons (198) et les récipients sont dé-
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placés suivant une direction axiale I'un par rap-
port a 'autre pour appuyer sur les capuchons
des récipients (2) alors que les fonds des réci-
pients (2) sont maintenus sur une surface d’ap-
pui, pour le scellement des récipients au moyen
des capuchons (198), dans lequel

les volumes internes des récipients (2) commu-
niquentavecl’environnement via les capuchons
positionnés sur les bords supérieurs des réci-
pients (2), les récipients sont remplis avec la
substance viales capuchons positionnés sur les
bords supérieurs des récipients (2) et les réci-
pients (2) sont scellés a la suite de I'appui sur
les capuchons (198), ou

le remplissage des récipients (2) avec les subs-
tances est réalisé en disposant les capuchons
(198) sur les bords supérieurs des récipients et
les capuchons (198) sont poussés sur les bords
supérieurs des récipients a la suite du remplis-
sage des récipients (2).

11. Le procédé selon la revendication 11, dans lequel

les récipients (2) font I'objet d’un traitement de
séchage par le froid a la suite du remplissage
alors qu’il sont maintenus par le supporten ame-
nant le fond des récipients (2) en contact direct
avec une surface de refroidissement ou un doigt
derefroidissementd’un séchoirparle froid, dans
lequel les volumes internes des récipients (2)
communiquent avec I'environnement via les ca-
puchons positionnés sur les bords supérieurs
des récipients (2) durant le séchage par le froid,
dans lequel

une pluralité de surface de refroidissement ou
de doigts de refroidissement du séchoir par le
froid ou des surfaces de support ayant les réci-
pients directement en contact sur eux, sont em-
pilés les uns sur les autres et les surfaces de
refroidissement ou les doigts de refroidissement
du séchoir par le froid ou des surfaces de sup-
portsont presséesles uns auxautres pour pous-
ser les capuchons sur les récipients (2) de ma-
niére a sceller les récipients (2) avec les capu-
chons (192).

12. Un dispositif destiné au traitement de récipients (2)

servantau stockage de substances a usage médical,
pharmaceutique ou cosmétique, comprenant :

au moins une station de traitement, dans ou sur
laquelle les récipients (2) font l'objet d'un
traitement ;

un convoyeur pour le déplacement d’un porteur
(25; 134) sur lequel les récipients sont mainte-
nus pour traitement dans au moins une station
de traitement ; et

un dispositif de déplacement vertical, configuré
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pour relever les récipients maintenus sur le por-
teur pour le traitement dans la station de traite-
ment vers une position relevé et pour abaisser
les récipients a la suite du traitement au sein de
la station de traitement, de telle maniére a ce
qu’ils soient a nouveau sur le porteur dans une
disposition réguliere ;

caractérisée en ce que une surface de support
est fournie a une extrémité supérieur du dispo-
sitif de déplacement vertical sur laquelle les par-
ties inférieures respectives (3) des récipients (2)
reposent durant le levage des récipients vers la
position relevée, dans lequel le dispositif de dé-
placement vertical comporte en outre un dispo-
sitif de génération de pression négative, qui est
couplée au dispositif de déplacement vertical de
maniére a ce que la pression négative agit sur
les parties inférieures (3) des récipients (2) via
des surfaces de support (246) et via des capu-
chons de succion (250) fourni dans les surfaces
de support venant en contact contre les parties
inférieures (3) des récipients (2).

Le dispositif selon la revendication 12, dans lequel
le dispositif de déplacement vertical est configuré
pour agir sur les parties inférieures (3) des récipients
et pour entourer au moins partiellement les bords
inférieurs des récipients (2).

Le dispositif selon la revendication 13, dans lequel
le dispositif de déplacement vertical comporte une
pluralité de bras de retenue (245) pour entourer le
bord inférieur des récipients respectif (2), dans le-
quel le dispositif de déplacement vertical s’étend au
travers d’ouvertures ou des réceptacles dans le por-
teur, dans lequel les récipients sont maintenus dans
leur position initiale sur le porteur, durant le levage
des récipients dans la position relevée.

Le dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions 12 a 14, dans lequel le dispositif de déplace-
ment vertical comprend une pluralité de tiges de le-
vage (240) qui sont alignées le long d’une ligne et
qui simultanément soulévent une rangée de réci-
pients vers la position relevée.

Le dispositif selon la revendication 15, comprenant
en outre un dispositif de positionnement (260, 271)
pour le positionnement des tiges de levage relative-
ment au porteur (25, 134) avec les récipients (2) re-
tenus ensemble.

Une utilisation d’un dispositif de déplacement verti-
cal pour le levage et I'abaissement de récipients (2)
servant au stockage de substances pour des appli-
cations cosmétiques, pharmaceutiques ou médica-
les au sein d’un procédé selon I'une quelconque des
revendications 1 a 11 ou au sein d’un dispositif selon
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une quelconque des revendications 12 a 16, pour
le levage des récipients (2) vers la position relevée
au moyen du dispositif de déplacement vertical et
le retrait des récipients du porteur au moyen d’'une
pression négative, dans laquelle

la pression négative agit sur les parties inférieures
(3) des récipients (2) via des surfaces de support et
via des capuchons de succion fournis dans les sur-
faces de support, lorsque les capuchons de succion
viennent en butée contre les parties inférieures (3)
des récipients (2).



153

EP 2 916 885 B1

29



EP 2 916 885 B1

134

30



EP 2 916 885 B1

Fig. 1c

135

143

140

134

31



EP 2 916 885 B1

. — . — b — — - — —

135

!_—-:—- - _-._...._ i —

Fig. 1d

32



EP 2 916 885 B1

N
14—, — o c— 1 e G ¢ ¢ T e o S & S+
T =

\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\ \\\

\\\

\\\\ \§\

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

/ \\\\\\\\\\\\\\ AN \\\\\\\\\\\\\\\\\

//’/fdr’lﬂ

\\

3

Fig. le

33



EP 2 916 885 B1

Fig. 1f

34



EP 2 916 885 B1

35

Fig. 1g



EP 2 916 885 B1

P Lot~

aLst— §,

Y 4
\ waty

' =i
/!

e 220 4 222

. Pal , p R )
.- A m-.. ) .
= =20 £8

o Y ) m NS ».m.."\m...r.
;A an ST RS, AR
H tr g} 2l ) 2277} <134
SR g f.,w Ny AT

36



EP 2 916 885 B1

143 11

2

N D))

))
0))
)) ))J))

Fig. 2a



EP 2 916 885 B1

| 9z 31

81

IST—

38



15

!ll

EP 2 916 885 B1

39




EP 2 916 885 B1

40



EP 2 916 885 B1

41



EP 2 916 885 B1

4 ,\' 4 V-
VA A4 T I IL i :
|
} |

E—

e ———

| NP AA AN I4

—

42



EP 2 916 885 B1

43



EP 2 916 885 B1

[z 319

-—-""'"I

qovi
901

POYI

Gel

8¢l

44



EP 2 916 885 B1

e

@u\.

POvI

~—eopl

qovl

—a0vl

Gel

¢ b4

@.l\

TR 7777

e

*[0)4%

povL

45



EP 2 916 885 B1

07 31

yovi

BOY1

qovl

- /POV1

wg “31

J

\ eovl

qov1
Ho¥l

/

Z. J

\ POV / ,/OE

3ov1

46



EP 2 916 885 B1

47

N—
(o0
o
<
v
o
<«
4]
N~
o)
<

Fig. 3a






EP 2 916 885 B1

cl

el

Sl 851

. -
—_——i e — -

o¢ 31

8el

8S1

49



EP 2 916 885 B1

pg ‘big

50



EP 2 916 885 B1

og "By

e ﬁl///\\y\\\\‘\\\\\ el \

a5~

it o o

PSR T SRR o

61—

gyL—"]

51



230

EP 2 916 885 B1

o
o
[\

52



EP 2 916 885 B1

qy 614

042—

Lve—

A4
N )

(I (M

(I

(AN

|

o
N

53



EP 2 916 885 B1

o b1

ceC—1

€e? ovi

o
N

54



EP 2 916 885 B1

233
£
A

245
~—242

7

T

L —~241

1 —241

)
[—
-—
™
N
-
—
0
“\‘ N
- [ -,
'_‘; —
o
? j
-
© =
-
=

O
N

55

1270

Fig. 4d

DETAILA
Fig. 4e



EP 2 916 885 B1

iy B4

b—

0L¢—

Ve —1

€€ ve

Gv¢

ovi

on—"

o
AN

56



EP 2 916 885 B1

6y ‘614

02—

A XA

€ee

cve

144

ovl

57



EP 2 916 885 B1

8§ ‘1

0LL—

0
"n-r—_—-\

[4X4

]

334

[ S——

LT

1

__,r<
it

58



EP 2 916 885 B1

L
(Vo
.20
-

230

59



EP 2 916 885 B1

96 31

0LT—

[LT—

”_ 1844

i ez

bl | S

0€2

60



EP 2 916 885 B1

ps 31

0LT

e

61



EP 2 916 885 B1

3¢ 314

0LC—

DU
e At

o€z

62



EP 2 916 885 B1

63



EP 2 916 885 B1

SN NT

q9 'bi4

\Wwe—T

AN

0ve

€9 31

e

64



EP 2 916 885 B1

241

Fig. 7a

65



o)
~
o
e







EP 2 916 885 B1

—

rd

’1 | 252

250

254a

Fig. 7d

68



EP 2 916 885 B1

9\
\O
(@

69



260

EP 2 916 885 B1

-‘}

* .@.@‘@%@

Q
' *- @
@%

d

Q
PO

Fig. 8b



EP 2 916 885 B1

08 319

0

71

91
9 "]




S1

S2

S3

S4

S5

S6

EP 2 916 885 B1

Positionieren von Haltestruktur mit darin gehaltenen
Fliaschchen relativ zu Verstellmittel(n)

i

Selektives Betitigen von Verstellmittel(n)
und selektives Verstellen von Flaschchen
(Flaschchen in Haltestruktur gehalten)

+

Bearbeitung / Prozessierung von
Flaschchen (Fldschchen in Haltestruktur
gehalten)

¥

Selektives Betitigen von
Verstellmittel(n), um Flidschchen in
Ausgangsstellung zu iiberfiihren

Y

Untereinheiten in Transport- und
Verpackungsbehdlter einbringen

l

Versiegeln des Transport- und Verpackungsbehélters
mit den darin aufgenommenen Untereinheiten

Fig. 9a
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Fig. 9b
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Transport- und Verpackungsbehélter zufiihren; Entfernen von Schutzfolie

\

Behilter freigeben zum Wiegen

v

Dosiertes Fiillen der Behdélter, wihrend diese an Tréger gehalten
u. ggf. in Transport- und Verpackungsbehilter aufgenommen sind

\ 4

Behilter freigeben zum erneuten Wiegen

v

Verschlussstopfen setzen; reihenweises Einsetzen der Behalter in Tréger u.
ggf. in Transport- und Verpackungsbehilter

¥

. Beladen von Gefriertrockner

A 4
Gefriertrocknung / Verschlieflen der Behilter in Trager

4
Entladen des Gefriertrockners

v

Bordeln / Crimpen von Verschlusskappen; hierzu Hochschieben der Behélter
in Trager und unmittelbares Bordeln / Crimpen der Verschlusskappen, wéhrend
Behdlter an Trager gehalten sind

Y

Beschriften der Behilter am Trédger oder auBBerhalb des Trégers

Y

Transport- und Verpackungsbehilter oder Behilter entnehmen

Fig. 9d
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Fig. 9f
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Fig. 12a

Fig. 12b
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Fig. 12f

Fig. 12g
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