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N dokumenta:
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INTELEKTUALNO VLASNISTVO

- PRIJAVA PATENTA

(51)yMkP®: B 65 D 77/06 (21) Broj prijave: P940389A
(22) Datum podno3enja prijave patenta: 04.07.1994.
(43) Datum objave prijave patenta: 31.10.1996.

(31) Broj prve prijave: P 43 22 375.3 (32) Datum podno3enja prve prijave: 06.07.1993.  (33) Drzava ili organizacija podno3enja prve prijave: DE
(62) Broj i datum prvobitne prijave u slucaju podjele patenta:

(71) Podnositelj prijave: Schuetz-Werke GmbH & CO.KG, Bahnhofstrasse 25, 56242 Selters / Ww,
DE

(72) lzumitel: Udo Schuetz, Ruckersteg 4, 56242 Selters/Ww, DE

(74) Zastupnik: odvjetnik Augustin Luka&evi¢, Zagreb, HR

(54) Nazivizuma: ~ PALETNI SPREMNIK | POSTUPAK ZA NJEGOVU PROIZVODNJU

(57) Sazetak: ~ Paletni spremnik (1) za jednokratnu ili viSekratnu uporabu ima izmjenjivi unutradnji limeni spremnik (2),
vanjski plast (6) od redetki, limenu plitku podnu posudu (10) u obliku palete (9), za prihvat toéno nalijegaju¢eg dna
(16) unutradnjeg spremnika u obliku ispusnog dna. Unutradnji limeni spremnik (2), najpovoljnije s dvostrukim
stijenkama, dobiven je zavarivanjem plasta (11), podnog dijela (12) i poklopca (13). Za proizvodnju unutradnjeg
spremnika savija se pravokutni isjeéak lima u cjevasti element, a zatim se uzduzno zavaruju njegovi dodirni rubovi.
Cjevasti element se oblikuje u limeni pladt pravokutnhog presjeka 11. Zatim se na oba zavrdna podrudja plasta
oblikuje po jedno obodno uzljebljenje V-presjeka na razmaku od rubova pladta, koja se zatim obrezuju. Zatim se
dubokim izvlagenjem proizvden podni dio u obliku posude s jednim srubljenim rubom to&no postavi na vanjski bok
jednog uzljebljenja plasta, a podni dio se privrsti na plast. Na isti se nadin zatim poklopac priévrsti na plast. Podni dio
i poklopac nepropusno se zavare na plast.
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OPIS IZUMA

Izum se odnosi na paletni spremnik za tekucine s unutra§njim spremnikom s otvorom za punjenje koji se moze zatvoriti te
s jednim otvorom za praznjenje 1 pranje, te s vanjskim metalnim resetkastim plastem koji nalijeZe na unutrasnji spremnik
kao 1 limenom podnom posudom oblikovanom kao paleta za prihvat to¢no nalijegajuceg unutrasnjeg spremnika i za
pric¢vrscenje resetkastog plasta, pri cemu dno podne posude, prilagodeno dnu unutrasnjeg spremnika, ima uZzljebljenja za
ukrutu ¢ije osnove leZe na zajednickoj horizontalnoj razini, koja u dnu posude tvore komore otvorene prema dolje, a plitka
podna posuda ima vanjski potporni rub izvucen prema dolje koji tvori Suplju potpormnu ogrlicu, dok je podna posuda
pri¢vrscena na okvir palete od metala, drva ili plasticne mase (DE 42 06 945 Cl).

Potreba za ustedom sirovina i zakonski propisi o zastiti okolisa zahtijevaju od industrije da tekucine transportira 1 skladisti
u spremnicima velikog volumena, kakvi se nude na trzistu, a koji su oblikovani kao paletni spremnici za visekratnu
uporabu sli¢ne vrste, umjesto u dosadasnjim paletni spremnicima znatno manjeg volumena.

Bitni nedostaci paletnih spremnika ove vrste koji proizlaze iz proizvodnje plasticnog unutrasnjeg spremnika su slijedeci:

Fluoriranjem uzrokovano stvaranje zapornih slojeva s vanjske 1 unutrasnje strane plasticnog unutrasnjeg spremnika ne
moZe sprijeciti prodiranje tekucina kao sto su otapala i tekuc¢ine koje sadrzavaju otapala u plastiku tako da su moguc¢nosti
¢is¢enja paletnih spremnika ogranicene. Prema zakonskim odredbama ne smiju se zapaljive tekucine skladistiti u paletnim
spremnicima s unutragnjim plasticnim spremnicima, a u takvim spremnicima ne smiju se transportirati zapaljive tekucine
s plamisten ispod 0°C. I konac¢no, unutragnji spremnik ima ogranicenu stabilnost na vanjska udarna opterecenja.

Zadatak ovog izuma bio je daljnji razvoj takvog paletnog spremika glede njegove primjene za transport 1 skladiStenje
tekucina svake vrste 1 iznalaZenje postupka za ekonomi¢nu i jeftinu proizvodnju unutra§njeg spremnika paletnog
spremnika.

Ovaj je zadatak prema izumu rijeSen paletnim spremnikom s karakteristikama iz patentnog zahtjeva 1 1 postupkom za
proizvodnju prema patentnom zahtjevu 6. Ostali patentni zahtjevi odnose se na prikladne i svrhovite daljnje oblike izuma.

Paletni spremnik prema ovom izumu moZe se koristiti za transport 1 skladiStenje tekucina koje se u industriji koriste za

.....

potpunog praznjenja 1 optimalnog Cis¢enja, uvjetovanih glatkim unutragnjim stranama plasta, dna 1 poklopca 1 prijelaza
izmedu plasta 1 dna kao 1 plasta 1 poklopca, ¢ime se izbjegava nakupljanje tekucine, spremnik je prikladan za koristenje u

.....

Konstrukcija unutrainjeg spremnika s dvostrukim stijenkama, tj. s unutragnjim limovima od nehrdajuéeg Celika u cilju
zastite od korozije 1 vanjskim limovima od normalnog Celika, kao potpore boc¢nih stijenki 1 dna spremnika, dozvoljava
redukciju debljine stijenki koje su propisane za spremnike otporne na koroziju s jednom stijenkom od 2,5 do 3 milimetra
za do 50%, tj. na 1,2 do 1,5 milimetara. Unutrasnji limeni spremnik ima zbog povezanosti s metalnim reSetkastim plastem
veliku stabilnost. §to osigurava veliki stupanj sigurnosti i otpornosti paletnog spremnika na udarna opterecenja kao 1
mogucnost slaganja spremnika jedan na drugi.

Ekonomican proizvodni postupak unutrasnjeg limenog spremnika omogucéava jeftinu proizvodnju paletnih spremnika
visoke kvalitete.

Izum je u nastavku objaS$njen na osnovu crteZa. Na crteZima je prikazano slijedece:

Crtez 1 perspektivni prikaz paletnog spremnika s limenim unutrasnjim spremnikom, s resetkastim plastem i podnom
posudom oblikovanom kao paleta,

Crtez 2 uzduzni presjek 1

Crtez 3 povecani popreéni presjek kroz podrucje dna paletnog spremnika po liniji III-I11 crteza 2,
Crtez 4 perspektivni prikaz izmijenjenog izvedbenog oblika unutra§njeg spremnika ,

Crtezi 5 do 7 tri stupnja postupka proizvodnje plasta limenog unutragnjeg spremnika,

Crtez 8 perspektivni prikaz limenog plasta unutrasnjeg spremnika opremljenog uzljebljenjima za privarivanje podnog
dijela i poklopca,

Crtezi 9 1 10 spoj limenog plasta s podnim dijelom 1 poklopcem pomocu valjkastog Savnog vara,
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Crtez 11 to¢no nalijegajuci spoj plasta i podnog dijela,

Crtez 12 izgladivanje prijelaza izmedu plasta i dna te plasta i poklopca unutrasnjeg spremnika prosirivanjem u potpornom
kalupu i

Crtez 13 detalj potpornog kalupa u podrucju vara na dnu unutras$njeg spremnika nakon postupka prosirivanja.

Paletni spremnik | za jednokratnu ili vi§ekratnu uporabu prema crteZima 1 1 3 za transport 1 skladistenje raznih tekucina
sastoji se od slijedec¢ih glavnih dijelova:

[zmjenjivi unutrasnji limeni spremnik 2 pravokutnog presjeka i zaobljenih kutova, opremljen poklopcem 4 s nastavkom
za punjenje 3 koji se zatvara steznim prstenom 1 daljnjim nastavkom 5 u podru¢ju dna za prikljuenje pipca za praznjenje
1pranje, vanjski plast 6 od medusobno prekrizenih okomitih i vodoravnih metalnih $ipaka resetke 7,8, limena plitka podna
posuda 10 formirana u obliku palete 9, Sirine 1 duZine prema europskim normama, za prihvat unutra§njeg spremnika 2 koji
to¢no u nju nalijeZe.

Unutrasnji limeni spremnik 2 proizveden je zavarivanjem plasta 11, podnog dijela 12 i poklopca 13 zajedno. Plast 11,
podni dio 12 i poklopac 13 unutra§njeg spremnika s dvostrukom stijenkom sastoje se od tankog unutragnjeg lima 14 od
nehrdajuceg Celika otpornog na koroziju 1 vanjskog lima 15 od normalnog Celika koji je nesto deblji od unutrasnjeg lima
14 (crtez 9).

Odstupajuci od opisane izvedbe moze unutrasnji spremnik 2 biti izveden 1 kao spremnik s jednom stijenkom.

Podni dio 12 unutrasnjeg spremnika 2 ima ispusno dno 16 postavljeno u laganom padu od straZnjeg ruba 12a prema
prednjem rubu 12b podnog dijela 12, te od bo¢nih rubova 12¢, 12d podnog dijela 12 prema sredini dna. Na taj nain tvori
dno 16 podnog dijela 12 unutrasnjeg spremnika 12 plitki odvodni Zlijeb 17 lagano nagnut prema nastavku 5 u prednjem
rubu 12b za prikljucenje pipca za praznjenje 1 pranje, najpovoljnije kuglaste ili zaklopne slavine.

Podna posuda 10 palete 9, izvedena od lima postupkom dubokog izvlaenja, svojim nagibom je prilagodena nagibu
ispusnog dna 16 unutrasnjeg spremnika 2. Opremljena je plitkim sredisnjim zZlijebom 18 koji odgovara odvodnom Zlijebu
17 unutrasnjeg spremnika 2, te ima vanjski potporni prsten 19 izvucen prema dolje, a u smjeru ovog i poprecno na smjer
sredisnjeg Zlijeba 18 poloZena uzljebljenja za ukrutu 20a, 20b Cije osnove 21 leZe na zajednickoj ravnini 22-22.

Uzljebljenja za ukrutu 20a. 20b 1 sredi$nji Zlijeb 18 tvore u podnoj posudi komore 23 otvorene prema dolje, a vanjski
potporni rub 19 tvori obodnu Suplju potpornu ogrlicu 24 na podnoj posudi 10. Tako oblikovana podna posuda 10 palete 9
odlikuje se dobrom moci prigusivanja 1 velikom krutoscu kako pri vibracijskom opterecenju uslijed kretanja transportnog
vozila 1 zvu¢nih oscilacija tekucina koje se transportiraju tako i pri vanjskim udarnim opterecenjima, tako paletni
spremnik 1 u potpunosti odgovara zahtjevima koji se postavljaju na sigurnost pri transportu 1 saobracajnim nezgodama.

Od vanjskog potpornog ruba 19 podne posude 10 pod kutom je postavljena vanjska obodna rubna traka 25 koja s
kosnikom za ukrutu 26 pri¢vr§¢enim u sredini ispod podne posude 10 tvori donji okvir.

Resetkasti plast 6, fiksiran obodnom potpornom ogrlicom 24 podne posude 10 palete 9, oslanja se donjom vodoravnom
Sipkom resetke 8 ili donjim zavr$nim profilom na rubnu traku 25 podne posude 10, a resetkasti plast 6 je iznad donje
vodoravne $ipke resetke 8 zajedno s podnom posudom 10 kao i srednjim 27 1 kutnim noZicama 28 vijcima pri¢vr§éen na
okvir palete 29 u formiran u obliku okvira od ¢eli¢nih cijevi.

Resetkasti plast 6 dodatno je ukru¢en gornjim okvirom 30, vijcima pri¢vr§¢enim na resetkasti plast. koji odozgo §titi
unutrasnji spremnik 2.

Modulska konstrukcija paletnog spremnika dozvoljava jednostavno 1 brzo sastavljanje spremnika, jednostavnu zamjenu
limenog unutrasnjeg spremnika plasticnim spremnikom 1 jeftino skladitenje uz mali utrosak prostora, kao 1 odgovarajuce
jeftin transport konstruktivnih elemenata.

Kud unutrasnjeg spremnika prema crtezu 4 ispusno dno 16 lagano je nagnuto od svih rubova 12a-12d podnog dijela 12
prema sredini, a dno 16 opremljeno je u sredini otvorom za praznjenje 1 pranje 32 s prikljuckom za neki uredaj za

v

prilagoden ispusnom dnu unutras$njeg spremnika.

Za proizvodnju dvostrukog limenog plasta 11 unutrasnjeg spremnika savija se pravokutni isjeCak lima (nije prikazan na
crtezu) od nehrdajuceg celicnog lima 1 od normalnog Celi¢nog lima u cjevasti element 33, a zatim se uzduZno zavaruju
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njegovi dodirni rubovi 33a, 33b npr. na stroju za zavarivanje okvira (crtez 5).

Cjevasti element 33 se navlaci na presu za Istezanje 34, Cije Celjusti za Sirenje 35, 36 imaju oblik unutrasnjeg spremnika 2
u podru¢ju njegovih uskih strana (crtez 6). Nakon navlacenja cjevastog elementa 33 razdvajaju se Celjusti za $irenje 35, 36
prese za istezanje 34 pomocu tlacnog cilindra 37 (crtez 7). Pri tome cjevasti element 33 poprima oblik limenog plasta 11.
Cjevasti element 33 se na presu 34 navlaci tako da uduZni zavareni $av 38 cjevastog elementa dolazi na jednu od uzih
strana 39 limenog plasta 11.

Na oba zavrs$na podrucja plasta 11 oblikuje se po jedno obodno uZljebljenje 40, 41 V-presjeka na razmaku od rubova
plasta 11a, 11b, npr. uvrce ili utiskuje (crtez 8).

Obje rubne trake 11c¢, 11d plasta 11 koje se nastavljaju na uzljebljenja 40,41 reZzu se po mjeri.

Zatim se dubokim izvlafenjem proizveden podni dio 12 u obliku posude s jednim srubljenim rubom 42 tocno postavi na
vanjski bok 40a jednog uZlijebljena 40 plasta 11, a podni dio 12 se pri¢vrsti na plast 11.

Na isti na¢in se zatim poklopac 13, proizveden dubokim izvlacenjem ili presanjem, s jednim srubljenim rubom 43 tocno
postavi na vanjski bok 41a drugog uzlijebljena 41 plasta 11, a poklopac 13 se pri¢vrsti na plast 11

Podni dio 12 1 poklopac 13 nepropusno se zavare na plast 11, po mogucnosti valjkastim Savnim varom (crtezi 91 10).

Rubne trake 11c, 11d plasta spremnika 11 koje strse preko srubljenih rubova 42,43 podnog dijela 12 1 poklopca 13 zavrnu
se preko srubljenog ruba dna 42 i ruba poklopca 43, a prorezi 44 stvoreni od vanjskih bokova 40a, 41a uzljebljenja 40, 41
u plastu 11 i rubnih traka 11c, 11d, namijenjeni prihvatu ruba dna 42 i ruba poklopca 43 se stisnu, kao §to je to prikazano
na crtezu 11 za spoj plasta 11 1 podnog dijela 12.

Na zadnjem stupnju postupka proizvodnje uklanjaju se prstenasti prorezi 45 stvoreni izmedu plasta 11 1 podnog dijela 12
odn. poklopca 13 unutrasnjeg spremnika 2, jer bi se tamo mogla nakupljati teku¢ina koja bi mogla predstavljati izvor

.....

Za uklanjanje prstenastog proreza 45 postavi se unutrasnji spremnik 2 u potporni kalup 46 koji je oblikovan tako da se
prilikom hidraulickog ili pneumatskog opterecenja spremnika 2 tlakom unutra$nja prijelazna podrucja 47 izmedu plasta
11 i podnog dijela 12 te izmedu plasta 11 1 poklopca 13 mogu samo ograniceno Siriti, pri ¢emu se prema van strie¢i bokovi
40a, 41a obaju uZljebljenja 40, 41 i na njima nalijegajuci srubljeni rubovi 42, 43 podnog dijela 12 i1 poklopca 13 upinju
izvana, kako bi se izbjeglo pucanje zavarenih Savova dna 48 1 poklopca 49 (crtezi 12 1 13).

Povecani tlak koji vlada u unutra§njem spremniku 2 koristi se istovremeno i za ispitivanje nepropusnosti spremnika.

PATENTNI ZAHTJEVI

1. Paletni spremnik za teku¢ine s unutrasnjim spremnikom s otvorom za punjenje koji se moze zatvoriti te s jednim
otvorom za praznjenje 1 pranje, te s vanjskim metalnim reSetkastim plastem koji nalijeZe na unutrasnji spremnik kao
1 limenom podnom posudom oblikovanom kao paleta za prihvat tocno nalijegajuceg unutrasnjeg spremnika i za
pri¢vrscenje resetkastog plasta, pri ¢emu dno podne posude, prilagodeno dnu unutrasnjeg spremnika, ima
uzljebljenja za ukrutu ¢ije osnove leZe na zajednickoj horizontalnoj razini, koja u dnu posude tvore komore otvorene
prema dolje, a plitka podna posuda ima vanjski potporni rub izvucen prema dolje koji tvori Suplju potpornu ogrlicu,
dok je podna posuda pri¢vr§¢ena na okvir palete od metala, drva ili plasticne mase, naznacen unutrasnjim limenim
spremnikom (2), koji tvore zajedno zavareni plast (11), podni dio (12) 1 poklopac (13).

2. Paletni spremnik prema zahtjevu 1, naznaden time,$to podni dio (12) unutrasnjeg spremnika (2) ima ispusno dno
(16) postavljeno u laganom padu od straznjeg ruba (12a) prema prednjem rubu (12b) podnog dijela (12), gdje je
smjesten nastavak (5) za prikljucenje pipca za praznjenje i pranje.

3. Paletni spremnik prema zahtjevu 2, nazna€en time, $to ispusno dno (16) podnog dijela (12) ima lagani pad od oba
bocna ruba (12¢, 12d) prema sredini dna 1 tako oblikuje plitki odvodni zlijeb (17).

4. Paletni spremnik prema zahtjevu 1, naznacen time, $to je dno (16) unutrasnjeg spremnika (31) lagano nagnuto od
svih rubova (12a-12d) podnog dijela (12) prema sredini, gdje je smjesten otvor za praznjenje i pranje (32) s
prikljuckom za neki uredaj za praznjenje i pranje, pri ¢emu otvoru za praznjenje (32) pripada odgovarajuci otvor u
dnu podne posude.

5. Paletni spremnik prema jednom od zahtjeva 1 do 4, naznac€en time, $to je unutra$nji limeni spremnik (2) izveden od
dvostrukih stijenki, pri cemu se plast (11), podni dio (12) 1 poklopac (13) sastoje od tankog unutrasnjeg lima (14) od
nehrdajuceg Celika otpornog na koroziju 1 vanjskog lima (15) od normalnog celika koji je nesto deblji od unutrasnjeg
lima (14)
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6. Postupak za proizvodnju unutragnjeg limenog spremnika za paletni spremnik prema patentnim zahtjevima 1 do 5,
naznacden, slijede¢im proizvodnim koracima:
a) savijanje pravokutnog isjeCka u cjevasti element (33),
b) uzduzno zavarivanje dodirnih rubova (33a, 33b) cjevastog elementa,
¢) istezanje cjevastog elementa (33) u plast (11) pravokutnog ili kvadraticnog presjeka,
d) oblikovanje obodnih uZljebljenja (40, 41) V-presjeka na oba zavrsna podrucja plasta (11) na razmaku od rubova
plasta (11a, 11b),
€) rezanje po mjeri obje vanjske rubne trake (11c, 11d) plasta (11) koje se nastavljaju na uzljebljenja (40, 41),
f) to¢no postavljanje dubokim izvladenjem proizvedenog podnog dijela (12) u obliku posude jednim srubljenim
rubom (42) na vanjski bok (40a) jednog uzlijebljena (40) plasta (11) 1 pric¢vr§¢ivanje podnog dijela (12) na plast (11),
g) to¢no postavljanje poklopca(13) sa srubljenim rubom (43) na vanjski bok (41a) drugog uzljebljenja (41) plasta (11)
1 podizanje poklopca (13) na plast (11),
h) nepropusno zavarivanje podnog dijela (12) 1 poklopca (13) na plast (11),
1) zavrtanje rubnih traka (11c, 11d) plasta spremnika (11) koje strSe preko srubljenih rubova (42,43) podnog dijela
(12) 1 poklopca (13) preko srubljenog podnog ruba (42) i ruba poklopca (43), te stiskanje proreza (44) stvorenih od
vanjskih bokova (40a, 41a), uzljebljenja (40, 41) u plastu (11) kao i rubnih traka (11¢, 11d), namijenjenih prihvatu
ruba dna (42) i ruba poklopca (43),
J) prosirivanje unutradnjih prelaznih podrucja (47) izmedu plasta (11) 1 podnog dijela (12) te plasta (11) 1. poklopca
(13) spremnika (2) postavljenog u potporni kalup (46) radi uklanjanja obodnog proreza (45) stvorenog izmedu plasta
(11) 1 podnog dijela (12) te plasta (11) 1. poklopca (13) opterecivanjem spremnika (2) tlakom 1
k) ispitivanje nepropusnosti spremnika.

SAZETAK

Paletni spremnik (1) za jednokratnu ili visekratnu uporabu ima izmjenjivi unutrasnji limeni spremnik (2), vanjski plast (6)
od resetki, limenu plitku podnu posudu (10) u obliku palete (9), za prihvat to¢no nalijegajué¢eg dna (16) unutrasnjeg
spremnika u obliku ispusnog dna. Unutradnji limeni spremnik (2), najpovoljnije s dvostrukim stijenkama, dobiven je
zavarivanjem plasta (11), podnog dijela (12) i poklopca (13).

Za proizvodnju unutrasnjeg spremnika savija se pravokutni isjeCak lima u cjevasti element, a zatim se uzduzno zavaruju
njegovi dodirni rubovi. Cjevasti element se oblikuje u limeni plast pravokutnog presjeka 11. Zatim se na oba zavrsna
podrudja plasta oblikuje po jedno obodno uZljebljenje V-presjeka na razmaku od rubova plasta, koja se zatim obrezuju.
Zatim se dubokim izvlagenjem proizveden podni dio u obliku posude s jednim srubljenim rubom to¢no postavi na vanjski
bok jednog uzljebljenja plasta, a podni dio se pri¢vrsti na plast. Na isti se nacin zatim poklopac pri¢vrsti na plast. Podni dio
1 poklopac nepropusno se zavare na plast.
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