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Sposob wzbogacania soli kamiennej na drodze elektroseparacji

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wzbogaca-
nia soli kamiennej na drodze elektroseparacji po
uprzednim zaprawieniu surowca odpowiednig mie-

szaning odczynnikéw chemicznych w ustalonym

stosunku.

Czesto zloze soli kamiennej obok soli jako$cio-
wo dobrej posiada partie soli gorszej, nie odpo-
wiadajace obowigzujacym normom.

Eksploatacja takiego zloza jest ucigiliwa, ponie-
waz wymaga selektywnego wybierania soli.
Zwigksza to znacznie koszty wydobycia i uniemoz-
liwia stosowanie systemu eksploatacji cigglej. Poza

tym dla celéw np. elektrolizy rteciowej wymagana -

jest s6l nie tylko wysoko procentowa (ponad 97,5%
NaCl) ale pozbawiona zanieczyszczeh zakl6caja-
cych proces elektrolizy — zwlaszcza metali ciez-
kich. Te przyczyny zmuszaja przemyst solny do
wzbogacania urobku kopalnianego. Ze wzgledéw
ekonomicznych i ruchowych w rachube wchodza
jedynie metody wzbogacania na sucho, gléwnie
droga elektroseparacji. Préby wzbogacania soli
kamiennej na drodze elektrostatycznej trwaja od
wielu lat. Znalezienie sposobu, ktéry nadawalby
sie do zastosowania w przemysle jest szczegélnie
utrudnione z uwagi na bardzo nikle réznice witasci-
. woSci elektrycznych poszczegélnych skladnikéw.
Znane jest stosowanie réznych $rodké6w chemicz-
nych zmieniajagcych w spos6éb selektywny stala
dielektryczng réinych skladnikéw z16Z mineral-
nych np. w opisie patentowym NRF nr 1076 593
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wymienione sa takie substancje jak: kwasy tlusz-
czowe o ilosei wegla C;—C,, kwasy naftenowe,
kwasy humincwe, kwas salicylowy, ftalowy, gluta-
minowy, olejowy, benzoesowy, szelak i wiele in-
nych.

Stale dielektryczne gléwnych skladnikéw zloza,
ktérego dotyczy zgloszony projekt wynoszg:

NaCl — 17,33; CasSO, — 6,3; kaolin — 11,18;

Te niewielkie réznice szczegblnie miedzy NaCl
i CaSO, praktycznie nie dajg mozliwosci rozdziatu
tych skladnik6w w polu elektrycznym. '

W tej sytuacji przeprowadzono wzbogacanie soli
kamiennej na drodze elektrostatycznej, po uprzed-
nim zadaniu jej odczynnikami chemicznymi, kto-
re zmieniajag w spos6éb selektywny stalg dielek-
tryczng mineratéw rozdzielanych (halitu, anhydry-
tu i kaolinu). .

W czasie przeprowadzonych préb wyeliminowa-
no szereg znanych odczynnikéw jako catkowicie
nieprzydatnych do wzbogacania na drodze elek-
troseparacji soli kamiennej i stwierdzono, ze po-
zadane rezultaty daje zastosowanie mieszanin tyl-
ko niektérych z tych odezynnikéw i to uzytych w
SciSle okreSlonych stosunkach.

W sposobie wedlug wynalazku stosuje sie mie-
szanine kwaséw tluszczowych (C,—C,) z szela-
kiem w stosunku 3:1, albo mieszanine kwasu sali-
cylowege z kwasem ftalowym w stosunku 1:1, lub
mieszanine kwasu olejowego z szelakiem w sto-
sunku 3:2. Mieszaniny te stosuje sie w postaci
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roztworéw w rozpuszczalniku organicznym np. al-
koholu etylowym. :

W celu wzbogacania soli kamiennej sposobem
wedlug wynalazku nalezy urobek kopalniany soli

kamiennej zemle¢ do uziarnienia 5 mm. Z klasy tej

oddziela sie frakcje < 0,75 mm jako przeszkadza-
jaea w dalszym procesie.

Material przed procesem separacji natryskuje
sie r6wnomiernie jedng z wyzZej wymienionych
" mieszanin odczynnikéw w ustalonym stosunku w
postaci roztworu najlepiej 10-procentowego w roz-
puszezalniku organicznym, np. alkoholu etylowym.
Zuzycie odczynnika waha sie w granicach od 200—
400 g/tone. Nastepnie rozpuszczalnik odparowuje
sie przez podgrzanie soli do temperatury okoto
100°C, najlepiej na transporterze za pomocg ply-
tek podczerwieni. Material przed podaniem na
elektrode schiadza sie do temperatury okoto 30—
60°C. Rozdzial prowadzi sie na jednym ze stoso-
wanych separatoréw zasilanym pradem stalym do
napiecia rzedu 50 kV. Raz zaprawiony produkt
mozna przepuszczaé  przez elektroseparator kilka
razy, uzyskujac coraz czystsza sol.

Przyktad: S6l kamienna z Klodawy o uziar-
nieniu 5—0,75 i skladzie chemicznym:

NaCl 92%, Ca++ 2%, kaolin 4,5%

natryskano 10-procentowym roztworem alkoholo-
wym mieszaniny kwaséw tluszezowych (C4—Cg)
z szelakiem w stosunku 3:1 w iloSci 250 gramow
na tone, podgrzano do temperatury okolo 100°C
w celu odparowania rozpuszczalnika i schtodzono
nastepnie do temperatury 40°C.
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Po przepuszczeniu przez elektroseparator w wa-
runkach rozdzialtu:

napiecie miedzy elektrodami 45 kV
szybko§é obrotéw elektrody nosSnej 60/min
temperatura powietrza 22°C
wilgotno§é powietrza 75%0

Uzyskano z wychodem 85% produkt o skladzie:
98% NaCl, Ca++ — 0,5%, kaolin 0,6%.

Po powtérnym przepuszczeniu przez elektrose-
parator otrzymano s6l z wychodem 80% w stosun-
ku do produktu wyjSciowego, o sktadzie:

NaCl 99,2%, Ca++ 0,2%, kaolin — $lady.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wzbogacenia soli kamiennej na drodze
elektroseparacji, polegajacy na uprzedniej se-
lektywnej zmianie wila$Sciwo$ci elektrycznych
sktadnikéw soli przez dzialanie na s6l miesza-
ning odczynnikéw chemicznych znamienny tym,
ze sOl opryskuje sie mieszaning kwaséw tlusz-
czowych z szelakiem w stosunku 3:1, albo
mieszaning kwasu salicylowego z kwasem fta-
lowym w stosunku 1:1 lub mieszaning kwasu
olejowego z szelakiem w stosunku 3:2 w po-
staci roztworu w rozpuszczalniku organicznym
np. alkoholu etylowym, nastepnie odparowuje
sie rozpuszczalnik i przepuszcza suchg sél przez
separator elektrostatyczny.

2. Sposob ~wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
sl opryskuje sie mieszaning odczynnikéw w ilo-
Sci 200—400 g na tone soli w postaci 10°% roz-
tworu.
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