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Copolymeres greffés du chlorure de vinyle présentant une résistance aux
chocs élevée, procédé pour les produire et utilisation de ces copolymeres
pour ’extrusion de profilés

La présente invention concerne des copolymeres greffés du chlorure de
vinyle présentant une résistance aux chocs élevée, ainsi qu’un procédé pour
les produire et leur utilisation pour I’extrusion de profilés. Elle concerne
plus particulierement des copolyméres du chlorure de vinyle greffés sur un
mélange de polymeres renforgants, un procédé pour les produire et leur
utilisation pour I’extrusion de profilés.

11 est bien connu de recourir pour I’extrusiort de profilés en polychlo-
rure de vinyle, tels que des profilés pour chissis a usage extérieur, a des
compositions comprenant des copolymeres renforcants, généralement de
nature élastomérique, tels que, par exemple, des polymeres d’acrylates
d’alkyles ou encore des copolymeres d’éthylene et d’acétate de vinyle.

Ces compositions sont obtenues soit par mélange externe de polychlorure de
vinyle avec des polymeres renforgants du type précité, soit par utilisation de
polychlorure de vinyle modifié "in situ” par polymérisation avec greffage de
polychlorure de vinyle sur de tels polymeres renforgants soit encore par
mélange externe de polychlorure de vinyle modifié avec des polymeres
renforgants.

Dans la demande de brevet JA-A-47-19699 du 3 avril 1969, on
divulgue notamment des copolymeres modifiés du chlorure de vinyle issus
de la polymérisation de 99 a 90 parties en poids de chlorure de vinyle en
présence de 1 a 10 parties en poids d’un mélange de polymeres renforgants
constitué de 50 a 95 parties en poids d’un polyacrylate d’alkyle en C4 a C3
contenant de 0,1 a 5 parties d’'un comonomere a double insaturation éthylé-
nique (réticulant) et de 50 a 5 parties en poids d’un copolymere d’éthylene
et d’acétate de vinyle. Ce document divulgue des copolymeres de chlorure
de vinyle dont les teneurs en copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle
peuvent varier indifféremment entre environ 0,05 et 5 % en poids.

Dans la plupart des exemples de réalisation, le polyacrylate utilisé€ est
du polyacrylate d'éthylhexyle. Seul I'’exemple 11 divulgue la mise en
oeuvre de polyacrylate de butyle. L’exemple en cause divulgue plus préci-
sément la polymérisation de 380 parties en poids de chlorure de vinyle (avec
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un taux de conversion de 85 %) en présence d’un mélange constitué de 13
parties en poids de polyacrylate de butyle et de 7 parties en poids d’un
copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle contenant environ 33 %
d’acétate de vinyle. Le copolymere du chlorure de vinyle issu de cette
polymérisation comprend donc plus de 2 % en poids de copolymere d’éthy-
I2ne et d’acétate de vinyle et de I'ordre de 3,8 % en poids de polyacrylate
de butyle.

Il a maintenant été constaté que les copolymeres du chlorure de vinyle
de ce type dont les teneurs en copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle
sont supérieures 2 2 % en poids conduisent a des produits extrudés, tels que
des profilés, présentant un retrait 2 chaud inacceptable. De plus, de tels
copolymeres ne conduisent pas, dans toutes les conditions de mise en
oeuvre, a des propriétés de résistance aux chocs optimales, de sorte qu’un
méme copolymere pourra procurer des objets fagonnés présentant,
notamment, une résistance aux chocs significativement différente selon la
machine utilisée pour sa mise en oeuvre (transformation en article fagonné)
a I’état fondu.

La présente invention vise a procurer de nouveaux copolymeres du
chlorure de vinyle ne présentant aucun des inconvénients précités et qui, en
particulier, présentent une résistance aux chocs €levée dans une large plage
de conditions de mise en oeuvre et, en particulier, dans des conditions de
mise en oeuvre peu malaxeuses et donc défavorables.

A cet effet, I’invention concemne des copolymeres greffés du chlorure
de vinyle sur un mélange de polyacrylate de butyle faiblement réticul€ et de
copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle, caractérisés en ce qu’ils
contiennent au total d’environ 3 a2 10 % en poids du mélange de polyacry-
late de butyle faiblement réticulé et de copolymere d’éthylene et d’acétate de
vinyle et en ce que leur teneur totale en copolymere d’éthylene et d’acétate
de vinyle est inférieure a2 2 % en poids.

Par copolymeres greffés du chlorure de vinyle, on entend désigner des
copolymeres du chlorure de vinyle contenant une fraction de polychlorure
de vinyle greffé sur le polyacrylate de butyle faiblement réticulé et le
copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle et une fraction de polychlorure
de vinyle libre.

La teneur totale des copolymeres greffés du chlorure de vinyle en
polyacrylate de butyle et copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle



10

15

20

25

30

35

V9401071

-3-

désigne, pour chacun d’eux, la somme des teneurs en polyacrylate de butyle
et en copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle greffés et non greffés.

Des copolymeres greffés du chlorure de vinyle préférés selon la
présente invention contiennent au total d’environ 4 2 8 % en poids du
mélange de polyacrylate de butyle faiblement réticulé et de copolymere
d’éthylene et d’acétate de vinyle.

Les copolymeres greffés de chlorure de vinyle selon I’invention
contiennent généralement au total au moins 0,15 % en poids de copolymere
d’éthylene et d’acétate de vinyle et, de préférence au moins 0,4 % en poids.
Avantageusement, leur teneur en copolymere d’éthylene et d’acétate de
vinyle ne dépasse pas 1,5 % en poids au total.

Des copolymeres greffés du chlorure de vinyle tout particulierement
préférés contiennent donc au total d’environ 4 2 8 % en poids du mélange
de polyacrylate de butyle faiblement réticulé et de copolymere d’éthylene et
d’acétate de vinyle et présentent une teneur en copolymere d’éthylene et
d’acétate de vinyle d’environ 0,40 a environ 1,50 % en poids.

Par ailleurs, on donne la préférence aux copolymeres greffés du
chlorure de vinyle selon I’invention dans lesquels le rapport pondéral de la
totalité du polymere d’acrylate de butyle 2 la totalité du copolymere d’éthy-
12ne et d’acétate de vinyle est supérieur a 2 et, plus particuliérement encore
au moins égal a 4.

Les polyacrylates de butyle faiblement réticulés et les copolymeres
d’éthylene et d’acétate de vinyle constituent des polymeres connus en tant
que tels.

Par polyacrylate de butyle faiblement réticulé (ci-apres désigné sous le
vocable "polymere PBA"), on entend désigner les polyacrylates de butyle
résultant de la mise en oeuvre a la polymérisation de I’acrylate de butyle
d’environ 0,1 2 environ § % en poids d’'un comonomere comprenant au
moins deux insaturations éthyléniques. Le plus souvent, ce comonomere ne
contient que deux insaturations éthyléniques et est mis en oeuvre a raison
d’environ 0,5 2 1,5 % en poids. A titre d’exemples d’agents réticulants
utilisables, on peut mentionner le phtalate de diallyle ou le maléate de
diallyle.

Par copolymere d’éthyléne et d’acétate de vinyle (ci-apreés désigné sous
le vocable “copolymere EVA"), on entend désigner aux fins de la présente
invention les copolymeres d’éthylene et d’acétate de vinyle contenant
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d’environ 20 2 50 % en poids d’acétate de vinyle. De préférence, ils en
contiennent d’environ 35 a 45 % en poids.

On donne par ailleurs la préférence aux copolymeres EVA 2 poids
moléculaire relativement peu élevé dont la viscosité intrinsdque, mesurée a
20 °C dans le m-xylene, est comprise entre environ 0,03 et 0,15 U/g et, plus
particulierement encore, entre envrion 0,05 et 0,10 g/l.

Par ailleurs, en vue d’assurer une bonne coulabilité et des lors de
bonnes propriétés d’alimentation des machines utilisées pour les mettre en
oeuvre 2 I’état fondu, on donne la préférence aux copolymeres greffés du
chlorure de vinyle sur un mélange de polymere PBA et de copolymére EVA
présentant une dimension moyenne des particules d’environ 110 2 160 um.

Grice a la présence de quantités mineures, inférieures a 2 % en poids
au total, de copolymere EVA, les copolymeres greffés de chlorure de vinyle
selon I'invention présentent un ensemble de propriétés intéressantes. Ils
présentent en particulier une porosité nettement supérieure et une durée de
prise de plastifiant nettement inférieure a celles de copolymeres greffés du
chlorure de vinyle sur du polymere PBA seul 2 méme teneur globale en
polymere renforgant. Ces deux caractéristiques sont I'image de la meilleure
aptitude 2 la transformation des copolymeres selon I’invention.

Les copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon la présente
invention, ainsi que les polymeres PBA et copolymeres EVA entrant dans
leur composition peuvent étre fabriqués par tout procédé connu, tels que par
exemple la polymérisation en suspension ou en émulsion aqueuses.

Avantageusement, on fait appel a des polymeres PBA ayant été obtenus
par polymérisation en émulsion aqueuse et a des copolymeres EVA ayant
été obtenus par polymérisation en suspension aqueuse.

Avantageusement, la copolymérisation du chlorure de vinyle en
présence du mélange de polymere PBA et de copolymere EVA est réalisée
en suspension aqueuse.

L’invention concerne également un procédé particulierement approprié
pour fabriquer les copolymeres greffés de chlorure de vinyle selon
I'invention présentant, en outre, une dimension moyenne des particules
allant d’environ 110 a 160 um.

Suivant ce procédé, on soumet le chlorure de vinyle a la polymérisation
en suspension aqueuse (en présence des ingrédients usuels de ce type de
polymérisation, a savoir d’initiateurs oléosolubles et d’agents dispersants) en
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présence de quantités appropriées de latex coagul€ de polyacrylate de butyle
faiblement réticulé et de copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle a
I'état de résine, le polyacrylate de butyle faiblement réticul€ et le copoly-
mere d’éthylene et d’acétate de vinyle étant tous deux présents en totalite
dans la charge de polymérisation avant sa mise en chauffe en vue de la
porter 2 la température de polymérisation.

Suivant un mode de réalisation particulitrement avantageux et préfére,
le latex de polyacrylate de butyle faiblement réticulé est coagulé dans la
charge de polymérisation en présence du chlorure de vinyle (ce qui revient a
dire que le coagulant est chargé dans le réacteur de polymérisation apres
chargement du chlorure de vinyle) et avant sa mise en chauffe en vue de la
porter 2 la température de polymérisation.

La température de polymérisation du chlorure de vinyle s’éleve en
général A une valeur comprise entre environ 70 et 53 °C et, de préférence,
entre environ 67 et 56 °C.

La fraction soluble dans la cyclohexanone des copolymeres greffés
selon I'invention présente généralement un nombre K (mesuré a 25 °C dans
la cyclohexanone) allant d’environ 58 a 70 et, de préférence d’environ 60 a
68. En premitre approximation, cette fraction soluble est représentative du
polychlorure de vinyle libre.

La mise en oeuvre des copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon
I'invention peut étre réalisée par tous les procédés classiques de transfor-
mation des matieres plastiques a I'état fondu, par exemple par extrusion,
injection et calandrage. Pour ce faire, on leur incorpore préalablement les
ingrédients usuels utilisés a la mise en oeuvre a 1’état fondu des polymeres
du chlorure de vinyle, tels que des stabilisants thermiques, des lubrifiants et
des agents facilitant la mise en oeuvre ("processing aid").

Les copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon I’invention sont
avantageusement mis en oeuvre par extrusion. Ils conviennent particu-
licrement pour ’extrusion de profilés et, plus particulierement encore pour
I’extrusion de profilés pour chéssis a usage extérieur.

L utilisation des copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon
I'invention pour 'extrusion de profilés, plus particulitrement de profilés
pour chassis extérieur, constitue un autre aspect de la présente invention.

L’exemple 1 qui suit est destiné 2 illustrer I’invention.

11 concerne la fabrication d’un copolymere greffé de chlorure de vinyle

<

-}
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sur un mélange de polyacrylate de butyle faiblement réticulé (présentant un
taux d’insolubilité d’environ 95 % en poids dans le tétrahydrofuranne a

20 °C) et de copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle contenant environ
40 % en poids d’acétate de vinyle et présentant une viscosité intrinseque,
mesurée 2 20 °C dans le m-xylene, égale a 0,08 l/g.

Le polyacrylate de butyle faiblement réticulé est mis en oeuvre a I’état
d’émulsion aqueuse (latex) dont la teneur en matieres solides s’éleve a 20 %
en poids. Il a été fabriqué par polymérisation en émulsion aqueuse en
présence de 1 % en poids, par rapport au poids d’acrylate de butyle, de
phtalate de diallyle. Le copolymere d’éthyléne et d’acétate de vinyle est
mis en oeuvre a 1’état de résine (en perles).

L’exemple 2, donné 2 titre comparatif, concerne un copolymere greffé
de chlorure de vinyle sur un polyacrylate de butyle faiblement réticulé,
exempt de copolymere EVA, dont la teneur totale en polymere renforgant
(polymere PBA) est identique 2 celle du copolymere selon I’exemple 1
(polymére PBA plus copolymere EVA).

Exemple 1

Dans un autoclave de 4 m3 équipé d’un agitateur et d’un syst¢me de
régulation thermique, on introduit successivement a 25 °C et sous une
agitation de 30 t/min :

- 2 006 kg d’eau déminéralisée

- 472 g de peroxydicarbonate de dicétyle

- 1281 g d’alcool polyvinylique (taux d’hydrolyse : 72 %, viscosité
dynamique en solution 2 4 % : 6 mPA.s)

- 428 g de dispersant (éther cellulosique)

- 11,8 kg de copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle.

Ensuite, on fait le vide (pression résiduelle absolue : 80 hPa). On
introduit ensuite 307 kg de latex a2 20 % en poids de matieres solides (soit
61,4 kg) de polyacrylate de butyle faiblement réticulé, 1 180 kg de chlorure
de vinyle et 5,9 kg de CaCl, (coagulant).

On chauffe le contenu de I'autoclave a 59 °C, température que 1’on
maintient constante pendant toute la durée de la polymérisation. Lorsque la

2, on refroidit le contenu de

pression dans 1’autoclave diminue de 1,0 kg/cm
’autoclave et on procede aux opérations habituelles de séparation et de
récupération du monomere non converti et de séparation du polymere de la

phase aqueuse. Le taux de conversion du chlorure de vinyle s’éleve a
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Le copolymere ainsi fabriqué contient au total 1 % en poids de copoly-
meére EVA et 5,3 % en poids de polymeére PBA. Il se présente en parti-
cules dont le diametre moyen (d50) s’éléve A 152 um. Sa teneur en
matieres insolubles dans la cyclohexanone 2 25 °C s’éleve 2 6,8 % en
poids. Le nombre K de la fraction soluble, mesuré a 25 °C dans la cyclo-
hexanone, s’éléve 2 66,4.

Exemple 2

A titre comparatif, on a fabriqué dans des conditions identiques un
copolymere du chlorure de vinyle en tous points identiques sauf qu’il est
obtenu par mise en oeuvre de 366 kg de latex de polymere PBA 2 20 % en
poids de matieres solides. Sa teneur totale en polymere PBA s’éleve 2
6,3 % en poids. Il se présente en particules dont le diametre moyen s’éleve
a 118 um. Sa teneur en matieres insolubles dans la cyclohexanone 3 25 °C
s’éleve 4 7 % en poids et le nombre K de la fraction soluble, mesuré 2
25 °C dans la cyclohexanone, s’éleve 3 66,7.

Le tableau 1 rassemble les propriétés générales des résines produites
selon les exemples 1 et 2 (comparatif).

Dans ce tableau, la porosité représente la quantité de diéthylhexyl-
phtalate (DOP), exprimée en g, absorbée par 100 g de résine température
ambiante. La durée de prise de plastifiant 2 75 °C y représente la durée
nécessaire 2 la formation d’un prémix humide, a 75 °C, i partir d’un
mélange pateux constitué de 100 parties en poids de résine et de 200 parties
de DOP. En pratique, cette durée est déterminée par la mesure du temps
nécessaire pour que le couple de mélange dans un mélangeur planétaire
atteigne la valeur de 40 g.m. Enfin, le taux de saturation en plastifiant
75 °C y représente la quantité de DOP, exprimée en g, absorbée par la
résine apres maintien pendant 30 minutes 3 75 °C d’un mélange de 100
parties en poids de résine avec 200 parties de DOP.

La comparaison des résultats figurant au tableau 1 fait apparaitre un
gain significatif en porosité et une réduction sensible de la durée de prise de
plastifiant et du taux de saturation en plastifiant pour le copolymere greffé
de chlorure selon I'invention (exemple 1) par comparaison avec le copoly-
mere greffé exempt de copolymere EVA 2 teneur globale en polymere
renforgant identique (exemple 2, comparatif).

A partir du copolymere greffé de chlorure de vinyle selon I'invention
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(exemple 1) et du copolymere greffé exempt de copolymere EVA
(exemple 2, comparatif), on a préparé des prémélanges ("premix") dont la
composition pondérale figure ci-dessous :

Copolymere du chlorure de vinyle 100
Phosphite dibasique de plomb 2,5
Stéarate dibasique de plomb 1,5
Stéarate de calcium 0,5
Agent de mise en oeuvre acrylique 1
Lubrifiant interne 0,15
Lubrifiants externes 0,20
Carbonate de calcium naturel broyé 5
Dioxyde de titane 5

Lesdits prémélanges ont été préparés dans un mélangeur rapide (vitesse
de rotation : 1 500 t/min). L’ordre d’introduction des constituants a été le
suivant :

- copolymere greffé du chlorure de vinyle
- aprés 1 minute : tous les autres ingrédients sauf le dioxyde de titane
- 290 °C : le dioxyde de titane.

Lorsque la température du prémélange a atteint 110 °C, celui-ci a été
déchargé dans un mélangeur refroidisseur (vitesse de rotation : 350 t/min;
temps de séjour : 15 min).

Au départ des premix ainsi fabriqués, des profilés ont été extrudés sur
machine double-vis & vis coniques de laboratoire dans les conditions
suivantes :

- températures d’extrusion (°C)
fourreau : 190-180

raccord : 190
filiere ;190
vis . 130

- débit d’extrusion : 7 kg/h
- énergie spécifique de malaxage (Wh/kg) : 68 (exemple 1)
58 (exemple 2)

Dans le tableau 2 sont consignés les résultats des mesures de la
brillance des profilés (mesurée selon la norme DIN 67530), de la résilience
Charpy avec simple entaille en V (rayon a fond d’entaille de 0,1 mm)
évaluée, sur des éprouvettes prélevées dans la face supérieure des profilés,
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selon la norme BS 2782, méthode 359 telle que définie dans la norme
générique BS 7413 caractérisant les PVC modifiés, ainsi que de I’homogé-
néité des profilés évaluée sur des coupes microtomiques de 40 & 50 pm
d’épaisseur prélevées dans une face du profilé et examinées par microscopie
optique (grossissement : 40x).

L’homogénéité desdites coupes est évaluée visuellement par compa-
raison 2 une échelle de référence : 1 = excellent; 5 = mauvais.

La comparaison des résultats de ces évaluations fait apparaitre le gain
substantiel que procure le copolymere greffé du chlorure de vinyle selon
I’invention (exemple 1) par comparaison avec un copolymere du chlorure de
vinyle ne contenant que du polyacrylate de butyle faiblement réticulé a
méme teneur totale en polymere renforgant (exemple 2, comparatif) tant sur
le plan de I’homogénéité et de la brillance des échantillons, que sur le plan
de la résistance aux chocs. Ces résultats améliorés sont le reflet d’ une
meilleure fragmentation des grains de copolymere greffé selon I’invention
dans les conditions d’extrusion peu malaxeuses mises en oeuvre dans les
exemples. A noter en particulier I’amélioration trés appréciable de la
résilience Charpy avec simple entaille en V réflétée par le fait que les
échantillons selon I’exemple 1 ont présenté 90 % de ruptures ductiles (RD)
et seulement 10 % de ruptures fragiles (RF) par opposition aux échantillons
comparatifs ayant présenté 100 % de ruptures fragiles.
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TABLEAU 1
EXEMPLE | | EXEMPLE 2

Caractéristiques :

Nombre K 66,4 66,7

Teneur en insoluble (%) 6,8 7,0

(dans la cyclohexanone i 25 °C)

Masse volumique apparente (kg/dmS) 0,568 0,594

Porosité, g de DOP 10,2 5,7

Granulométrie

d50 (um) 152 118

Durée de prise de plastifiant

a75°C (min.s) 2,20 6,46

Taux de saturation en plastifiant

a 75 °C apres 30 min, g. de DOP 158 146

TABLEAU 2
EXEMPLE 1 EXEMPLE 2

Homogénéité sur coupes microtomiques 1 3
Brillance mesurée a 60 ° (%) 38 23
Résilience Charpy BS 7413 (kJ/m2) 14,7 12,6
(a23 °C) (1 RF + 9 RD) (10 RF)

Ecart-type (kJ/ m2)

(moyenne des
9 RD 62,3 kJ/m?
+/-2)

1,1
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REVENDICATIONS

1 - Copolymeres greffés du chlorure de vinyle sur un mélange de poly-
acrylate de butyle faiblement réticulé et de copolymere d’éthylene et d’acé-
tate de vinyle, caractérisés en ce qu’ils contiennent au total d’environ 3 a
10 % en poids du mélange de polyacrylate de butyle faiblement réticulé et
de copolymere d’éthyleéne et d’acétate de vinyle et en ce que leur teneur
totale en copolymere d’éthyleéne et d’acétate de vinyle est inférieure 2 2 %
en poids.

2 - Copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon la revendication 1,
caractérisés en ce qu’ils contiennent au total d’environ 4 2 8 % en poids du
mélange de polyacrylate de butyle faiblement réticulé et de copolymere
d’éthylene et d’acétate de vinyle.

3 - Copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon les revendications
1 ou 2, caractérisés en ce qu’ils contiennent au total au moins 0,15 % en
poids de copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle.

4 - Copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon les revendications
1 A 3, caractérisés en ce qu’ils contiennent au total d’environ 0,40 a 1,50 %
en poids de copolymere d’éthyleéne et d’acétate de vinyle.

5 - Copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon les revendications
1 2 4, caractérisés en ce que le rapport pondéral de la totalité du polymere
d’acrylate de butyle a la totalité du copolymere d’éthylene et d’acétate de
vinyle est au moins égal a 4.

6 - Copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon les revendications
1 a5, caractérisés en ce que le copolymere d’éthyléne et d’acétate de vinyle
contient d’environ 35 2 45 % en poids d’acétate de vinyle et en ce que sa
viscosité intrinseque, mesurée a 20 °C dans le m-xyléne est comprise entre
environ 0,05 et 0,10g/1.

7 - Copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon les revendications
1 a 6, caractérisés en ce qu’ils présentent une dimension moyenne des
particules d’environ 110 a 160 pm.
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8 - Procédé pour la fabrication de copolymeres greffés du chlorure de
vinyle selon les revendications 1 2 7, caractérisé en ce qu’on soumet le
chlorure de vinyle a Ia polymérisation en suspension aqueuse en présence de
quantités appropriées de latex coagulé de polyacrylate de butyle faiblement
réticulé et de copolymere d’éthylene et d’acétate de vinyle A 1’état de résine,
le polyacrylate de butyle faiblement réticulé et le copolymere d’éthylene et
d’acétate de vinyle étant tous deux présents en totalité dans la charge de
polymérisation avant sa mise en chauffe en vue de la porter a la température
de polymérisation.

9 - Procédé pour la fabrication de copolymeres greffés du chlorure de
vinyle selon la revendication 8, caractérisé en ce que le latex de polyacry-
late de butyle faiblement réticulé est coagulé dans la charge de polyméri-
sation en présence du chlorure de vinyle et avant sa mise en chauffe en vue
de la porter a la température de polymérisation.

10 - Utilisation des copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon les
revendications 1 a 7 pour I’extrusion de profilés.

11 - Utilisation des copolymeres greffés du chlorure de vinyle selon la
revendication 10 pour I’extrusion de profilés pour chissis a usage extérieur.



EPO FORM 1500 01.82 (PO4C4S)

Numero de Ia demande

nationale
] RAPPORT DE RECHERCHE
Office européen S .
établi en vertu de l'article 21 § 1 et 2
Q des brevets de la loi belge sur les brevets d'invention BO 5343
du 28 mars 1984 BE 9401071
DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
Catégorie Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendicatiol =~ CLASSEMENT DE LA
des parties pertinentes concernée DEMANDE (Int.CL6)
A,D | DATABASE WPI 1 CO8F265/04
Derwent Publications Ltd., London, GB; CO8F291/00
AN 72-37504T //(CO8F265/04,
& JP-A-47 019 699 (TOA GOSEI) 214:06)
* abrégé *
A WO-A-89 07115 (WACKER-CHEMIE)
A EP-A-0 502 560 (SOLVAY)
A EP-A-0 564 035 (SOLVAY)
DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (Int.C1.6)
CO8F
Date ¢ schivement de 15 recherche Examinstenr
27 Juin 1995 Meulemans, R
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe 4 la base de I'invention
E : document de brevet antérieur, mais publié 4 la
X : particuliérement pertinent i lui seul date de dépOt ou aprés cette date
Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un D : cité dans la demande
autre document de la méme catégorie L : cité pour d’autres raisons
A : arriére-plan technologique e
O : divulgation non-écrite & : membre de 12 méme famille, document correspondant
P : document intercalaire




ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET BELGE NO. BO 5343
BE 9401071

La présente annexe indique les membres de Ia famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport

de recherche visé ci-dessus.

Lesdits membres sont contenus au fichier informatique de I’Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n‘engagent pas la responsabilité de I’Office européen des brevets.

27-06-1995
Document brevet cité Date de Membre(s) de Ia Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
W0-A-8907115 10-08-89 DE-A- 3803036 10-08-89

EP-A,B 0400056 05-12-90
JP-B- 7014987 22-02-95
US-A- 5185406 09-02-93
EP-A-502560 09-09-92 BE-A- 1004374 10-11-92
CA-A- 2060451 02-08-92
JP-A- 4311753 04-11-92
US-A- 5214092 25-05-93
EP-A-564035 06-10-93 JP-A- 6049309 22-02-94
US-A- 5362790 08-11-94

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I’Office européen des brevets, No.12/82



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT

