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{54) Aglomerované tavivo pre automatické zvéranie pod tavivom

1

RieSenie sa tyka strojarenskej technolo-
gie. Rie$i chemické zloZenie aglomerované-
ho taviva tak, aby sa dosiahli vhodné ope-
ratfvne a metalurgické vlastnosti. Podstata
rieSenia spotiva v chemickom zloZeni tavi-
va, ktoré obsahuje 20 aZ 38 % hmot. oxidu
kremid¢itého, 5 aZ 15 % hmot. oxidu man-
ganatého, 29 aZ 40 % hmot. oxidu hlinité-
ho, 2 aZ 10 % hmot. oxidu hore&natého, 0,1
a7 5 % hmot. oxidu védpenatého, 2 a¥ 9 %
hmot. oxidu sodného a draselného spolu,
4 a7 15 % hmot. fluoridu védpenatého, zvy-
$ok tvoria nedistoty, ako oxid Zeleznato-Ze-
lezity, fosfor a sira. Aglomerované tavivo
podla rieSenia je vhodné na zvéranie oce-
Tovych kon3trukcii, a to pre vyhotovenie tu-
pych a kitovych spojov, kde dosahuje vel-
mi dobré operativne a metalurgické vlast-
nosti.
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Vynélez sa tyka aglomerovaného taviva
na automatické zvéranie pod tavivom, kon-
Jtruk&nych nelegovanych a nizkolegovanych
ocell. L

Pre zvdranie nelegovaun¢ch a niektorgch . .
nizkolegovanych oceli, ktoré -zabezpetuji -

poZadované vlastnosti do teploty —20 °C je
potrebné tavivo majice vel!mi dobré opera-
tivne vlastnosti, to znamend, Ze zabezpedu-
je stabilné horenie oblika, samovolni od-
strénitelnost trosky, stimerné formovanie
hisenky, a to pri zvdrani v tikese alebo ki-
tového spoja. Tieto vlastnosti zabezpeduji
kyslé tavivd. Podla spdsobu vyroby moZu
byt tavivd tavené alebo aglomerované. Ta-
vené tavivd potrebuji pre vyrobu niekol-
konasobne viac elektrickej energie, pri-
dom znefistuji pracovné prostredie v po-
rovnani s netavenymi tavivami. Netavené
tavivd v porovnani s tavenymi metalurgic-
ky priaznivej§ie vplyvaji na hitZevnatost
zvarového kovu.

V praxi je zndme tavené tavivo kyslého
typu, ktoré obsahuje 35—45 % hmot. oxl-~
du kremicitého, 33 aZ 42 % hmot. oxidu
manganatého, 5 aZ 10 % hmot. oxidu hli-
nitého, 4 a% 10 % hmot. oxidu vépenatého,
3 az 8 % fluoridu vapenatého, dalSie kom-

ponenty st oxid horednaty, oxid titanidity,.

oxid sodny a oxid draseln§. Tavivo mé sta-
bilné horenie oblika, ale v. ikose nemé4 dob-
ri odstranitelnost trosky, vyskytuje sa za-
pekanie na povrchu hisenky, formovacie
vlastnosti hiisenky st velmi dobré.

Aglomerovanym tavivom podla vynélezu
sa do znacénej miery odstridnia uvedené ne-
dostatky. Predmetom vynélezu je aglomero-
vané tavivo nasledovného zloZenia, 20 aZ
38 % hmot. oxidu kremi€itého, 5 aZz 15 %
hmot. oxidu manganatého, 29 aZ 40 % hmot.
oxidu hlinitého, 2 a% 10 % hmot. oxidu ho-
re¢natého, 0,1 aZ 5 % hmot. oxidu vdpena-
tého, 2 aZ 9 % hmot. oxidu sodného a dra-
selného spolu, 4 aZ 15 % hmot. fluoridu
vdpenatého, zvySok tvoria netistoty ako o-
xid Zeleznato-Zelezity, fosfor a sira.

4

- Pri zvérani tavivom podla vyndlezu sa
dosahuji dobré operativne a metalurgické
vlastnosti. Horenie oblika je stabilné, &o sa

~dosiahlo optimalnym zastGpenfm oxidu sod-

ného a oxidu draselného. Odstrdnitelnost
trosky- je samovolnd aj pri zvdrani v tikose.
Husenka je stimerne formovand s hladkym
povrchom. Aglomerované tavivo m4 priazni-
vy vplyv na mechanické viastnosti zvarové-
ho kovu. Vplyva na dosiahnutie priaznivej
Struktiry a d&istoty zvarového kovu.

Podla vynédlezu bolo vyrobené tavivo, kto-
ré pozostdvalo v jednom pripade z 29,4 %

_ hmot. oxidu kremigitéhe, 8,3 % hmot. oxi-

du manganatého, 34,7 % hmot. oxidu hlini-
tého, 8,9 % hmot. oxidu hore&natého, 3,2
perc. hmot. oxidu vapenatého, 4,3 % hmot.
oxidu sodného a draselného, 8,2 % hmot.
fluoridu vépenatého, 2,9 % hmot. oxidu Ze-

. leznato-Zelezitého, 0,025 % hmot: fosforu a

0,02 % hmot. siry. V kombindcii s nelego-
vanym mangénovym drdtom, 1,4 % hmot.

~mangédnu, sa dosiahli nasledovné hodnoty

vrubovej htZevnatosti KCU 3 zvarového ko-
vu: 160 Jem~2 pri teplote —20 °C a 120
Jem~—2 pri teplote —40 °C.

V dalSom pripade bolo podla vynélezu
vyrobené tavivo, skladajice sa z 25,3 %

.hmot. oxidu kremititého, 10,1 % hmot. oxi-

du manganatého, 38,5 % hmot. oxidu hlini-
tého, 7,7 % hmot. oxidu horeénatého, 2,8 %
hmot. oxidu vépenatého, 4,2 % hmot. oxi-
du sodného a draselného, 8,1 % hmot. fluo-
ridu vépenatého, 3,2 Y% hmot. oxidu Zelez-
nato-Zelezitého, 0,03 % hmot. fosforu, 0,02
perc. hmot. siry.

V kombinécii s nelegovanym mangénovym
drotom, 0,6 % hmot. manganu, dosiahli sa
nasledovné hodnoty vrubovej hiZevnatosti
KCU 3 zvarového kovu: 140 Jcm~2 pri tep-
lote 20 °C a 80 Jcm~? pri teplote —40 °C.

Aglomerované tavivo podla vynédlezu pred-
stavuje pokrok v porovnani s doteraz zné-
mymi tavenymi tavivami, o sa tyka opera-
tivhych vlastnosti a metalurgického vply-
vu taviva na zvarovy kov.

PREDMET VYNALEZU

Aglomerované tavivo pre automatické
zviranie pod tavivom konStrukénych nele-
govanych a nizkolegovanych oceli, vyzna-
tujiice sa tym, ¥e pozostdva z 20 aZ 38 %
hmot. oxidu kremié&itého, 5 aZ 15 % hmot.
oxidu manganatého, 29 aZ 40 % hmot. oxi-

du hlinitého, 2 a% 10 % hmot. oxidu hore&-
natého, 0,1 aZ 5 % hmot. oxidu vépenaté-
ho, 2 a¥ 9 % hmot. oxidu sodného a dra-
selného spolu, 4 aZ 15 % hmot. fluoridu vé-
periatého, zvy3ok tvoria nedistoty ako oxid
Zeleznato-Zelezity, fosfor a sira.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

