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Lici ndstroj je urden zejména pro vy-
robky z préddkového skla zpracovidvanych tech-
nologii horkého 1iti, Lici ndstroj je vyzna-
deny tim, Ze vyhazovaci kolfky jsou opatie-
ny na svém povrchu nejménd jednim tvarovym
elementem tvoPicim souldst tvarové dutiny

virobku vitvofené v déliel :oviné tvgro- 97
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Vyndlez se tyké& liciho nédstroje pro p¥esné podélné
vyrobky z préskového skla zpracovdvanych technologiif
horkého 1liti.

Dosud znémé lici néstroje jsou bud rudni bez vyhe~
zovéni vyrobkl, nebo mechanizované s vyhazovdnim ve sm&ru
podélné osy vyrobkh. U rudnich licich ndstrojt jsou vy=-
robky umist&ny podélnou osou v d&lic{ rovin& néstroje,
vtoky jsou vedeny st¥edem vyrobkd. Po zchladnut{ je né-
stroj rudn& rozebrdn, ruln& vyjmuty vyrobky & vtoky rué-
n& odd&leny. U mechanizovenych licich ndstrojd Jsou po-
dé1né o8y vyrobkl umistEny kolmo na d&lfci rovinu, vtoky
jsou vedeny z obvodu vyrobkl & odstfiZeny mezikruZim od~
st¥ihovadd. Po zchladnuti jsou vyrobky vytlafovény vyha-
zovacimi koliky stejného prifezu jako vyrobky ve sméru
podélné osy vyrobkul.

Nevyhodou ru¥nfho liciho néstroje je nizké& produ=-
ktivita prédce, nevyhodami mechanizovaného liciho néstroje
jsou nizké presnost vyrobki a jejich deformace, nebof
dochdzi ke stlafeni vyrobkl v podélné ose & obtisku hran
vyhazovacich koliki na &ela vyrobkl.

Vyse uvedené nevyhody odstranuje lici ndstroj pro
pfesné podélné vyrobky z prdsSkového skla podle vyndlezu,
JjehoZ podstata spolivd v tom, Ze vyhazovaci koliky Jsou
opatieny na svém povrchu nejmén& jednim tvarovym elemen-
tem tvoricim souldst tvarové dutiny vyrobkuy, vytvoiené
v dolni & horni tvarové desce. Tvarové elementy mohou byt
bud vybrdni, pfifem¥ vyhazovaci kolik pFesahuje svou dél-
kou d¥1%cf rovinu tvarovych desek, nebo vystupek.
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Osy vyhazovaciho koliku a odst¥ihovaci jehly jsou kolmé
vzhledem k d&lici rovind tvarovych desek, pridem? jsou
mimob&¥né vzhledem k podélné ose tvarové dutiny vyrobku.

Hlavni vyhody liciho ndstroje pro piesné podélné
vyrobky z prédSkového skla spolivaji ve zvySeni piesnosti
vyrobkl a tim kvality, hlavn& co se tyde délkového roz-
mgru a kvality €elnich ploch,. Podstatnou'vyhodou'je zvy~
fent produktivity prdce a tfm uspory pracovnich sil a
vyrobnich ndkladd, nebot je umoZn¥no t&sné tazeni vyrob-
ki ns plochu néstroje s oboustrannym vyuZitim vtokd, od-
st¥ihovacich jehel a vyhazovacich kolfk(, co¥ dovoluje
orientované vyjiméni vyrobki.

Vyndlez a jeho ulinky jsou z¥ejmé z p¥iloZeného vy-
kresu. Obr. 1 znizorfiuje nérysny ¥ez licim nédstrojem, obr.2
znazonfuje ptdorysny ez v d8lici rovin& liciho néstroje,
obr. 3 znazorfaje Fazeni tvarovych dutin vyrobkl v licim
néstroji & obr. 4 znazomiuje vyhazovaci kolfk s vystupkem.

Lici nédstroj podle vyndlezu je tvofen dolni tvarowvou
deskou 1 a horni tvarovou deskou 2, které v d¥lici roving
vytvédfeji tvarové dutiny 3 vyrobkd & jejichZ polohe je
svézéne vodlcimi koliky 6,vedenymi ve vodicich pouzdrech 7.

Tvarové dutiny 3 vyrobkd jsou uzavieny vtoky 5 & tvarovymi
elementy vyhazovacich kolikd 4, Vyhazovaci koliky 4 jsou
upevndny pomoci zaji¥fovacich kolikd 9 ve vyhazovaci des-
ce 8, JejiZ poloha je vymezens vodicimi koliky 6, pevn&
spojenymi 8 dolni tvarovou deskou l. Zp&tny pohyb vyhazo-
vacl desky 8 je usnadn&n pruZinami 12. Odst¥lhovaci jeh~
ly 10, jejichZ konce Jsou pevn¥ spojené s p¥idrinou deskou
11, jsou vedeny v horni tvarové desce 2 a nadzveddvény
prufinami 13.

Vlastni 1iti vyrobkd probihé tak, %e rozeh¥4atd hmota
préskového skla s parafinem je vstiiknuta vtoky 5 do tva-
rovych dutin 3 vyrobki. Odd¥leni vtokt 5 je provedeno od-
st¥ihovacimi jehlami 10. Po odddleni dolni tvarové desky 1
Jsou vyrobky v d&lief rovin& drifeny tvarovymi elementy
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vyhazovacich koliki 4. Pohybem vyhazovaci desky 8 dojde
pfes vyhazovaci koliky 4 k vyhozeni vyrobkd z tvarovfch
dutin 3 vyrobki.

Lict néstroj podle vyndlezu je pouZitelny zejména

pro pfesné podélné vyrobky z prddkového skla a jeho pou-
2iti je ddle moZné pro podélné vyrobky zpracovdvané po-
dobnou technologif horkého 1it{, nap¥. keramickych
préskud.
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PREDMET VIYINALEGZU

Lici ndstroj pro piesné podélné vyrobky z présSkového
sklg sestdvajlici z dolni tvarové desky, horni tva-
rové desky, vyhazovacich kolikd, wtoku, odst¥iho-
vaci jehly a vodlcich kolikdl, vyznaleny tim, %e vyha-
zovacl koliky (4) Jsou opat¥eny na svém povrchu nej=-
ménd jednim tvarovym elementem tvoricim souddst tve-
rové dutiny (3) vyrobky vytvorené v dolni tvarové
desece (1) & hérni tvarové desce (2).

Lici nédstroj podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze vyhazo-
vaci kolik (4) je opat¥fen na svém povrchu nejméné&

Jednim vybrénim, pridem¥ vyhazovaci kolik (4) piesa-
huje svou délkou d&lfci rovinu tvarovych desek (1,2),

Lici ndstroj podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze vyhazova-
ci kolik (4) je opatfen na svém povrchu nejmén& Jjed-
nim vystupkem (14).

Lici néstroj podle bodd 1, 2, 3, vyznaleny tim,
%e osy vyhazovaciho koliku (4) a odst¥ihovaci jehly
(10) Jsou kolmé vzhledem k d¥lici rovin& tvarovych
desek (1,2), pridemZ jsou mimob&Zné vzhledem k

podélné ose tvarové dutiny (3) vyrobku.

2 vykresy
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