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Otto Kreibaum sen.; 3216 Salzhemmendorf 7, Ortsteil Thiiste,

Lénsi—Saksa

Menetelmd ja laite py8rodpuun tyostédmiseksi sahatavaraksi - Féff

farande och anordning f8r bearbetning av rundvirke till sagat virke

Keksintd koskee menetelmds lieridmdiseksi jyrsityn pySrSpuun
tyostamlsek51 sahatavaraksi, jossa menetelmdsséd valmistetaan sy-
didnlankkujen ohella sivukappaleita, Jjotka ovat 51sas1vulla suoran
leikkauksen eli sahauksen ja ulkogivulla ainakin reuna- alueella
pydrépuun ympyrankaarlmalsen ulkopinnan rajaamat ja joissa on reu-
naosissa mainituista rajaviivoista poikkeava reunaprofllll. Keksin-
t8 koskee lisdksi laitetta tdmdn menetelmén suorlttamlsek51, jossa
laitteessa on ainakin yksi saha sivukappaleiden erottamlsek51 syddn-
lankuista. |

Sahatavaran saamiseksi pydrdpuusta kdytettiin ennen pddasias-
sa vain sydidnaluetta sahatavaraan, samalla kun osittain pydredra-
jaiset sivu- eli pintapuut haketettiin lastulevyiksi edelleenjalos-
tettaviksi. Mahdollisuudet sivupuiden vilittdmidin hyvdksikayttdodn
ovat poikkileikkauksen pybredn rajan aiheuttamien vaikeuksien ta-
kia vdhiiset ja merkiﬁykseltéén vain toisarvoiset. Tosin on tun-

nettua (DE-0S 27 20 762) profiloida pintapuut reunoista eli syr-



jistsd siten, ettd niitsd voidaan kayttdd listoina, mutta tdmd ei
‘ole kayténhbssé voinut saada riittdvéasti jalansijaa,‘koska sivu-"
kappaleltten tyostd on liian vaikeata. Ei-pybred rajapinta eivdt-
ka p01kklle1kkauksessa terividkulmaiset ja siksi epatarkat sivu-
reunat salli luotettavaa ohjausta hoyla— tai jyrsinkoneissa. T&hdn
saakka on sen vuoksi tdytynyt valmistaa halvempia, panelOlntlln
kdytettyjd listoja tai soiroja runkogen sydanalueen arvokkaammasta
sahatavarasta. PySrdpuun p01kklle1kkauksen hyvak51kayttoa haittaa
siksi voimakkaasti sivu- eli plntapulden huono kayttokelp01suus,
joka on 51ta huonompi, mitd plenempl pyoropuun halkaisija on.

Sen vuoksi keksinndn tehtdvdnd on saada aikaan edelld malnltun-
lainen menetelmd, joka sallii plntapulden eli 51vukappale1den pa-
remman hyvidksikdytdn etenkin ohutpuun kohdalla. '

- Keksinnon mukalnen ratkaisu on, ettd pyoropuuhun muodoste—
taan ensiksi sivupuiden reunaprofiili ja sen jalkeen tai pddasias-
sa samanaikaisesti suoritetaan sivupuut sydanlankulsta erottavat
_sahaukset, jolloin pyoropuuta ohjataan jatkuvastl pituussuunnassaan
klertymattomastl. Tamin ménetelmidn suorittavaan koneeseen on siksi
jdrjestetty laite 51vukappale1tten profiilileikkausten muodos tami-
seksi tyostomatkalla ennen sahOJa, jotka erottavat sivukappaleet
eli -puut: sydanlankulsta, jolloin on my&s Jjdrjestetty laitteita
pyor0pu1den kiertymdttomdksi ohjaamiseksi prof1101ntllaltteesta
sahoille.

. Pybropuuta téyfyy jakamisen aikana ilman muuta ohjata. Siksi
on ilman olennaisia lisdkuluja mahdollista jédrjestdd pybrépuun tyOs-
tomatkalle jyr81ntala1te myShemmin erotettavien sivu- eli pintapui-
den 51vureun03envprof1101mlsek51. Tamdn ehdotuksen kekSLnnolllsyys
perustuu siihen seikkaan,vetté menetellddn aiemman kdsityksen mu-
kaan nurinkurisesti, koska prof1101daan s1vukappaleet, joita ei
prof1101nn1n ajankohtana ole vield edes olemassa. Vasta prOfllOln—
nin jidlkeen erotetaan sivupuut sydanlankulsta Tdssid yhteydessd
vhuomautetaan, ettid kidsite syddnlankut jattaa keksinnén yhteydessa
sen avoimeksi, sahataanko syddnalueesta useémpia syddnlankkuja
tai vain yk51. | ' _

Edullisesti ennen 51vupu1den erottamista ei muotoilla vain
reunaprofiilit, vaan myds 51vupu1den muut .profiilit, jos on, pyo-

répuuta kiertymdttdmasti ohjattaessa. Tdssd yhteydessa ajatellaan



etenkin sivupuiden sdrmdystad yhdensuuntaisesti ne syddnlankuista
erottavan sahauksen kanssa. |

Mitd laitteita kdytetddn pydrdpuiden klertymattomaan ohjauk-
seen, On kek51nnon ‘yhteydessd ensi nikemdlta yhdentekevaa. Esimer-—
kiksi ohjausrullat tai -pinnat voivat toimia yhdessa minkdlaisten
“edeltdkdsin pyoropuuhun muodostettujen ‘erillisten ohjausplntOJen
kanssa, jotka ovat riippumattomia pyoropuun myohemmasta jaosta
- tai prof1101nnlsta. Varsin sopivaa on kultenkln kayttaa ennen sivu-
puiden erottamista sydanlankulsta muodostettu]a 51vupuuprof1101n—
vteja, nimittdin ensi sijassa 51vupu1den reunaprofiileja, pydrdpuun
ohjaukseen. Kun 51vupuuprof1101nteja kdytetddn pydrdpuun ohjaukseen,
on sita varten jarjestetyt ‘ohjauselimet 1tsestaan ymmarrettavastl
sijoitettu niitd profilointeja muodostavien laitteiden peradn,

5115 yleensd ndiden laitteiden ja olvupulden erottamiseen kaytet—

tav1en sahojen vdliin. Jos prof1101ntlla1tteet ja sivupuut erotta-
vat sahat on asetettu perakkaln lyhyelle etalsyydelle toisistaan,

silloin voidaan oh]auslaltteet 51301ttaa myos prof1101ntlla1tte1~

den eteen.

Kun on kysymyksessd varsin ohut pyodrdpuu, saadaan usein vain
yksivsydénkappale eli lankku. Suuremmassa halkaisijakoossa Jjaetaan
syddnalue useihin lankkuihin. Téllaisessa tapauksessa jdrjestetddn
tarkoitdksenmukaisesti lankkujen kiertymd&tontd ohjaamista varteh‘
laite, joka vaikuttaa sivupuiden erottamisessa muodostuneisiin pin-
toihin. o

Naln saadaan pyoropu1lle laplulottuva tydstdlinja, jonka yk-
sittdisissid asemissa perdkkdin suoritetaan pydrdpuita koko ajan
kiertymdttdmdsti ohjattaessa ensiksi sivupuiden profilointi, sitten
erotetaan sivupuut ja lopuksi syddnlankut. T&hé&n tyostollnjaan voi-
daan‘siSéllyttéé mySs pydrdpuiden jyrsiminen lieritmédisiksi. TH1-
16in saadaan sivupulden haluttu profilointi ilman etta 511hen tar—
vitaan mink&#inlaisia ohjaust01menp1te1ta, jotka kuluiltaan ylit- |
tivit ne toiminnot, jotka ilman muuta olisi suoritettava pydrdpuun
kappaleisiiﬁ jakamisessa. Koska sivupuihin tehddén selva reuna-
profilointi ja tarvittaessa suoritetaan myds lakisdrmdys, ne ovat
myds helposti'edelleen tyostettav1ssa, esim. hoyldttdvissd tasai-

.selta, pydrdpuun sydamen puolelselta sivultaan.



Keksintdi selitetddn ldhemmin seuraavassa viitaten pii-
rustukseen, -joka havalnnolllstaa edullisen suoritusmuodon ja jossa

. kuviot 1-6 esittavdt perakkalsla tyostovalhelta pyoropuun
p01kklle1kkauksessa

Kuvion 1 mukainen raaka pySrdpuu jyrsitddn ensiksi lierid-
miiseksi ja aivan suoraksi, kuten kuviossa 2 on e51tetty. Kuvion
2 mukaisessa pydropuussa: v01 olla kysymys myds sorvipdlkysta.
'Halkalslja voi olla 8...20 cm, siis ohutpuualueella, joka t&hédn
asti on huonosti soveltunut taloudelliseen hyvaksikdyttdon. PyOro-
-puuta ohjataan suoraviivaisesti llerlomalsek51-jyr51nnan aikana
ja sdrmdtddn vastakkaisilta sivuilta kuvion 3 mukaiseksi niin’
kauan kuin ohjaus kestii. Sdrmdyspinnat muodostavat myS8hempien si-
vupulden harja— eli lakisdrmidyksen. Ne ovat: suorav11valset ja ta—
salset ja niitd voidaan kdyttaa ohjauSplnt01na.

Sen jilkeen tapahtuu sivupuiden reunaprofilointi kuvion. 4
mukaan. Vasta sitten erotetaan sivupuut kuvion 5 mukaan sydédn-
alueesta, joka lopuksi jaetaan kahteen syddnlankkuun kuvion 6

mukaan.



Patenttivaatimukset:

1. Menetelmi lieridmdiseksi Jyrsityn pyérépuun tyéstémi—'
sek51 sahatavaraksi, jossa menetelmissd sydidnlankkujen ohella
saadaan sivupuita, jotka ovat 51sa51vulla suoran leikkauksen ja
ulkosivulla ainakin sdrmdnldheisessa reunassa pyodropuun ympyran—
kaarenmuot01sen ulkopinnan rajaamat jaijoilla on reunaosien koh-
dalla mainituista rajav11v01sta p01kkeava reunaprofllll, tun -

n e t t siitd, ettd pyoropuuhun jyrsitdan en51k51 reunapro-
fllll ja sen jdlkeen tai paaa81assa samanalkalsestl suoritetaan
51vupuut syddnlankuista erottavat leikkaukset, ]01101n pyordpuuta
ohjataan koko ajan pituussuuntaan kiertymidttdmdsti. ' |

2. Patenttlvaatlmuksen 1 mukainen menetelma, tunnet-

t u siité,Aetté pydrdpuun ulkosivulle muodostetaan myds muita pro-
fiilileikkauksia ennen sivupuiden erottamista syddnlankuista pféré—
puun kiertymdattdman ohjauksen aikana. ‘

3. Patenttlvaatlmuksen 2 mukainen menetelma, tunnet -

t u siitd, ettd sivupuut sdrmdtddn ennen kuin ne erotetaan syddn-
lankuista. | '

4. Kone lieridmidiseksi jyrsifyn pySrdpuun tydstédmiseksi saha-
- tavaraksi, jossa koneessa on ainakin yksi saha sivupuidén érotta—
miseksi sydidnlankuista jonkin patenttlvaatlmuksen 1-3 mukaisen
menetelmdn suorittamiseksi, tunn e‘t t u siitd, etta siihen on

jadrjestetty laite profiilileikkausten tekemiseksi sivuosiin tydstd-—
matkalla ennen sivupuut syddnlankuista erottavia sahojavja laite
pydrdpuiden kiertyméttéméksi ohjaamiseksi profilointilaitteesta
sahoille. ' ' v

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainén kone, t ﬁ nnettusiitd
ettd pyordpuita kiertymdttdmdsti ohjaavat laitteet toimivat yhdes-
.sd profiilileikkausten kanssa.

5. Patenttlvaatlmuksen 4 tai 5 mukainen kone, t unnet -
t u siité, ettd profiilileikkaukset, joiden kanssa pyodrdpuita
klertymattomastl ohjaavat laitteet toimivat, ovat s1vupu1den reuna-

profiilin ja/tai sivupuiden sdrmidyksen muodostamat.



7. Jonkln patenttlvaatlmuksen 4-6 mukalnen kone, t u n-
nettu 511ta, ettid sivupuut erottavan laitteen peraan on si-
jOltettu laite sydanalueen edelleenjakamiseksi ja tassa V. lalt—
‘teessa on sydanlankkuja kiertymdttdmdsti ohjaava lalte, joka t01—
mii yhdessa sivupuiden erottamisessa muodostunelden plntOjen

kanssa.
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kPatentkraV:

1. Forfarande f&r bearbetande av cyllndrlskt frdst rund-
virke till s8gat virke, enligt vilket utdver karnplankor er-
halls 51dotrastycken, vilka p& insidan: begrédnsas av ett rakt
snltt och pd yttre sidan, atminstone v1d randen ndra kanten,
av cirkelbagformiga konturlinjen av rundv1rket, och vilka vid
kanterna uppvisar en frédn ndmnda begrahsnlngsllnjer avvikande
kantprofll k&dnnetecknat darav, att man pa rundvir-
ket forst fridser kantprofilen och anslutningsvis eller vdasent-
'ligeh samtidigt upptager snitten som skiljer sidotrédstyckena
fr&n kidrnplankorna, varvid rundvirket stdndigt styrs rotations—
18st i langsrlktnlngen. |

2. Férfarande enligt patentkravet 1, k d nnete c k nat
. ddrav, att dven ytterligare profilabsnitt utformas pa sidotrdstycke-
'na p& utsidan av rundvirket fore skiljandet av sidotrdstyckena
fra&n hdrnplankorna under rotationsfri styrning av rundvirket.

_ 3. Foérfarande enligt pétentkravet 2, k annetecknat
-ddrav, att sidotréstyckena fére skiljandet av desamma fran kdrn-
plankorna kantas.

- 4. Maskin £0Or bearbetande av cylindriskt frdst rundvirke
till sdgat virke med &tminstone en s&g for skiljande av sidotra-
styckena fran kdrnplankorna for utférande av forfarandet enligt
ndgot av patentkraven 1—3, k annetecknad darav, att en-
anordning f&r utformande av profilavsnitten pd sidotrdstyckena
tillhandahéllits i‘bearbetningsvégen fbre sagen som skiljer sido-
trésthkena fran kdrnplankorna och att anordningar for rotations-
fritt styrande av rundvirket fran profilformingsanordhingen till
sagen anordnats.

5. Maskln enligt patentkravet 4, kdnnete c-k nad
ddrav, att ‘anordningarna f&r rotatlonsfrl styrnlng av. rundvirke
» samverkar med profilavsnitten.
| .6. Méskin enligt patentk ravet 4 eller 5, k & nnetec k=
n a d darav, att profilabsnitten, med vilka anordningarna for
fotationslés styrning av rundvirke samverkar, bildas av kantpro-

' filen av sidotrdstyckena och/eller ett kantsnitt p& sidotrdstyckena.



7. Maskin enligt nagot av patentkraven 4-6, k d n n e -
t e cknagd dirav, att en anordning for ytterligare delning
av kérndmr%det kopplats efter anordningen for avskiljande.av sido-
trastyckena och har en anordning f6r rotationsfri Styrning av

kérnplankorna,lvilken samverkar med de vid skiljandet av sido-

trdstyckena bildade ytorna.
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