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Musag, Gesellschaft fiir den Bau von Miill-und Schlacken-Verwertungsanlagen,
Aktiengesellschaft
(Koln-Kalk, Niemcy)
i Adolf Grote
(Ké6ln-Kalk, Niemcy).

Sposob wyrobu ksztattek ze $mieci,Jodpadkow miejskich albo ich sktadnikow.

Zgloszono 22 kwietnia 1926 r,
Udzielono § marca 1927 r,

Zwykle dotychczas stapiano $miecie z
mniejszym lub wigkszym dodatkiem wegla-
nu wapnia jako topnika. Otrzymywany w
ten spos6b plynny stop mial przewaznie
charakter zasadowy i zawieral np. 35 —
40°/, kwasu krzemowego i 30 — 35°/, wap-
na,

Otrzymany plynny stop wskutek du-
zej zawartoéci wapna byl bardzo rzadki i
tylko przy zastosowaniu specjalnych form
odlewniczych mozna bylo go przerabiaé na
jakiekolwiek przedmioty. Przerébka plyn-
nego zuzla musiata nastepowaé bezpoéred-
nio po spuszczeniu go z pieca i przed zbyt
wezesnem skrzepnieciem, Okazalo si¢ mia-

nowicie, ze bogaty w wapno plynny zuzel,
otrzymywany ze $mieci zachowuje si¢ na
powietrzu podobnie, jak bogaty w wapno
zuzel wielkopiecowy to znaczy, ze w ze-
tknieciu z powietrzem zastyga bardzo szyb-
ko na szklo i niezdatny jest do uzytku bez
ponownego stopienia. Powstaje tu réwniez
wiele odpadkéw, otrzymywane ksztaltki za-
wieraja banki i pecherzyki powietrza oraz
inne niedokladnoséci tak, ze sposobem sto-
sowanym dotychczas otrzymuje si¢ pro-
dukty zaledwie zdatne do uzytku, a skut-
kiem tego ekonomiczno$é stopu ze $mieci
jest bardzo mala,

Wynalazek niniejszy usuwa wszystkie



te niedogodnofci zapomoca przeprowadza-
nia stopu zasadowego w stop krzemianowy,
to znaczy, ze przy stapianiu $mieci dodaje
si¢ weglanu wapnia w ograniczonej ilosci,
natomiast zawartoé¢ kwasu krzemowego
podnosi si¢, a mianowicie wynosi ona osta-
tecznie 50 — 55°/,, a zawarto$é wapna 20°/,
i mniej.

Doswiadczenia wykazaly, ze mozna sta-
piaé¢ $miecie z dobrym skutkiem, zachowu-
jac stosunek zawartoéci kwasu krzemowe-
go do wapna réwny 2 : 1 anawet 4 : 1

Stop otrzymany w sposéb nowy wyka-
zuje, w poréwnaniu z zuzlem bogatym w
wapno, wigksza ciagliwoéé, to znaczy wiek-
sza plastyczno$é, a na powietrzu nie za-
styga tak szybko. Mozna wiec stop taki
o temperaturze okoto 1100° C bez obawy
ostudzié, przyczem nie wplywa to ujemnie
na dalsza przerébke. Tak ochlodzona ma-
s¢ wprowadza si¢ do form, umieszczonych
na tak zwanej prasie rewolwerowej, Przy
zastosowaniu odpowiednich zabiegéw, moz-
na formy te lacznie napelni¢ w odpowiednim
stopniu, a nastgpnie wyréwnaé powierzch-
ni¢ wlewu zapomoca drazka tloczacego,
przyczem jednoczeénie wlany materjal zo-
staje poddany réwnomiernemu ci$nieniu.
Odlanym wzglednie tloczonym przedmio-
tom mozna w ten sposéb nadaé okreslony
ksztalt, przyczem skutkiem tloczenia za-
warte w plynnym stopie pecherzyki po-
wietrza zostaja calkowicie usuniete. Do-
$wiadczenia wykazaly, ze wedlug niniej-
szego sposobu otrzymuje sie ksztattki jed-
nolite i znacznie bardziej zwarte od ksztal-
tek wyrabianych stara metoda odlewania.
Wynalazek ma réwniez te zalete ekono-
miczna, ze do ksztaltowania stopionej ma-
sy nie potrzeba tak wielkiej iloéci form od-
lewniczych jak dotychczas, lecz przy za-
stosowaniu prasy uzywa sie tylko 5 — 6
form. Wedlug starej metody odlewania po
wlaniu do form masa musiala w nich cal-
kowicie ostygnaé, skutkiem czego formy

mogly byé uzywane najwyzej raz na dobe.
Stloczenie plynnego materjalu umozliwia
czestsze uzywanie tych samych form, po-
niewaz sposobem niniejszym otrzymuje sig
ksztaltke w ciaggu ulamka minuty, liczac
od chwili napelnienia formy do wyjecia go-
towej ksztaltki. Dalej mozna réwniez stto-
czone ksztaltki bez obawy uszkodzenia
wprowadzaé z prasy do kanatu odlewni-
czego (Temperkanal) albo do przesuwnych
mufli. Korzystnie jest zaopatrzyé te urza-
dzenia w pietra, w celu nadania im wiek-
szej pojemnoséci. W tych urzadzeniach
ksztaltki stygna powoli, zabezpieczone
przed pradami powietrza, przyczem naste-
puje calkowite odszklenie materjalu to
zZnaczy, ze stop przez powolne stygniecie
zamienia si¢ na krystaliczny kamiefi o wla-
Sciwosciach bazaltu.

Lastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu ksztaltek ze $mieci,
odpadkéw miejskich lub ich skladnikéw,
zapomoca stapiania, znamienny tem, ze
stosunek zawartoéci kwasu krzemowego w
stopie do zawartosci wapna wynosi od 2: 1
do 4 : 1 i cbiera si¢ tak, by masa po ostu-
dzeniu si¢ do okoto 900° C stala sie pla-
styczna, poczem nastepuje wyréb ksztalttek
zapomoca tloczenia i nastepnie stopniowe
ochtadzanie ksztalttek w muflach Iub ka-
natach ‘odlewniczych,

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do ksztaltowania masy stosuje
sie znane prasy rewolwerowe.

Musag, Gesellschaft

fir den Bau veon Miill-und
Schlacken -
Verwertungsanlagen,
Aktiengesellschaft.
Adolf Grote.

Zastepea: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.

DProk L. Boguslawskiege, Warszawa.
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