09

VA
izl

Opublikowane dnia 16 marca 1960 r.

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE])
OPIS PATENTOWY

Nr 42890

e

Carding Specialists (Canada) Limited

Toronto, Ontario, Kanada

Sposéb przerobki wlékien welny przez

zgrzeblenie i urzadzenie do wykony-

wania te go sposobu

Patent trwa od dnia 3 czerwca 1958 r.
Pierwszenstwo: 3 czerwca 1957 r. (Wielka Brytania).

Wynalazek dotyczy przerobki wlékien welny
przez zgrzeblenie oraz urzadzenia do wykony-
wania tego sposobu.

Jednym 2z zagadnien, jakie wylania sie przy
przerébce welny, jest usuwanie igiel i innych
zanieczyszczen., Wskazane jest usuwanie tych
zanieczyszczen, zanim zostang one polamane
na mniejsze czastki przez dzialanie szarpigce
uiglonych walkéw oraz wykonanie lego zada-
nia, zanim przeznaczone do zgrzeblania runo
zostanie poddane dalszej przerdbce.

Znane jest montowanie w przedniej czesci
zgrzeblarek welny czesankowej waltka robo-
czego do oddzielania czeSci peka welny od
bebna lub szarpacza i poddawanie gn proce-
sowl oczyszczania za pomocg jednego lub
dwoch watkéw Morela. Moze byé réwniez za-
stosowany drugi walek roboczy do zabierania
pozostalej czeSci peku z tego samego bebna
lub szarpacza za pomocg szczotki i nastepnego
watka Morela i poddawania obydwoch czesci

peku zwyklemu procesowi zgrzeblenia. Znane
jest rowniez zabieranie cze§ci peku z bebna
lub szarpacza za pomocg walka roboczegs,
poddawanie tej cze$ci peku procesowi oczysz-
czania przy zastosowaniu waltka Morela i na-
stepnie 1laczenie tak przerobionej cze$ci peku
z inng czeScig pekéw, ktére pozostaly na wy-
mienioriym bebnie. W’ obydwéch tych ukla-
dach procesy oczyszczania przy zastosowaniu
watkéw Morela faktycznie poprzedzajg wia-
Sciwy proces  grzeblenia na zgrzeblarce; w ten
spos6b przede wszystkim dotyczg usuwania
zanieczyszczen i w tym przypadku powrotu
przerabianej czeSci peku do tego samego wal-
ka w dalszej czeSci jego obwodu.

Stosowana tu nazwa walek ,Morela” ozna-
cza, ze zawiera on nie tylko ‘dobrze znany
rodzaj watka, ktéry jest przystosowany do od-
bierania wlokien w taki sposéb, ze igly lub
inne zanieczyszczenia przylegajgce do nich
dazg do ulozenia sie na peryferiach walka,



w miejscu dostepnym dla elementéw wyszar-
puiacych igly, ale réwniez zawiera >n dowol-
ny rodzaj walka i obicia zgrzeblarskiego, nada-
jacy sie do osiagniecia tego samego celu. Na-

zwa ,pek” oznacza takze, Zze odnosi si¢ do
" matych mas i skupien widkien. Nazwa ,beben”
oznacza, ze dotyczy ona tzw. waltkéw cze-
szacych.

. Gléwnym celem wynalazku jest poprawienie

procesu oczyszczania za pomoca Wwlaczenia g0 .

do procesu zgrzeblema, ze specjalnym celem
wytworzenia przy coraz lepszych warunkach
przerébki, bardziej wolnego od zanierzyszczed
zgrzeblonégo runa.

Zgodnie z tym stworzono metode przerdbki
widkien welny w czasie procesu zgrzeblenia,

polegajaca na dostarczaniu pekéw welny do

szeregu przynajmniej dwéch wspélpracujacych
bebnéw, wirujacych w przeciwnych kierun-
kach, z kolejno coraz wiekszg predkosria, przy
czym drugi beben zgarnia welne z pierwszego
bebna, poddaje peki dziataniu watka rozliz-
niajagcego, bedacego w roboczej wspéOipracy
z pierwszym bebnem, poddaje czeds wiékien
otrzymang z watka rozluzniajacego, procesowi
usuwania zanieczyszczefi, odklada te przero-
biong cze$¢ wldkien na drugi beben w takl
spos6b, ze ten ostatni przenosi je nastepme
po obwodzie luku tam, gdzie zgarnia sie te
cze§¢ pekéw, ktéra byla pozostawiona przez
watek rozluzniajgcy na pierwizym bebnfe

Metoda ta moze obeJmowa.c zespol usuwajg-
cy cze$é pekéw z druglego z dwéch bebnéw
i w-prowadza]acy Je z powrotem na pierwszy
beben w celu powtérzenia wspommanego po-
przedmo procesu  usuwania zameczyszczen
Metoda -ta moze obe]mowac zablera.ma czesei
przenoblonych pekow z drugaego bebna i pod-
dawame 1ch dalszemu procesorvn usuwania
zameczyszczen a nastepnie ukladamu ich na
mnym nastepujacym z kole1 bebme ktéry
znaJduJe si¢ w zgarniajacej wspélpracy z dru-
gim bebnem.

Wynalazek obeJmUJe urzadzeme ma]ace uto-
zolne jeden za drugim przynajmniej dwa bebny,
bedace we wsupé-l'pracy zgarniajgcej, elementy
do napedu bebnow w przeciwnych kierunkach
z kolejno wzrasta]acyml predko$ciami, nape-
‘dzane walki rozluzmajace, zmontowane W spo-

sob umozliwwuacy polaczeme robocze z plerw-l

szym z bebnéw elementy zgarma]ace dla
przeniesienia przerobxonego wlokna Z watka
rozluzniajacego na watek Morela, szarpacz za-
nieczyszezen zwigzany z walkiem Morela i ele-
menty zgarniajace‘dla przenoszenia przerobic-

nych wlékien z walka Morela na drugi beben
w celu przeniesienia ich po luku tam, gdzie
odbywa sie zgarniajagca wspéipraca miedzy tymi
dwoma bebnami i gdzie czeSci pekéw przeno-
szone s3 z pierwszego bebna na beben drugi.
Urzadzenie moze obejmowaé drugi walek roz-
luzniajacy zmontowany tak, ze w dzialaniu ro-

. boczym nadaje sie do usuwania czeSci widkien

z drugiego bebna i do przenoszenia ich na
pierwszy beben do powtérnej operacji oczysz-
czajacej.

Urzadzenie moze skladaé sie z ulozonych je-
den za drugim priynajmniej trzech bebnéw,
napedzanych z kolejno wzrastajagcymi predko-
Sciami i z ktérych kazdy zgarnia beben po-
przedni, z waltkéw rozluzma]qcych zmontowa-
nych jeden ponad, a drugi ponizej kazdego
wspoélpracujgcego tuku kazdej pary bebnéw i to
w taki sposéb, ze jeden nadaje sie do roboczej
wspolpracy z jednym bebnem, a drugi odpo-
wiednio do roboczej i zgarniajgcej wspoélpracy
z dwoma sasmdmml bebnami oraz przynaj-
mme] z dwéch zespolow elementéw oczyszcza-
jacych, przy czym caly uklad jest taki, ze widk-
na mozna usuwaé z bebna, przerabiaé, oczysz-
czaé za pomocg Jednego zespotu elementow,
ktéry sklada je na drugim bebnie, a pewna
ilo§¢ wildkien przechodzi do dalszego procesu
oczyszczajacegp przez drugi zesp6l elementéw
oczyszczajacych.

Na rysunku pokazano schematycznie dwa ioz-
w1azama konstrukcy;ne a mianowicie fig. 1
pokazuje widok z boku dwéch bebnéw z jednym
zespolern urzadzenia usuwajacego zanieczysz-
czenia, fig. 2 — widok z boku trzech bebnow
z dwoma zespolam1 urzadzen usuwajacych za-
nieczyszczenia. ’ )

W jednym z zasadniczych ukladéw, pokaza~ -
nym na fig. 1, dwa bebny 1, 2 zmontowane sg
w Jednym szeregu na podstawie 3 w ten spo-
séb, ze ich pow1erzchme zna]du]a sie tuz obok
s1eb1e tak ze moga byé nazwane ,,wspblzgrze-
blarkami“ i ktére za pomoca dowolnegoe znane-
g0 sposobu napedzania watkéw poruszajg sie
z réznymi predkoSciami w ten sposéb, ze drugi
beben 2 obraca si¢ z wystarczajgco wiekszg
predkoscia obwodowsg, aby byé zdolnym do
zgarniania wszystkich wi6kien z poprzedzajgce-
go bebna 1. Kierunek obrotu bebnéw jest taki,
ze nastepny beben obraca si¢ w przeciwnym
kierunku niz bében poprzedni i jeze]li zalozy-
my, ze pierwszy beben, jak to pokazano nc
rysunku, obraca si¢ w  kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara, to drugi beben
bedzie obracal sie w kierunku przeciwnym,



przy czym obicie zgrzeblarskie 4 pierwszego beb-
na jest nachylone i skierowane w strone jego
obrotu. Napedzane watlki rozluzniajgce 5 i 6
s3 zmontowane odpowiednio miedzy gérnymi
i dolnymi tukami dwéch sasiednich bebnéw,
przy czym jeden z tych watkéw rozluzniajgcych,
a mianowicie watek 5 jest zmontowany w ten
spos6b, ze znajduje sie w roboczej wspolpracy
z bebnem 1, a odsuniety jest od bebna 2, na-
tomiast watek rozluZniajagcy 6 znajduje - sie
w rooczej wepélpracy z bebnem 2 i w ,czysz-
czacej" wspoipracy z drugim bebnem 1. Za po-
moca watka rozluzniajacego 6, obracajacego sie,
jak to pokazano\na rysunku, w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazéwek zegara, wlékna ze-
brane z bebne 2 zostajg przeniesione w dét
a nastepne w goére do bebna 1, ktéry zbiera
wldkna i przenosi je znéw do walka rozluz-
niajagcego 5. Poza tym watek rozluzniajacy 6
moze obraca¢ sie w kierunku przeciwnym co
.ruchu wskazéwek zegara i zabrane przez niegv
wlékna zostajg przeniesione do tylu na be-
ben 1, po kréotszym iuku obwodu watka roz-
luzniajacego. -

Urzadzenie tego rodzaju jak wirujgca szczot-
ka 7 jest zwigzane z pierwszym gérnym wal-
kiem rozluzniajagcym 5, w celu usuwania z nie-
go widkien i przenoszenia ich na walek More-
la 8, z ktéorym styka sie wirujgcy szarpacz 9
do wusuwania zanieczyszczen, a przerobione
widkna przesuwane dokola walca Morela s3
z niego zgarniane przez Zgarniacz 10 i osadzane
na drugi sgsiadujgcy beben 2. Dla osiggniecia
tego zadania wirujgca szczotka 7, walec Mo-
rela 8 i poljczony z nim zgarniacz 10 muszg wi-
rowaé z kolejno coraz wieksza -predkoscia ob-
wodowsg, niz predko§é watka rozluZniajgcego 3,
z koétrego wiékna sy zgadniane, dopdki przera-
biane wiékna nie ulozg sie na bebnie 2, kiory
powinien obraca¢ sie z predkoscia obwoedows
wieksza niz zgarniacz 10, ukladajacy wildkna
przychodzace z watka Morela 8, a zanieczysi-
czenia zbieraja sie w odpowiednio umieszezonym
korytku 11, ktére moze byé zaopatrzoné w sa-
moczynne lub inne urzadzenie do usuwania
zanieczyszezen. Watki 7 i 10 mog3 byé szczot-
kami lub innymi odpowiedniego rodzaju waftka-
mi zgarniajgcymi.

Przerobione wldkna, odlozone z kolei na beb-
nie 2, s3 przenoszone po obwodzie poza jego
li'n_ie wspolpracy zgarniajgcej z pierwszym beb-
nam 1, gdzie wlékna rozstajgce sie z powierzch-
nig pierwszego bebna bedg sie zbiera¢ i wszyst-
kie zostaja przeniesione po obwodzie tego dru-

stego runa wldkna,

giego bebna do dolnego watka rozluzniajacego 6,
' edacego z nim we wspdlpracy roboczej. Widk-
w zatrzymane przez dolny walek rozluzniajacy
zostajg zgarniete _i dzieki temu z powrotam
przeniesione na pierwszy watek zgrzeblacy 1.
W ten sposéb obydwie czeSci peku zostaly pod-.
dane pierwszemu zgrzebleniu, a zatem priy
zmniejszonych wymiarach, i nieco bardziej roz-
luznione, sa przenoszons rownoczeS$nie blizej
obwodu pierwszego walka zgrzeblacego i ped-
dane w lepszych warunkach powtérnej prze-
rébce o wymienionych wyzej elementach usu-
wajacych zanieczyszczenia. Jest zrozumiale, ze
przez ustawienie dolnegn watka rozluzniajace-
go. 6 blizej lub dalej od drugiego bebna 2, wie-
cej ‘lub mniej pek6w moznaby za pomoca
niego zatrzymaé i zwrécié z powrotem do
pierwszego :bebna do powtdérnego procesu usu-
wania zanieczyszczen. Alternatywnie watek rcz-
luzniajacy 6 moze by¢ w razie potrzeby usta-
wiany w potozeniu nieroboczym.

Widkna przesuwane dokola bebne 2 mogg byé
usuwane w dowolny znany sposéb, na przykiad
w miejscu 12 za pomocsg zgarniacza lub innego
odpowiedniego watka zgrzeblarki.

Jak pokazuje fig 2, drugi usuwajgcy zanie-
czyszczenia zesp6l elementéw 5, 7, , 9, 10 i 11
zostat umieszczony z kolei miedzy drugim beb-
nem 2, a trzecim b‘ebn’em 13 i elementy te zo-
staly umieszczone ponizej osi bebnéw. Jest zrc-
zumiate, ze w tym przypadkn cze$¢ pekow
wlékien bedzie zdejmowana z drugiego bebna
szeregu zgrzeblacego, poddawana usuwaniu za-
nieczyszcze’r‘n i nastepnie odkladana z powrofem
na trzeci beben 13 szeregu. Wraz z drugim ze-
spolem usuwajgcym zanieczyszczenia elementdw,
umieszczonych ponizej bebnéw, zmontowany jest
dalszy watek rozluzniajacy 14 u géry tuku mie-
dzy drugim, a trzecim bebnem 2 i 13 w robo-
q‘zej wspolpracy z trzecim bebnem i nadajgcv
sie do ustawiania przy watku 6. Tu znéw wiok-
na moga byé przeniesione z kolei z powrotem

na drugi z bebnéw dn powtérzenia dzialania

usuwajgcego zanieczysezczehia lub w razie pn-
trzeby przej§é spokojnie naprzéd na trzeci be-
ben.

Zapomocg dobierania ustawienia i wlaczania
odpowiednich watkéw rozluzniajacych 6 i 14,
wlékna z pek6w mogg by¢é kierowane wediug
zyczenia do jednokrotne; lub kilkakrofnej prze-
rébki oczyszczajacej z zanieczyszezen w wigk-
szym lub mniejszym stopniu zgrzeblenia tzn.
rozluzZnienia, a to w celu uyskania bardzo czy-
przy zachowaniu jednak



dlugo$ci wi6kna za pomoca stosowania lgcznie
stopniowego rozluZnienia i operacji - usuwania
zanieczyszczen. .

Wynalazek moznaby zmienié za
zwiekszenia z kolei liczby bebnéw i umiesz-
czenia watkéw rozluznizjacych miedzy tukami

szeregu bebnéw, a takie za pomocg umieszcza-

nia zespoléw elementéw usuwajacych zarnie-
czyszczenia. Uwaza sie, Zze dwa zespoly elemen-
téow usuwajacych zanieczyszczenia, to w nor-
malnych warunkach ilo§¢é maksymalna, potrzeb-
na dla wszystkich rodzajéw widkna. )
Wynalazek moze byé tak pomyS$lany, ze koz-
dy z walkéw rozluZniajgcych moze byé przy-
stosowany do napedu w jednym lub w dwadch
kierunkach obrotu, a kazdy z bgbnéw, walkéw
rozluzniajacych, szczotek i watkow Morela mo-
ze by¢é montowany w spos6b umozliwiajgcy na-

stawianie wzgledem elementéw z nim wspél-

pracujacych.

Moze byé¢ réwniez stworzona mozliwosé na-
stawiania wzglednej i bezwzglednej predkosci
walkéw lub innych elementéw, a urzadzenia
napedowe dla szeregu bebnéw, a przynajmaiej
watkéw rozluzniajgcych. zeby mogla sie zmie-
nia¢ predkosé wirowania, zaréwno jako zespo-
16w, jak i ich kombinacji.

. Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przerébki widkien welny przez
zgrzeblenie, znamienny tym, ze peki welny
doprowadza sie do ulozonych jeden za
drugim, co najmniej dwoéch wspoloracuja-
cych bebnéw, obracajagcych sie w prze-
ciwnych kierunkach przy kolejno wzrasta-
jacej predko$ci, przy czym drugi beben
zgarnia welne z pierwszego, poddaje peki
dziataniu watka rozluZniajgcego, bedgcego
w roboczej wspblpracy z pierwszym beb-
nem, poddaje cze$¢ wldkien otrzymang
z watlka rozluzniajgcego procesowi usuwania
zanieczyszczen, odklada te przerobiong cze$é
wibkien na drugi beben w taki sposéb, ze
beben ten przenosi je nastepnie po obwo-
dzie luku tam, ¢dzie zgarnia sie te czeSci
pekow, ktére byly pozostawione przez wa-
lek rozluzniajgcy na pierwszym bebnie.

2. Sposéb przerébki wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze obejmuje on zespél usuwa-

jacy czeéé pekéw z drugiego z dwéch beb-

néw i wprowadzajacy je z powrotem =na
pierwszy .beben, w celu powtérzenia wspo-

mnianego poprzednio procesu usuwania za-

nieczyszczen.

pomocg

3. Sposéb przerobki wedlug zastrz. '1, zna-
mienny tym, ze obeimuje zabieranie czeSci
przerabianych pekéw z drugiego bebna
i poddawania ich dalszemu procesowi usu-
wania zanieczyszczen, a nastepnie uktada-.
nie ich na innym nastepujgcym z kolei beb-
nie, ktoéry znajduje sie w zgarniajjcej.
wspotpracy z drugim bebnem.

4, Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 1 — 3, znamienne tym. Zze ma
ulozone jeden za drugim, przynajmniej dwa
bebny, bedace we wspélhracy zgarniajacej,
elementy do napedu bgbnéw w przeciw-
nych kierunkach i z kolejno wzrastajagcymi-
predkosciami, napedzane watki rozluzniaig-
ce, zmontowane w sposéb, umozliwiajgcy
polgczenie robocze z pierwszym z bebnéw,
elementy zgarniajgce do przenoszenia prze-
robionego wiékna z watka rozluzniajgcego
na walek Morela, szarpacz zanieczyszczan,
zwigzany z walkiem Morela i elementy
zgarniajagcego do przenoszenia przerobio-
nych wilékien z watka Morela na drugi
beben w celu przenoszenia ich po tuku tam,
gdzie odbywa sie wspolpraca zgarniajgca
miedzy tymi dwoma bebnami i gdzie czesci
pekéw pozostawione na pierwszym bebnie
przenosi sie na begben drugi.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze obejmuje drugi watek rozluZniajacy,
zmontowany tak, ze w dzialaniu roboczym

" nadaje sie do usuwania wldkien z drugiego
bebna i do przenoszenia ich na pierwszy
beben do powtérnej operacji oczyszczajacej.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tytn,
ze sklada sie z ulozonych jeden za drugim,
przynajmniej trzech bebnow, napedzanych
z kolejno  wzrastajagcymi  predkosciami
i z ktérych kazdy zgarnia beben poprzedni.
z walkéw rozluzniajacych, zmontowanych
jeden ponad, a drugi ponizej kazdego
wspolpracujacego luku kazdej pary bek--
néw i to w taki sposéb, ze jeden nadaje sie
do roboczej wspéipracy z jednym bebnem,
a drugi odpowiednio do wspélpracy ,robo-
czej“ i ,zgarniajacej z dwoma sgsiednimi
bebr'lami oraz przynajmniej dwoéch zespo-
16w elementéw oczyszczajgcych, przy czym -
caly uklad jest taki, ze wi6kna mozna usu-
waé z bebna, przerabiaé¢ i nczyszczaé za pa-
mocg jednego zespolu elementéw, ktory
sktada je na drugim bebnie, a pewna ilosé
wlékien przechodzi do dalszego procesu



oczyszczajacego przez drugi zespol elemen-
téw oczyszczajgcych.

. Urzadzenie wedlug =zastrz. 4 — 6, zna-

mienne tym, ze ma elementy napedzajgce
szereg bebnéw, lub przynajmniej watki
rozluzniajacej £3 tego rodzaju, ze ich pred-

kosci wirowania moga zmieniaé sie zaréwio
jako zespotéow, jak i w catoSci. .
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