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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 12日 (2005.10.12)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ５ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ５ ８ 】
　 中 間 工 程 に お い て 、 初 期 工 程 で 得 ら れ た 丸 み の あ る 歯 形 状 の 初 期 歯 形 ５ １ を 、 所 定 の
第 ２ の 型 （ 図 示 省 略 ） に 挿 入 し て 突 き 出 し 成 形 を す る 。 こ れ に よ り 、 図 ８ に 示 す 中 間 工 程
の 丸 み の あ る 歯 先 形 状 の 歯 形 ５ ２ を 得 る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ １ ５ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ １ ５ ９ 】
　 こ の 中 間 工 程 で は 、 歯 厚 が 同 一 に 維 持 さ れ る と 同 時 に 、 歯 が 複 数 回 の 冷 間 鍛 造 に よ っ
て 丸 み の あ る 形 を 変 化 さ せ な が ら 段 階 的 に 突 き 出 し て い っ て 完 成 歯 形 の 歯 先 に 近 づ い て い
く 。
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