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Vreteno a néstrojovd hlava s automa-
tickym upfnanfm urdené hlavne pre viacvre-
tenové obrédbacie stroje na opracovanie i
hi%evnatych obrobkov s ¥astou vymenou kom- +
binovanych ndstrojovych hlav, ktoré vreteno - :
je opatrené upfnacou Zastou a néstrojovd
hlava upinacimi valcovymi prvkami., RieSenym
problémom je dosishnutie vy3Sej tuhosti a
presnosti automatického upinania, ¥o sa
dosahuje tgkymi technickymi prostriedkemi,
ktoré umoZnuji zmen¥it vyloZenie néstrojove]
hlavy, sko aj meximdln¥ zvad¥it priemer
operného ¥ela priruby vretena a opernéhc
gela néstrojovej hlavy.
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(54) Spojovacie zariadenie vretena a nastrojovej hlavy s automatickym
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Vyndlez sa tyka spojovacieho zariadenia vretena a ndstrojovej hlavy s asutomatickym
upinanim, urdeného hlavne pre viacvretenové obrdébacie stroje na opracovanie hiZevnatych
obrobkov s dastou vymenou kombinovanych ndstrojovych hldv, ktoré vreteno je opatrené upina-
cou ¥astou a ndstrojovéd hlava upfnacfmi velcovymi prvkemi.

Doteraz znéme usporiadanie vretena a nastrojovej hlavy s automatickym upinanim
spo¥iva v tom, Ze upinacia ¥ast vretena Jje ukonlend strediacim velcom, opernym elom,
valcovou ¥astou s upfnacimi velcovymi prvkami e tesniacou prirubou, priZom hlavnou nevgho-
dou tohoto znémeho usporiadania je zna&né vyloZlenie ndstrojovej hlavy od loZisk vretens,.
dalej zlo¥itost upfnacej ¥asti vretens a nakonec mely priemer operného ¥ela upinacej Zasti
vretena a teda i ndstrojove]j hlavy, &o podstntne zniZuje tuhost, ako aj presnost upnutia
néstrojove]j hlavy na vreteni.

Uvedené nevyhody odstranuje spojovacie zariadenie vretena a ndstrojovej hlavy s auto-
matickym upinanim podla vyndlezu, ktoréno podstata spoliva v tom, Ze upinacia Zast vretena
je opatrené prirubou s opernym &elom a ukon&end strediscim valcom, &i strediacim kuZelom
a medzi opernym &elom priruby a strediscim valcom, ¥i strediacim kuZelom su na upinacej
%asti vretena upravené upinacie valcové prvxy, prifom teleso ndstrojovej hlavy je odpove-
dajdcim strediscim valcovym otvorom, #i stredimcim kuZelovym otvorom v zébere so strediacim
valcom, &i strediacim kufelom upfnace] Zasti vretena & svojim opernym Zelom, upravenym za
upinacou kuZelovou plochou na konci telesa je t4to ndstrogové hlava opretd o operné &elo
priruby upinacej %asti vretena. Podstata vyndlezu spo¥iva okrem toho aj v tom, %e priruba
upfnace] &asti vretena je v miestach upfnacich valcovych prvkoi opatrend priebeZnymi drdZka-
mi, &i otvormi a nakoniec i v tom, %e opernéd Zelo telesa ndstrojovej hlavy je opatrené
tesniacou valcovou dutinou, v ktorej je upraveny tesniaci &len, oprety o valcovy povrch
priruby upinacej fasti vretena.

Pokrok a vyhody zariadenia vretena a ndstrojovej hlavy s automatickym upinenim podla
vyndlezu spofivajd hlavne v 2znadnom zmenZen{ vyloZenia néstrojovej hlavy a maximélnom zZvak-
%en{ priemeru operného &ela priruby vretena, eko aj priemeru operného &ela ndstrojove]
hlavy, ¥fm sa podstatne zvy3uje tuhost i presnost automatického upinania a silasne zjedno-
duduje jeho vyroba.

Priklad vyhotovenia vretena a ndstrojovej hlavy s automatickym upinanim podla vyndlezu
je zndzorneny na vykrese, na ktorom obr. ! predstavuje ndrysny rez zeriadenim podYa &iary
A-A z obr, 2 a obr. 2 bokorysny rez podla &iary B-B z obr., 1.

Hlavné %asti zariadenia podYa vyndlezu :si vreteno 21 s upinacou &astou ] a teleso
24 néstrojovej hlavy 12. Upfnacis Zast J vretena 21 Je opatrend prirubou 6, 26 s opernym
Zelom 17 a ukonéend strediacim velcom 1, ¥i strediacim kuZelom 22 a medzi opernym &elom
17 prirudby 6, 26 a strediacim valcom 3}, ¥i strediacim kuZeYom 22 sd na upinace] Casti
1 vretena 21 upravené upfnacie valcové prvky 11, pri¥om teleso 24 néstrojovej hlavy 12
je odpovedaiicim strediacim valcovym otvorom 2 #i strediacim kuZePovym otvorom 16 v zé-
bere so strediacim valcom 1 ¥i strediacim kuZeTom 22 upinacej Zasti 7 vretena 21 a svojim
opernym ¥elom 25 upravenym za upfnacou kufeYovou plochou 23 na konci telesa_24 je tédto
nédstrojovd hlava 12 opreté o operné &elo 17 priruby 6, 26 upinacej ¥asti J vretena 21.

Aby bolo mo¥né vyu?it maximdlny priemer operného ela 25 telesa 24 ndstrojovej hlavy
12, je priruba 26 upinacej ¥asti ] vretena 12 v miestach upfnacich valcovych prvkov 11
opatrend priebefnymi dréZkami 18, ¥i otvormi. Priebe¥né dré¥ky 18 umoZnujd monté% upevno-
vacfch skrutiek 19 veka 20 pinoly 8, &i opera¥nej hlavy a ked je prirube 26 zvadZens a
opatrend namiesto priebeZnych drdZok 18 zévitovymi otvormi, sliZia tieto okrem montd%e upev-
novacich skrutiek 19 naviac pre upevnenie ndstrojovej hlavy pre zapichovanie, alebo &elné
sistruZenie, ktorych ovlddanie sa vykonéva §peéi§1nym ovlddacim tiahlom obdobne, ako ovldda-
nie upinacich valcovych prvkov 1t ovlddacim tishlom 2. PretoZe tieto priebeZné drézky 18,
%i otvory sd upravené na prirube 26 v miestach upinacich valcovych prvkov 11, pooto&enim
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néstrojovej hlavy do pracovnej polohy si zakryté plnym opernym ¥elom 25 ndstrojovej hlavy
12 a jej upnutim sa dosishne dostatoné utesnenie opernych ¥iel 17, 2j proti vznikaniu- -
chladiaceho oleja a Jernych triesok do priestoru upinacich valcovych prvkov 1i.

V pripade, %e sa na chladenie ndstrojov pouZiva vodné emulzia, potom je operné &elo
25 telesa 24 ndstrojovej hlavy 12 opatrené tesniacou valcovou dutinou 14, v ktorej je
upraveny tesniaci &len 4, oprety o valcovy povrch 5 priruby 6 upinacej &asti T vretena 21.
Aby sa urah®ilo nasedenie strediaceho valcového otvoru g na strediaci valec 1, je priemer
vodiaceho otvoru 15 telesa 24 nédstrojovej hlavy 12 zvalddeny oproti priemeru strediaceho
valca 1 cca o 0,1 a% 0,3 mm. EXte pohodlnej¥ie nesadenie a vyZ¥iu presnost upnutia nédstro~
jovej hlavy 12 so strediacim kuZeTovym otvorom 16 umo?nuje upinacia dast 7 vretena 21
so strediacim kuZelom 22.

Funkcia vretena a ndstrojovej hlavy s automatickym upfnanim podla vyndlezu je nasledo -
nd: Ndstrojovd hlava 12 v upnutom stave je svojim strediacim valcovym otvorom 2, &i stredia-
cim kuZeYovym otvorom 16 nasedend na stredimcom valei 1, ¥i strediacom kuZeli 22, prifom jej
operné ¥elo 25 je pevne pritlalené o operné Zelo 17 priruby &, 26 upinecej Zasti [ vretena
2] prostrednfctvom upinacej kuZelovej plochy 23, upinacich valcovych prvkov 11 a rozpinacie-
ho ku¥ela 13 odpruZeného ovlddacieho tiahla 9.

Akonghle odprufené ovlddacie tiashlo 9 uvolnf prostrednfctvom rozpinacieho kuZfela 13,
upinacie valcové prvky 11, potom je uvoIrnend aj nédstrojovd hlava 12 a jej otolenim v sme-
re otdfania vretena 21 na doraz, nabehnd ku¥elové vystupky 3 na upinacie valcové prvky
11, proti ktorym sa nachéddzajy v tejto polohe priebeZné dré%ky 10 upravené v telese 24
a ndstrojovii hlavu 12 je mo%né z vretena 21 stishnut. Po nasunuti nédstrojovej hlavy 12
s neostrenymi ndstrojmi na upfnaciu Zast 7 vretena 21, nabehnd kuZeXové vystupky 3 na upi-
nacie valcové prvky 11 a pooto¥enim ndstrojove] hlavy 12 proti smeru otd¥ania vretena 21
na doraz, dosadne uptnacf valcovy prvok 1! na und¥acf{ segment 27 a ndstrojovd hlava 12
je pripravend na automatické upnutie, ktoré vykond odpruZené ovlddacie tiahlo § prostrednic-
tvom kuZeYa 13 a upfnacich valcovych prvkov 11.

PREDMET VINALEZU

1. Spojovacie zariedenie vretena a ndstrojovej hlavy s automatickym upinanim, urdené
hlavne pre viacvretenové obrébacie stroje na opracovanie hi¥evnatych obrobkov s &astou vy-
menou kombinovenych ndstrojovych hldv, ktorej vreteno je opatrené upinacou dastou & ndstro-
jové hlava upinacimi valcovymi prvkami, vyznadené tym, %e upinacia 8ast (7) vretena (21)

Jje opatrend prirubou (6, 26) s opernym Selom (17) a ukonZend strediacim valcom (1), &i stre-
diacim kuZelom (22) a medzi opernym &elom (17) priruby (6, 26) a strediacim valcom (1), &i
strediacim kuZelom (22) si na upinacej Sasti (7) vretena (21) upravené upinacie valcové
prvky (11), priZom teleso (24) ndstrojovej hlavy (12) je odpovedajicim strediacim valcovym
otvorom (2), &i strediacim kuZelovym otvorom (16) v zdbere so strediacim valcom (1) &i
strediacim kuZeYom (22) upinacej &asti (7) vretena (21) a svojim koncovym opernym &elom

(25) upravenym ze upinacou ku¥eYovou plochou (23) vo styku s opernym Zelom (17) priruby

(6, 26) upfnacej Zasti (7) vretena (21).

2. Spojovacie zariadenie podYa bodu 1, vyznafené tym, %e priruba (26) upinacej dasti
(7) vretena (21) je v miestach upinacich valcovych prvkov (11) opatrend priebeZnymi drdZ-
kemi (18) ¥i otvormi.

3. Spojovacie zariadenie podYa bodu !, vyznaZené tym, %e operné &elo (25) telesa
(24) néstrojoved hiavy (12) je opatrené tesniacou valcovou dutinou (14), v ktorej Jje
upraveny teésniaci ¥len (4), oprety o valcovy povrch (5) priruby (6) upinacej Zasti
(7) vretena (21), :

1 list vykresov

Severografia, n. p., zdvod 7, Mast
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