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64 Speicherofen.

@ Speicherofen, insbesondere in einer zerlegbaren Aus-
fuhrung, und besonders geeignet flir einen Wechsel
des Aufstellungsortes.

Der Kern des Ofens ist aus einem Speichermedium
gebildet, welches vorzugsweise rieselféhig ist, und in dem
der Brennraum und die Heizgaszlige eingebettet sind.

Die Heizgaszitge werden durch das Speichermedium
hindurchgefihrt, und die Form des Ofens wird durch eine
aussere Hille (4) gebildet, die das Speichermedium nach
aussen hin begrenzt und die Warme an den beheizten
Raum abgibt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen zerlegbaren Speichero-
fen. Segmentartig aufgebaute Speicherofen sind im
Kachelofenbau grundsétzlich bekannt, diese Systeme
haben aber eine Reihe gravierender Nachteile. Die
Zugfihrung ist starr vorgegeben und unflexibel aus-
gefihrt. Der Ofen kann nicht an die am Aufstellungs-
ort vorhandenen Druckbedingungen und die erforder-
liche Leistungscharakteristik angepasst werden. Ins-
besondere bei einem Wechsel des Aufstellungsortes
ist dieses Problem mit einer drastischen Einschran-
kung der Gebrauchstauglichkeit und einem entspre-
chenden Wertverlust verbunden. Auch der Wirkungs-
grad und die Emissionswerte werden dadurch nach-
teilig beeinflusst.

Es treten immer wieder Undichtigkeiten und Riss-
bildungen auf, zufolge der hohen thermischen Belas-
tungen (Temperaturgefélle) und des direkten Kon-
takts zwischen Heizgas und Mantelsegmenten des
Ofens.

Durch die verwendeten Verbundmaterialien und
Werkstoff-Kombinationen (stahlbewehrte Feuerfest-
beton-Mischungen, aufgeklebte Kache! etc.) ent-
steht ein hoher Fertigungsaufwand. Auch die Ent-
sorgung des Ofens nach seiner Lebensdauer wird
dadurch erschwert, bzw. eine Wiederverwendung
von Ofenteilen bzw. Wiederverwertung der einge-
setzten Materialien ist nahezu unméglich.

Auch die unftexible und unverdnderliche Oberfla-
chengestaltung beeintrachtigt den Standortwechsel
wesentlich.

Diese Nachteile werden dadurch behoben, dass
der Ofen aus einem Speichermedium, vorzugsweise
einem rieselfahigen, gebildet wird, in dem der Brenn-
raum und die Heizgasziige eingebettet sind, dass die
Heizgasziige durch das Speichermedium hindurchge-
fuhrt werden, und dass die Form des Ofens durch
eine aussere Hille (4) gebildet wird, die das Spei-
chermedium nach aussen begrenzt.

Eine weitere vorteilhafte Ausfihrung ist dadurch
gegeben, dass die Heizgasziige (2) aus Rohrab-
schnitten beliebiger Linge und beliebigen Quer-
schnitts sowie aus Bégen und T-Sticken bestehen,
die in frei wahlbarer Richtung im Inneren des Spei-
chermediums (3) gefihrt sind, beispielhaft auf- und
absteigend oder schraubenlinienformig aufsteigend.
Damit wird eine genaue und flexible, auch nachtrag-
lich verinderbare, Anpassung der Leistungscharakte-
ristik des Ofens an den jeweiligen Aufstellungsort er-
maglicht. Besonders vorteilhaft ist eine Ausfdhrung,
bei der das Speichermedium die Heizgasziige, die
aus Abschnitten bestehen und beispielhaft mit Falz-
verbindungen oder anderen formschliissigen Verbin-
dungen ineinander gesteckt sind, vollstandig und
dicht einbettet und mit den Heizgaszlgen in direktem
thermischem Kontakt steht.

Dadurch konnen die Abschnitte der Heizgaszige
einfach vorgefertigt und montiert werden, und weiters
ist eine einfache Anpassung an einen anderen Auf-
stellungsort méglich, durch den Austausch von ein-
zelnen Abschnitten. Ferner wird ein optimaler War-
meaustausch zwischen dem Speichermedium (3)
und der Aussenhtille (4) erzielt.

Eine Ausfiihrung, bei der der Warmeibergang von
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den Heizgasen auf das Speichermedium noch deut-
lich verbessert wird, ist dadurch gegeben, dass die
wéarmeaufnehmende Oberflache des Speichermedi-
ums (3) dadurch vergrossert wird, dass die Heizgas-
zlige (2) mit Rippen (6) oder anderen Anbauten ver-
sehen sind und damit der Warmetibergang erhoht
wird.

Von Vorteil ist weiters, wenn das Speichermedium
(3) aus einer trockenen, kérnigen Mischung von mi-
neralischen und metallischen Komponenten bestent.
Durch die anteilige Zusammensetzung der Kompo-
nenten und durch die Korngréssenverteilung kann
eine Einstellung der Warmeleitfihigkeit, der Spei-
cherkapazitat und der Dichte des Speichermediums
erfolgen. Durch diese Massnahme wird erreicht,
dass die Ofencharakteristik zwischen Dauerbrand-
ofen (gut leitfahige Speichermasse) und Speicher-
ofen variiert werden kann.

Eine besonders einfache Montage und Zerlegbar-
keit wird dadurch erreicht, dass die Einbettung in
das Speichermedium (3) dadurch erfolgt, dass bei
der Montage die vorher gefertigten Elemente Brenn-
raum und Heizgaszlge in die aussere Hille gestellt
werden und dass das Speichermedium (3) als lose
Schittung eingebracht wird und alle Hohirdume zwi-
schen 3dusserer Hillle (4) und dem Brennraum bzw.
den Heizgasztgen ausfullt.

Besonders vorteilhaft ist eine Ausfihrung, bei der
der Brennraum und die Heizgasziige schwimmend
im Speichermedium (3) nach Anspruch 5 gelagert
sind, und eine thermische Ausdehnung des Brenn-
raums und der Heizgaszlge ungehindert maglich ist,
wodurch die aussere Hulle vor Warmespannungstis-
sen geschutzt ist.

Warmespannungen des Brennraums und der
Heizgasziige werden vom Speichermedium (3) abge-
fangen und nicht auf die &ussere Hiille Gbertragen.

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrung ist dadurch
gegeben, dass die aussere Hille (4) des Ofens aus
hohlen, in sich geschlossenen Mantelabschnitten be-
liebiger Querschnittsform aufgebaut ist, wobei die
oberen und unteren Stirnflichen der Mantelabschnit-
te beispielhaft mit Falzverbindungen oder Nut- und
Federverbindungen zusammengefligt werden. Durch
diese Massnahme werden eine Vorfertigung des
Ofenmantels und eine einfache, passgenaue Monta-
ge sowie eine einfache Zerlegbarkeit ermoglicht.

Weiters ist vorteilhaft, dass der Brennraum (1) des
Ofens aus feuerfestem und temperaturwechselbe-
standigem, keramischem oder metallischem Material
besteht, beispielhaft aus Schamotte, Feuerfestbeton,
Grauguss oder Stahl, und dass der Brennraum des
Ofens aus hohlen, in sich geschlossenen Mantelab-
schnitten beliebiger Querschnittsform aufgebaut ist,
wobei die oberen und unteren Stimflachen der Man-
telabschnitte beispielhaft mit Falzverbindungen oder
Nut- und Federverbindungen zusammengeflgt wer-
den. Dadurch werden eine Vorfertigung des Brenn-
raumes und eine einfache, passgenaue Montage so-
wie eine einfache Zerlegbarkeit emmoglicht. Ferner
kann der Brennraum des Ofens, falis z.B. ein Wech-
sel des Aufstellungsortes dies erfordert einfach ver-
grossert, verkleinert oder ausgetauscht werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausflhrung besteht darin,
dass die Dichtheit der Heizgaszige (2) und des
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Brennraumes (1) durch einen Druckabfall in der
Schittung erreicht wird, also dadurch, dass das rie-
selfahige Speichermedium (3) den Brennraum und
die Heizgaszlge vollstandig und gleichméssig um-
schliesst und damit weitere Abdichtungsmassnahmen
Uberflissig werden. Das Prinzip des Druckabfalls in
einer ruhenden Schittung (Festbett) ist bekannt und
beruht auf dem Newton'schen Widerstandsgesetz.
Das Rauchgas nimmt den Weg des geringeren Wi-
derstandes durch die Heizgaszige.

Dadurch wird eine schnelle und einfache Aufstel-
lung auch in bewohnten Rdumen sowie eine einfa-
che und beschadigungsfreie Zerlegung und Wieder-
aufstellung erméglicht.

Ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung ist beispiel-
haft in der Zeichnung dargestellt, ohne dass sich die

Erfindung auf dieses Ausfihrungsbeispiel  be-
schrankt.
Fig. 1: Aufriss eines Speicherofens geschnitten

entlang der Linie AA gemass Fig. 4

Fig. 2. Aufriss eines Speicherofens geschnitten
entlang der Linie BB gemass Fig. 4

Fig. 3: Grundriss eines Speicherofens geschnitten
entlang der Linie DD gemass Fig. 1

Fig. 4: Grundriss eines Speicherofens geschnitten
entlang der Linie EE gemdss Fig. 1

Fig. 5. Aufriss eines Speicherofens geschnitten
entlang der Linie CC gemass Fig. 4

Der Brennraum (1) besteht aus feuerfestem und
temperaturwechselbestandigem keramischem oder
metallischem Material, beispielhaft aus Schamotte,
Feuerfestbeton, Grauguss oder temperaturbestandi-
gem Stahl und ist aus hohlen, in sich geschlossenen
Mantelabschnitten rechteckiger Querschnittsform auf-
gebaut, wobei die oberen und unteren Stirnflachen
der Mantelabschnitte mit Falzverbindungen zusam-
mengefiigt sind. Er ist Filraum und Brennraum in
einem. Der Brennstoff wird durch die Heiztirr (5) ein-
mal pro Abbrand eingebracht. Nach dem Abbrand
des Brennstoffes wird die Heiztir (5) dicht verschlos-
sen. Wahrend des Abbrandes gelangen die Heizga-
se Uber die Heizgasztge (2), die als Steig- und Fall-
zge ausgebildet sind und aus ineinander gesteckten
Abschnitten und Bogen bestehen, in den Schorn-
stein.

Vom Brennraum und den daran anschliessenden
Heizgasziigen wird die bei der Verbrennung entste-
hende Heizwarme an das Speichermedium (3) abge-
geben. Das Speichermedium (3) umschliesst den
Brennraum (1) und die Heizgaszige (2) volistandig
und gleichmassig und fulit alle Hohlraume zwischen
der ausseren Hille und dem Brennraum bzw. den
Heizgasziigen aus. Dadurch werden die Dichtheit
der Konstruktion und ein guter Warmeibergang ge-
wahrleistet.

Um dem Warmeilbergang noch weiter zu verbes-
sern, sind an den Abschnitten der ersten beiden
Zuge Rippen (6) angebracht, die die warmeabgeben-
de Oberflache vergrossemn. Das Speichermedium ist
ein trockene, kémige Mischung aus mineralischen
und metallischen Komponenten, deren anteilige Zu-
sammensetzung eine Einstellung der Warmeleitféhig-
keit und Speicherkapazitat erlaubt.
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Brennraum und Heizgaszige sind schwimmend in
das Speichermedium eingebettet, und die Heizgaszi-
ge sind auf- und absteigend durch das Speicherme-
dium hindurchgefiihrt. Die aussere Hulle des Ofens
besteht aus hohlen, in sich geschlossenen Mantelab-
schnitten rechteckiger Querschnittsform, wobei die
oberen und unteren Stirnflachen der Mantelabschnitte
mit Falzverbindungen zusammengefiigt werden.

Patentanspriiche

1. Speicherofen, insbesondere in einer zerlegba-
ren Ausfihrung, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ofen aus einem Speichermedium, vorzugsweise ei-
nem rieselfahigen, gebildet wird, in dem ein Brenn-
raum und Heizgasziige eingebettet sind, dass die
Heizgasziige durch das Speichermedium hindurch
gefiihrt werden, und dass die Form des Ofens durch
eine aussere Hille (4) gebildet wird, die das Spei-
chermedium nach aussen begrenzt.

2. Speicherofen nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Heizgaszlge (2) aus Rohrab-
schnitten beliebiger Lange und beliebigen Quer-
schnitts sowie aus Bégen und T-Sticken bestehen,
die in frei wahlbarer Richtung im Inneren des Spei-
chermediums (3), gefiihrt sind, beispielhaft auf- und
absteigend oder schraubenlinienformig aufsteigend.

3. Speicherofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Speichermedium die Heizgaszige,
die aus Abschnitten bestehen und beispielhaft mit
Falzverbindungen oder anderen formschliissigen Ver-
bindungen ineinander gesteckt sind, vollstindig und
dicht einbettet und mit den Heizgaszigen in direktem
thermischem Kontakt steht.

4. Speicherofen nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die warmeaufneh-
mende Oberfliche des Speichermediums (3) da-
durch vergrossert wird, dass die Heizgaszige (2) mit
den Warmelbergang erhdhenden Anbauten (6) ver-
sehen sind.

5. Speicherofen nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass das Speichermedi-
um (3) aus einer trockenen, kérnigen Mischung von
mineralischen und metallischen Komponenten be-
steht und dass durch die anteilige Zusammenset-
zung der Komponenten und durch die Korngros-
senverteilung eine Einstellung der Warmeleitfahig-
keit, der Speicherkapazitait und der Dichte des
Speichermediums erfolgen kann.

6. Speicherofen nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die vorher gefertig-
ten Elemente, Brennraum und Heizgaszige, in die
aussere Hille gestellt sind, in der das Speichermedi-
um (3) als lose Schiittung eingebracht ist und alle
Hohlraume zwischen &usserer Hille (4) und dem
Brennraum bzw. den Heizgaszigen ausfallt.

7. Speicherofen nach einem der Anspriiche 5 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Brennraum und
die Heizgasziige schwimmend im Speichermedium
(3) gelagert sind und eine thermische Ausdehnung
des Brennraums und der Heizgasziige ungehindert
moglich ist, wodurch die aussere Hiille vor Warme-
spannungsrissen geschitzt ist.

8. Speicherofen nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die dussere Hille
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(4) des Ofens aus hohlen, in sich geschlossenen
Mantelabschnitten beliebiger Querschnittsform aufge-
baut ist, wobei die oberen und unteren Stirnflachen
der einzelnen Mantelabschnitte beispielhaft mit Falz-
verbindungen oder Nut- und Federverbindungen zu- 5
sammengefiigt werden.

9. Speicherofen nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der Brennraum (1)
des Ofens aus feuerfestem und temperaturwechsel-
bestandigem keramischem oder metallischem Materi- 10
al besteht, beispielhaft aus Schamotte, Feuerfestbe-
ton, Grauguss oder Stahl, und dass der Brennraum
des Ofens aus hohlen, in sich geschlossenen Man-
telabschnitten beliebiger Querschnittsform aufgebaut
ist, wobei die oberen und unteren Stimflachen der 15
Mantelabschnitte beispielhaft mit Falzverbindungen
oder Nut- und Federverbindungen zusammengeflgt
werden.

10. Speicherofen nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtheit der 20
Heizgaszige (2) und des Brennraumes (1) durch ei-
nen Druckabfall in der Schuttung erreicht wird, also
dadurch, dass das rieselfahige Speichermedium (3)
den Brennraum und die Heizgasziige vollstandig und
gleichmassig umschliesst und damit weitere Abdich- 25
tungsmassnahmen Uberflissig werden.
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