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Patentanspruch:

1. Verfahren zum Anfahven einer Kohlenstaubfeuerung, wobei aufbereiteter Kohlenstaub einem
Zundbrenner aufgegeben wird, gekennzeichnet dadurch, daf} eine saug- und druckseitig
geschlossene Kohlenstaubmuhle der Kohlerstaubfeuerung im Leerlauf betrieben, der aufbereitete
Kohlenstaub saugseitig aufgegeben und druckseitig mit hoher Staubkonzentration zum

Zundbrenner geférdert wird.
2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 der Kohlenstaubmiihle saugseitig ein
Férdermedium aufgegeben wird.

Hierzu 1 Seite Zeiciinung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anfahren einer Kohlenstaubfeusrung, wobei einem Ziindbrenner aufbereiteter
Kohlenstaub aufgegeben wird.

Charakteristik des bekannten Standus der Technik

Kohlenstaubziindanlagen fiir Dampfkessel sind an vorhandenen Anlagen sehr schwer einordenbar, sind kostenintensiv und
erfordern fiir eine zuverlassige Ziindung Feinstaub.

Der aus dem laufenden Miihlenbetrieb einer Kohlenstaubfeusrung gewonnene Kohlenstaub weist den Mangel auf, daf aufgrund
des relativ hohen Grobkornanteiles, bezogen auf eine Staubziindflamme, keine stabile Zindung gewdhrleistet und so ein
langerer Betrieb von Ziindinitialen eifordsrlich ist.

Eine weitere Feinstaubmahlung und Feinstaubsichtung des Kohlenstaubes ist jedoch aus 8konomischen Grinden nicht
realisierbar. Zur Varmeidung einer langeren Betriebszeit fiir die Ziindinitiale ist es bekannt, aus dem laufenden Miihlenbetrieb
sines Dampfkessels Giber Querverbindungsleitung ein ziindféhiges Kohlenstaub-Fordergas-Gemisch in den anzufahrenden
Dampfkessel zu férdern (DD-PS 208509, 213743).

Ebenso ist bekannt, das in einer Anfahr-Kohlenstaubmiihle erzeugte kalte Kohienstaub-Férdergas-Gemisch im Anfahrzustand in.
einen in Betrieb befindlichen Dampfkessel zu fordern und erstdann in dem in Betrieb zu nehmenden Dampfkessel zu verbrennen,
wenn die Anfahrmiihle ein ziind- und verbrennungsstabiles Gemisch produziert.

Diese Maltnahmen erfordern jedoch einen hohen technischen Aufwand und sind gerade in Kraftwerken geringerer Leistung aus
Skonomischen Griinden nicht realisierbar.

Es ist weiterhin bekannt, oine Kohlenstaubmiihle der Kohlenstaubfeuerung bei geschlossenen Staubleitungen mit geringer
Kohleaufgabe im kalten Zustand in Betrieb zu nehmen, bedingt durch einen hohen Mahigutumlauf einen feinen Kohlenstaub
herzustellen und das konzentrierten Kohlenstaubstrom einem Ziindbrenner aufzugeben (DD-PS 226047, 231108),

Bedingt durch den kalten Zustand der Kohlenstaubmiihle wird zwar ein feiner Kahlenstaub erzeugt, eine sichere Ziindung ist
jedoch aufgrund des hohen Feuchteanteils auch nicht gewahrleistet. Wird der aufbereitete Kohlenstaub nach Kohlenstaubmihie
aufgegeben und die Kohlenstaubmiihle mit sehr kleiner Férdergasmenge betrieban, so wird zwar ein Transport mit geringem
Aufwand erméglicht, jedoch ist der Kohlenstaub nach wie vor nicht ziindwillig (DD-PS 227 216).

2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist, einen feinen Kohlenstaub fiir einen Zundbrennerbetrieb mit geringem Aufwand zu erzeugen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, aufbereiteten Kohleastaub mit einer Kohlenstaubmiihle der Kohlenstaubfeuerung zu
Feinststaub aufzubereiten.

Dies wird dadurch erraicht, daB erfindungsgeméaf eine saug- und druckseitig gaschlossene Kohlenstaubmiihle der
Kohlenstaubfeuerung im Leurlauf betrieben, der aufbereitete Kohlenstaub saugseitig aufgegeben und druckseitig mit hoher
Staubkonzentration zum Ziindbrenner gefordert wird.

Ausfihrungsbeisplel

An einem Ausliihrungsbeispiel wird die Erfindung naher erliutert. Die Zeichnung zeigt das Antagenschema fiir die Erzeugung
von Feinststaub,

Am Dampfkessel 1 mit Brennkammer 23 ist die Kohlenstaubmiihle 2 mit dem Rauchgasriicksaugkanal 3 und Kohlenstaubleitung
4 2u den Kohlenstaubbrennern 6 angeordnet, Die Kohlenstaubmiihle 2 weist den Sichter 6 und den Griefdriicklaufkanal 7 auf. Im
Rauchgasriicksaugkanal 3 ist der Absperrschieber 8 und in der Kohlenstaubleitung 4 der Absperrschieber 9 angeordnet.

Am Austritt 10 des Schiebars 6 vor Absperrschieber 9 ist die Leitung 1* mit Absperreinrichtung 22 zum Ziindbrenner 12
eingebunden. Im Bereich des Gehéuges 13 der Kohlenstaubmihle 2 ist die Staubeinblasung 14 angeordnet. Die
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Staubeinblasung 14 weict die Transport- und Einblaseeinrichtung 15 auf, die tiber die Leitung 16 mit dem Staubsilo 17 verbui:Jen
ist. In den Eintritt 18 der Kohlenstaubmyihle 2 ist die Gas- und/oder Luftleitung 19 mit der Absperrung 20 eingebunden.

Die Wirkungsweise ist folgende:

Die Kohlenstaubmiihte 2 wird bei geschlossenen Absperrschiebern 8; 3 in Batrieb genommen. Es erfolgt dabei eine
Gasumwilzung 265 von der Miihlenstaubseite 18 und Sichter 6 iiber den GrieRriicksaugekanal 7. In diesem reinen
Gasumlaufbetrieb wird grobkérniger Fremdstaub 21 aus dem Silo 17 iiber die Leitung 16 mit Hilfe der Transport- und
Einblaseeinrichtung 15 im Bereich des Gehiuses 13 eingeblasen. Durch den standigen Umlauf der Gasmenge sowie die
geregelte Staubzufuhr wird eine hohe Staubkonzentration im gesamten Miihlen-Sichter-System aufgebaut. Nach mehrmaligem
Gas-Staub-Umlauf im System Miihle 2 — Sichter 6 — GrieBricklaufkanal 7 —Eintritt 18 (Miihlensaugseite) wird eine hohe
Feinststaubkdrnung des Brennstaubes arreicht. Nach dem Erreichen einer geniig -nd hohen Staubkonzentration im
Umlaufgasraum unter Beachtung der maximal zuldssigen Leistungsaufnahme der Miihle wird die Absperreinrichtung 22 der
Leitung 11 gedffnet. Durch den Gasdruck wird ziindféhiger Kohlenstaub 24 in den Ziirdbrenner 12 geblasen. Eine ausreichende
optimale Staubdichte sichert die Aufrechterhaltung einer Flamme in der Brennkammer 23 des Dampfkessels 1. Mit Zu- und
Abfuhr des Kohlenstaubes und damit der Staubkonzentration wird die thermische Brennerleistung gesteuert baw. geregelt,
wobei die Trigergasbilanz Gber die Einblaseinrichtung 16 und Absperrung 20 durch Zufuhr von Inertgas bzw. Rauchgas 26

geregelt wird.
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