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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
maszyna, zapomoca, ktérej mozna wytwa-
rza¢ budowlane maty trzcinowe lub drew-
niane z osnowa z drutéw, przyczem ‘prety
trzcinowe lub drewniane sa polaczone z
osnowa zapomoca Cieniszych drutéw wia-
zacych, Nowosé maszyny polega na tem,
Ze zawiera ona szereg kol zebatych 'dzwi-
gajacych ramiona o ksztaldie katowym,
ktére to ramiona 'sprzega sie podczas jed-
nego obrotu chwilowoa z cewkami zawiera-
jacemi druty wiazace przez co ‘powoduie
si¢ zwiazanie pretéw trzcinowych lub
drewnianych z drutami osnowy. Podczas
drugiego obrotu za$ usuwa sie to chwilcwe
polaczenie cewek z ramionami, wskutek
tego w tym czasokresie jest umozliwione
wisuwanie pretéw w wolna, przestrzefi po-

miedzy drutami osnowy, a cewkami z dru-
tem wiazacym,"

W ten sposob osiaga sie usiréj maszyny
o budowie bardzo prostej i ‘o dziataniu nie-
zawodnem, ktéra umozliwia wytwarzanie
mat budowlanych zwartych i silnych. Po-
niewaz podczas pracy maszyny wrzuca sig
po jednym lub 'po dwa prety trzcinowe lub
drewniane ze stolu w kierunku pionowym,
jest obstuga maszyny bardzo prosta, a
szybkoéé¢ wytwarzania mat znaczna,

Na zalaczonym rysunku przedstawiono
forme 'wykonania maszyny jako przyktad
urzeczywistnienia wynalazku,

Fig, 1 przedstawia widok czotowy mna-
szyny z kolem kcrbowem; fig, 2 — prze-
kro6j pionowy w wickszej skali przez narze-
dzia do okrecania drutu wiazacego i przy-



trzymywania pretéw trzcinowych; fig. 3—
widok zprzodu oraz czesciowy przekréi

pionowy; fig. 4 15 przedstawm]q przekroj, -
wzglednie widok, w wmeksze; skali przez *

mate trzcinowa; = fig. 6 — przekréj przez
mate z pretéw drewnianych; fig. 7 przed-
stawia przekréj pionowy przez narzedzia
jak na fig. 3, lecz w innem ich polozeniu;
fig. 8 przedstawia widok zgéry na ma-
szyne.

Maszyna sklada si¢ 2 ram'1, wykrma-\.

nych z zeliwa lub z Zelaza profilowego, z
ktérych jedna rama Zawiera lozysko dla
poziomego walu, pedzonego np. kotem kor-
bowem 2 (lub korba), a zaopatrzonego (fig.
3) na drugim koricu w stozkowe kolo zeba-
te 3, zazebiajace si¢ z takiemze kotem przy-
mocowanem do kota zebatego 4, ktére jest
umieszczone na pionowym pustym w2-
wnatrz wale, obracajacym s'¢ w odpowied-
niem lozysku w gérnej ramie poziomej, W
tej ramie znajduja sig cztery takie waty,
zacpatrzone w kola zebate 4, 4, 4 i €7, a
pomiedzy nimi sa umieszczone na stalych
sworzniach zazebiajace si¢ z kolami 4, ¢,
4" i 4 kola zebate posrednie 5, 5° i 5“.
W ten sposéb osiaga sie, i2 podczas ruchu
kota korbowego 2, wszystkie kota zehale
4, 4, 4“ i 4 obracaja si¢ w jednym kie-
runku i z jednakowa szybkoscia.

- Przez wydrazone waly kot ¢, £, 41 ¢
przechodza zgéry ku dotowi druty 6, o doéé
znacznej '$rednicy, tworzace osnowe maty
trzcinowej, Druty te sa nawiniete na cew-
ki 7 (fig. 8), z kitérych ‘podczas wyrobu
mat sa odwijane, poczem przechodza prizez
watki 8, sluzace do prostowania drutéw,
'z kitérych to watkéw dopiero schodza wdét,
by po zwiazanmiu precikéw trzcinowych lub
drewnianych przez owinigcie ich . cienkim
drutem wiazacym 9 (fig. 2, 4, 5, 6) juz jako
gotowa mata, nawinaé si¢ na dolny beben
30 (fig. 1, 3). Beben ten obraca sie na astrzu
nastawionem zapomoca $rub 34 i posiada
kolo zapadkowe 31 z zapadka 32. Kolo za-
padkowe mozna stopniowo obracaé przez

poruszanie wgére i wdél pedzonego preta
33, ktérego dolne sprezynujace ramie obra-
ca . poszozegblne zeby kota izapadkowego,
nawijajac w ten sposéb mate trzcinowa na
beben 30, w miare jej wytwarzania.

- W gérnej ramie znajduje sie sté6t 24
(fig. 21 7),na ktory naklada sie w wiekszej
ilosci prety trzcinowe lub drewniane, a z
ktérego robotnik, podczas pracy maszyny,
zrzuca po jednym lub po dwa prety w kie-
runku strzatki na fig. 7. Do wiazania mat

- -stuzy mastepujace urzadzenie,

Druty wiazace 9 sa nawiniete na cew-
kach 10 ze stosunkowo duzemi tanczami
koricowemi, Cewki 10 obracaja sie we-
wnatrz prostokatnych palakowatych zprzo-
du otwartych ramek 11, przez tylne otwory
czolowe ktérych przechodza druty wiazace
9 do miejsca wiagania pretéw. Ramki 17
spoczywaja na dolnej podstawie 12 (fig.
2), wykonanej np. z blachy a ' polaczonej
zapomoca, sworzni z $érna pozioma plaska
~krta 12°, znajdujaca sie tuz nad gérnemi
krawedziami ramek 717, Czesci 12 i1 12° sa -
na obu koricach przymocowane do bocznych
ram maszyny I.

Ramki 11 posiadaja w pewnym odstepie
od gérnej krawedzi réwnolegte plytki 13,
przymocowane do ramek 11 w sposéb od-
powiedni, a zaopatrzony w plaskie sprezy-
ny 141 14' (fig. 2, 3 7). d#wigajace trzpie-
nie 15, 15°, ktére w stanie normalnym prze-
chodza prizez otwory w plytkach 13, a pod
dzialaniem sprezymn 14 i 14‘, zblizaja sie do
gornych plaszezyzn ramek 711, Cheac trzple-

" nie 15 i 15 podniesé wdére, nalezy nacisnaé

zdotu na wystajace korice sprezyn 147 14,
do czego sluzag gérne krawedzie dZwigni
kciukowych 18, zaklinowanych na wale 19
(fig. 1, 2, 3), ktéry to wat podlesa w pew-
nych momentach predkiemu ruchowi obro-
towemu w ten sposéb, Ze umieszczona na
koficu walu 719 dzwignia 20 bywa raptow-
nie odchylana wbok zapomoca, trzpieni 21,
21° (fig. 3) (ewentualnie z rolka) przymo-

‘cowanych do kola zebatego 22, pedzonego
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kolem zebatem 23, ktére jest zaklinowane
na wale kota korbowego 2,

Do piast kot zebatych 4, 4, 4 i 4'“ sa
przymoccwane ramiona o ksztalcie kato-
wym 17, ktérych poziome plaskie a waskie
korice posiadaja otwory,. odpowiadajace
pod wzgledem $rednicy i odstgpu trzpie-
niom 15 i 75, Gdy podczas obrotu két 4,
4, 4" i 4, ram’cna 17 znajduja si¢ w po-
tozeniu przedstawionem na fig. 2, wowczas
dzwignia kc'ukowa 18 raptowmie przechyla
si¢ w prawo, oswobadzajac korice sprezyn
14 i 14, wskutek czego trzpienie 15 i 15°
wchodzaw otwory 16, sprzegajacw ten spo-
s6b ramiona 17 z ramkami 11, a wigc i z cew-
kami 10, Wskutek tego ramiona 17 zabieraja
przy dalszym obrocie ramki 11 z cewkami
10, co powoduje zwiazanie drutem 9 opu-
szczonych poprzednio ze stolu 2¢ dwéch
(lub jednego) pretéow trzcinowych lub
drewnianych z drutami osnowy 6. Podczas
tego ruchu obrotowego jest drut 9 stale na-
piety, poniewaz cewka 10 obraca sie w
ramce 1] z silnem tarciem,

Do przytrzymywania na miejscu zwia-
zanych pretéw trzcinowych stuza dzwignie
hakowe 26, umieszczone na wale 27, obra-
cajacym si¢ w lozyskach pod stotem pro-
filowym 26. Dzwignie 25 odchylaja sie do
polozenia przedstawionego na fig, 7, wow-
czas, gdy prety trzcinowe opadaja ze stolu
24, wracaja za$ pod dzialaniem sprezyny
do polozenia wedlug fig. 2, przyczem dolna
pozioma krawedz haczykowatego kornca na-
ciska zgéry na prety trzcinowe, przytrzy-
mujac je $cile w miejscu i powoduiac
przez to wytwarzanie mat zwartych, a nie
luznych,

Po okreceniu drutem 9 pretéw trzcino-
wych, powraca dzwignia kciukowa 18, za-
opatrzona w wyjecie 25, azeby umozliwié
jej odchylenie do polozenia wedtug fig. 7,
w tym momencie do swego poloZenia piono-
wego, gdy ramiona 17 wraz z ramkami 11
znajduja si¢ w polozeniu wedlug fig. 2.
Raptowny powrét dzwigni 18 do polozenia

pionowego powoduje podniesienie koficéw
sprezyn 14 1 14', a wiec i usuniecie chwilo-
wego polaczen'a ramion 17 z ramkami 11
przez podniesienie trzpieni 15 ii15" (fig. 2).
Wskutek tego pozostaja ramki 171 przy dal-
szym obrccie ramion 17 na swem miejscu,
a ramiona 17 przechodza, miedzy innemi
w polozenie wedlug fig, 7, w ktérem na-
stepuje zrzucenie dalszych pretéow trzci-
nowych lub drewnianych w wolna obecnie
szczeling pomiedzy ramkami 7/ a dmitem
osnowy 6. Haczyki 26 cofaja sig, a wyciecia
25 dzwigni kciukowej 18 uderzaja zgéry na
prety trzcinowe, przyciskajac je do dol-
nych pretéw.

Podczas ruchéw walu 19 z dézwigniami
kciukowemi 18, obcinaja noze 29, zaklino:
wane na koricach walu 19, prety trzcinowe
lub drewniane, przez co osiaga sie réwna
szerokoé¢ maty w calej jej dltugosci.

Po powrocie ramion 17 do polozenia
przedstawionego na fig. 2 nastepuje znowu,
wskiutek raptownego odchylenia sie dzwi-
gni kciukowych 18, chwilowe zlaczenie ra-
mion 17 z ramkami 1|1, czyli Ze nastepny
obrét két 4, 4°, 4 i 4 powoduje znowu
zwigzanie pretéw trzcinowych drutem, po-
czem znowu nastepuje cbrét ramion 17 bez
ramek 7171it. d.

Po wytworzeniu maty w takiej dtugo-
$ci, iz zajmuje caty beben 30, zdejmuje sie
go w ten sposdb, iz odkreca sie Srube 34.

Wytworzone na opisanej maszynie ma-
ty budowlane trzcinowe przedstawiono w
przekroju i w widoku zgéry na fig. 4 i 5.
Przekréj ma fig. 6 przedstawia mate, w kit6-
rej zamiast precikéw trzcinowych zastoso-
wano prety drewniane o przekroju kwa-
dratowym. Wyréb obu rodzajéw mat od-
bywa si¢ w sposéb identyczny,

Zastrzezenia patentowe,
1. Maszyna do wytwarzania mattrzci-

nowych lub drewnianych z osnowa drucia-
na, znamienna tem, iz podczas jednego o-
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brotu sprzega si¢ cewki, zawierajace drut
wiazZacy (9), z ramionami (17), obracaja-
cemi si¢ stale okolo drutéw osnowy (6),
przez co powoduje si¢ zwigzanie pretéw
trzcinowych lub drewnianych 2z drutami
osncwy, a podczas drugiego obrotu usuwa
si¢ chwilowe polaczenie cewek (i10) z ra-
mionami (17). Wskutek tego w tym cza-
sokres’e umozliwia si¢ wsuniecie pretéw
w przestrzeri pomiedzy drutami osnowy
a cewkami z drutem wiazacym.

2. Maszyna wedlug zastrz, 1, znamien-
na tem, ze cewki (10) z drutami wiazace-
mi obracaja si¢ z tarciem w ramkach (11),
zaopatrzonych w przyrzad do chwilowego
aczenia ich z obracajacemi sie okolo dru-
téw osnowy (6) ramionami (17 ), lub do od-
taczania ich od tych ramion.

3. Maszyna wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, % ramki (11) zawierajace
cewki [10) z drutem wiazacym sa zaopa-
trzone w réwnolegle ptytki (13) z sprezy-
nami (14 1 14°), wciskajacemi w stanfe
zwyklym trzpienie (15 i 15°) w otwory ply-
tek (13), aramiona (17 ) cbracajace sie okoto
drutéw osnowy (16) posiadaja otwory od-
powiadajace $rednica i odstepem trzpie-
niom (15 i 15°), wekutek czego w odpowied-
niem poloZemiu ramion (17) po opuszczeniu
sprezyn (14 i 14') lacza sie ramiona z ram-
kami, a przy podniesieniu koricébw sprezyn
odfaczaja si¢ od nich,

4, Maszyna wedlug zastrz. 1, 2 i 3,
znamienna tem, ze do podnoszenia lub o-
puszczania koficow sprezyn (14 i 14°) stu-

z3, dzwignie kciukowe (18), ktére w swem
polozeniu pionowem podncsza korice spre-
zZyn, w polozeniu za$ pochylem opuszczaija
te sprezyny, a ktérych wyciecia (25) stuza
rownoczesnie do wywierania nacisku na
wiazane prety tracinowe lub drewniane.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, 2, 3 1 4,
znamienna tem, zZe do przytrzymywania
zwiazanych pretéw na miejscu stuza haczy-
kowe diwignie (26), odchylajace sig¢ pud-
czas ruchu pretow wdél, a powracajace pod
dziataniem sprezymny do polozenia picuowe-
go, w ktérem poziome ich krawedzie przy-
trzymuja prety. , ,

6. Maszyna wedlug zastrz, 1, 2, 3, 4 i
5, znamienna tem, Ze na wspdlnym wale z
dzwigniami kciukowemi (18) znajduja sie
koricowe noze (29), kitére podczas obrotdw
watu (19) obcinaja mate w réwnej szero-

7. Maszyna wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4,
5 i 6, znamienna tem, ze wal (19) z dzwi-
gniami kciukowemi (18) otrzymuje raptow-
ne ruchy obrotowe zapomoca sworzni {21
i'21°) ewentualnie zaopatrzonych w rolki,
a umieszczonych ma obracajacem si¢ stale
podczas ruchu maszyny kole, ktére to
sworznie w pewnych $cisle okreslonych o-
kresach naciskaja na dzwigni¢ (20) umo-
cowana na koricu watu (19).

Pawel Rehorowski
Zastepca: Inz. W, Suchowiak.
rzecznik patentowy.
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