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w dnach sitowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wy-
buchowego roztlaczania koncé6wek rur w dnach si-
towych réznego rodzaju wymiennikéw ciepla.

Znany jest sposéb wybuchowego roztlaczania
koncéwek rur, w ktérym do zakohczenia rury, za-
tkanego korkiem umieszczonym na okre$lonej gle-
bokoéci i zalanego wodg, wprowadza sie ladunek
materialu wybuchowego i odpala.

Znany jest r6wniez spos6b polegajacy na roztia-
czaniu wybuchowym z réwnoczesnym odcinaniem
naddatku rury.

Wadg pierwszego sposobu jest to, Ze wymienniki
ciepta musza byé¢ przed operacja roztlaczania rur
ustawione prawie pionowo, gdyZ w innym przypad-
ku lustro wody bedzie ustawione sko$nie do osi
rury, wskutek czego nastapi nier6wnomierne roz-
tloczenie jej konca.

W innym sposobie zaproponowano stosowanie la-
dunkéw, umieszczonych nie w wodzie, a we wkla-
dce wykonanej z dowolnego materialu kruchego,
ktéry ulega zniszczeniu podczas detonacji ladunku
wybuchowego. Sposéb ten moze byé juz stosowany
w dowolnym polozeniu wymiennika ciepta od pio-
nowego do poziomego. Wadg tego sposobu jest jed-
nak duze zapylenie, jakie powstaje podczas roztla-
czania rur, wskutek czego trzeba co pewien okres
czasu przerywaé prace dla opadniecia pytu.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedoma-
gan z jednej strony, a z drugiej zmniejszenie pra-
cochlonno$ci przez wyeliminowanie zakladania kor-
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kéw lub wkladek oraz obnizenie kosztu roztlacza-
nia rur. Dalszym celem jest przejScie na stosowa-
nie ladunkéw z materialu wybuchowego bezpiecz-
niejszego w postaci prochu zamiast stosowanego o-
becnie materiatu wybuchowego kruszgcego.

Tak postawione zadanie zostalo rozwigzane, gdyz
okazalo sig, Ze roztlaczanie koncé6wek mozZzna pro-
wadzi¢ ladunkami prochowymi, umieszczonymi w
dowolnych tuskach, np. karabinowych do nabojéw
Slepych, umieszczanych w komorze nabojowej u-
rzgdzenia, wprowadzanego do zakoficzenia rury.
Po odpaleniu tadunku prochowego, gazy prochowe
wydostajgce sie na zewnatrz komory nabojowej do
komory- ciSnieniowej, a z niej przez odpowiednio
wykonane otwory na zewngtrz urzadzenia, roztla-
czajg zakonczenie rury, dzialajgc bezpoSrednio lub
pcérednio na $ciany rury.

Rozwigzanie wedlug wynalazku odznacza sie pro-
stota i nadaje si¢ do przeprowadzania wielu tysie-
cy odpalen bez $§ladéw uszkodzenia, analogicznie
do komory nabojowej, stosowanej w normalnej
broni strzeleckiej. Naboje stosowane w postaci
zwyklych nabojéw $Slepych moga byé wytwarzane
w luskach z dowolnego tworzywa. Urzgdzenie mo-
ze by¢é dolgczone do zespolu odpalajgcego z maga-
zynkiem plaskim lub obrotowym, co pozwala na
samoczynne ladowanie komory nabojowej i zmniej-
szenie do minimum czasu potrzebnego na wykona-
nie roztloczenia koficowki rury. Przeprowadzone na
prototypach badania wykazaly, Zze zamocowany w
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§cianie koniec rury posiada wymagang wytrzyma-
1os¢ i szczelnoS¢.

Urzadzenie wedlug wynalazku i jego wodmiany
sg przedstawione na rysunkach, na ktérych na fig.
1 pokazano urzadzenie przeznaczone do bezposred-
niego roztlaczania, na fig. 2 — odmiane do roztla-
czania poSredniego za pomoca ruchomych segmen-
téw, na fig. 3 — odmiane urzgdzenia do roztlacza-
nia poSredniego za pofrednictwem tulejki gumowej,
na fig. 4 — odmiane do roztlaczania poSredniego za
pomoeg dwoéch tulejek, na fig. 5 — przekr6j wzdiuz
plaszezyzny I—I z fig. 4 w przypadku zastosowania
zewnetrznej tulejki gumowej i wewnetrznej stalo-
wej, na fig. 6 — przekr6j wzdluz plaszczyzny I—I
z fig. 4 w przypadku zastosowania obu tulejek sta-
lowych, a na fig. 7 — schematycznie spos6b polg-
czenia urzgdzenia z zespolem odpalajgcym.

Urzadzenie wedlug wynalazku, przedstawione na
fig. 1, ma komore mnabojowg 1, zakonczong komorg
cinieniowg 2, w ktérej znajduje sie co najmniej
szeS¢é otworéw rozmieszezonych w dwoch rzedach,
przeznaczonych na skierowanie strumienia gazéw
prochowych na §ciane kofica rury. Na zewnetrznej
stronie urzadzenia, na czeSci roboczej, wykonane sg
prostokatne karby 4, przy czym ich Srednica zew-
netrzna jest korzystnie o 0,2—0,5 mm mniejsza od
§rednicy wewnetrznej roztlaczanej rury. Srednica
krawedzi 5 jest tak dobrana, aby byla co najmniej
réwna $rednicy zewnetrznej rury. Poza tym urzg-
dzenie ma na swej cze§ci 6 powierzchnie radeltko-
wang dla ulatwienia wkrecania, naciecia 7, stano-
wigce kanaly wylotowe dla gazéw prochowych w
celu zmniejszenia odrzutu, oraz zakohczenie gwin-
towane 8.

Odmiana urzadzenia pokazana na fig. 2, przezna-
czona do pofredniego roztlaczania za pomocsy seg-
mentéw stalowych, r6ini sie tym, ze -jej cze§é ro-
bocza ma co najmniej trzy prostokgtne wyciecia, w
ktére wklada si¢ segmenty 9, ktére po odpaleniu
naboju prochowego s3 rozpychane za pomocg tlo-
czka 10 promieniowo i roztlaczaja zakonczenie rury.
Dla zabezpieczenia mozliwo$ci wybicia zakleszczo-
nego tloczka 10 przewidziano wkret 11, uszczelnio-
ny podkladka uszczelniajgca 12. Wywiercony otwor
13 jest przeznaczony na wylot gazéw prochowych
po wykonaniu przez tlok 10 ruchu roboczego.

Odmiana urzadzenia, pokazana na fig. 3, jest
przeznaczona do roztlaczania posredniego za pomo-
cg tulejki gumowej i ma co najmniej sze§é otwo-
r6w 14 rozmieszczonych symetrycznie w dwéch
rzedach, laczacych kiomore ciénieniowg 2 z powie-
rzchnig zewnetrzng urzadzenia. Dla przeprowadze-
nia roztlaczania naklada si¢ na cze§é robocza u-
rzadzenia tulejke gumowg 15.
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Odmiana urzadzenia, pokazana na fig. 4, jest
przeznaczona do pofSredniego rozthiczania za po-
mocg dwéch tulejek, jednej wewnetrznéj stalowej
tulejki rozpreznej 16 z przecieciem wzdiuz pobo-
cznicy, najkorzystniej sko$nie do osi tulejki i dru-
giej zewnetrznej gumowej 15 (fig. 5), albo dwéch
stalowych tulejek rozpreinych 16 (fig. 6) tak usta-
wionych, aby przecigcia nie zachodzily na siebie.
W celu umozliwienia nakladania tulejek stalowych
na cze§é roboczg urzadze'ni'a przewidziano wkreca-
ny korek 17.

Na fig. 7 pokazano schematycznie sposéb lgcze-
nia w ukladzie laboratoryjnym urzadzenta wedlug
wynalazku z zespoléem 21, iodpalajacym mnabéj Sle-
py 20 w komorze urzadzenia, umieszczonego w ru-
rze 18, ktéra ma by¢é umocowana w dnie sito-
wym 19.

Spos6b roztlaczania koncéw rur w S$cianach si-
towych wedlug wynalazku realizuje sie nastepujg-
co. Do komory nabojowej urzgdzenia wprowadza sie
nabéj, wsuwa czeS¢ roboczg urzgdzenia w otwor
rury, ktéra ma by¢ roztloczona, az do oparcia o
krawedZ czeSci radetkowanej i odpala. Wytworzo-
ne gazy prochowe roztlaczaja rure albo bezpofred-
nio, w rozwigzaniu wedtug fig. 1, albo poSrednio,
dziatajac na elementy przedstawione na fig. 2, 3 i 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wybuchowego rozttaczania kon-
cowek rur w dnach sitowych, znamienne tym, ze
ma komore nabojowa (1) i na jej przediluzeniu ko-
more ciSnieniowg (2), ktéra jest potaczona ze Scia-
na zewnetrzng co najmniej szeScioma otworami (3),
umieszczonymi w dwoéch rzedach, oraz na stronie
zewnetrznej czeSci roboczej prostokatne karby ob-
wiodowe (4) 0 §rednicy nieco mniejszej od Srednicy
wewnetrznej roztlaczanej rury oraz cze§é (6), kto-
rej krawedZ dolna (5) ma §rednice co najmniej réw-
ng Srednicy zewnetrznej roztlaczanej rury.

2. Odmiana urzadzenia wedlug =zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze w czeSci roboczej ma wyciete co
najmniej trzy prostokatne otwory, w ktérych sg u-
mieszczone segmenty (9), w komeorze ci$nieniowej
za§ umieszczony jest tloczek (10).

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienna tym, Ze na jego czeSci roboczej naloZona
jest tulejka gumowa (15), albo dwie tulejki, jedna
stalowa tulejka rozprezna wewnetrzma (16) rozcie-
ta wzdluz pobocznicy, korzystnie sko$nie do osi tu-
lejki stalowej i zewnetrzna gumowa (15), albo dwie
tulejki stalowe (16) rozciete wzdiuz pobocznicy, ko-
rzystnie skoSnie do osi tulejki i tak ustawione, aby
rozciecia nie zachodzily na siebie.
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