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La présente invention concerne un boitier distributeur d'articles fragiles (100), notamment de tubes pour cigarettes, caracterise en
ce qu'll comprend une prédecoupe (250) adaptée pour délimiter une languette (270) articulée sur une paroi (220) du bottier, dans
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(57) Abrege(suite)/Abstract(continued):

un angle de celul-ci, pour permettre apres rupture de la predécoupe (250) d'ouvrir le boitier (200) au niveau de la [anguette (2/70)

pour acceder aux articles (100), tout en autorisant la refermeture du boitier par replacement de la [anguette (270) dans sa position
Initiale fermee. L'invention permet de limiter le risque de deterioration des articles.
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BREVET D' INVENTION

Boitier distributeur d’articles fragiles notamment de tubes pour

cigarettes

ABREGE DESCRIPTIF

La présente invention concerne un boitier distributeur
d’articles fragiles (100), notamment de tubes pour cigarettes,
caractérisé en ce qu'il comprend une prédécoupe (250) adaptee pour
délimiter une languette (270) articuiée sur une paroi (220) du boitier,
dans un angle de celui-ci, pour permettre apres rupture de la
prédécoupe (250) d’ouvrir le boitier (200) au niveau de la languette
(270) pour accéder aux articles (100), tout en autorisant la refermeture
du boitier par replacement de la languette (270) dans sa position initiale

fermée. L'invention permet de limiter le risque de deterioration des

articles.

FIGURE 6
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Boitier distributeur d’articles fragiles notamment de tubes pour

cigarettes

La présente invention concerne le domaine des boitiers
distributeurs d’articles fragiles.

La présente invention s'applique plus particulierement aux
boitiers distributeurs de tubes pour cigarettes.

On connait la pratique de mise a disposition de tubes pour
cigarettes constitués de tubes formés de papier a cigarettes et
généralement d'un filtre, s’apparentant a une cigarette vide. Chaque
consommateur peut remplir librement chaque tube avec du tabac choisi
selon son gout.

A cette fin, il est proposé des boites 10 distributeurs de tubes
telles gu’illustrées sur les figures 1 et 2 annexées dans lesquelles les
tubes 100 sont placés a plat par rangées successives de 20 a 25 tubes
environ. Les boites 10 contiennent généralement 100, 200, 300 tubes
ou plus. Elles s’ouvrent communément en actionnant le couvercle 40 qui
donne accés a la premiére rangee de tubes 100.

De facon connue soit, les boites distributeurs 10 connues de
'’état de la technique représentées sur les figures 1 et 2 annexees
comprennent un fond, quatre parois latérales 30 et un couvercle 40
articulé sur I'une des parois latérales 30.

Généralement le couvercle 40 est équipé, sur son bord oppose a
son articulation, d’un rabat ou languette de fermeture 42 cooperant
avec une découpe ou logement 39 forme dans la paroi avant 30. Une
telle languette de fermeture 42 et le logement complémentaire 39
peuvent faire I'objet de nombreux modes de réalisation. Ils n‘ont ete
illustrés que schématiquement sur les figures annexees.

Pour ouvrir les boites 10 du type connu illustre sur les figures 1
et 2 annexées, |'utilisateur émet une pression sur le cote avant 30 de la

boite et sur le couvercle 40 pour dégager la languette de fermeture 42

de son logement 39.
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Cependant, I'utilisation des boitiers 10 connus n’est pas exempte
de problemes.

En particulier, il est constaté fréquemment qu’une telle pression
pour ouvrir la boite peut occasionner des dommages aux tubes 100 ce
qui les rend inutilisables.

La pression peut également éjecter quelques tubes 100 hors de
la boite 10. Il est ensuite mal aisé de les replacer proprement et de
refermer la boite 10.

Ce probléme arrive le plus fréquemment a la premiere ouverture
mais peut aussi survenir aux ouvertures suivantes.

Dans ce contexte, la présente invention a pour objectif de
perfectionner les boitiers distributeurs d'articles fragiles, notamment de
tubes pour cigarettes, connus de l'eétat de la technique.

Un objectif de l'invention est en particulier de permettre une
ouverture facile et une refermeture également aisée des boites.

Un autre objectif de l'invention est de proposer des moyens qui
limitent le risque de détérioration des articles.

Les objectifs précités sont atteints dans le cadre de la présente
invention grace a un boitier distributeur d’articles fragiles, notamment
de tubes pour cigarettes, comprenant une prédécoupe adaptee pour
délimiter une languette articulée sur une paroi du boitier, dans un angle
ou coin de celui-ci, pour permettre, aprés rupture de la prédecoupe,
d’ouvrir le boitier au niveau de la languette pour acceder aux articles
tout en autorisant la refermeture du boitier par replacement de la

languette dans sa position initiale fermee.

D’autres caractéristiques, buts et avantages de la presente
invention apparaitront a la lecture de la description detaillee qui va
suivre, et en regard des dessins annexes, donnés a titre d'exemple non
limitatif et sur lesquels :

- les figures 1 et 2 précédemment décrites représentent
schématiquement une boite distributeur de tubes pour cigarettes connue

de l’état de la technigue en position fermee et respectivement en

position ouverte,
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- la figure 3 représente une vue similaire a la figure 1 d'un boitier
distributeur conforme a la présente invention,
- la figure 4 représente une vue similaire du boitier distributeur
conforme a la présente invention dans une position préféerentielle
d’utilisation,
- les figures 5 et 6 représentent deux vues en perspective du meme
boitier distributeur conforme a la présente invention, en position ouverte
de la languette permettant I'acces aux articles, et
- les figures 7 et 8 représentent des vues similaires illustrant
schématiquement |’extraction d’un tube pour cigarettes hors de la boite
grace a l'ouverture de la languette conforme a I'invention.

On retrouve sur les figures 3 et suivantes qui illustrent un boitier
200 distributeur de tubes pour cigarettes 100, conforme a la présente
invention, un boitier dont la structure générale premiere est connue de
'homme de l'art et comprend un fond 220 relié a quatre parois de corps
230 et un couvercle 240. Les quatre parois de corps sont
respectivement paralléles et perpendiculaires entre elles deux a deux.
Trois de ces parois sont visibles sur les figures annexees : une paroi
avant 231 et deux parois latérales opposées 232 et 233 (la parol arriere
opposée a la paroi avant 231 n’est pas visible sur les figures).

Les parois de corps 230 sont reliees entre elles par des arétes

perpendiculaires au fond 220, référencées 234, 235, 236 et 237 sur les

figures annexees.

Les quatre parois de corps 230 s’etendent perpendiculairement
au fond 220. Le fond 220 est relié aux parois de corps 230 par des
arétes respectives paralléles et orthogonales entre elles deux a deux
dont I'aréte avant 222 et les arétes latérales 224 et 226 illustrées sur les
figures annexées reliant respectivement le fond 220 a la paroi avant 231
et aux parois latérales 232 et 233.

Le couvercle 240 est articulé sur la paroi arriere autour d’une
aréte 241 paralléle a I'aréte 222 precitee. De fagon connue en soit, et
comme indiqué précédemment au regard des figures 1 et 2, le couvercle

240 comprend un rabat ou languette de fermeture 242 adapté pour
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coopérer avec une découpe ou logement 239 prevu dans la paroi avant
231 pour maintenir le couvercle 240 en position fermée par cooperation
entre la languette 242 et le logement 239 comme illustre sur la figure 3.

Lad encore, la languette de fermeture 242 et le logement ou
découpe complémentaire 239 sont illustrés schematiquement sur les
figures annexées. En pratique, la languette de fermeture 242 et le
logement ou découpe 239 peuvent faire I'objet de nombreuses variantes
de réalisation connues de I’'homme de l'art.

Lla présence d'un couvercle 240 adapté pour étre
alternativement ouvert et fermé permet essentiellement le remplissage
de la boite 200 en tubes pour cigarettes 100. La preésence et |'utilisation
de ce couvercle 240 reste par ailleurs non utile dans le cadre de
I'invention.

Comme on le voit en effet sur les figures 3 et suivantes, selon
'invention, le boitier 200 comprend en outre une languette 270
délimitée par une découpe 250. La découpe 270 est adaptee pour
délimiter une languette 270 articulée sur un élement de paroi du boitier
200, dans un angle ou coin de celui-ci pour permettre apres rupture de
la prédécoupe 250, d’ouvrir le boitier 200 au niveau de la languette 270
afin d’accéder aux articles 100 tout en autorisant la refermeture du
boitier 200 par replacement de la languette 270 dans sa position initiale
fermee.

Comme indiqué précédemment, selon l'invention, la predecoupe
250 est placée au niveau d'un angle de boitier 200, de preférence sur un
angle opposé au couvercle 240 et plus precisement encore de
préférence au niveau de la paroi avant 231 et du fond 220.

Selon l'invention, la découpe 250 est adaptée pour delimiter une
ailette 270 en L constituée de deux ailes 272, 274 perpendiculaires entre
elles. Les deux ailes 272, 274 sont reliées par une ligne 273 qui coincide
3 l'origine avec une aréte du boitier, de préférence l'aréte inferieure
avant 222 qui relie le fond 220 a la paroi avant 231.

L'aile 272 est formee sur le fond 220.

L'aile 274 est formée dans la paroi avant 231.

2017-07-05
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La découpe 250 est une découpe dont le contour correspond
globalement a un C. La languette 270 est ainsi articulee sur le fond 220
autour d’une ligne rectiligne 275 parallele a I'aréte avant 222.

L’aréte d’articulation 275 de la languette 270 sur le fond 220 est
de préférence formée d'une ligne de faiblesse dans I'épaisseur du fond
220, par exemple par écrasement localisé de la matiere constituant le
fond 220 au niveau de cette ligne d’articulation 275 afin d’opérer une
réduction d’épaisseur de la paroi composant le fond 220 au niveau de
cette ligne 275.

La prédécoupe 250 est de préférence constituee de lignes de
découpe non continues, isolées entre elles bien qu’alignees. Une partie
de la prédécoupe 250 coincide, comme on le voit a I'examen des figures
annexées, avec des arétes du boitier 200, de preférence l'aréte 224
reliant le fond 220 a la paroi latérale 222 et I'aréte 222 reliant le fona
220 a la paroi avant 231.

Plus précisément encore, la découpe 250 est ainsi délimitee par
deux lignes rectilignes 252, 254 paralleles entre elles. L'une de ces
ignes 252 comprend deux trongons qui s’étendent parallelement aux
arétes 224 et 234 reliant respectivement le fond 220 a la paroi laterale
232 et la paroi avant 231 a la paroi latérale 232, a distance de ces
arétes 224, 234. L’autre ligne 254 comprend deux trongons qul
coincident avec une partie des arétes precitees 224, 234 reliant
respectivement le fond 220 a la paroi avant 231 et a la paroi laterale

232 a la paroi avant 231.

La prédécoupe 250 comprend par ailleurs un segment 256
incurvé, de préférence en secteur de cercle reliant les extremites des
ignes 252, 254 opposées a l'articulation 275. Le segment 256 s’etend
comme les extrémités des lignes 252, 254 opposees a la ligne
d’articulation 275 dans la paroi avant 231. Ce segment 256 delimite une
languette 270 convexe et par consequent, une ouverture
complémentaire formeée dans le boitier concave.

La largeur L1 de la languette 270 separant les deux trongons

rectilignes 252, 254 de la prédécoupe 250 paralleles entre eux est
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supérieure a la section des articles 100, de preférence supeérieure a deux
fois cette section. Typiquement, la largeur L1 de la languette 270 est de
'ordre de grandeur de 2,5 fois le diametre des tubes pour cigarettes
100. Ainsi selon l'invention, la largeur L1 de la languette 270 est de
préférence comprise entre 10 et 30 mm, de préférence comprise entre

15 et 25 mm et trés avantageusement de l'ordre de 20 mm.

De méme, la longueur L2 de laile d’extremite 274 de la
languette 270 formée dans la paroi avant 231 est supérieure a la section
des articles 100, de préférence supérieure a deux fois cette section et
trés avantageusement de |'ordre de 2,5 fois cette section. En dautres
termes, la longueur L2 est de préférence de l'ordre de 2,5 fois le
diametre des tubes pour cigarettes.

Dans le cadre de linvention, la longueur L2 est ainsi de
préférence comprise entre 10 et 30 mm, avantageusement 15 et 25 mm
et trés préférentiellement de l'ordre de 20 mm. La longueur L2 est
considérée entre le sommet du segment incurve 256 et la ligne

d’articulation 273 qui coincide avec |'aréte 222.

La distance L3 reliant la ligne d’articulation 275 de la languette
270 et |'aréte avant 222, laquelle longueur L3 correspond a la longueur
de l'aile 272 de la languette adjacente a la zone d’articulation 275, est
de préférence égale a environ la moitié de la longueur des bouts filtres,

soit typiqguement comprise entre 5 et 20 mm et tres avantageusement

de l'ordre de 10 mm.

Le rayon de courbure du segment incurvé 256 est de préference

égal a la moitié de la largeur L1.

Dans le cadre de linvention, il est par ailleurs prevu de
préférence des moyens permettant de refermer la languette 270 en
replacant celle-ci en position fermée sur le boitier 200. Les moyens
précités sont de préférence formés par un bord de la découpe 250 non
strictement rectiligne apres ouverture de la languette 270. Un tel bord
non strictement rectiligne peut étre obtenu par une prédecoupe 250
discontinue. Les zones de la ligne de prédécoupe qui ne correspondent

pas a l'origine a une découpe complete de la matiere constituant le

2017-07-05



10

15

20

25

30

CA 2972614

boitier 100 dans son épaisseur constitue ainsi une matiere qui est
arrachée lors de l'ouverture de la languette 270 et génere de legeres
saillies localisées constituant des moyens d’accrochage de la languette
270 sur le corps du boitier 100 lors du repositionnement de la languette
270.

Comme on le voit sur les figures annexees notamment les
figures 5, 6, 7 et 8, dans le cadre de l'invention, la prédécoupe 250 et
donc la languette 270 sont placées du cote du filtre 110 des tubes pour
cigarettes 100.

A cette fin, les tubes sont placés dans le boitier 200 avec leur
filtre 110 adjacent a la paroi avant 231 et ceci en s'etendant
perpendiculairement & la paroi avant 231, c’est-a-dire parallelement au
fond 220 et aux parois latérales 232 et 233.

Le boitier 200 peut étre réalisé en tout matériau approprie
propre a réaliser une découpe 250 et lisolement d'une languette 270.
Selon lI'invention, le boitier 200 est réalisé de preference en carton.

Le boitier 200 peut en variante étre réalisé en matiere
composite.

Bien entendu, la présente invention n’est pas limitée au mode de
réalisation qui vient d’étre décrit, mais s’étend a toutes variantes de son
esprit.

Comme on le voit sur les figures 4 et suivantes, le boitier 200
conforme a la présente invention est de préférence utiliseé en
positionnant le boitier 200 en appui sur un support horizontal par sa
face latérale 232 de plus petites dimensions, adjacente a la decoupe
250. L'invention permet ainsi, par simple gravité, un écoulement de Ia
quasi-totalité des tubes 100 sans manipulation particuliére. Pour acceder
aux derniers tubes 100, le boitier 200 conforme a l'invention peut, le cas
échéant, étre légérement incliné en équilibre sur son aréte 224 de sorte

que la languette 270 soit située au point le plus bas du boitier

distributeur.

2017-07-05



Le systéme conforme a la présente invention qui comprend une
ouverture prédécoupée dans un angle du coté avant du boitier permet
d’ouvrir le boitier sans émettre une pression sur les tubes 100.

Le positionnement de la prédécoupe 250 du coteé du filtre 110

5 permet de ne pas détériorer les tubes 100 lors de leur prehension.
| ‘utilisation d’une languette 270 refermable permet d’eviter que

les tubes 100 restant ne sortent seuls apres la premiere utilisation.

CA 2972614 20177-07-05
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REVENDICATIONS

1. Boitier distributeur de tubes pour cigarettes (100), caracterise
en ce qu'il comprend une prédécdupe (250) adaptée pour delimiter une
languette (270) articulée sur une paroi (220) du boitier, dans un angle
de celui-ci, pour permettre aprés rupture de la préedécoupe (250)
d’ouvrir le boitier (200) au niveau de la languette (270) pour acceder
aux articles (100), tout en autorisant la refermeture du boitier par
replacement de la languette (270) dans sa position initiale fermee.

2. Boitier selon la revendication 1, caractériseé par le fait que la
prédécoupe (250) est formée sur un angle du boitier opposeé a un
couvercle (240).

3. Boitier selon I'une des revendications 1 ou 2, caractérise par
le fait que la prédécoupe (250) comprend des lignes paralleles a des
arétes (224, 234) du boitier.

4. Boitier selon 'une des revendications 1 a 3, caracterisé par le
fait que la languette (270) est articulée sur le fond (220) du boitier
autour d’une ligne (275) paralléle a une aréte (222) du boitier et formee

de préférence d’une ligne de faiblesse.

5. Boitier selon l'une des revendications 1 a 4, caractérise par le
fait que la languette (270) est formée d'un L comprenant deux ailes

(272, 274) perpendiculaires formées sur deux parois adjacentes (220,

231) du boitier.

6. Boitier selon l'une des revendications 1 a 5, caracteérise par le
fait que la ligne de prédécoupe (250) comprend deux trongons (252,

254) paralléles entre eux dont |'un coincide avec des arétes (224, 234)

du boitier.

7. Boitier selon I'une des revendications 1 a 6, caractérisé par le
fait que la prédécoupe (250) comprend un trongon d’extremite arrondi,
de préférence en secteur de cercle.

8. Boitier selon l'une des revendications 1 a 7, comprenant une
pluralité de tubes pour cigarette (100), caractérise par le fait que la

largeur de la languette (270) et I'amplitude de celle-ci sur la face avant
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(231) du boitier sont supérieures a la section transversale des tubes
pour cigarettes, de préférence supérieures a deux fois le diametre des
tubes pour cigarettes, trés avantageusement de l'ordre de 2,5 fois le
diameétre des tubes pour cigarettes, soit compris entre 10 et 30 mm,

5 préférentiellement entre 15 et 25 mm et tres avantageusement de
I'ordre de 20 mm.

9. Boitier selon I'une des revendications 1 a 8, comprenant une
pluralité de tubes pour cigarette (100), caractérise par le fait que la
languette (270) est articulée sur une paroi du boitier, de preférence le

10  fond (220) du boitier, a une distance d'une aréte (222) de l'ordre de la
moitié de la longueur d’un filtre, soit de préference entre 5 et 20 mm et
trés avantageusement de |'ordre de 10 mm.

10. Boitier selon l'une des revendications 1 a 9, caractérisé par

le fait qu’il comprend des moyens permettant de refermer la languette
15  (270) constitués d’un bord prédécoupé (250) non strictement rectiligne,

formé par exemple et de préférence d'une predecoupe discontinue.

CA 2972614 20177-07-05
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FIG. 1
Etat de la technique
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