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(67) Sammendrag:

Fleksibelt rer (10) og fremgangsmade til fremstiling heraf, ifalge hvilken reret er dannet
af adskillige lag (12, 14, 16, 18, 20, 24, 26) af forskellige materialer, og hvilket rer er
egnet til anvendelse ved undersgiske og landbaserede applikationer.
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1. Fleksibelt rar, omfattende:

- enindre, rerformet foring, der definerer en langsgiende passage;

- en flerhed af trade, viklet rundt om den indre, rerformede foring for at
danne et farste straekbart lag;

- en flerhed af trade, viklet rundt om det ydre af det ferste straekbare lag
for at danne et andet streekbart lag;

- enisolerende foring, der straekker sig over det andet straekbare lag;

- en metalstrimmel, der straekker sig over den isolerende foring; og

- en ydre foring, der straekker sig over metalstrimlen.

Rer ifglge krav 1, omfattende en yderligere metalstrimmel, der streekker sig ud
over den indre, rerformede foring samt mellem den indre, rerformede foring og

det forste streekbare lag.

. Rerifelge krav 1, hvor den yderligere metalstrimmel i spiralform er viklet rundt

om den indre, rgrformede foring.

Rer ifelge krav 1, hvor metalstrimlen er dannet af en flerhed af strimler, der er
viklet i spiralform, og som er korrugerede og/eller griber ind i hinanden.

. Rerifglge krav 1, hvor foringerne er dannet af ekstruderet plast.

. Rerifelge krav 1, hvor den isolerende foring er dannet af skummet eller bleest

polymer.

. Rerifalge krav 1, omfattende mindst et lag af band, der straekker sig mellem

det andet straekbare lag og den isolerende foring.

. Raerifglge krav 1, hvor tradene er viklet i spiralform rundt om det ydre af den

rerformede del.

. Ror ifelge krav 8, hvor det andet straekbare lags trade er viklet i modsat retning

af det farste streekbare lags trade.
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Rer ifelge krav 1, omfattende et ydre, beskyttende metallag, der straekker sig

over den ydre foring.

Fremgangsmade til fremstilling af fleksibelt rar, hvilken fremgangsmade
omfatter tilvejebringelse af en rgrformet foring, der definerer en langsgdende
passage; tilvejebringelse af en flerhed af tréde rundt om den rerformede foring;
udformning af en isolerende foring over tradene; vikling af en metalstrimmel
over den isolerende foring; samt tilvejebringelse af et ydre lag over

metalstrimlen.

Fremgangsmade ifglge krav 11, omfattende vikling af en yderligere
metalstrimmel over den rerformede foring, hvor tradene vikles over den

yderligere metalstrimmel.

Fremgangsmade ifglge krav 12, hvor den yderligere metalstrimmel er viklet i

spiralform rundt om den indre, rgrformede foring.

Fremgangsmade ifolge krav 11, omfattende udformning af metalstrimlen via en
flerhed af strimler, der er viklet i spiralform, og som er korrugerede og/eller
griber ind i hinanden.

Fremgangsmade ifglge krav 11, omfattende vikling af mindst et lag af band over
tradene.

Fremgangsmade ifglge krav 11, hvor trddene er viklet i spiralform rundt om
metalstrimlen pa en made, sa de danner et fgrste streekbart lag, og hvor
yderligere trade vikles i spiralform rundt om ferstnaevnte trade for at danne et
andet streekbart lag, der streekker sig over det forste straekbare lag.

Fremgangsmade ifglge krav 16, hvor trddene, der udger det andet straekbare
lag, i spiralform er viklet i modsat retning af tradene, der udger det forste

straekbare lag.

Fremgangsmade ifglge krav 11, hvor det ydre lag dannes ved at ekstrudere en

plastforing over metalstrimlien.
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19. Fremgangsmade ifglge krav 11, omfattende tilvejebringelse af et ydre,

beskyttende lag, der straekker sig rundt om det ydre lag.
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