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TvédPeol forma pro vyrobu porceldnového dutého zboZi

Tvd¥eci frome pro vyrobu porceldnového duté-

\\

zbo¥{ a podobnych todenych vyrobkd, Jako vdzi-
Sek, hrnkd, dozilek atd., kterd je ivo¥ena
tenkosténnym vyliskem z plastické hmoty na bédzi
poly— - olefinu, nap¥iklad polypropylenu, poly-
esteru, polyamidu nebo polyformaldehydu s p¥Fi-
pednou p¥imé&si 10 aZ 30 hmotnostnich dild skel-
nych vldken. LvdFeci forma je ve své horni &ds-
t1 vybavena vy]imacim osazenim, p¥ifem¥ dno té-
te formy je opatieno kruhovou drdZkou pro vytvo-
¥eni no¥ky vyrobku., IvéFfeci forma nahrakuje do-
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sud b&In¥ pouZivanéu sddrovou formu, proti kieré 3
vyniké neobydejn& dlouhou #ivotnosti.
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Vyndlez me tykd tvd¥eci formy, urdené pro vyrobu todenfch porceldnovych a podobnyeh dutyeh

vyrobki.,
PF¥i vyrobé dutych porceldnovych vyrobkd, jako kup¥. hrnkd, vdzidek, hlubokych mis a podob~

né se b&%n& pou¥ivaji tvd¥eci formy vyrdbd&né ze sddry. Tyto forma maji velmi nizkou Zivoinost
a zpravidla po 80 a% 100 zatoenich jsou jiZ opotfebovény tak, Ze je t¥eba je vyFadit z vyrob-
niho procesu a nahradit je formami novymi. Tyto sddrové formy jsou navic je&t& pomérné t8Zké
a prdce s nimi je znaén& neméhavd. Kromé& toho vlastni vyroba téchto forem je Zasov& velmi né-
rofnéd a pracnd a pracovnici sddrovny i modeldrny gusi tyto formy v p¥edstihu p¥ed jejich na-
sazenim do vyrobniho procesu vyrdbé&t, aby zbytedn& nedochdzelo ke ztrdtdm v disledku naruso-
vfni vyrobniho rytmu p¥i vyrob& porceldnového zboii, Navic je tfeba mit na z¥eteli i tu sku-
tednost, Ze vyrobené sddrové formy je tifeba pied jejihh nasazenim do vyrobniho procesu del&di
dobu sufit a skladovat, coZ si vyZddd znadénych ndrokii nejen ns vlastni su¥ici a skladovaei
prostory, ale i1 na dopravu a pfeprévu téchto forem do skiadﬁ, ze skladi do vyrobnich hal a
podobn&, Touto pFepravou pochopitelné n&kdy dochdzi i k neZddoucimu pofkozeni forem, které

je pak nutno vyYadit, aniZ dodlo k jejich nasazeni do vyrobniho procesu. XKrom& neustdlého
pfisunu sddry do sddrovny a modeldrny se prodrafuji vyrobni ndklady porceldnového zbo¥i tim,
Ze je t¥eba neﬁstéla odvédZiet pofkozené a z vyrobniho procesu vy¥Fazené formy na skléddku. Bé&Z-
né pouZivané sddrové formy pro vyrobu dutého porceldnového zboZi maji stény 20 a% 30 mm

gilné a pomérné velkou hmotnost. Jejich vyroba je zdlouhavd a prdce s nimi v provezu, kte-
rou zaji¥tuji pFevdiné jen %eny, je velmi ndro¥nd a namdhavd.

Ve velmi omezeném rozsahu se pouZivaji nékde pFi vyrobé porceldnovych vyrobkd tvdieei
formy 2z poroduru s obgehem hlinikového pré&ku, které jsou tvarovE zcela shodné s provedenim
sddrovych forem, maji p¥iblif¥né& stejnou hmetnost a stejn& silné stdny. Porodur je porézni
hmota se schopnosti odsédvédni vody na bdzi sintrovaného stabilizovaného prd&kovéhe polyvinyl-
chloridu. Tyto formy se vyrdb&ji tak, Ze se nejprve forme vylisuje a pak pede. U t&chto fo-
rem dochézele velmi Easto k jejich deformacim, Jejich vyroba byla velmi omezend a znaén& né-
kladnd, pY¥idemZ vlastni Zivoinost féchto forem byla pomérné mald. Vzhledem k tomﬁ, %Ze formy
z poroduru nenshradily svymi parametry vlastinosti forem sddrovych, nedoznely prakticky Zdd-
ného uplatnéni, anebo jen velmi omezeného pouZiti p¥i vyrobé& jen ndkteryech vyrobkd.

Byly zkoufeny i formy vyrobené ze skla, které rovnéZ nedoznaly roz&ifeni, protoZe vyrob-
ky od nich Spatné& odskakovaly. Z t&ch dlvodi se praxe pridrZela pFevd#né& forem sddrovych, i
kdy% tyto maji nedostatky, na né%Z bylo jiZ poukdzéno.

Vyndlez si klade za cil odstranit popsané nevyhody, které jsou privodnim zjevem u dosud
b&Zné pouZivanych sddrovych forem, p¥ipadné forem vyrabényeh z poroduru s obsahem hlinikovéhe
préfku a tim vytvofit pFfedpoklady pro znaéné snifeni vyrobnich ndkledd p#i vyrob& dutého
porceldnového zbo%i., Vyndlez p¥ind&{i nové provedeni tenkosténné formy, u kiteré je zaruleno
mnohondsobné prodlouZeni jeji iivotnosti oproti dosud pouZivanym formém. Dal&i vyhodow ne-
vého provedeni formy podle vyndlezu oproti formdm sddrovym je pak to, Ze odpadd nutnost ne-
ugtdlého dovozu sddry do vyrobniho podniku a ndsledny odvoz zni&enych, po&kozenych nebe
opotFebovanych sddrovych forem z vyrobnich hal na sklddku. Ddle odpadsji pochopitelné i né-
roky na skladovaci a su#ici prostory, které mohou byt vyuZity pro vyrobni idely a krom& toho

se i podstatné snifuji po¥adavky na pFepravu a manipulaci s formami v rdmei nevyrobnich ope-

raci.
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Nové provedeni formy podle vyndlezu mé ddle tu pFednost, %e je mo¥no tuto formu bezprostied-
né po jejim zhotoveni nasadit do provozu,ﬁodpadé tudi% u formy podle vynélezu jakékoliv jeji
sufeni, skladovéni a del¥i manipulace, které jsou u forem ze sddry nezbytnym pFedpokladem.
Forma podle vyndlezu je rozm¥rovd stdld, odolnd proti otéru a vykazuje vysokou mez skluzu,
Nové provedeni formy je déle velmi lehké, coZ zna¥n& ulehduje oproti dosud poufivanym sddro-
vym formém préci ¥en, které tvo¥i pFevdinou &dst osazenstva ve vyrobnich haldch zdvodd na
virobu porceldnevého zbo¥i. P¥i pouiit{ forem podle vyndlezu je moiné vytvd¥et duté vyrobky
ddle odvalovacimi hlavemi p¥i vyE¥ich tlacich, p¥idem% neni ani zapot¥ebi tyto hlavy vyhii-
vat. Forma podle vyndlezu mé st¥ny 4 a¥ 6 mm silné oproti st&ném 20 aZ 30 mm silnym, b&Zné&
pou¥ivanym u eddrovych forem. Hmotnost formy podle vyndlezu je zhruba 28 krét niZ¥i oproti
form% sddrové a pokud jde o %ivotnost forem, je predpoklad, e forma podle vyndlezu vydrii

zatodeni a% 20.000 vyrobkd, zatimco dosavadni sddrové formy je nutno vyfazovat ji%¥ po 80 ai
100 gzatodenich.
Podstate vynélezu spodivé v tom, ¥e tvd¥ec! forma pro vyrobu porceldnovych dutych vyrobki Je

tvo¥ena tenkosténnym vyliskem z plastické hmoty ne bézi poly-, -olefinu, napiiklad polypropy-
lenu, polyesteru, polyamidu nebo polyformeldehydu s p¥ipadnou p¥imési 10 a¥ 30 hmotnostnich
‘dilﬁ_skelnjch vldken, '

Dalgi &det podstaty vyndlezu pak spoéivé'v tom, Ze tvé¥eci forma je ve své horni &dsti
vybavena vyjimacim osezenim, pFiem# dno tvé¥eci formy Je opatieno alespon jednou kruhovou
drédfkou pro vytvo¥eni nofky vyrobku,

P¥iklad jednoho z moZnych ﬁrovedeni formy podle vyndlezu je schematicky zakreslen na vy-
kresu, ktery predstavuje pohled na ¥ez formou vedeny stfedem této formy ve svislé roviné,

Tvd¥eol forma 1 je vytvoiena Joko tenkosténny vylisek z plastické hmoty na bézi poly~ot =~
-olefinu nap¥. polypropylenu, nebo polyesteru, polyaemidu nebo polyformeldehydu. Zv1d&t& vy-
hodné je p¥idat do plastické hmoty 10 aZ 30 nmotnostnich 414 skelnych vldken, nebot tvdieci

formy 1 vyrobené z jastické hmoty & pFim&si skelnych vldken mély v provozu vys&i u¥itné hod~
noty. ) .
Tvd¥eci forma 1, vytvoiend jako tenkosténny vylisek,je ve své horni &Edsti vybavena vyJi-

macim osazenim 2, které slouZi pro vyJiméni tvd¥eci formy 1 z podloZky. Dno 4 tvdFeci formy

1 Je opat¥eno kruhovou dréZkou 3, urdenou pro vytvoFeni nofky dutého vyrobku, kup#, hrnku,
vézi&ky atd.

V¥robu tvdfecich forem 1 lze provédd&t b&inym zplisobem na lisovetfikovacich strojich,

PREDMET VYNALEZU

1,Tvéd¥eci forma pro vyrobu poroelénového dutého zbo%i, vyznedend tim, %¥e Je tvofens tenke-
sténnym vyliskem z plastické hmoty ne bdzi poly-« ~olefinu, nap#iklad polypropylenu, poly-

esteru, polyemidu nebo polyformaldehydu s pfipadnou pFim&si 10 a% 30 hmotnostnich d{ld
skelnych vldken,

2.Tvd¥ec{ forma podlé bodu 1, vyzna¥end tim, Ze je ve své horni ¥dsti vybavena vyJimacim

osazenim (2), pFi¥em¥ dno (4) tvd¥eocl formy (1) je opat¥eno kruhovou dré¥fkou (3) pro vy-
tvoFfeni noZky vyrobku,

1 vykres
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