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62 Werkstiick-Spannvorrichtung, inshesondere zum Auswuchten von Fahrzeugridern.

@ Zum schnellen zentrischen Spannen von Werkstiicken, I
insbesondere Fahrzeugrider, mit unterschiedlichen i

Bohrungen ist eine Spanneinheit (20) vorhanden. Auf ei- ? i S

nem zentralen Dorn (1) sitzt ein Druckstiick (3) mit dem i | i

das Werkstiick (4) gegen ein Gegenlager (8) angedriickt ]l 2 |

wird. Zu diesem Zweck wird ein mit Gewinde versehenes 1

auf dem Dorn (1) sitzendes Spannelement (2) verdreht. !

Die axiale Lage des Dornes (1) wird durch einen 1dsbaren ——

Feststellmechanismus (10) bestimmt. Durch axiale Ver- &\

schiebung einer auf den Feststellmechanismus (10) ein- S P

wirkenden Hiilse (17) erfolgt die Freigabe des Gewinde- ]

dornes (1).
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PATENTANSPRUCHE

1. Werkstiickspannvorrichtung zur schnellen zentrischen
Aufnahme von Werkstiicken mit vorbestimmten, jedoch un-
terschiedliche Zahl und Teilkreisdurchmesser aufweisenden
Bohrungen und/oder einer zeniralen Bohrung, insbesondere
zu Einrichtungen zum Auswuchten von Fahrzeugridern, da-
durch gekennzeichnet, dass sie aus Feststellmechanismus
(10), Freigabemechanismus (11) und an den Feststellme-
chanismus, mit dem Werkstiick (4) zusammen, anschliess-
barer Spanneinheit (20) besteht, wobei die Spanneinheit (20)
einen an seinem einen Ende mit Gewinde versehenen zen-
tralen Dorn (1), auf dem zentralen Dorn (1) auswechselbar,
ein dem Werkstiick entsprechendes, in axialer Richtung be-
wegliches, gegen Verdrehen abgesichertes Druckelement (3)
mit einem in die zentrale Bohrung eingreifenden Bestim-
mungselement oder mehreren in die Bohrungen des Werk-
stiickes (4) eingreifenden Bestimmungselementen (6) und ein
sich auf das Druckelement (3) abstiitzendes mit Gewinde
versehenes Spannelement (2) enthilt, der Feststellmechanis-
mus (10) eine den zentralen Dorn (1) der Spanneinheit (20)
aufnehmende Hiilse (9) und eine mit dem Freigabemechanis-
mus (11) verbundene Feststellvorrichtung sowie eine das
Werkstiick (4) abstiitzende Scheibe (8) enthiilt. ‘

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Feststellmechanismus (10) ein Klinkengesperre
aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Klinkengesperre aus einer am Ende des zen-
tralen Dornes (1) vorgesehenen Verzahnung (5) und einem
in der Hiilse (9) gelagerten, durch eine Feder (21) angedriick-
ten Klinkenteil (12) besteht.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Feststellmechanismus mindestens ein in der
Hiilse (9) gelagertes Verkeilungselement (13) enthlt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-

Gegenstand der Erfindung ist eine Werkstiickspannvor-
richtung zur schnellen zentrischen Aufnahme von Werkstiik-
ken mit vorbestimmten, jedoch unterschiedliche Zahl und
Teilkreisdurchmesser aufweisenden Bohrungen und/oder ei-
ner zentralen Bohrung, insbesondere zu Einrichtungen zum
Auswuchten von Fahrzeugridern.

Bekanntlich erfordern die laufend zunehmende Motori-
sation, die Erhohung der Fahrgeschwindigkeiten der Kraft-
fahrzeuge sowie die sich auf die Erh6hung des Fahrkomforts
und der Lebensdauer der Fahrzeuge richtenden Bestrebun-
gen ein moglichst genaues, die Wirtschaftlichkeitsgesichts-
punkte hingegen ein moglichst rasches Auswuchten der
Kraftfahrzeugrider. Zum Auswuchten miissen die Rader
zentrisch an der Auswuchtmaschine befestigt werden. Die
zentrische Aufnahme kann bei Ridern der gleichen Abmes-
sungen und Bauart z.B. in Automobilfabriken, mittels Son-
derwerkzeugen und Pneumatik oder Hydraulik leicht gelst
werden. Schwieriger ist die Situation bei den fiir Reparatur-
werkstitten bestimmten Maschinen, wo die Abmessungen
der Réder hiufig variieren. Aus diesem Grunde werden am
hiufigsten mit Bohrungen versehene Scheiben zur Montage
der Réder benutzt, bei denen die Gewindebohrungen vor-
zufinden sind, denen entsprechende Bohrungen auch auf den
Scheibenridern der Kraftwagen vorhanden sind. Die Mon-
tage mit 4 bis 6 Schrauben ist eine langwierige Losung. Die
nur einige Sekunden davernde Hauptmessdauer der moder-
nen Auswuchtmaschinen steht mit der mehrere Minuten
ausmachenden Nebenzeit zur Montage und Demontage des
Rades nicht in Einklang. Bekanntlich wurden bereits An-

net, dass mehrere Verkeilungselemente vorhanden sind, die

in durch die geometrische Achslinie des zentralen Dornes (1)

durchgehenden Ebenen gegen Federn verschwenkbare Keil-
5 segmente (13) sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Verkeilungselement eine in der Hiilse (9) ange-
ordnete, den zentralen Dorn (1) umgebende, mit einer Boh-
rung versehene Platte (15) ist, die aus der zur Achslinie des
zentralen Dornes (1) senkrechten Ebene ausschwenkbar ge-
lagert ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bestimmungselemente auf fe-
sten oder verstellbaren Armen (7) des Druckelementes ange-
ordnet sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bestimmungselemente Bol-
zen (6) sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Bestimmungselement (6) als
zentrischer Kegel aus einem Stiick mit dem Druckelement
(3) ausgefiihrt ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass in den Bolzen eine das Herabfallen des Werkstiik-
kes verhindernde Kreisnut vorgesehen ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das mit Gewinde versehene
Spannelement eine Fliigelmutter oder ein Handrad ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der zur Freigabe des Feststellme-
chanismus (10) dienende Freigabemechanismus (11) einen
Betitigungsarm (18), die Bewegung iibertragende Elemente,
insbesondere eine Biichse (17), und ein die Freigabe wahr-
nehmendes elektrisches Schaltelement (19) besitzt.
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40 strengungen unternommen, die eine Beseitigung des Wider-
spruches anstrebten. Ein derartiger Versuch ist z.B. in der
englischen Patentschrift Nr. 1 189 969 beschrieben. Bei die-
ser Einrichtung ist das Rad auf einem fiir diesen Zweck an
gefertigten Gestell oder auf einer eigenen Konstruktion an
einer Radaufnahmevorrichtung in der Weise montiert, dass
die aus zwei Hilften bestehende Radaufnahmevorrichtung
mittels eines verhiltnisméssig langen zentralen Gewindes zu-
sammengeschraubt und hernach das Rad samt der Vorrich-
tung an die Auswuchtmaschine montiert werden muss. Bei
so der Demontage sind die gleichen Arbeitsginge in der umge-
kehrten Reihenfolge vorzunehmen. Aus der Zahl der Ar-
beitsginge ist klar zu ersehen, dass auch diese Vorrichtung
den zeitgeméssen Amforderungen nicht entspricht, keine ge-
niigend rasche Arbeitsvorrichtung sichert und zur Montage
ss ein eigenes Gestell oder eine sonstige Vorrichtung benétigt,
was kostenaufwendig ist und ausserdem das Rad bei der
Montage und Demontage durch eine ein ziemliches Gewicht
aufweisende Aufnahmevorrichtung schwerer macht. Da-
durch wird das Gewicht des Rades erhoht und die Be-
60 dienungsperson bei der Montage und Demontage des Rades
an bzw. von der Auswuchtmaschine zu einem unbegriin-
deten Mehraufwand an korperlicher Kraft gezwungen. Zu-
folge dieser Nachteile konnte sich diese Radaufnahmevor-
richtung nicht durchsetzen.

Ziel dieser Erfindung ist die Schaffung einer Vorrich-
tung, mit der die beschriebenen Nachteile beseitigt werden
konnen und mit deren Hilfe jede Grosse und Bauart auf-
weisendes, mittels Schrauben oder zentrisch positioniertes
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Werkstiick, in erster Linie Fahrzeugrad, samt der im Ver-
gleich zum Fahrzeugrad ein zu vernachldssigendes Gewicht
aufweisenden Vorrichtung unmittelbar auf die Auswucht-
maschine gesetzt und schnell befestigt bzw. wieder geldst
werden kann.

Die Aufgabe wird gemiss der Erfindung durch die im
Kennzeichen des Patentanspruches I enthaltenen Merkmale
gelost.

Der Feststellmechanismus kann ein Klinkengesperre
oder mindestens ein Verteilungselement enthaltender Me-
chanismus sein.

Die Bestimmungselemente konnen auf dem Druckele-
ment fest oder auf verstellbaren Armen angeordnet sein. Die
Vorrichtung kann auch mit einem Druckelement ausgefiihrt
sein, das als zentrischer Kegel mit dem Druckelement aus ei-
nem Stiick hergestellt ist.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung kann universell ohne
Verwendung von Hilfsenergie eingesetzt und schnell betétigt
werden. Die Vorrichtung kann mit dem Werkstiick zusam-
men mittels einer einzigen Bewegung auf die Auswuchtma-
schine aufgesetzt und die konzentrische Befestigung sehr
schnell vorgenommen werden. Die Vorrichtung eignet sich
auch zur Aufnahme der Werkstiicke in herkommlicher Wei-
se mit Hilfe von Schrauben.

Die weiteren Details werden anhand vom Ausfithrungs-
beispielen mit Hilfe der Zeichnung beschrieben. Auf der
Zeichnung ist:

Fig. 1 die ein Klinkengesperre enthaltende Ausfiihrungs-
form der erfindungsgeméssen Vorrichtung im Lingsschnitt,

Fig. 2 eine andere Ausfithrungsform der Vorrichtung, bei
der der Feststellmechanismus Keilsegmente enthilt und

Fig. 3 eine weitere Ausfithrungsform der erfindungsge-
méssen Vorrichtung, bei der der Feststellmechanismus ein
als eine Platte mit Bohrungen ausgefiihrtes Verteilungsele-
ment enthdlt.

Die in den Figuren gezeigte Vorrichtung enthilt eine
Spanneinheit 20, einen Feststellmechanismus 10 und einen
Freigabemechanismus 11.

Die Spanneinheit 20 enthélt an ihrem einen Ende einen
zentralen Gewindedorn 1, an dessen Gewindeteil das Spann-
element aufgeschraubt ist.

Das Spannelement ist bei den dargestellten Ausfithrungs-
form als Fliigelmutter 2 ausgefiihrt. Die Fliigelmutter liegt
auf dem Druckelement 3 auf. Das Druckelement 3 ist eben-
falls auf den zentralen Dorn 1 aufgesefzt und auf diesem in
axialer Richtung beweglich, zugleich jedoch gegen Ver-
drehung gesichert.

Aus Fig. 1ist zu ersehen, dass das Druckelement 3 mit
Bestimmungsbolzen 6 versehen ist, die das Positionieren und
Andriicken des Werkstiickes 4 bewirken. Die Zahl und der
Teilkreisdurchmesser der auf dem Druckelement 3 vorge-
sehenen Bestimmungsbolzen sind den in dem auszuwuchten-
den Werkstiick befindlichen Bohrungen entsprechend vorge-
sehen. So konnen zu verschiedenen Werkstiicken verschiede-
ne Druckelemente 3 und Bestimmungsbolzen 6 unterschied-
licher Zahl verwendet werden.

Der Feststellmechanismus 10 ist bei der in Fig. 1 darge-
steliten Losung an die an die Hauptwelle der Maschine mon-
tierte Hiilse 9 angeschlossen. An die Hiilse 9 ist auch die das
Werkstiick 4 abstiitzende austauschbare Scheibe 8 befestigt.
In die zentrale Bohrung der Hiilse 9 ist der zentrale Dorn 1
der Spanneinheit 20 hineingefiihrt. Am Ende des zentralen
Dornes 1 ist eine Sdgezahnformig ausgefiihrte Verzahnung 5
vorgesehen, in welche die in der Hiilse 9 verdrehbar gelager-
ten Klinken 12 hineingreifen. Die Klinken 12 werden durch
die Federn 21 in die Verzahnung hinein gedriickt. Der zen-
trale Dorn 1 wird nach seinem Hineinstecken in die Bohrung
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der Hiilse 9 durch den Feststellmechanismus 10 solange fest-
gehalten, bis der Freigabemechanismus 11 wirksam wird.
Der Feststellmechanismus 10 ermdglicht, das Hineinfiihren
des zentralen Dornes 1, verhindert jdoch sein Herausziehen
in jeder Stellung. Der Freigabemechanismus 11 sichert, dass
bei der Demontage des Werkstiickes der zentrale Dorn 1 und
mit diesem zusammen auch die Spanneinheit 20 aus dem
Feststellmechanismus 10 herausgezogen werden konnen.
Mit Hilfe des Armes 18 hebt die auf der Hiilse 9 bewegliche
Buchse 17 die Klinken 12 aus der Verzahnung 5 der zen-
tralen Welle I heraus. Bei Bewegen des Armes 18 wird auch
der Schalter 19 wirksam und verriegelt den die Hauptspindel
der Einrichtung antreibenden Elektromotor.

Bei der in Fig. 2 dargesteliten Losung ist das Druckele-
ment 3 mit verstellbaren Armen 7 versehen. Auf den Armen
7 sind die Bolzen 6 angeordnet. Diese Bolzen sind an ihren
Enden kalottenformig ausgebildet, damit sie in den ver-
schiedene Kegelwinkel aufweisende Bohrungen zur Auflage
kommen. Hinter der Kalotte hingegen sind sie mit einem zy-
lindrischem Teil versehen. Die Lage der Bolzen 6 kann durch
Bewegen der Arme 7 mittels Stellschrauben eingestellt und
befestigt werden.

Der Feststellmechanismus beinhaltet bei dieser Ausfiih-
rungsform durch Federn 14 abgestiitzte Keilsegmente 13, die
mit Hilfe der ebenfalls gegen Federn beweglichen Buchse 17
gelost werden konnen.

Die Keilsegmente 13 werden durch die Federn 14 an den
zylindrischen Teil des zentralen Dornes 1 gepresst. Das Hin-
einfiihren des zentralen Dornes 1 in die zentrale Bohrung der
Hiilse 9 wird durch die Keilsegmente 13 zugelassen, dessen
Herausziehen jedoch zufolge ihres Verkeilens verhindert.
Der zentrale Dorn 1 kann nach Betétigung des Freigabe-
mechanismus 11 herausgezogen werden.

Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfithrungsform werden
keine eigenen Bolzen vorgesehen, sondern das mit einem ke-
geligen Mantel versehene Druckelement 3 versieht gleich-
zeitig auch die Rolle der Bestimmungselemente (Bestim-
mungsbolzen). Diese Losung kann in dem Falle verwendet
werden, wenn das Werkstiick 4 nur eine zentrale Bohrung
enthdlt.

Der Feststellmechanismus 10 der in Fig. 3 dargestellten
Variante enthilt ein Verkeilungselement, das an einem aus-
serhalb der Achslinie der Hiilse 9 liegenden Punkt abgestiitzt
wird. Das Verkeilungselement ist die mit einer Bohrung ver-
sehene Platte 15, durch deren Bohrung der zentrale Dorn 1
hereingefiihrt werden kann, wobei jedoch bei seinem Her-
ausziehen die mit der Bohrung versehene Platte 15 ver-
klemmt wird. Die Verklemmung wird auch durch die Feder
16 gefordert. Der zentrale Dorn 1 kann nach Beseitigung der
Verklemmung der Bohrungsplatte 15 herausgezogen wer-
den. Der Freigabemechanismus 11 richtet sich in seiner Aus-
gestaltung nach dem Festestellmechanismus 10, jedoch ist
seine Funktion bei jeder Variante die gleiche. Er ermoglicht
das Herausziehen des zentralen Dornes 1 aus der zentralen
Bohrung der Hiilse 9 in der Weise, indem er die Klinken 12
freigibt bzw. die Verkeilung der Verkeilungselemente auf-
hebt.

Auf dieser Grundlage kann die Arbeitsweise der erfin-
dungsgemissen Vorrichtung leicht erklért werden und jhre
Vorteile sind leicht einzusehen. Eines der dem Bohrungs-
kreisdurchmesser und der Bohrungszahl des auszuwuchten-
den Werkstiickes 4 in seinem Abmessungen entsprechenden
Druckelemente 3 ist so auf den zentralen Dorn 1 aufzuset-
zen, dass es an die Stirnfliche der Fligelmutter 2 aufliegt.
Hiernach sind die sich anschliessenden Flichen der ausge-
wihlten Druckelemente 3 in die Bohrungen des auszuwuch-
tenden Werkstiickes 4 hineinzupassen. Das Werkstiick 4 mit
der einen, den zentralen Dorn 1 mit der anderen Hand hal-
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tend, ist das zylindrische Ende des zentralen Dornes 1 in die — zur Montage und Demontage des Werkstiickes ist kei-
Fiihrungsbohrung der Hiilse 9 soweit hineinzufiihren, bisdie  ne fremde Energiequelle erforderlich, da sie von Hand erfol-
Auflageebene des auszuwuchtenden Werkstiickes 4 auf der - gen und keinen grosseren Kraftaufwand von den Werktati-
auswechselbaren Scheibe 8 aufliegt. Der Feststellmechanis- gen verlangen als das Anziehen und Ldsen einer einzigen
mus 10 ermdglicht das Hineinfithren (Stecken) des zentralen s Mutter durch Verdrehen um etwa eine halbe Umdrehung;
Dornes 1, jedoch verhindert dessen Herausziehen. Zur end- —bei der Montage und Demontage des Werkstiickes
giiltigen Befestigung des auszuwuchtenden Werkstiickes muss die Bedienungsperson nur wenig mehr als das Eigenge-
konnen die Druckelemente 3 mittels der Fliigelmutter 2 wicht des Werkstiickes heben, da das Gewicht der Vorrich-
durch Verdrehen um etwa eine halbe Umdrehung bis zum tung praktisch das Werkstiickgewicht nicht erhht;
erforderlichen Masse festgeklemmt werden, Hiermitistdie 10  —die Werkstiickspannvorrichtung sichert die entspre-
mittige Montage des Werkstiickes 4 verrichtet und die Dreh-  chende konzentrische Lage des Werkstiickes;
bewegung bzw. Auswuchtung kann eingeleitet werden. — die Werkstiickspannvorrichtung ist eine universate

Die Demontage des Werkstiickes 4 erfolgt in nachstehen- ~ Vorrichtung;
der Weise: Nachdem die Drehbewegung des Werkstiickes 4 — die Werkstiickspannvorrichtung besteht aus einfachen
zum Stillstand gekommen ist, wird die Fliigelmutter 2 durch 15 und preiswerten Bauelementen, wobei jedoch deren zweck-
Verdrehen um etwa eine halbe Umdrehung gelockert und dienliche Verbindung eine iiberraschend schnelle und sichere
dann wird der Feststellmechanismus 10 durch Bewegendes = Losung ergibt. :
Armes 18 in der Pfeilrichtung geldst. Hiernach kann das Mit Hilfe solcher Spannvorrichtungen konnen Kraft-
Werkstiick 4 samt der Spanneinheit 20 entfernt werden. fahrzeugrider auf Aufwuchtmaschinen aufgenommen wer-

Hiermit ist die Demontage des Werkstiickes 4 beendet und 20 den. Die Erfindung beschrénkt sich jedoch nicht auf die
es kann die Montage des nichsten Werkstiickes 4 begonnen Aufnahme von Fahrzeugridern, sondern ist auch zur mit-

werden. tigen Aufnahme anderer scheibenartigen, umlaufender Bau-
Der im Freigabemechanismus 11 vorgesehene Schalter teile geeignet, wo ein schnelles Auswechseln der Bauteile er-
19 verhindert den Antrieb der Hauptspindel, wenn der Aus-  forderlich ist. Die Erfindung ist weiterhin auch nicht nur auf
16semechanismus betdtigt wird. 25 Auswuchtmaschinen beschrinkt, sondern sie erstreckt sich
Als wichtigste Vorteile sind folgende zu erwéhnen: auch auf Anwendungsgebiete, auf denen verschiedene um-
— die Montage und Demontage des Werkstiickes erfolgt laufende Bauteile schnell und mittig aufgenommen bzw. aus-
sehr schnell und nimmt insgesamt nur einige Sekunden in gewechselt werden konnen, wie z.B. bei Schleuderpriifstén-
Anspruch; den, Werkzeugmaschinen usw.
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