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Masa do ubijania trzonu piecow donicowych do wytapiania szkla
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Do wykladania trzonu komory w piecach do-
nicowych do wytapiania szkla sluzg bloki szamo-
towe zwane plytami donicowymi. Plyty te o
ksztalcie prostopadlo$cianu i ciezarze okolo 200—
600 kg ukladane sg w kilku warstwach jedna
nad drugg. Na goérnej warstwie plyt ustawiane sa
donice, w ktérych odbywa sie wytapianie szkla.
Wytwarzanie pityt donicowych, z uwagi na roz-
miary i ciezar, jest bardzo kosztowne i praco-
chlonne.

W celu usuniecia tych niedogodnos$ci propono-
wano stosowaé zamiast ptyt mase do ubijania, z
ktérej na miejscu w hucie dokonywano napraw
i uzupeilniano warstwy plyt, na ktérej stojg do-
nice. W sklad tej masy wchodzilo 60—75°/ lup-
ku, 20% gliny surowej ewentualnie 10°% kwar-
cytu oraz niewielka ilo§¢ — okolo 1% dekstryny,
tugu posiarczynowego albo innego lepiszcza.

Wynalazek ma na celu dalsze ulepszenie wla-
Sciwo$ci masy do ubijania, zwlaszcza zwieksze-
nie odporno$ci na wstrzasy cieplne przez zasto-
sowanie palonki wysokoglinowej o odpowiednim
uziarnieniu i skladzie ilo§ciowym oraz piasku,
kwarcytu lub lupku kwarcytowego w celu kom-
pensacji skurczliwo$ci masy.

Wedlug wynalazku cel ten osigga sie, jezeli w
sklad masy wchodzi 50—90° palonki wysoko-
glinowej o zawarto$ci 60—90°% Al,O; i uziarnie-
niu 0—6 mm, 5—20% piasku, kwarcytu lub lupku
kwarcytowego o granulacji 0,1 mm, 10—30%
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ogniotrwatej gliny mielonej oraz 1—6°%o dekstry-
ny lub lugu posiarczynowego albo innego lepisz-
cza i ewentualnie topnik, zwlaszcza soda kalcy-
nowana w iloéci do 5%.

Z masy o takim skladzie i wilgotno$ci okoto 7%
ubija sie za pomocg miotkéw pneumatycznych lub
elektrycznych trzon komory piec6w donicowych.
Temperatura stosowania masy wynosi 1500—
1600°C.

Stosowanie mas o zwiekszonej zawartosci Al,O,
zamiast plyt donicowych pozwala na znaczne
uproszczenie pracy oraz przedluza znacznie kam-
panie¢ pracy piecoéw.

Nizej podano przyklady optymalnych skladéw
masy:

Przyktad I
30%0 palonki wysokoglinowej o zawartoSci

70%0 Al,O; i granulacji — 2—6 mm
15%0 palonki wysokoglinowej o zawartosci

70/ Al;O; i granulacji — 1—2 mm
25%0 palonki wysokoglinowej o zawartosci

70% Al;O4 i granulacji — 0—0,5 mm
8% piasku o granulacji — 0,06 mm
200 gliny ogniotrwalej surowej

o granulacji — 0—1 mm
1% dekstryny lub lugu posiarczynowego
1% sody kalcynowanej

———t®

Przyktad II
29% palonki wysokoglinowej o zawartosci
70% Al O; i granulacji — 26 mm
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14%o palonki wysokoglinowej o zawartoS$ci
70% Al,O; i granulacji — 1—2 mm

24%/o palonki wysokoglinowej o zawartosci

70% Al,O; i granulacji — 0—0,5 mm
13%, piasku o granulacji — 0—0,5 mm
18%/0 gliny ogniotrwalej suchej o gra-

nulacji — 0—1 mm

1%/0 dekstryny lub lugu posiarczynowego

1% sody kalcynowanej
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Zastrzezenie patentowe

Masa do ubijania trzonu komory piecéow do-
nicowych do wytapiania szkla, znamienna tym,
ze zawiera 50—90% palonki wysokoglinowej o za-
warto§ci 60—90% Al;O; i uziarnieniu 0—6 mm,
5—20% piasku, kwarcytu lub lupku kwarcytowe-
go o granulacji 0—1 mm, 10—30° ogniotrwalej
gliny mielonej oraz 1—5"/0 dekstryny, lugu po-
siarczynowego lub innego lepiszcza i ewentualnie
topnik, zwlaszcza sode kalcynowang w iloSci
do 5%o.
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