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Masa do ubijania trzonu pieców donicowych do wytapiania szkła

Do wykładania trzonu komory w piecach do¬
nicowych do wytapiania szkła służą bloki szamo¬
towe zwane płytami donicowymi. Płyty te o
kształcie prostopadłościanu i ciężarze około 200—
600 kg układane są w kilku warstwach jedna
nad drugą. Na górnej warstwie płyt ustawiane są
donice, w których odbywa się wytapianie szkła.
Wytwarzanie płyt donicowych, z uwagi na roz¬
miary i ciężar, jest bardzo kosztowne i praco¬
chłonne.

W celu usunięcia tych niedogodności propono¬
wano stosować zamiast płyt masę do ubijania, z
której na miejscu w hucie dokonywano napraw
i uzupełniano warstwy płyt, na której stoją do¬
nice. W skład tej masy wchodziło 60—79% łup¬
ku, 20% gliny surowej ewentualnie 10% kwar-
cytu oraz niewielka ilość — około l°/o dekstryny,
ługu posiarczynowego albo innego lepiszcza.

Wynalazek ma na celu dalsze ulepszenie wła¬
ściwości masy do ubijania, zwłaszcza zwiększe¬
nie odporności na wstrząsy cieplne przez zasto¬
sowanie palonki wysokoglinowej o odpowiednim
uziarnieniu i składzie ilościowym oraz piasku,
kwarcytu lub łupku kwarcytowego w celu kom¬
pensacji skurczliwości masy.

Według wynalazku cel ten osiąga się, jeżeli w
skład masy wchodzi 50—90% palonki wysoko¬
glinowej o zawartości 60—90% A1203 i uziarnie¬
niu 0—6 mm, 5—20% piasku, kwarcytu lub łupku
kwarcytowego o granulacji 0,1 mm, 10—30%
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ogniotrwałej gliny mielonej oraz 1—6% dekstry¬
ny lub ługu posiarczynowego albo innego lepisz¬
cza i ewentualnie topnik, zwłaszcza soda kalcy-
nowana w ilości do 5%.

Z masy o takim składzie i wilgotności około 7%
ubija się za pomocą młotków pneumatycznych lub
elektrycznych trzon komory pieców donicowych.
Temperatura stosowania masy wynosi 1500—
1600°C.

Stosowanie mas o zwiększonej zawartości A1£03
zamiast płyt donicowych pozwala na znaczne
uproszczenie pracy oraz przedłuża znacznie kam¬
panię pracy pieców.

Niżej podano przykłady optymalnych składów
masy:

Przykład I
30% palonki wysokoglinowej o zawartości

70% A1203 i granulacji — 2—6 mm
15% palonki wysokoglinowej o zawartości

70% A1203 i granulacji — 1—2 mm
25% palonki wysokoglinowej o zawartości

70% A120| i granulacji — 0—0,5 mm
8% piasku o granulacji — 0,05 mm
20% gliny ogniotrwałej surowej

o granulacji — 0—1 mm
1% dekstryny lub ługu posiarczynowego
1% sody kalcynowanej

Przykład II '**"*
29% palonki wysokoglinowej o zawartości

70% A1203 i granulacji — 2—6 mm
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14% palonki wysokoglinowej o zawartości Zastrzeżenie patentowe

70% Al2Os i granulacji — 1—2 mm Masa do ubijania trzonu komory pieców do-
24% palonki wysokoglinowej o zawartości nicowych do wytapiania szkła, znamienna tym,

70°/o A1203 i granulacji — 0—0,5 mm ze zawiera 50—90% palonki wysokoglinowej o za-
5 wartości 60—90% A1203 i uziarnieniu 0—6 mm,

13% piasku o granulacji - 0-0,5 mm 5_2()0/o piasku> kwarcytu lub łupku kwarcytowe-
18% gliny ogniotrwałej suchej o gra- go o granulacji 0—1 mm, 10—30% ogniotrwałej

nulacji — 0—1 mm gliny mielonej oraz 1—6% dekstryny, ługu po-
Ml , , , . siarczynowego lub innego lepiszcza i ewentualnie

1»/. dekstryny lub ługu posiarczynowego n topnik( zwlaszcza sodę kalcynowaną w Uości
1% sody kalcynowanej do 5%.
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