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POUCH

Pouch, bestehend aus einer oder zwei miteinander,
in den Randbereichen des Pouches entlang von
Siegeln&hten (2) versiegelten Folie(n) (1), bevorzugt
mit einer Falte im Bodenbereich, wobei die Folie (1)
oder zumindest eine der Folien (1) ein dead fold
Verhalten aufweist. Zum Zwecke einer einfacheren
Entnahmeméglichkeit ist, die dem Bodenbereich
gegenlberliegende Siegelnaht (2) peelfahig, wobei
die Siegelnaht (2) einen Abstand vom Rand der
Folie(n) (1) aufweist, und dass vom zugeordneten
Rand der zumindest einen Folie (1) bis zur
Siegelnaht (2) zwei, einen Abstand voneinander
aufweisende Einschnitte (3) vorgesehen sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Pouch entsprechend dem Oberbegriff des Anspruches 1, der
nach dem Offnen vom Benutzer einfach wieder zu verschlieBen ist. Im Sinne der Erfindung
bedeutet VerschlieBen bzw. WiederverschlieBen nicht ein gasdichtes oder flUssigkeitsdichtes
VerschlieBen, sondern einen Verschluss der ausreicht, um kérniges Material im so verschlos-
senen Beutel zu halten.

[0002] Derartige Beutel, die durch eine Falte in ihrem Bodenbereich frei stehen kénnen und an
der gegenlberliegenden, oberen, Kante zu 6ffnen sind, sind vielfach verwendbar. Fir SiiBigkei-
ten, Gewlrze, Lebensmittel, Tiernahrung aber auch fiir Schrauben, Muttern odgl. auf dem
Gebiete insbesondere des Heimwerkens.

[0003] Erfindungsgeméan ist vorgesehen, dass zumindest eine der zwei den Pouch bildenden
Folien ein dead fold Verhalten aufweist, dass die Versiegelung der beiden den Pouch bildenden
Folien im Offnungsbereich peelfahig ausgebildet ist, dass dieser Siegelbereich Abstand von der
Kante bzw. dem Rand des Pouches aufweist und dass in diesem nichtgesiegelten Randstreifen
zwei im Wesentlichen normal zu diesem Rand verlaufende Einschnitte vorgesehen sind, die
zumindest eine der Folien durchtrennen, die vom Rand des Pouches bis zum peelfdhigen Sie-
gelstreifen reichen. Durch diese Merkmalskombination kann der Benutzer zum erstmaligen
Offnen die beiden am Rand nicht miteinander verbundenen Folien zwischen den Einschnitten
ergreifen und auseinander ziehen, wodurch er die peelfahige Siegelnaht abpeelt und das Innere
des Beutels frei legt. Dabei reiBt zumindest eine der Folien etwa in Richtung der Einschnitte
weiter ein und es bildet sich eine Entnahmeéffnung aus.

[0004] Nach Entnahme der gewlinschten Menge des Inhaltes kann der Benutzer zufolge des
dead fold Verhaltens den Pouch durch Umbiegen um eine vom Benutzer frei bestimmbare Linie
etwa parallel zur oberen Kante des Pouches wieder verschlieBen.

[0005] Ausgestaltungen sind insbesondere dahingehend méglich, dass entweder beide Folien
ein dead fold Verhalten aufweisen, wodurch die WiederverschlieBbarkeit verbessert wird oder
dass eine der Folien transparent ausgebildet ist, wodurch der Inhalt des Beutels sichtbar wird.
Transparente Folien zeigen meist kein ausgepragtes dead fold Verhalten. Andere Weiterbildun-
gen betreffen das Vorsehen von Schwéchungslinien in Fortsetzung der Einschnitte, um zu
einem definierten Rissverhalten und damit einem besser definierten Offhungsvorgang zu kom-
men, dabei ist es selbstverstandlich notwendig, solche Schwéchungslinien darauf abzustim-
men, ob und welche Barriereschichten in den Folien vorgesehen sind, da diese keinesfalls
kompromittiert werden dirfen.

[0006] Der Begriff dead fold ist in der Verpackungsindustrie ein durchgesetzter Begriff, der all
die ein- oder mehrlagigen Folien umfasst, die nach dem Umbiegen um eine Biegelinie in der
umgebogenen Form verbleiben und nicht dazu tendieren, mehr oder weniger wieder in die
gestreckte Ausgangslage zurlick zu gelangen. Die Anzahl derartiger Folien ist im Stand der
Technik groB, sie kdnnen auf unterschiedlichste Weise aufgebaut sein, zumeist bildet eine
Schichte aus Aluminium wegen seiner duktilen Eigenschaften einen wesentlichen Teil, doch
gibt es auch transparente Filme, beispielsweise vom Unternehmen Eclipse Film Technologies,
die besonders zum Einwickeln einzelner Bonbons odgl. verwendet werden, wobei es wesentlich
ist, dass der Wickel (Twist) nicht wieder aufgeht.

[0007] Andere Folien, die die dead fold Bedingung erfillen, sind beispielsweise Aluminium-
PET-Aluminium-Verbiinde, wobei statt des PET auch OPA oder Cast Polypropylen verwendbar
ist und wobei die Starken des Aluminiums 7 bis 20 um betragen kénnen, bevorzugt 10 bis
15 um und die Stérke des PET 5 bis 20 um, bevorzugt 10 bis 14 pm betragt. Der Verbund kann
durch Kaschieren oder Extrusionskaschieren hergestellt werden.

[0008] Eine andere dead fold Folie besteht aus einem Aluminium-PE-Verbund, der koextrudiert
ist. Das Aluminium kann dabei bevorzugt die gleiche Starke wie oben aufweisen, die Kunst-
stoffschicht, es kann auch ein Ethylen-Acryl-Copolymer sein, weist bevorzugt eine Starke zwi-
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schen 8 und 50 um, vorzugsweise 25 um, auf.

[0009] Eine andere dead fold Folie weist als Zentrallage Papier mit einer Starke von 20 bis
40 g/m?auf, zu beiden Seiten wieder Aluminium in der oben genannten Stérke.

[0010] Es hat sich nun herausgestellt, dass die genannten Verbunde bei doppelten Aluminium-
lagen sowohl beim Kaschieren als auch beim Extrusionskaschieren, bei einfacher Aluminiumla-
ge erstaunlicherweise nur beim koextrudieren, neben den bekannten dead fold Eigenschaften
auch bisher unbekannte hervorragende Eigenschaften in Bezug auf eine geradlinige Risswei-
terbildung aufweisen und daher fiir die Verwendung bei erfindungsgeméaBen Pouches beson-
ders geeignet sind.

[0011] Daher werden diese, aber auch andere Folien aus dem Stand der Technik entweder flir
beide Folien eines symmetrischen Pouches oder, wie oben ausgeflihrt, in Verbindung mit ande-
ren Folien (eventuell ebenfalls aus obiger Gruppe) zur Herstellung asymmetrischer Pouches
verwendet. Solche Folien fir asymmetrische Pouches sind insbesondere solche, die nicht oder
nur schwer reiBend sind, um eine Offnung im Pouch nur auf einer Seite zu erhalten. Dazu zah-
len beispielsweise kaschierte Aluminium-PET Folien.

[0012] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines Ausfihrungsbeispiels naher erlautert.
Dabei zeigt die einzige Figure eine Draufsicht einer prinzipiellen Darstellung eines Pouches,
welches zumindest eine oder zwei miteinander, in den Randbereichen versiegelten Folie(n) 1
umfasst, wobei diese Folie(n) 1 eine parallel zum Randbereich angeordnete Siegelnaht 2 mit
Offnungsfunktion und zwei normal vom Randbereich des Offnungsbereichs zur Siegelnaht 2
verlaufende Einschnitte 3 aufweist.

[0013] Zu den genannten Schichten kommt jedenfalls auf der der Innenseite des Pouches
zugewandten Seite zumindest einer der Folien 1 eine siegelfdhige Schicht dazu, wenn diese
nicht, wie die Verbunde mit nur einer Aluminiumlage, eine siegelfdhige AuBenschicht aufwei-
sen. Dazu werden die im Stand der Technik bekannten Haftvermittler eingesetzt. Als Siegel-
schicht direkt auf einer Aluminiumlage sind lonomere (z.B. Surlyn® von DuPont) verwendbar.
Diese Dinge sind im Stand der Technik bei der Herstellung von Pouches und bei der Siegelung
von Folien 1 allgemein bekannt und bedirfen hier keiner ausfihrlichen Erlauterung.

[0014] Die jeweiligen AuBenseiten der Folien 1, soweit diese nicht transparent sind, sind im
Allgemeinen mit Druckvorlacken, Druckschichten und eventuell Druckschutzschichten verse-
hen; dazu kommt, sofern nicht eine Aluminiumschicht bereits vorgesehen ist, meist zumindest
eine Barriereschicht zum Schutz gegen Feuchtigkeitseintritt, Feuchtigkeitsaustritt und andere
die Qualitat des Inhaltes beeintréchtigende Einfllsse.

[0015] Die Folien 1, die den Pouch bilden, kénnen miteinander allseits peelbar gesiegelt sein
oder aber nur in dem Bereich, in dem das &ffnen erfolgen soll. In letzterem Fall ist es einfach
und daher bevorzugt, die Siegelnaht 2 lber die gesamte Breite des Pouches peelbar und damit
einheitlich auszubilden. In der Beschreibung und den Anspriichen wird ohne Beschrankung des
Rahmens der Erfindung angenommen, dass der Pouch im Wesentlichen rechteckigen Umriss
hat, und dass die obere, etwa horizontal verlaufende Siegelnaht 2 die ist, die gedffnet werden
soll.

[0016] Um nun ein Ergreifen durch, den Benutzer zu erméglichen, liegt diese zu 6ffnende Sie-
gelnaht 2 mit ihrem &uBeren Ende im Abstand von etwa 0,5 bis 3,0 cm vom Rand des Pouches,
sodass gentigend Abstand flr die Finger des Benutzers zum Ergreifen der beiden Folien 1 zur
Verflgung steht. Die Lange des Abschnitts zwischen den zwei Einschnitten 3 richtet sich einer-
seits nach dem im Beutel verpackten Gut, der minimale Abstand richtet sich aber nach den
Handen der Benutzer, da ja Platz genug fir die Finger des Benutzers auch in Richtung der
Oberkante und nicht nur normal dazu vorhanden sein muss; das bedeutet, dass der Minimalab-
stand bei etwa 15 mm, bevorzugt bei 25 mm, besonders bevorzugt bei 30 mm liegt, jedoch ist
ein Minimalabstand von bis zu 50 mm méglich.

[0017] Der maximale Abstand wird durch das Peelverhalten der Siegelnaht 2 bestimmt, bei zu
groBem Abstand zwischen den Einschnitten 3 ist ein einfaches und sauberes Abpeelen nicht
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mehr méglich.

[0018] Betreffend die Lage des Peelbereiches entlang der Siegelnaht 2 kann gesagt werden,
dass wegen der Beeintrdchtigung am Rand durch die dortigen, zumeist dauerhaft gesiegelten
Siegelnéhte ein Mindestabstand gewahlt werden sollte, der einigen Zentimetern entspricht,
wobei bevorzugt der Offnungsbereich in der Mitte der Siegelnaht 2 angeordnet wird. Dabei ist
es auch méglich, im AuBenbereich eine Offnung in den beiden Folien 1 vorzusehen, um den
Beutel auf einem Verkaufsstander hdngend anbieten zu kénnen.

[0019] Die Lange der Einschnitte 3 soll bis zur Siegelnaht 2 reichen, um ein gezieltes Anfangen
des Peelvorgangs zu ermdglichen, die Einschnitte 3 sollen aber nicht bzw. nicht merklich in die
Siegelnaht 2 fihren, da die Breite der Siegelnaht 2 durch die Kennwerte des Verschlusses
bestimmt ist und jede Beeintrachtigung durch einen Einschnitt 3 eine Erhéhung der Siegelbreite
Uber die gesamte Lange der Siegelnaht 2 notwendig macht. Bei den derzeitigen Herstellungsto-
leranzen ist die Einhaltung dieses Prinzips ohne groBe Mihen und Aufwendungen méglich.

[0020] Vom Ende der Einschnitte 3 weg ist es méglich, in einer oder beiden der den Pouch
bildenden Folien 1 Schwachungslinien vorzusehen, die das weitere ReiBverhalten der Folie 1
bestimmen. Diese Schwéchungslinien miissen, um wirksam zu sein, die Lage der Folie 1 betref-
fen, die die mechanische Festigkeit bestimmt, sie missen allerdings so ausgebildet sein, dass
weder die Barriereeigenschaften der Folie 1 kompromittiert wird, noch die mechanischen Eigen-
schaften der Folie 1 wahrend der Handhabungen bis zum Konsumenten beeintrachtigt werden.
Da Schwachungslinien auf dem Gebiete der Verpackung haufig verwendet werden, kann der
Fachmann in Kenntnis der Erfindung und des Anwendungsgebietes, sowie der verwendeten
Folien 1, die diesbezliglich richtigen MaBnahmen treffen.

[0021] In vielen Féllen ist es vorteilhaft, die Einschnitte 3 auf der Siegelmaschine, somit nach
dem Fllen, vorzunehmen. Dies ist ohne zusétzliche Arbeitsstation leicht mdglich und daher
auBerst kostenglnstig. Dabei werden beide Folien 1 des Pouches durchtrennt, beim Offnen
kann es daher geschehen, dass in beiden Folien 1 Risse gebildet werden. Dies kann entweder
durch passende Wahl der Folien 1 und/oder durch passende Handhabung beim Offnen, durch
das Halten der einen Folie 1 Gber die Einschnitte 3 seitlich hinaus, vermieden werden.

Anspriiche

1. Pouch, bestehend aus einer oder zwei miteinander, in den Randbereichen des Pouches
entlang von Siegelnadhten (2) versiegelten Folie(n) (1), bevorzugt mit einer Falte im Boden-
bereich, wobei die Folie (1) oder zumindest eine der Folien (1) ein dead fold Verhalten
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die dem Bodenbereich gegeniiberliegende Sie-
gelnaht (2) peelfahig ist, dass die Siegelnaht (2) einen Abstand vom Rand der Folie(n) (1)
aufweist, und dass vom zugeordneten Rand der zumindest einen Folie (1) bis zur Siegel-
naht (2) zwei, einen Abstand voneinander aufweisende Einschnitte (3) vorgesehen sind.

2. Pouch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass, in Fortsetzung der Einschnitte
(3), Schwéchungslinien in der Folie (1), die die Einschnitte (3) aufweist, vorgesehen sind.

3. Pouch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (1) mit den
Einschnitten (3) aus einem Aluminium-Kunststoff-Aluminium-Verbund besteht, wobei der
Kunststoff bevorzugt PET, OPA oder Cast Polypropylen ist.

4. Pouch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Starke des Aluminiums 7 bis
20 um, bevorzugt 10 bis 15 pm und die Starke des Kunststoffs 8 bis 50 um, bevorzugt 10
bis 14 um betragt.

5.  Pouch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (1) mit den
Einschnitten (3) aus einem Aluminium-Kunststoff-Verbund besteht, der durch Kaschieren
hergestellt ist, wobei der Kunststoff bevorzugt PET, OPA oder Cast Polypropylen ist.
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6. Pouch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (1) mit den
Einschnitten (3) aus einem Aluminium-Kunststoff-Verbund besteht, der durch Extrusions-
kaschieren hergestellt ist, wobei der Kunststoff bevorzugt PET, OPA oder Cast Polypropy-
len ist.

7. Pouch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Stérke des Aluminiums 7 bis
20 um, bevorzugt 15 bis 18 pm und die Starke des Kunststoffs 8 bis 50 um, bevorzugt 10
bis 14 um betrégt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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