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topielnych i rafinacyjnych
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Przedmiotem patentu gléwnego nr 46175 jest
urzgdzenie do mechanicznego zaladunku metali
w plytach do piecéw topielnych i rafinacyjnych
zlozone z wyposazonego w zabieraki i zaczepy lan-
cucha Galla napietego na kotach tancuchowych,
mechanizmu wywrotowego oraz woézka podtrzymu-
jgcego plyty w pozycji pionowej i pochylni.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest mecha-
nizm do napinania lancucha Galla zainstalowanego
w urzadzeniu do zaladunku metali w ptytach do
piecéw topielnych i rafinacyjnych.

Dotychczas metalowe plyty o wadze od 18—25 kg
tadowano recznie do okien wsadowych piecow
topielnych stanowigcych cze§¢ skladowa pieca do
rektyfikacji cynku. Reczny sposéb ladowania byl
bardzo pracochlonny i nie zapewnial zaladunku
plyt metali w regularnych odstepach czasu miedzy
zaladunkiem kazdej plyty metalu. Nawet mate od-
chytki w harmonogramie zaladunku plyt metalo-
wych byly powodem zaklécenn technologicznych,
ktére w konsekwencji powodowaly obnizenie ja-
koSci produktu koncowego.

Urzgdzenie do zatadunku metali w plytach do
piecéw hutniczych wedlug patentu polskiego nr
46175 wyeliminowalo reczny zaladunek piyt i spo-
wodowalo prawie dwukrotnie zwiekszenie wydaj-
noSci w poréwnaniu z zatadunkiem recznym. Nie-
mniej w czasie dluzszej eksploatacji tanicuch Galla
naciggal sie, co powodowalo jego zwisanie w sto-
sunku do poziomu, chociaz podtrzymywany byl
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przez trzy kola lancuchowe w pozycji poziomej
a przymocowane do lancucha Galla zabieraki tra-
city kontakt z transportowana ptyta metalu znajdu-
jaca sie na poziomych prowadnicach i urzadzenie
musialo byé oddane do remontu albo zakladano
nowy lancuch Galla.

Wady powyisze usuwa mechanizm do napinania
lancucha Galla zainstalowanego w urzadzeniu do
zaladunku plyt metali do piecéw topielnych i ra-
finacyjnych wedlug patentu nr 46175. Mechanizm
wedlug wynalazku jest wyposazony w kolo zebate
przymocowane pod prowadnicami poziomymi i kt6-
rego o§ usytuowana jest w prowadnicach piono--
wych i obcigzona ciezarkiem

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku z boku, a fig. 2 —
jego widok z géry.

Urzadzenie do !adowania plyt metalowych do
piecOw hutniczych sklada sie z mechanicznej tado-
warki, wozka oraz kroétkiego odcinka toru zakon-
czonego . czeScia pochylong w kierunku pieca hutni-
czego. Ladowarka wsparta na konstrukcji no$nej
w postaci pomostu zlozonego z teownikéw wypo-
sazona jest w lancuch Galla 1 zaopatrzony w zabie-
raki 2 plyt metalowych 3 oraz zaczepy 4. Lancuch’
Galla 1 napiety jest na czterech kolach larcucho-
wych 5, z tym ze jedno z nich napedzane jest
silnikiem 6 za poSrednictwem przekladni k6t ze-
batych czolowych 7 i przekladni lancuchowej 8.

\

IBLIOTEK

Palskisi Ractpptsiuniiz; viv.



49021

3

Cztery kola lancuchowe 5 prowadzg lancuch Galla i
a dwa kola lancuchowe 9 dodatkowo podtrzymujg
g0 w .pozycji poziomej. Ponadto pod prowadnicami
- poziomymi 10 zainstalowane jest kolo lanicuchowe 11
w prowadnicach pionowych 12, ktérego o§ 13 mozna
przesuwaé w plaszczyZnie pionowej. O§ 13 kota
laricuchowego 11 obcigzona jest ciezarkiem 14.

Woézek 15 z ptytami 3 utozonymi pionowo podta-
cza sié samoczynnie dzieki pochylo$ci toru do naj-
nizszego kotla lancuchowego 5 umieszczonego miedzy
nieuwidocznionymi na rysunku dwoma zderzakami
majgcymi na celu zatrzymanie woézka 15 w takiej
pozycji, aby tancuch Galla 1 nie tarl o ptyte meta-
lu 3. Gdy zabieraki 2 zaczynajg podnosi¢ plyte 38 do
prowadnicy pionowej 16, wéwczas zaczepy 4 do-
siegaja matej dzwigni 17 mechanizmu wywrotowego
powodujac wahadlowe wychylenie sie duzej diwig-
ni 18 a tym samym przechylenie plyty 3 z pozycji
pionowej do poziomej. Plyta 3 po przechyleniu do
pozycji poziomej nie wypada z zabierakdw 2 i lezy
nie tylko na lancuchu Galla 1, ale réwniez na po-
wierzchni §lizgowej dwoch prowadnic 10 miegdzy
ktérymi porusza sie lancuch Galla 1. Plyta 3 popy-
chana przez zabieraki 2 przesuwa sie po prowadni-
cach poziomych 10 do konca ladowarki, podnosi
klape otworu wsadowego i po pochylni wpada do
kgpieli pieca.

Po pewnym okresie eksploatacji urzgdzenia, lan-
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cuch Galla 1 nacigga sie, ale wtedy ten lancuch 1
napinany jest samoczynnie przy pomocy obcigzonego
ciezarkiem 14 kola lancuchowego 11. Dzieki temu,
ladowanie plyt metalowych 3 do piecéw topielnych
odbywa sie regularnie, poniewaz zabieraki 2 zain-
stalowane na laficuchu Galla 1 nie tracg kontaktu
z transportowang plyta metalowa 3 w prowadnicach
poziomych 10. -

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ladowania plyt metalowych do
piecéw topielnych i rafinacyjnych wedlug paten-
tu nr 46175, zlozone z napietego na kolach zeba-
tych lancucha Galla zaopatrzonego w zabieraki
i zaczepy, mechanizmu wywrotowego oraz wbézka
utrzymujgcego plyty metalowe w plaszczyZnie
pionowej i pochylni, znamienne tym, ze mecha-
nizm do napinania laficucha Galla (1) przymoco-
wany do prowadnic poziomych (10) jest wyposa-
zony w kolo zebate (11), ktérego o§ (13) usytuo-
wana jest w prowadnicach pionowych (12) i ob-
cigzona ciezarkiem (14).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
lancuch Galla (1) dodatkowo podtrzymywany jest
w pozycji poziomej przez dwa kola lancucho-
we (9).
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