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~ Zpisob vyroby bandéZovacich dild obuvi



 Vynélez Fesi zplsob vyjroby banddZovacich dilé obuvi,
Jjeko jsou nap¥{klad limedky sdlové a sportovni obuvi nebo
jazyky obuvi pro fyzicky ndrodndjsi aplikace, p¥i némZ se
vytvoi{ lamindt, sestdvajici z vysekd nosného textilu, pé-
nové pol3tiFové v¥plnd a obalovaciho materidlu, jeZ se
navzéjem slepuji nebo slisovéxaai a plisobenim vysokofrek=
vendnich elektrod svafuji a vyvaruji do funkéniho tvaru.
BanddZovaci dily obuvi jsou vdtSinou pouZivény ve spor-
tovai obuvi & v nékterych typech obuvi vychézkové a obuvi
pro voln§ 8as. Jejich zdkladni funkei je zajistit pohodli
a zabrdnit nepfijemnym pocitim tlaku na ndkteré paptie
nbhy ufivatele obuvi, Z této funkce jednoznadné vyplyvéd
i jejich konstrukce, Zékladni poldtdFovaci charakter
banddfovaciho dilu byvd vétSinou zajistén pénou, kterd by~
vé kryta tak zvanfm obalovacim materidlem. U oboustrannd
~ obalovanych dfld, jako nap¥iklad u 1ime§kﬁ'obuvi,_je aut=
no zajistit i pevncst spoje mezi dilem a svr3kovym polo=
tovarem, co% v p¥ipadd Zitd zajiétuae tzve vyztuing tex-
tilo

P¥i tak zvaném klasickém zpﬁaobu vyroby bandéﬁ¢va-
cich df14 & uvedenych materidld se jednd o pracnou zdle-
#itost, nebo¥ zahrnuje nékolikandsobné vysekdvéni réznfch
materidld do funkdnd drobnych visekd, jejich vzdjemné '
spojovéni, napfiklad lepenim, & teprve po dalsich pomoc-
nfch operacich, jako je znadenf, pFehybdni a podobné,
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lze p¥ikrodit k provedeni 1inkdnich a tvarovych spojd
"8itim nebo vysokdfpekvenénim svarovanim, po jejiéhi do7'
‘konSeni je dil pF¥ipraven k pouZiti v obuwi, To je postup
gpojeny se znaénou, précnosti, pP¥i némZ se vyskytuje vys-
8L zmetkovitost, obzvldsté u komplikovanych banddzovacich
,dllﬁ jako dtisledek nespravného se?izeni nebo nedostated~
. né vzajemqé fixace jednotlivjch vyseki a jejich posunuti
_ v pribéhu dokondovacich 6peraci,‘DT-OS 1 921 3203
2 001 995; 2 104 292, RN

. Popsané nedostatky se nevyskytuji u zpisobu vyroby
- banddZovacich dilt obuvi, jako jsou Aapfikbadflimeéky ,
sdlové a spor tovni obuvi nebo jazyky obuvi pro fyzicky
ndrodnéjsi aplikace, pii ném¥ se vytvd¥i lamindt, sestd-
vajici z vysekd nosného textilu, pénové polstdfovaci
v¥plné a obalovaciho meteridlu, je% se navzdjem slepuji
nebo sllsovavajl a pﬁsobenlm vysokofrekvendnich elektrod
svarual a vyvarujl do funkcnlho tvara, jehoZ podstata
podle vyndlezu spodivd v tom, Ze se nejprve zhotovuje ta-
 kovy laminat v pédsovém tvaru a teprve z tohoto pdsového
lamindtu se vysekavaai jednotlivé polotovarové vyseky.
Vyhodny je zplsob podle ‘vyndlezu, p¥i némZ se pdsovy la-
mindt vytiva¥i z nosného textilu,. jeho% jedna strana je
pfipadné poleséna, pFiSemi na jeho nepoSesanou stranu se
" nandsi vrstva strukturniho polyvinylchloridu, prechéze- v
Jied smérem od nosného textilu v komﬁﬁktnl pelyvlnylchlo-
- rid a na tento kompaktni polyvinylchlorid se ukléda akry=
flatova pPetirkovd vrstvidka. Obzvlaate dobrych vysledkid
se p¥i zplsobu podle vyndlezu dosahuje, jestliZe se pdso-
vy lamindt pred vysekdvdnim polotovarovy®h vjsékﬁ klade
~ zdvojend na sebe, zejména pfehfbinim, a sice nosnym1 '
. 'textilnlmi vretvami k sobd, - :

| Technicky uélnek zplisobu podle vynalezu dlnéno spatw
Povat predevs1m ve zlepsené Jakostl vyslednych bandédZo-
vacich df18, které splhujf veskeré pevnostni, polétéro- :

vaci{, vzhledové i omakové ndroky. Vyroba bandd¥ovacich
'di14 se silnd zjednoduduje, nebo¥ odpadd celd #ada rtz-
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" nfeh pomoonych operaci a pFitom neobySejné stoupne pro=
‘duktivita préce, v primdru o 30 af 100 %. Velkou vjhod6u~'
zplisobu podle vyndlezu je, Ze pésovy lamindt lze vyrobit
v zévislosti na zamf3lené aplikaci ji% jako .hotovy polo-
tovar ve vyrobnich zdvodech mimo aplikadni pracovisté,: |
které tak uset¥{ navic i operaca spojené s bezprostredni'
vyrobou tohoto lamindtu a pokracuje na vyrobé banddZova-
ciho dilu j;z jenom od stadia vysekavanl jednotlivych
polotovarovych vyaeku az po konedné operace.

- P¥1 zpisobu podle vyndlezu se postupuae'tak, Ze se
vytvoR{ plo¥ny lamindt v pdsu, obsahujici ve své struk-
tuFe jednak vrstvu, nejlépe textilni vrstvu, kterd zajis-
fuje pevnostni parametry budouciho dllu, vietnd eventudl-
~ni pevnosti Sitého spoje se svnékovym polotovarem, Jednak
vrstvu penové bunédéné struktury, zajidtujic{ vlastni ‘
polstdFovaci charakter dilu a koneénd kyyei vrstvu v po-
dob$ kompaktniho, jemnd porézniho plastu,. zajidbujici
"vzhled a odolnost proti odéru a poSkozeni; ve vétSin& pri-
~ padl je ne tomto pdsovém lamindtu i povrchova pPetirka,
jako nositelka konedného vzhledu & omaku budouclho bandé-
Zovaciho dilu..

Pextilnd vrstva, zajistujlcl pevnost, je vdtdinou
situovdna jako spodnl, nosné vratva. Pﬁjde-li viak o jem~
nou tkaninu nebo uplet, bude Jjejich umisténi mezi penou |
a kryci vretvou, Laminace jednotlivych vrstev. F-T3 provédi
v ploSe p¥ed operaci vysekdvéni a vlastni monté¥{ dilu,
aviak podstatndjsiho zlepSeni se dosdhne pouZitim plod-
ného lamindtu, u néjé'existehce jednotlivjch vratev je
dusledkem upravy technolog;ckyoh podmlnek jlz pri Jeho
vyrobe.

Pro zpusob podle vyndlezu je vhodné pouzit1 lami- _
nétu o tloudtce 3 a% 4 mm, u ndj% vhodné vrstvy,vznikajl.
v procesu jeho vyroby. Je tvoren podkladovym textilem, -

v ném¥ je zakotvena vrstva lehSené bund&né polyvinyle
chlcridové struktury, prechdzejici na licové strand do
,kompaktni vratvy a ta je kryta pretirkou ns bdzi akry=
létﬁ. ) : a
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- PPretirks miZe byt rovnéZi polyamidovd nebo polyuretanovd,
Konedny banddZovaci dil tvo¥i v mistech nejvétsiho ohybu
jemné ushové vrdsky, které konednému vznledu vyrobku spi3e

~ _prosplvaal. Po vyseknuti Jednotllvych polotovarovych vy=

- sekd jsou daldi operace zpusobu podle vynalezu jiz ve1m1

* jednoduché, Vysekne se poZadovany tvar polotovarového

dilu, co¥ jsou v pripadé tvorby banddZovaciho limedku

8 tvarovanou horni frontou dva vfseky, a na ném se Sitim,
nebo 1lépe vysokofrekvendnim svafovdnim vytvo¥i funkdni

i tvarové spoje. Zplsob podle vyndlezu je p¥imo idedlni
pro p¥ipravu dild vysokofrekvendnim z plochy se souéaspym>"‘
odsekem nebo montd%i oboustrann$ obalovaného bandd¥ovaci-
ho dilu z nekonedného pésim - '

K blizs8imu obaasnenl podstaty zpisobu podle vynalezu
‘poslou21 nasledujlcl prlklady provedenl.

Priklad l

Pri erobé 1limedku sdlové obuvi s tvarovénou horni
frontou, tvarovym spojem a zdloZkou pro zasitl tohoto ai- -
lu do svrsku obuvi byl nejprve pripraven lamindt, na je—\
*vhoz Jedn059ranne podesaném textilu je zakotvena polyvi-
nylchloridovéd péna, pPechdzejici do kryci polyvinylchlo=
rldove vrstvy, opatiené akryldtovou pretlrkou. Z tohoto
1am1natu byly vyseknuty dva vyseky, ktere po vysokofrek~
‘vendnim svafeni svaru tvarOVane horni fronty zpusobem
lic na lic-a po prevracenl byly ulozeny na elektrodu,
konstruovanou pro soudasné vyvarenl tvarovych spoju i 28~
\lozky. Po ndsledném svafovani byl di}l p¥ipraven k pouZi-
tf{, V§kon &ini 350 pdrd na sménu a pracovaika p¥i odstra=-
‘ndni deformaci v disledku chybného nebo nedokonalého ,
sestaveni d{lfi, zatimco p¥i "klasické" vyrobd 3ini vykon
" pouze 40 pard na osobu za smdnu, pFilémi se jedté Basto
vyskytuji deformace,'zpﬁsobované chybnym nebo nedokona=
“lym sesazenim limce,

P¥iklad 2 | |
Pro'vjrobu limedku pro bééeckou lyZa¥skou obuv bylo
pouito pdsového lamindtu podle pPikladu 1, z néhoZ byl
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vyéeknut polotovarovy vyeek. Ten bylpradélée p¥ehnut
a potom vysokofrekven¥n¥ vyva¥en do twaru findlnfiho ban-
dé¥ovaciho dflu, vietnd zdloZky. Zatimco u klasické vy-
roby z vysekd jednotlivich'matgriélﬁ.Einila produktivita
na sménu a pracovnika 250 pdrd, stoupla u vyroby podle
tohoto p¥ikladu na 600 pdrd, pFifem# v mistd ohybu 1i-
meSku se netvorily zéhyby, nybrZ jemné "koZené" vrédsky.
P¥{klad 3 - .
 V§roba oboustranili obaleného banddfovaciho dflu,
pouivaného jako 1fmedek do obuvi pro volny &as. Nejprve
byl vyroben pésovy 1ahinét, sestdvajici z lehéend struk-
tury polyvinylchloridu, 2z nelehdené vrstv& polyvinyl-
chloridu s pFetirkovou vretvidkou polyurbtanu, mezi ni-
miZ je vloZena jemnd polyesterovd tkanina. Z tohoto pé~-
sového lamindtu byly nabezdny uisi podélné pésy, které
se preloii a vyaokofrekvenéné svaii. Dokoncualci operaceé"
jaou shodné 8 klasickou vyrobou. Podle tohoto vyrobniho
postupu stoupne produktivita z 1000 pdrd na 1350 pdrd
na sménn a pracovnika, sniZfi se vyskyt zmetkd a odstra-'
ni se vznik hrubych zdhybl na findlonim bandé¥ovacim di=
-~ 1ue ' v '
Priklad 4

Postupem analogickym s*prikladem 1 byl vyroben ban-
défovaci dil pro chréndni Achillovy 5lachy u bruslafské
obuvi, takfe z pivodnich asi 1500 pdrti na pracovnike
‘za emdnu stoupla produktivifa'na 1750 pérd.

P¥{klad 5 o

% plodného lemindtu p¥ipraveného podle pFikladu 1
byl vyroben Jazyk do obuvi, kter§ v klasickém provedent
tvolri visék usné,‘kteri Je zdoben tepelnym razenimQ,
Takto upraveny vyaek Je opatPen. jednostrannd lepidlem
& slepen 8 vysekem polyuretanové pény, rovnez 3ednostran~
ﬁnﬁ,opatrené lepidlem, Vyvafenim ozdoby a odseku postupem
, podle vyndlezu se zvysila produktivite aZ na 1500 pdrd
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ne em¥on a pracovnika, ve srovnini s plvodnfmi 500

péry na sménu a pracovnika. P¥i pouZiti tvarovych -

elektrod se banddZovacimu dilu udéluje i kone¥ny
prostorovy tvare - ~ N



1.
. nap¥{klad limedky sdlové a sportovni obuvi nebo

PREDMET VYNLLEZU

Zpisob vyroby banddfovacich &ilﬁ.qbuyi, jako,jsouv'

Jazyky obuvi pro fyzicky néro&néasi aplikace, p¥i
ném¥ se vytvéi{ lemindt, sestdvajici z vysekd nosného -
textilu, pénové polstdFfovaci v¥plnd a obalovaciho

materidlu, jeZ se navzijem slepuji nebo slisovdva=

31 a plsobenim vysokofrekvendnich elektrod svafujd

a gyvafujil do funk¥niho tvaru, vyznadujici se tim,
Ze nejprve zhotovuje takovy laminat v pédsovém tvaru
a teprve z tohoto. pdsového. lamindtu se vysekdvajd{

- Jednotlivé polotovarové vyseky.

26

Je

Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e se pé-
sovy lamindt vytvd¥i z noaného textilu, jehoZ jedna
strana je pripadne poeeséna, pricemz na jeho hepo=-
éesanou stranu se nanddf vrstva strukturnlho poly—
vinylchloridu, prechazealcl smérem od nosného tox=
tilu v kompaktni polyvinylchlqrid a na tento kom-
paktni polyvinylchlorid se uklidé akryldtovd pre-"

tirkovd vrstvidka.
~Zpﬁ;sob podle bodit 1 nebo 1 a 2,’vy2naéudiei,se—tim,_

fe se pdsovy lemindt pFed vysekdvdnim polotovaro=
vfoh vysekld klade zdvojend na sebe, zejména prehy=
bénim a sicé nosnymi texxilnimi,vrstvami k sobds
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