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Vynélez sa tyka zariadenia pre indikéciu
dosiahnutia nastavenej hodnoty zvéaracieho
pradu a &asu pri automatickom riadeni, naj-
mé odporového zvarania.

Pri odporovom, najmi bodovom zvérani,
sa niekedy pouZiva automatické riadenie zva-
racieho prudu. Pri tomto spdsobe zvaraci prid
svahovite narastd a sucasne sa sleduje, na-
priklad na zdklade snimania ¢asovej derivdcie
tepelnej expanzie zvaru, alebo inym sposo-
bom, intenzita zvaracieho procesu. Ked in-
tenzita zvaracieho procesu dosiahne stanove-
na Garoven zastavi sa dalsie narastanie zvéra-
ciecho pridu a zvaranie pokracuje pri kon-
§tantnej hodnote. Narastanie priidu pocas pro-
cesu je na zariadeni z technologickych a pre-
vadzkovych dévodov moZné limitovat na na-
stavitelni tUrover. Tato troven sa nastavuje
experimentalne, s ohfadom napriklad na Zi-
votnost zvaracich elektrod atd.

Nevyhodou zndmeho rieSenia je, Ze skutoé- -

nost, %e zvaraci prud dosiahol pocas zvarania
nastavenu limitni hodnotu, teda jeho naras-
. tanie bolo obmedzené pevne nastavenou hod-
notou a nie funkciou automatického riadenia
zvaracieho prudu a toto nebolo obsluhe zva-
racieho stroja signalizované.

Dalej sa pri odporovom, najmi bodovom
zvérani niekedy pouZiva aj automatické pre-
ruSovanie zvéraciecho prudu, ¢iZe riadenie
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zvaracieho ¢asu. Pri tomto spdsobe sa meria
hodnota alebo sleduje priebeh veli¢iny, ktoré
informuje o stave vyvoja zvaru a o priebehu
zvéracieho procesu, napriklad tepelnd expan-
zia zvaru. Ked sledovana veli¢ina dosiahne
nastavent urovef, napriklad derivacia tepel-
nej expanzie zvaru podla d&asu sa pribliZi
k nule, do je informécia o tom, Ze odporovy
bodovy zvar je prakticky hotovy, vypne sa
zvaraci prud. Z technologickych a prevadzko-
vych dovodov, napriklad kvéli obmedzenej
7ivotnosti elektréd, maximalne dosiahnutelna
doba priechodu zvaracieho pridu, nazyvana
zvéraci ¢as, je obmedzend na uréitti limitnd
vopred nastaviteIni hodnotu, ktora sa nastavi
na zéklade pokusov.

Nevyhodou zndmeho rieSenia je aj v tomto
pripade skuto¢nosf, Ze ak zvéraci prud bol
zastaveny po ubehnuti pevného vopred na-
staveného zvéracieho ¢asu skdr ako prisiel
podnet pre zastavenie pridu od riadiaceho
systému, a toto sa obsluhe zvaracieho stroja
nesignalizovalo. Tato neinformovanost obslu-
hy o priebehu zvéaracieho procesu mé v pri-
pade riadenia zvéracieho pridu aj v pripade
jeho preru$ovania, {iZe riadenia zvéaracicho
dasu, za nasledok riziko vzniku nekvalitného
spoja ako‘aj fazkosti pri nastavovani limitnej
urovne pre riadenie zvaracieho prudu a pre
dizku maximdlne pripustného zvaracieho &a-



su, ktoré st déleZité z hladiska prevadzkove]
bezpednosti zariadenia.

Zariadenim vynélezu sa uvedené nevyhody
do znaénej miery odstrania. Podstata zariade-
nia pre indikdciu dosiahnutia nastavenych
hodnoét zvaracieho pridu a €asu pri automa-
tickom riadeni podla vynalezu spoéiva v tom,
Ze vystup klopného obvodu zastavenia naras-
tania zvaracieho prudu so vstupom pre signél
dosiahnutia Ziadanej intenzity zvaracicho
procesu, je pripojeny na vstup pre zastavenie
narastanie pily zdroja pilovitého napétia a na
signalizaény obvod dosiahnutia Ziadanej in-
tenzity zvaracieho procesu a stiéasne na prvy
vstup vyhodnocovacieho obvodu. Pritom vy-
stup zdroja pilovitého napitia je pripojeny
na vstup pre riadenie velkosti zvéracieho
pradu elektronického ovladania zvéaracieho
pradu a éasu a jeho vystup povelu spustenia
pridu je pripojeny na spusfaci vstup zdroja
pilovitého napétia, nulovaci vstup klopného
obvodu zastavenia narastania zvaracicho
prudu, nulovaci vstup klopného obvodu pre
zastavenie zvaracieho pridu a nulovaci vstup
vyhodnocovacieho obvodu. Dalej je vystup
klopného obvodu pre zastavenie zvaracicho
pradu so vstupom pre signdl ukoncovania
prudu, pripojeny na vstup pre zastavenie pru-
du elektronického ovladania zvaracieho pradu
a dasu a sudasne na druhy vstup vyhodnoco~
vacieho obvodu. Pritom vystup vyhodnoco-
vacieho obvodu je pripojeny na’ signalizaény
obvod nespravnej &innosti automatického
riadenia, ktory signalizuje, Ze jeden z para-
metrov dosiahol vopred nastaveni hodnotu
a automaticka reguldcia nebola moZna. ‘

Vyhodou zariadenia podla vynélezu je to,
ze informuje obsluhu o dosiahnuti nastave-
nych hranic pridu a ¢asu a suc¢asne umoziuje
pomocou signalizicie vhodne nastavovat hra-
nice aj bez pridavného meracieho pristroja
zvéracieho prudu a &asu. Zariadenie moZno
vyuzif pre automatické riadenie najmi od-
porového zvérania.

Priklad prevedenia vynalezu je zndzorneny
na pripojenom vykrese, kde obrazok predsta-
vuje blokovu schému zariadenia pre indikaciu
dosiahnutia nastavenych hodnét zvaracieho
pradu a éasu pri automatickom riadeni.

U zariadenia podla vyndlezu je klopny ob-
vod 1 zastavenia narastania zvaracieho prudu,

ktory ma vstup 2 pre signdl dosiahnutia Zia-
danej intenzity zvaracieho procesu, pripojeny
na vstup 8 pre zastavenie narastania pily
zdroja 7 pilového napétia a sucasne je pripo-
jeny na signalizaény obvod 18 dosiahnutia
Ziadanej intenzity zvaracieho procesu a su-
dasne na prvy vstup 14 vyhodnocovacizho
obvodu 13. Pritom vystup zdroja 7 pilovitého
napitia je pripojeny na vstup 11 pre riadenie
velkosii  evaracieho pridu elektronického
oviddania § zviracieho pridu a ¢asu a jeho
vystup 18 povelu spustenia pridu je pripo-
jeny na spustaci vstup 19 zdroja 7 pilovitého
napétia, nulovaci vstup 3 klopného cbvodu 1
zastavenia narastania zvéracieho prudu, nu-
lovaci vstup 6 klopného cbvodu 4 pre zasta-
venie zvaracieho pradu a nulovaci vstup 16
vyhodnocovacieho obvodu 13. Dalej je vystup
klopného obvodu 4 pre zastavenie zvaracieho
pradu so vstupom 5 pre signal ukonéovania
prudu, pripojeny na vstup 12 pre zastavenie
prudu elektronického ovladania 9 zvaracicho
produ a ¢asu a stucasne na druhy vstup 15
vyhodnocovacieho obvedu 13, pricom jeho
vystup je pripojeny na signalizaény obvod
17 nespravnej ¢innosti automatického riade-
nia.

Cinnost zariadenia podla vyndlezu spodiva
v tom, Ze ak klopny obvod 1 zastavenia na-
rastania zvéaracieho prudu dostane signal
o dosiahnuti Ziadanej intenzity zvaracicho
procesu, preklopi a zdroj 7 pilovitého napétia,
kfory urtuje narastanie prudu, dostane tym
povel pre zastavenie narastania pily, éo su-
dasne signalizuje signalizaény obvod 18 do-
siahnutia Ziadanej intenzity zvéracieho pro-
cesu. Dalej ak klopny obvod 4 pre zastavenie
zvéracicho prudu destane povel pre ukonde-
.nie prudu, preklopi, ¢im elektronické ovlada-
nie 9 zvaracieho prudu a ¢asu zastavi prid
a dé povedl vyhodnocovacieho obvodu 13, aby
vyhodnotil, ¢i oba riadiace povely prisli; no
ak bola dosiahnuti niektora z nastavenych
hranic, ¢i uz prudu alebo ¢asu skor, neZz mohol
prist prisludny riadiaci povel, signalizuje to,
signaliza¢ny obvod 17 ako nespravnu ¢innost
automatického riadenia. Obsluha méZe upra-
vit zvéraci stroj tak, aby automatické riade-
nie bolo v ¢&innosti a tym aby bol zaruéeny
kvalitny zvar. To wurobi napriklad tak, Ze
upravi $pi¢ky.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre indikaciu dosiahnutia nasta-
venych hodndt zvéracieho priadu a éasu pri
automatickom riadeni najmi odporového zva-
rania, vyznadujice sa tym, Ze vystup klopné-
ho obvodu (1) zastavenia narastania zvara-
cieho prudu so vstupom (2) pre signal dosiah-
nutia Ziadanej intenzity zvaracieho procesu,
je pripojeny na vstup (8) pre zastavenie na-
rastania pily zdroja (7) pilovitého napétia a
na signaliza¢ny obvod (18) dosiahnutia Ziada-
nej intenzity zvaracieho procesu a sudasne
na prvy vstup (14) vyhodnocovanieho obvodu
(13), priom vystup zdroja (7) pilovitého na-

pitia je pripojeny na vstup (11) pre riadenie
velkosti zvaracieho prudu elektronického
ovladdania (9) zvaracieho prudu a ¢asu a jeho
vystup (10) povelu spustenia prudu je pripo-
jeny na spustaci vstup (19) zdroja (7) pilovi-
tého napétia, nulovaci vstup (3) klopného ob-
vodu (1) zastavenia narastania zvaraciecho
prudu, nulovaci vstup (6) klopného obvodu
(4) pre zastavenie zvaracieho pridu a nulova-
ci vstup (16) vyhodnocovacieho obvodu (13),
dalej je vystup klopného obvodu (4) pre za-
stavenie zvaracieho prudu so vstupom (5) pre
signdl ukoncenia prudu, pripojeny na vstup



(12) pre zastavenie prudu elektronického
ovladania (9) zvaracieho prudu a ¢asu a su-

obvodu (13), pri¢om jeho vystup je pripojeny
gasne na druhy vstup (15) vyhodnocovacieho

na signalizaény obvod (17) nesprévnej ¢innos-
i automatického riadenia.
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