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(57)摘要

本实用新型公开了一种砖厂的零排放式废

水处理系统，包括砖厂、雨水收集池、污水池、絮

凝池、过滤池和净水池，絮凝池的内部设置有搅

拌机构，絮凝池的顶部设置有絮凝剂添加口，过

滤池的内部竖直间隔设置有第一隔板和第二隔

板，第一隔板和第二隔板将过滤池的内部空间分

隔成第一过滤腔、第二过滤腔和第三过滤腔，第

一过滤腔的侧壁上设置有进水孔，进水孔处设置

有第三滤网，第三滤网外侧的第一过滤腔侧壁上

设置有进水罩，过滤池的下方设置有沉淀池，第

三过滤腔内的中部从下到上依次设置有第四滤

网和活性炭层，净水池内设置有紫外线灯。本实

用新型具有废水处理效果好，节约水资源，能避

免环境污染的优点，具有显著的经济价值和社会

价值。
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1.一种砖厂的零排放式废水处理系统，其特征在于：包括砖厂（1）、雨水收集池（2）、污

水池（3）、絮凝池（4）、过滤池（5）和净水池（6），所述污水池（3）内竖直设置有第一滤网（7），

第一滤网（7）将污水池（3）的内部空间分隔成进水腔（8）和出水腔（9），所述砖厂（1）和雨水

收集池（2）的排水口通过排水管（10）与进水腔（8）连通，所述排水管（10）上设置有第一水

泵，所述出水腔（9）的底部与絮凝池（4）的底部之间通过第一连通管（11）连通，第一连通管

（11）上设置有第二水泵，絮凝池（4）的内部设置有搅拌机构（12），絮凝池（4）的顶部设置有

絮凝剂添加口（13），所述过滤池（5）的内部竖直间隔设置有第一隔板（14）和第二隔板（15），

第一隔板（14）的上端与过滤池（5）的顶部之间、第二隔板（15）的下端与过滤池（5）的底部之

间均设置有第二滤网（16），第一隔板（14）和第二隔板（15）将过滤池（5）的内部空间分隔成

第一过滤腔（17）、第二过滤腔（18）和第三过滤腔（19），第一过滤腔（17）的侧壁上设置有进

水孔，进水孔处设置有第三滤网（20），第三滤网（20）外侧的第一过滤腔（17）侧壁上设置有

进水罩（21），进水罩（21）与絮凝池（4）的底部之间通过第二连通管（22）连通，第二连通管

（22）上设置有第三水泵，所述过滤池（5）的下方设置有沉淀池（23），所述进水罩（21）、第一

过滤腔（17）、第二过滤腔（18）和第三过滤腔（19）的底部均设置有第一排污管（24），第一排

污管（24）的下端与沉淀池（23）连通，沉淀池（23）的上部从上到下依次设置有回流管（25）和

第二排污管（26），回流管（25）上设置有第三水泵，回流管（25）的出水端与进水腔（8）的上部

连通，第二排污管（26）的进口端与进水腔（8）的底部连通，第一排污管（24）和第二排污管

（26）上均设置有排污阀，所述第三过滤腔（19）内的中部从下到上依次设置有第四滤网（27）

和活性炭层（28），活性炭层（28）上方的第三过滤腔（19）侧壁上设置有第三连通管（29），第

三连通管（29）的出水端与净水池（6）连通，所述净水池（6）内设置有紫外线灯（30），净水池

（6）的底部通过循环水管（31）与砖厂（1）的进水口连通，所述循环水管（31）上设置有第四水

泵。

2.根据权利要求1所述的一种砖厂的零排放式废水处理系统  ，其特征在于:  所述絮凝

池（4）内的底部设置有曝气管（32），絮凝池（4）的外侧设置有空气压缩机（33），空气压缩机

（33）的出气口与曝气管（32）之间通过输气管连通。

3.根据权利要求1所述的一种砖厂的零排放式废水处理系统，其特征在于:  所述第三

滤网（20）下方的第一过滤腔（17）内设置有挡水板（34），所述挡水板（34）为弧形，挡水板

（34）的一端与第一过滤腔（17）的内壁固定连接，另一端悬空布置且向上翘起。

4.根据权利要求1所述的一种砖厂的零排放式废水处理系统，其特征在于:  所述沉淀

池（23）的侧壁上竖向设置有透明的观察窗（35）。

5.根据权利要求1所述的一种砖厂的零排放式废水处理系统，其特征在于:  所述第三

滤网（20）、第二滤网（16）和第四滤网（27）的网孔逐渐减小。
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一种砖厂的零排放式废水处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及制砖设备技术领域，具体涉及一种砖厂的零排放式废水处理系统 。

背景技术

[0002] 目前，虽然钢筋混凝土已经成为了主要的建筑材料，但是在一些建筑中，仍然需要

用到砖，并且随着建筑的不同，使用的砖的种类也有所不同，因此砖的生产非但没有停止，

反而取得了很好的发展。我国是建筑用砖的生产和消费大国，现有砖厂超过16万家，年产量

超过1万亿块，砖厂在原料处理的过程中，需要使用水进行搅拌、混合及陈化，其次，当砖体

在制造完成后，也需要使用水进行喷淋养护，砖厂在生产过程中对水资源的需求量较大，且

由于我国大部分砖厂生产规模较小，生产工艺、设备和技术相对落后，水资源的浪费较为严

重，由此还增加了砖厂的生产成本；其次，砖厂生产过程中排出的废水通常在没有处理或是

简单处理后就排出，往往会污染到砖厂附近的水源，影响到周围居民的正常生活。因此，研

制开发一种处理效果好，节约水资源，能避免环境污染的砖厂的零排放式废水处理系统是

客观需要的。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种处理效果好，节约水资源，能避免环境污染的砖

厂的零排放式废水处理系统。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的，包括砖厂、雨水收集池、污水池、絮凝池、过滤池

和净水池，污水池内竖直设置有第一滤网，第一滤网将污水池的内部空间分隔成进水腔和

出水腔，砖厂和雨水收集池的排水口通过排水管与进水腔连通，排水管上设置有第一水泵，

出水腔的底部与絮凝池的底部之间通过第一连通管连通，第一连通管上设置有第二水泵，

絮凝池的内部设置有搅拌机构，絮凝池的顶部设置有絮凝剂添加口，过滤池的内部竖直间

隔设置有第一隔板和第二隔板，第一隔板的上端与过滤池的顶部之间、第二隔板的下端与

过滤池的底部之间均设置有第二滤网，第一隔板和第二隔板将过滤池的内部空间分隔成第

一过滤腔、第二过滤腔和第三过滤腔，第一过滤腔的侧壁上设置有进水孔，进水孔处设置有

第三滤网，第三滤网外侧的第一过滤腔侧壁上设置有进水罩，进水罩与絮凝池的底部之间

通过第二连通管连通，第二连通管上设置有第三水泵，过滤池的下方设置有沉淀池，进水

罩、第一过滤腔、第二过滤腔和第三过滤腔的底部均设置有第一排污管，排污管的下端与沉

淀池连通，沉淀池的上部从上到下依次设置有回流管和第二排污管，回流管上设置有第三

水泵，回流管的出水端与进水腔的上部连通，第二排污管的进口端与进水腔的底部连通，第

一排污管和第二排污管上均设置有排污阀，第三过滤腔内的中部从下到上依次设置有第四

滤网和活性炭层，活性炭层上方的第三过滤腔侧壁上设置有第三连通管，第三连通管的出

水端与净水池连通，净水池内设置有紫外线灯，净水池的底部通过循环水管与砖厂的进水

口连通，循环水管上设置有第四水泵。

[0005] 进一步的，絮凝池内的底部设置有曝气管，絮凝池的外侧设置有空气压缩机，空气

说　明　书 1/3 页

3

CN 214270555 U

3



压缩机的出气口与曝气管之间通过输气管连通。

[0006] 进一步的，第三滤网下方的第一过滤腔内设置有挡水板，挡水板为弧形，挡水板的

一端与第一过滤腔的内壁固定连接，另一端悬空布置且向上翘起。

[0007] 进一步的，沉淀池的侧壁上竖向设置有透明的观察窗。

[0008] 进一步的，第三滤网、第二滤网和第四滤网的网孔逐渐减小。

[0009] 本实用新型用于砖厂的废水处理，在运行时，将砖厂排出的废水统一输送到污水

池内，泥沙等大颗粒杂质被第一滤网挡在进水腔内，初步沉淀后经第二排污管排入沉淀池

处理，进入出水腔的废水则通过第一连通管进入絮凝池，在絮凝池内与絮凝剂等药剂反应

形成絮凝物后经过进水罩进入过滤池，依次在进水罩、第一过滤腔、第二过滤腔和第三过滤

腔内流动，在流动过程中，不断过滤掉其中的絮凝物和颗粒杂质，絮凝物和颗粒杂质形成沉

淀物经第一排污管进入沉淀池进行沉淀处理，一段时间后，沉淀池内的水和沉淀物出现分

层，这时，水可通过回流管输送回废水处理系统继续处理，第三过滤腔内的废水再次经过第

四滤网和活性炭层的过滤后进入净水池，开启紫外线灯进行杀菌处理后得到可以回用的净

水，净水通过循环水管返回到砖厂继续参与生产。在雨水季节，可收集砖厂房顶、沟渠等各

处聚集的雨水，并统一导流到雨水收集池中储存，需要时将其输送到污水池中与砖厂废水

一同处理，通过对雨水的利用，可进一步降低砖厂的用水成本。本实用新型具有废水处理效

果好，节约水资源，能避免环境污染的优点，具有显著的经济价值和社会价值。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0011] 图中：1‑砖厂，2‑雨水收集池，3‑污水池，4‑絮凝池，5‑过滤池，6‑净水池，7‑第一滤

网，8‑进水腔，9‑出水腔，10‑排水管，11‑第一连通管，12‑搅拌机构，13‑絮凝剂添加口，14‑

第一隔板，15‑第二隔板，16‑第二滤网，17‑第一过滤腔，18‑第二过滤腔，19‑第三过滤腔，

20‑第三滤网，21‑进水罩，22‑第二连通管，23‑沉淀池，24‑第一排污管，25‑回流管，26‑第二

排污管，27‑第四滤网，28‑活性炭层，29‑第三连通管，30‑紫外线灯，31‑循环水管，32‑曝气

管，33‑空气压缩机，34‑挡水板，35‑观察窗。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图对本实用新型作进一步的说明，但不以任何方式对本实用新型加以

限制，基于本实用新型所作的任何变更或改进，均属于本实用新型的保护范围。

[0013] 如图1所示，本实用新型包括砖厂1、雨水收集池2、污水池3、絮凝池4、过滤池5和净

水池6，污水池3内竖直设置有第一滤网7，第一滤网7将污水池3的内部空间分隔成进水腔8

和出水腔9，砖厂1和雨水收集池2的排水口通过排水管10与进水腔8连通，排水管10上设置

有第一水泵，出水腔9的底部与絮凝池4的底部之间通过第一连通管11连通，第一连通管11

上设置有第二水泵，絮凝池4的内部设置有搅拌机构12，絮凝池4的顶部设置有絮凝剂添加

口13，过滤池5的内部竖直间隔设置有第一隔板14和第二隔板15，第一隔板14的上端与过滤

池5的顶部之间、第二隔板15的下端与过滤池5的底部之间均设置有第二滤网16，第一隔板

14和第二隔板15将过滤池5的内部空间分隔成第一过滤腔17、第二过滤腔18和第三过滤腔

19，第一过滤腔17的侧壁上设置有进水孔，进水孔处设置有第三滤网20，第三滤网20外侧的
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第一过滤腔17侧壁上设置有进水罩21，进水罩21与絮凝池4的底部之间通过第二连通管22

连通，第二连通管22上设置有第三水泵，过滤池5的下方设置有沉淀池23，进水罩21、第一过

滤腔17、第二过滤腔18和第三过滤腔19的底部均设置有第一排污管24，第一排污管24的下

端与沉淀池23连通，沉淀池23的上部设置有回流管25和第二排污管26，回流管25上设置有

第三水泵，回流管25的出水端与进水腔8的上部连通，第二排污管26的进口端与进水腔8的

底部连通，第一排污管24和第二排污管26上均设置有排污阀，第三过滤腔19内的中部从下

到上依次设置有第四滤网27和活性炭层28，活性炭层28上方的第三过滤腔19侧壁上设置有

第三连通管29，第三连通管29的出水端与净水池6连通，净水池6内设置有紫外线灯30，紫外

线灯30为现有技术，用于杀灭废水中的细菌和病菌，净水池6的底部通过循环水管31与砖厂

1的进水口连通，循环水管31上设置有第四水泵。在实际运行时，在沉淀池23的底部设置清

污门或排污管道，当沉淀池23内的沉淀聚集到一定厚度时，通过清污门或排污管道将其清

除即可。

[0014] 本实用新型用于砖厂的废水处理，在运行时，将砖厂排出的废水统一输送到污水

池3内，泥沙等大颗粒杂质被第一滤网7挡在进水腔8内，初步沉淀后经第二排污管26排入沉

淀池23处理，进入出水腔9的废水则通过第一连通管11进入絮凝池4，在絮凝池4内与絮凝剂

等药剂反应形成絮凝物后经过进水罩21进入过滤池5，依次在进水罩21、第一过滤腔17、第

二过滤腔18和第三过滤腔19内流动，在流动过程中，不断过滤掉其中的絮凝物和颗粒杂质，

絮凝物和颗粒杂质形成沉淀物经第一排污管24进入沉淀池23进行沉淀处理，一段时间后，

沉淀池23内的水和沉淀物出现分层，这时，水可通过回流管25输送回废水处理系统继续处

理，第三过滤腔19内的废水再次经过第四滤网27和活性炭层28的过滤后进入净水池6，开启

紫外线灯30进行杀菌处理后得到可以回用的净水，净水通过循环水管31返回到砖厂继续参

与生产。在雨水季节，可收集砖厂1房顶、沟渠等各处聚集的雨水，并统一导流到雨水收集池

2中储存，需要时将其输送到污水池3中与砖厂废水一同处理，通过对雨水的利用，可进一步

降低砖厂的用水成本。砖厂废水经过本系统处理后，得到干净的水，可将其返回到砖厂继续

参与生产，达到零排放的目的。

[0015] 絮凝池4内的底部设置有曝气管32，絮凝池4的外侧设置有空气压缩机33，空气压

缩机33的出气口与曝气管32之间通过输气管连通，空气压缩机33将压缩空气输送到曝气管

32中，并从曝气管32中喷出，在絮凝池4中形成气泡，气泡在上升过程中不断的搅动水流，可

起到促进絮凝剂和废水反应的作用，提高絮凝效率。

[0016] 第三滤网20下方的第一过滤腔17内设置有挡水板34，挡水板34为弧形，挡水板34

的一端与第一过滤腔17的内壁固定连接，另一端悬空布置且向上翘起。由于会有较多的沉

淀聚集在第一过滤腔17内的底部，而废水从第三滤网20流出，水流冲击到沉淀后可能会导

致这些沉淀翻起，影响到废水在第一过滤腔17内的沉淀效果，而挡水板34可有效阻挡水流

向下的流动，保持沉淀的稳定。

[0017] 沉淀池23的侧壁上竖向设置有透明的观察窗35，通过观察窗35可直观的看到沉淀

池23内沉淀物的聚集厚度，当沉淀池23内的沉淀过多时及时清除。

[0018] 第三滤网20、第二滤网16和第四滤网27的网孔逐渐减小，通过孔径逐渐减小的第

三滤网20、第二滤网16和第四滤网27，可将混在废水中的絮凝物和杂质依次分离出来，过滤

效果较好。
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