
(19) 한민 특허청(KR)
(12) 특허공보(B1)

(51) Int. Cl.
3

A45C 5/00

(45) 공고    1984년10월04

(11) 공고 호   특1984-0001527

(21) 원 호 특1980-0001114 (65) 공개 호

(22) 원 1980년03월18 (43) 공개

(71) 원 빅 아 니들워크 코포 티드    죠 프 노보그 드스키

미  뉴  10001 뉴  휘프스 에 뉴 350

(72) 에  라취미엘 나 맨

미  뉴  11236 브루크  2nd 스트 트 105-27

 웨 니 호 맨

미  뉴저  07730 하 트 비  그 웨  77

타 트 크

미  뉴  10016 뉴  스트 27th 스트 트 240

(74) 강

심  :    정병순 (책 공보 제979호)

(54) 내  양  가

약

내  없 .

1

[  ]

내  양  가

[  간단한 ]

제1 는 내 (內外)양  가  전  .

제2 는 제1  2-2  취했  가  내 에 달  포켓   시한 단 .

제3 는 제1  3-3  라 취한 가 내  단 .

제4 는 제1  하나 집  후 가  시한 .

제5 는 가  한 에  종적 포켓  포함한 내  양  가  다  실시  시 .

제6 는 제5  6-6 에 라 취했   가  내 에 달  포켓과 가   시한 단 .

제7 는 제5  7-7 에 라 취했   가  종적 에 포켓  달  가  내  시한 단
.

제8 는 제5  8-8 에 라 취하고 종적 포켓  가  에 착시킨  시한 단 .

제9 는 본  째 실시  시 .

제10 는 제9  10-10 에 라 취한 단 .

제11 는 가  ( 크) 폐 신에 플라프 (flap top)  가  본  째 실시  시
.

제12 는 제11  12-12 에 라 취한 단 .

제13 는 제11  13-13 에 라 취하고  제11  가 에 착시키는  시한 단 .

제14 는  가 에 착시키는 다   시한 시 .
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난 수 동안 가  남  여 들에 하여 하게 고 다. 가  본래 물건  한 
에  는  어 라  근 수년간에는 당한 행물  고 고 단 하나만  

가  갖는  거  없고 보  많  가  가  들  각각  한 스타    가
 것 다. 아  러한 한 가  각각  특 한 트  에 합하  한 것 다.

가  비  절감시키  하여 내  양  가  제공 었는  여 들  한 가  2개  
한  행  할 수 다. 수년간에 걸쳐 러한 내  양  가  적당한 

 끌었는  러한 내  양  가  는 존스  고안한 것  들 수 다(미 특허제 3,550,663
호).

러한 내  양   가  공  에 향  주는 주  문제점  하나는 가  폐시키는 적당
한 가 아  없다는 것 다. 존스 과 같  많   가 들  단  열 는 것  폐  
착하 는 시 가 없었다. 다  너  제 들  스냅(snap : 찰  는 것) 등  하 고 시

하 나 것  비효과적  었다. 문제  핵심  가  향  거  들었   가 내  
물건들  쏟아 다는 것 다. 또한 약천후에  문제가 는  비, 눈  타 원하  않는 것들  가
내에 어져  가 내에 들어 는 물건들  시킨다.

그러므  본  가역 같  단 폐  포함한 고 특한 내  양 가  제공한다. 
가적  본  가볍고 탁할 수 는 가  창안한 것 다.

러한 적  룩하  하여 본  가  열  단에 가역  착시킴  가  내
  효과적  폐시킬 수 어  내 물  가  어 는 것  하고 

비, 눈 등  보호  수 다. 가역  하  문에 가  집었  에  는 동할 
수 다.

가적  한 점  포켓  내  양 가   에  수 는 것 다. 는 수개  
가능한  어느 곳에나 할 수 고  가  어  원하는 형태  크   만들수 

다. 큰 각형 여행  가 뿐만 아니라 형  는 형태  핸드  본  원  하여 
만들 수 다.

제1-4  참조하  내  양  가 (10)에 첫  째 실시 가 시 었다. 가 (10)  근본적  각
형 고  전 (12),  (14),  (16),  저 (18)   단 (20)  포
함한다. 러한 들  가 (10)  만들  하여 하는 것과 같  공   조 할 수 
다.  단 (20)는 2개   단 넬(22)과 (24)  포함하고 넬(22)과 (24)는 개  루고 
그 는 가 (10)  내 (26)  들어가는 가 다. 가역 (28)는 단 넬(22)과 (24)  
열   폐시키  하여 가 (10)   단 (20)에 착 었다.

는 제2 에   가 에 착 었다. 스트 핑(stripping)(62)   (60) 에 
놓여 그곳에 었고 스트 핑(64)  단 넬(22)과 (24)  말단 (66) 에 져  그 곳에 

었다. 그 고  (60)  함께 스트 핑(62)  단 넬  스트 핑(64)에 었다. 필
에  라  스트 핑(64)  생략  수  고  (60)가  스트 핑(64)에  접   수  다. 

스트 핑(62)과 (64)  본 능  식  필 에 라  착  보다 매 적  하  하
여 다   할수  다. 또한 접착제  과 같    단 넬에 착시키는 다

 들  할 수  다.

는 가 에 한  시킬 수  는  들  (28)(제1-4  참조)는 가  
에 라 연  수  뿐만 아니라 각  아래  연  수  다. 어  에 는  각 

  연 시키  않는 것  람 한(제5   제9  참조)    가  한
나 양  에 시킬 수  다(제14  참조).  시키는 본 는 가  어느 

라  동시킬 수  하는 것 다.

 (14)  에는 포켓 넬(30)  하여 나 타 적당한 에 하여 내  양
 가 (10)  3 에 착 고 포켓 넬(30)  단 (34)는 착하  않  채  남겨 다. 그러므  

포켓(32)   (14)  포켓 넬(30) 에 루어 다. 적당한 (36)가 포켓 넬(30)  
(34)에 차하여 착 어 포켓(32)  폐하고  (38)가  전 (12)   (14)

에 라 가  적당한 에 착 었다.

가  내 (26)는 내  전 (40), 내  (42), 내  (44), 내  저 (46)  내  단
(48)  포함한다. 러한 들  각각  전 (12),  (14),  (16),  

저 (18)    단 (20)  집  들 다.  내  포켓  넬(50)  포켓  넬(30)   
(14)에 착  것과 한  내  전 (40)에 착 었 므  내  포켓(52)  내  전

(40)  내  포켓 넬(50) 에 루어 다. 째 트  (54)  내  전 (40)  내  
(42)에 적당히 착 었다.

가역 (28)  동시키고 가 (10)  내   집  가  내 는  고 가  
는 내  다(제4  참조).  가역  할 수 므  가  어느 나 할 수 다. 

내   한  하여 한  행   내  양  가  제공  수 
다.  필 에 라 여러가  형태  다   가  내  또는 에 제공  수 는  

 들  포켓  갖  않   전 (12)  스티 (stitching)(56)과 한 스트 (58)  만들어 
것  포켓    (14)  합시킨다. 한  내  (42)  또한 런 

열  만듦  2개  하  같  행   가  가  만들 수 다.

제1-4 가 각형  트(tote : 어 에 걸어  늘어뜨  여  빽) 같  가  실  하
라  본  형태 또는 어  크  가 에  적 할 수 다. 본  한 점  내  

양  가 에 가역  착하여 단  폐시키는 것 다. 가  형태  크 는 너  생각에 
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하여 만 제한  수 고, 어  크   형태  가 라  내  양  할 수  만  가역
가 에 한다  것  본  내에 한다.

문제  가  포켓  전혀 없게  만들 수 고 포켓  가   전  또는 양 에 그 고 
  내   또는 양 에 만들 수 다. 제1-4 에 시  것과 한 가  경  포켓  

내    (44)  (16)에 라 만들어졌다. 포켓  내  양 가 에 착시키  하여 다  
적당한 가  수 는  들  포켓  4개  가  전 나  각 에 착
시키는  트(rivet)  할 수 다(제5  참조). 트 신에 또는  트에 가하여 포켓

 착시키는   할 수  다. 실제  러한 포켓  포켓 넬에 착 어 째 포켓  가
 각 에 만든다. 가  어  주어  에 한 포켓  수는 포켓  크   각  
적에 하여 제한 다.

가  에  같  는 가  전   에 라 가  에 는 적당한 에 
착 다(제1,2  4 에 시   같 ). 다  실시 에 는  가  에 접 착시키

는 것  람 하고(제5   제9  참조) 또 다  실시 에 는  가   에 
시킬 수 다(제11  참조).  는 어 에 는 형태  가  원하는가 또는 단순한 가

 원하는가에 라 다  또한 는 할 수  다.

실시   개  가능한 형태  크  양  가  었는  것  본  개념  
다  든 가능한 형태  크 에  적 할 수  한 것 다. 러한 실시 들  단순한 본 

 가능한 실  한 것  본   한정한 것  아니다.

본  가  클러 나 혹  단에 가 달 고 가 없는 갑형태  가  포함한다. 크
 화시킨 호보(Hobo)가 , 라 케 스나 어 에 는 가  본 에 적  수 고 여러가

 크  착형 가 나 여행  가  단 가 는 내  양 가  만들 수 고, 다블
나 원 형가  또한 내  양  만들 수 다.

종래 형태  가  내  양 형태  만들 수 다.

제5-8 는 특한 여행  가 (68)  시 었다. 가  내  양  만드는 것에 가하여 가  
 한 (74)에 한 종적  포켓(70)  포함한다. 가  내 (76)에는 한 내  (78)에 
한 내  종적 포켓(72)  다.

종적 포켓  각각  동 한  었  전    넬(80)  (82)가 가  적당한 
에 착 었다.  넬(84)  전    넬(80)과 (82) 에 적당히 착 었다. 전  

  넬(80)  (82)  가  각  단    넬(84) 에는 단 넬(86)
 적당히 착 었다. 여러가  넬  착시키는 에는 어  원하는  할 수 나 
 보다 적당한 다.  폐 (88)는 단 넬(86) 내에  러한 는 (28)  

적  착시키는  착시킬 수 다.

제5 에  시   같  포켓  넬(90)  가 (68)   전 (92)에  고착시키  하여 
트(89)  한다. 트(89)에 가하여 포켓 넬(90)  3 에 라 전 (92)에 한다. 

또한 포켓 넬(90)  제1-4 에 시한 내 양  가 (10)   전 (12) 에 는 포켓 넬(30)에 
트 시킬 수  다. 제6 에 시   같  가  내 는 또한 포켓 넬(100)   수  

  포켓 넬  술한  착시킬 수 다.

가  (94)에 라 (96)  고정시켰고 본 실시 에 는 가역 (102)  가  단 (94)
에 라 연 시켰다. 제1-4 에 시  실시 에 는 다 게 가  에 라 아래  연 시키  
않았다.

제9   10 에 다  특한 형태  내  양 가  었는   가  내  양  접  수 
는 가 (104) 다.  가  각각 집  수 는 2개  접  수 는 (106)과 (108)  었
다. 술한 가 에  같   접  수 는  각각  포켓(112)  루는 넬 넬(110)  포함
한다.  스냅(mating snap)(114)  호 한 접  수 는  에 었다. 만  
스냅  포함 다  들  각 접  수 는  각 에 다.

2개  접  수 는 (106)과 (108)  점에 가역 (116)  한다. 각 접  수 는  
하게 놓고 (116)  열  각 접  수 는  내 에 한 접근  루어 다.  각

접  수 는  내 가  는  러한 에 하여 전체 가 (104)  효과적  내  
 전환시켜  나  가  나타낸다.

적당한 열에  (118)는 2개  접  수 는  접 에 는  필 에 라  
접  수 는 각 에 착시킬 수 다. 하게 가  집었   가  (120)

 개  접  수 는  내 에 하여야 한다.

제11-13 는 본  다  실시  한 것 다.

가 (122)  종래  가  형태  었  제13 는 (124)  가 (122)에 착시킨  
한 것 다. 시   같  종래  조  하 나 어  다   할 수 , 필

에 라 (124)는 시킬 수  다.

가   전 는  플라프(flap) 또는 연 (128)  포함한다. 러한 (128)  전  
남  에 접  수 다.  (130)  또한 플라프나 연 1(32)  포함하는 , 러한 연

(132)는 가  열  단(134) 에  연 어 연 (128)  전 에  놓여졌다.

플라프나 연  함에 하여 가  내 는 폐 고 가역 가 개 (134)  폐하  하여 
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었다. 연 나 플라프  특 한 조 문에 러한 가  가역  없  만들 수 다.

가  내   전환시켰   연 는 가  폐시키는 것과 한  한다. 술
한  같  술한 실시  각각  본  내에 하는 많  한 형태, 크   열  한 
실시  본  에 한 제한  너  생각에  뿐 다.

본   내  양 가  나  만들  수  다.  적당한  경  시어(cire)(나 나 
(calender)  나   수  필 에 라 나  누빌 수  는  러한 물 들

 가볍고 탁할 수  문에 보다 적당하다.

그러나 본  어  다  물  동 하게 업할 수 다.  스, 과 비닐  할 수 
고 100%폴 에스  필 (filling)  할 수 , 어  적당한 필 나 할 수 다. 그러나 

 제조하  해 는 100% 나 나 조   만들거나, 적당히 강한 물  어야 
하 ,  가    결합  크 스그 (crosgrain)  만들어 나 다  적당한 물  

할 수 다. 적당한 실시 에  는 청동  제 나, , 플라스틱 또는 나  같  적당
한 물  제  수 다.

본  다  실시 에 는 접  에 라 가   넬  착할 수 다. 가  형태  실
시 에   넬  비 적 좁  각형 형태  었다. 어  다  가 에   전 는 접 
연결 고 넬  없다. 그러나 것  가  내  양  내 과  만드는 한 본  원

 경시키는 것  아니다.

(57) 청  

청 항 1 

내  들어가는 열   개폐시키  한 가역  착시키고, 적어  한개  포켓  한 
나 내   또는 에 달 , 가  또는  넬  또는 내   에 착 고 
종 향 포켓  에 착  내  양  가 에 어 ,  내  양  가  2개  접  수 는 

 포함하고 접  수 는  각각   과 함께 내    포함하고 가역 가 접  
수 는  내  들어가는 열   개폐시키 , 가역  가 가  에 착
어 가  내 에 들어가는 열   개폐시키  스트 핑  가역  에  접히거나 또는 
내  양  가  에  접히 , 가  전  가 연  포함하고 전  연

는 전  에 놓 고  연 는 가  내  들어가는 열  에 하 ,  전
 연   전  포함하여 개량함  특정 하는  과 함께 내   가  

내 양  가 .
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