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KOHDUNSISAISET EHKAISYVALINEET JA MENETELMAT NIIDEN
VALMISTAMISEKSI

Esilld olevan keksinndn kohteena ovat kohdunsisdiset ehkdisy-
vdlineet Ja ldhinnd sellaiset vadlineet, jotka liittdavdat kupa-
ria tai muuta metallia olevat ehkdisimet kohdun sisiddn
asetettavaan muoviseen kantajaan.

Kohdunsisiiset ehkdisyvalineet (I.U.D.-vdlineet) ovat tunne-
tusti hyvin tehokkaita vAlinelitd ehkdisytarkoitukseen. Nai-
den I.U.D.-vdlineiden edullinen rakennemuoto yhdistdd jous-
tavan muovikantajan metalliin, jolla on ehkidisyominaisuuk-
sia, esimerkiksi kupariin. Tdllaista kuparielimiid kannatfa-
vaa muovikantajayhdistelm&dda on Maailman terveysjirjestd ja
Vdestineuvosto suositellut kdytettidviksi.

Muovikantajat ovat tavallisesti "T"- tai "7"-nmuotoisia.
Eradssada rakennemuodossa ovat xupariholkit sijoitetut "T":n
varteen ja poikittaisosaan tai "7":n vaaka- ja pystyosaan.
Sindnsad on tunnettua, ettd tdllaisissa rakenteissa on kupari-
holkin sisdldpimitta suurempi kuin IT.U.D.:n poikittaisosan
tal varren ulkomitta. Paikoilleen pantaessa kupari on sitten

taivutettu tai puristettu paikoilleen.

Kupariholkkien puristaminen muovikantajan pddlle on tunnetus-
ti tuottanut joitakin vaikeuksia. Puristustoimenpide ei ole
aina saattanut olla luotettava ja holkit saattavat luiskah-
taa pois joko itse kantajalta tai I.U.D.:n joiltakin osilta,
mika heikentdd ehkidisytehoa. On esimerkiksi mahdollista,

ettd kupariholkit siirtyvdat toisiaan kohti, mikd vdhentsdsd

t41106in renkaiden kokonaispinta-alaa.

Holkkien pujottamisella kantajan pddlle ja niiden puristami-
sella sitten paikoilleen on omat hankaluutensa. Kantajalla
on oltava riittdvidn pieni lapimitta, jotta holkki sopisi sen
padlle. Tamdn vuoksi on tunnettua, ettd kantajan pddat ovat
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joskus ldvistidneet kohdunkaulan ja tunkeutuneet kohdun lima-

kalvon sisdidn.

Mainitun livistimisen estdmiseksi ovat terveysviranomaiset
vaatineet I.U.D. muovikantajan pdiden laajentamista pienen
pallon nmuotoisiksi. Tdm& muotoilu sulkee kuitenkin pois sen
mahdollisuuden, ettd kupariholkit voitaisiin pujottaa kanta-
jien paiden yli Jja puristaa ne paikoilleen. Asettamalla
holkit ensin kantajan pddlle ja sitten kuumentamalla pallon-
muotoisten pdiden aikaansaamiseksi aiheutetaan muovin
heikkenenista.

Vaihtoehtona voidaan ajatella muovin ruiskupuristamista kupa-
riholkkien l&dpi. Tadstd aiheutuu kuitenkin muita vaikeuksia.
Kohdassa, jossa holkit on sijoitettu vidlimatkan pddhdn toi-
sistaan esimerkiksi varrelle, vol muovi tulla heikoksi kupa-
riholkkien valisiltd kohdilta. Muovilla on myds ollut taipu-
mus puristettaessa kuparin ldpi peittdid kupariholkit,

jolloin niitten teho heikkenee.

Erdan vaihtoehdon nmukaan asetetaan kuparikierukka I.U.D.:n
varren tal vaakasuoran osan ymparille. Tavallisesti kierukka
on muodostettu kiinnittamdlld sen toinen pdid varteen ja kier-
tdmdlld sitd vastakkaista padtd kohti, jossa lanka katkais-
taan. Tdm@n kiertdmisen alku- ja loppuvaihe saavat aikaan
kuparilangan heikkenemisen alku- ja loppupdissd. Tdmdn

vuokgi lanka saattaa katketa aiheuttaen vahinkoa.

Tdhdn mennessd on esitetty lukuisia ehdotelmia I.U.D.:n
rakenteen parantamiseksi. US-patenttijulkaisussa n:o
4.198.966 on Kaivola kuvannut esimerkiksi I.U.D.:n, jossa
kierukka on varren ymparillid. Katkeilemisen vdlttdmiseksi
tehdddn pitkd kierukka ja katkaistaan se sitten haluttuun
pituuteen. Kierukan pitdmiseksi paikoillaan on toinen pidi
muotoiltu laajennetuksi runko-osaksi ja vastakkainen pdid on
nipistetty tal lukittu paikoilleen poikkiosaan. Painavampi
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ulokeosa, jonka pd#dlld kierukka lepdid, saa aikaan kohdussa
selvdn drsytyskohdan.,

Ennestain on tunnettua yhdistdid useampia kuin yksi muovilaji
I.U.D.:n aikaansaamiseksi. Tdllaisia ei ole kuitenkaan kidy-
tetty yhdenkdan kuparisen tai muuta metallia olevan ehkidisi-
men kantajana. Esimerkkejd tdllaigsista ovat esittidneet
Csatary US-patenttijulkaisussa n:o 4.182.321, Moulding
US-patenttijulkaisussa n:0 3.933.152 ja Haff US-patentti-
julkaisussa n:o 3.935.860.

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on aikaansaada paran-
nettu ja uusi I.U.D.-vdline, jolla on paremmat fysiologiset

ominaisuudet.

Edelleen on tarkoituksena aikaansaada sellainen I.U.D.-vdli-
ne, joka on helppo valmistaa.

Keksinntn kohteena on myds aikaansaada kohtuun helposti

sisddntydnnettdvd 1.U.D., joka ei estd normaaleja fysiolo-
gisia tapahtumia kuten esimerkiksi naisten kuukautisvuotoa
ja Jjoka pystyy vastustamaan kohdun aiheuttamia ulostyonto-

voimia.

Vield erds esilla olevan keksinndn tarkoitus on saada aikaan
sellainen parannettu ja uusi I.U.D.-vdline, jonka pddallid
metallinen ehkdisyaine pysyy puhkaisematta kohdun seindmii.

Egilld olevan keksinndn vield erds tarkoitus on aikaansaada
sellainen I.U.D.-muovikantaja, joka ei haurastu ja joka
pitda ehkdisyaineena toimivan kuparin paikoillaan.

Vield erds toinen esilld olevan keksinndn tarkoitus on kehit-
tid sellainen I.U.D.-vadlineen helppo ja halpa valmistusmene-
telmd, jossa yhdistetddn kaksi muovilajia metallisen
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ehkdisyaineen kanssa tavalla, jolla saadaan ehkHiseviani
aineena toimiva metalli pysym#idn paikoillaan.

Esilld olevan keksinndn mukaan saadaan kohdunsisdinen ehkdi-
syvaline, joka kdsittdd ensimmaisen muoviaineen, jolla on
jokin msdrdtty sulamispiste. Otetaan toinen muoviaine, jolla
on toinen alempi sulamispiste. Ensimmd@inen ja toinen muoviai-
ne yhdistetddn siten, etti ensimmidinen muoviaine toimii tuki-
rankona toiselle muoviaineelle. Valmistetaan pinnalle asetet-
tava metallielin, joka saa ailkaan ehkdisevidn vaikutuksen, ja
tuetaan sitd ainakin osittain yhdistetyilld ensimmdiselld ja
toigsella aineella.

Esilld olevan keksinndn erdsdnid toisena kohteena on kohdun-
sisdigen ehkidisyvidlineen valmistusmenetelmd, Jjonka mukaan
valmistetaan ensimmdinen muoviaine, jolla on mddratynlainen
sulamispiste. Valmistetaan ainakin yksi metallinen ehkdisy-
vaikutuksen omaava elin. Metallinen elin liitetdin ensimmai-
selle wuovielimelle. Valmistetaan toinen nuoviaine, jolla on

......

sulamispiste kuin ensimmdiselld.

Toinen muovi yhdistetddan sulassa tilassa ensimmiiseen nuovi-
elimeen, Jjonka pd2alle metallinen elin '‘on asetettu. Ensimmidi-
nen muovielin pysyy jokseenkin kiintednd valumenetelmdn
kuluessa siten, ettd ensimmdinen muovielin toimii kannatta-
vana tukirankona toiselle muovielimelle.

Kuvio 1 esittdd pohjapiirrosta esilld olevan keksinndn
mukaisesta I.U.D.:std.

Kuvio 2 esittdsd poikkileikkausta kuvion 1 mukaisesta vEali-
neestd linjaa 2~2 pitkin.

Kuvio 3 esittdad pohjapiirrosta toisesta esilld olevan keksin-
non mukaisesta I.U.D.:sti.
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Kuvio 4 esittdd poikkileikkausta kuvion 3 mukaisesta vili-

neestd linjaa 4-4 pitkin.

Tassd esimerkissid on keksinndn mukainen I.U.D. oletettu ole-
van "T"-muotoinen. On kuitenkin itsestddn selvidid, ettd tatd
keksintod voidaan soveltaa muihinkin rakennemuotoihin kuten
esimerkiksi "7"-muotoon. Tdamidn keksinnodn avulla saadaan
Joustava muovikantaja metallisen ehkdisimen asettamiseksi
kohtuun ja ehkdisimen paikoillaan pit&miseksi kohdussa.

Kuparia on yleisesti pidetty sopivana ehkdisyyn kiytettiavini
metallina. On kuitenkin itsestddn selvdd, ettd kuparilla
tarkoitetaan mitd tahansa muuta vastaavaa metallista ehkidisy-

ainetta koko tidssid selitysosassa ja patenttivaatimuksissa.

Kuten edelld on mainittu, erds vaikeimmista ongelmista puris-
tettaessa kupariholkkeja joustavalle I.U.D.-muovikantajalle
on se, ettd holkit saattavat tdlldin tulla vHArin sijoite-
tuiksi ja joko pudota I.U.D.:1td tai saavat I.U.D.-muovikan-
tajan rikkoutumaan. Jos muovi ruiskupuristetaan kupariholkin
l8pi, saattaa muovi pyrkii kohoamaan kuparin pddlle heiken-
tden sen ehkdisytehoa tai muodostaa heikentyneen kannatin-
elimen.

Kuviosta ndhdddn, etta I.U.D. 10 on "T"-muotoinen. Langan 12
muodossa oleva muoviaine on I.U.D.:n 10 osana. Toinen muovi-
aine 14 on yhdistetty lankaan 12. Langalla 12 on edullisesti
korkeampi sulamispiste kuin toisella muoviaineelléﬁ1i. Tassd
esimerkissd on lanka edullisesti tehty nailonista.

I.U.D.~vdlineen 10 muodostamiseen kdytetdidn muottia (ei esi-
tetty). Tdllaiset muotit ovat sindnsid yleisesti tunnettuja.
Muotissa on lovet, jotka on tarkoitettu ottamaan vastaan
kupariholkit. Tdllaiset holkit ovat myds sindnsd tunnettuja.
Muotissa oleva lovi on tarkoitettu kutakin kupariholkkia 16
varten. I.U.D. 10 on, kuten edelld on mainittu,
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"T"-muotoinen, jossa on poikittaisosa 18 ja varsi 20. Nailon-
lanka 12 on solmittu kohdilta 22 ja 24, jotka vastaavat
varren 20 vastakkaisia pditd. Varren kupariholkit 16 voidaan
ensin pujottaa langan 12 yli ja sitten asettaa muottiin.
Langan 12 vapaa pdd 26 voi ulottua varren 20 vapaan pddn 26
alapuolelle. Tdmidn vapaan pddn 26 tarkoitus esitetddn tarken-
min mydhemmin.

Muut kupariholkit voidaan asettaa paikoilleen vastaaville
muotin kohdille pitkin I.U.D.:n 10 poikkiosaa 18. Muovi 14,
joka muodostaa I.U.D.:n rungon, ruiskutetaan sitten muottiin
sulana. Mitd tahansa muovia, jonka sulamispiste on alhaisenm-
pl kuin langan 12, voidaan kdyttdd muodostamaan I.U.D..

Siten voidaan esimerkiksi kdyttdd polyetyleenia tai polypro-
pyleenid, joita tavallisimmin kidytetddn I.U.D.-kantajina. On
otettava huomiocon, ettd valumenetelmdd viimeisteltdessa var-
ren 20 vapaa pdd 28 voi olla laajennettu tai pallomaisesti
muotoiltu 30. Lis8ksi poikkiosan 18 vapaat pdat voivat myds
0lla laajennetut pallomaisiksi padiksi 32 ja 34. Tamd on edul-
lisin rakennemuoto estaméddn I.U.D.:n tunkeutuminen kohdun
seindmdn lapi. On otettava huomioon, ettei lanka 12 ole
poikkiosassa 18. Langan sijoittamineh poikkiosaan 18 usko-
taan olevan tarpeeton tyydyttivan I.U.D.:n muodostamiseksi.
Lanka 12 I.U.D.:n 10 "T":n varressa 20 toimii tukirankona.
Ta1ldin sisempi tukiranko 12 pitdd muovikantajan tukevasti
paikoillaan ja estdd sitd olemasta hauras. Muovi 14 peittii
langan 12 ja langan solmut 22 ja 24. Valumenetelmd puoles-
taan pitdd holkit 16 paikoillaan samoin kuin poikkiosassa
olevat holkit. Langan 12 ulkoneva samaa kappaletta oleva piaid
26 toimii sopivasti I.U.D.:n 10 poisvetoelimens. Tdmédn raken-
nenuodon etuna muihin tunnettuihin I.U.D.-vAlineigiin verrat-

erillisend valmistusvaiheena.

Langan 12 solmitut pdat 22 ja 24 pitdviat langan 12 asennon
muuttumattomana ruiskuvalumenetelman kuluessa.
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Toisessa I.U.D.:n sucritusmucdossa 36 (kuvio 3) kuparikie-
rukka 38 voidaan kiertd&d muoviputken tai ohuen spagetti-
maisen letkun 40 péélle. Tdmd voidaan suorittaa edullisesti
kannattamalla ylipitkdid, ohutta, spagettimaista letkua 40
karan pddalld. Tdmd muoviaine 40 on edullisesti valmistettu
aineesta, jolla on suhteellisen korkea sulamispiste kuten
esimerkiksi nailonista, teflonista tai muusta senkaltaises—
ta. Kiertdm8lld kuparikierukka laajalle alueella ja sitten
katkaisemalla ohut letku 40 sopiviin pituuksiin saadaan
muodostetuksi "T"-muotoisen I.U.D.:n 36 varsi 42. Etukdteen
katkaistu kierukka-letku-yhdistelma 38 ja 40 voidaan sitten
asettaa muottiin. Kupariholkit 41 asetetaan sitten muottiin
kohdille, jotka vastaavat niiden sijoitusta I1.U.D.:n 36
poikkiosalla 44. Sula muoviaine kuten esimerkiksi polyety-
leeni tai polypropyleeni, jonka sulamispiste on alempi kuin
letkun 40, ruiskutetaan sitten muottiin sindnsid tunnetulla
tavalla letkun 40 tdyttdmiseksi Jja sek#d varren 42 ettd poik-
kiosan 44 muodostamiseksi. Ruiskuvalumenetelmdssd muodoste-
taan varren 42 vapaaseen pdahdn ja poikkiosan péihin pallo-
maiset pddt 48, 50 ja 52.

Edellda kuvatun yhdistelmdn avulla saadaan aikaan muovinen
ulompi tukiranko 40, joka aikaansaa sen, ettei ruiskupuris-
tettu muovielin pdidse tunkeutumaan kiérukan 383 vdliin. BSamal-
la muoviholkin ja sisemmin muovin yhdistelmd muodostaa jous-
tavan elimen, joka ei taivu eikd katkea kohdun sisdlli
tapahtuvan liikkeen vaikutuksesta.

Lanka 12 voidaan myds valaa toisen rakennemuodon sisdin
(kuviot 3 ja 4). Viimemainitussa tapauksessa lankaa ei kui-
tenkaan tarvitse valttdmdttd valaa koko varren pituudelta
gisemmdn tukirangon muodostamiseksi. Lanka valetaan mielum-
min pdahdn sopivalla tavalla kiinnittdm&lld valumenetelmidn
kuluessa.
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Erds huomattava epdakohta tdmin ulosvetolangan kdytdstd muo-
dostuu siitd, ettd sen pddlli on taipumus liian lyhyeksi
katkaistuna pistdd penistd. Tdmdn estdmiseksi nailonlanka
voidaan esilammittdmialld muodostaa renkaan tai kierukan
muotoiseksi. Katkaistaessa jdljelle jaavd osa taipuu sivulle
estden td110in pddn joutumasta kosketukseen peniksen kanssa.

Erds esillda olevan keksinndn etu, joka on tdysin erillinen
muovien yhdistdmisestd aikaansaadusta edusta, jolloin toinen
muovi toimii toista muovia kannattavana tukirunkona, on lan-
gan liittdminen I.U.D.:hen. Ennen tdllaiset langat irtosivat
helposti. Onkin t@dhdennettdvid, ettd ulottamalla lanka "T":n
varren tai poikittaisosan sisdidn I.U.D.:ssid voidaan lanka
valaa I.U.D.:n sisddn ja pitad se paikoillaan.



PATENTT IVAAT IMUKSET

1. Kohdunsisdinen ehkdisyvdline (10, 36), tunnettu
siita, ettd se kHsittdsd

a) ensimmiisen muoviaineen (12, 40), jolla on jokin mddrdt-
ty sulamispiste,

b) toisen muoviaineen (14, 46), jolla on alempi sulamispis-
te kuin ensimmidiselld, mainittu ensimmdinen ja toinen muovi-
aine on yhdistetty siten, ettd ensimmiinen muovi on liitty-
nyt toiseen materiaaliin toimimaan toisen muovin tuki-
rankona, ja

¢) pinnalle sijoitetun kuparielimen (16, 38), jota ainakin
osittain kannattaa mainitut yhdistetyt ensimmdinen ja toinen
muoviaine; jolloin ensimmdinen ja toinen materiaali muodosta-

vat kantajan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kohdunsisiinen ehkiisy-
valine tunnet tau siitd, etti ensimmidinen muoviaine

(12) toimii sisdiseni tukirankona.

3. Patenttvivaatimuksen 2 mukainen kohdunsisdinen ehkdisy-
vialine tunnettu siitid, etth ensimmiinen muoviaine
kdsittdd toisen muoviaineen (14) sisdllid olevan langan (12)
ja toinen muoviaine on kytketty kupariin (16).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kohdunsisdinen ehkdisy-
vidline tunnet tu siitd, ettd toinen muoviaine (14)

on "T":n mnotoinen.

5. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kohdunsisidinen ehkidisy-
valine tunnettu siitd, ettd toinen muoviaine on

"7":n muotoinen.
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6. Patenttivaatimuksen 4 taili 5 mukainen kohdunsisfinen
ehkdisyvdline tunnet tu siitd, ettd lanka (12) on
mainitun kantajan "7":n pystysuoran osan sisalld ja solmittu
(22, 24) toisen muovimateriaalin kahden osan liitoksen koh~
dalta.

7. Patenttivaatimusten 6 mukainen kohdunsisdinen ehkdisy-—
vialine tunnettu siitd, ettd kupari (16) on eril-
listen holkkien muodossa, jotka on upotettu maardattyjen vali-
matkojen pddhin pitkin mainittua toista muovia (14) ja nai-
nittu lanka (12) ulkonee mainitun muovin vapaasta phaisti
(28).

8. Vaatimuksen 7 mukainen kohdunsisiinen ehkdisyvdline,
tunnettu siitd, ettd muoviosan vapaa pad on laajen-—

nettu oleellisesti spiraalin muotoon.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kohdunsisdinen ehkdisy-
valine tunnetitu giitd, ettd ensimmdinen muovi

(40) kiusittdad ulkoisen tukirangon.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen kohdunsis@inen ehkdisy-
valine tunnettu siita, ettd mainittu ensimmiinen
muoviaine (40) k#sittdd ohuen spagettimaisen elimen jJa

kuparia (38) kannattaa ainakin mainittu spagettimainen elin.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen kohdunsisdinen ehk&disy-
viline tunne ttu siitd, ettd toinen muoviaine (46)
on ainakin pdsasiallisesti ensimmdisen muoviaineen (40)

sisdlla.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen kohdunsisdinen ehkdisy-
valine tunnettu siitd, ettd ehkdisyvidline (36) on
"T":n muotoinen ja mainittu spagettimainen elin (40)

muodostaa "T'":n varren.
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13. Patenttivaatimuksen 11 mukainen kohdunsisdinen ehkdisy-
valine tunnet tau siita, ettd ehkZisyvdaline on
"7":n muotoinen ja spagettimainen elin muodostaa mainitun

"7I":in pystyosan.

14. Patenttivaatimusten 12, 13, 15 ja 16 mukainen kohdun-
gisdinen ehkdaisyvdaline tunnetlttu siita, etta
mainittu kupari (38) kdsittdd ainakin spagettimaisen elimen

pddlld olevan kierukan.

15. Patenttivaatimuksen 12 mukainen kohdunsisdinen ehkidisy-
valine tunnet+tu siitd, ettid kupari kdsittiid edel-
leen erilliset holkit (41), jotka ovat "T":n poikkiosan (44)
paslla.

16. Patenttivaatimuksen 13 mukainen kohdunsisdinen ehkidisy-
valine tunnettu siita, ettd kupari kdsittdid eril-
liset holkit, jotka ovat mainitun "7":n vaakasuoran osan

paalld.

17. Menetelmd patenttivaatimus 1 mukaisen kohdunsisiisen
ehkédisyvdlineen valmistamiseksi, tunnettau siita,

etts menetelmissi

a) valmistetaan ensimmédinen jonkin m8&ratyn sulamispisteen
omaava muoviaine (12, 46),

b) valmistetaan ainakin yksi kuparielin (16, 38),

c) 1liitetddn kuparielin ensimmiisen muoviaineen pddlle,

d) valitaan toinen muoviaine (14, 46), jolla on toinen sula-
mispiste, joka on alempi kuin ensimmdisen muoviaineen
sulamispiste ja

e) valetaan toinen muwoviaine (14, 46) sulassa tilassa ensim-
miisen muoviaineen (12, 40) yhteyteen jHittiden kuparielin

(16, 38) paljaaksi, jolloin ensimmiinen muoviaine pysyy pai-
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asiallisesti kiinteidnd valuvaiheen aikana siten, ettd ensin-
mAinen muoviaine toimii kannattavana tukirankona toiselle

muoviaineelle.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen menetelmi tun -
nettu siita, ettd valuvailhe kisittdi ensimmidisen muovi-
aineen (12, 40) ja kuparielimen (16, 38) sijoittamisen
muottiin ja toisen muoviaineen (12, 46) ruiskuvalamisen muot-

tiin.

19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen menetelmid tun -
nets+tu siita, ettd tamd valuvaihe ki#sittidd edelleen
mainitun toisen muovin (14) valamisen mainitun ensimmiisen
muoviaineen (12) ymparille siten, ettd ensimmdinen muovi

toimii sisdisend tukirankona.

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen menetelmi t un -

nettu giitd, ettd ensimmidisen muoviaineen valmistus-

~vaihe k#sittdd yksinkertaisen muovilangan (12) valmista-

misen, mainitun toisen nmuovimateriaalin muokkauksen kdsit-
tdessi sen muokkauksen muotoon, joka kidsittdd vahintdin
ensimmiisen ja toisen haaran ulottumisen vaakasuorasti

ensimmaisestd haarasta.

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen menetelmi t un -
nettu gsiita, ettd liittimisvaihe kisittdd mainitun
langan (12) solmimisen (22, 24) ensimmidisen ja toisen haaran
yhtymédkohtaan, mainitun langan ulottuessa koaksiaalisesti

pitkin ensimmidistd haaraa.

22. Patenttivaatimuksen 21 mukainen menetelmi t un -
nettau siitd, ettd valmistetaan joukko kupariholkkeja
(16) ja muotti varustetaan urilla, jotka vastaavat kunkin
kupariholkin (16) sijaintia ehkdisyvdlineen pinnalla.
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2%. Patenttivaatimuksen 22 mukainen menetelmi t un -
nettau siitd, ettd muotin valmistusvaihe kidsittda "T":in

muotoisen ehkdisyvidlineen muotin valmistamisen.

24. Patenttivaatimuksen 23 mukainen menetelnmid t un -
net tu siitd, ettd muotin valmistusvaihe kasittdad "7":n

muotolsen ehkfisyvalineen muotin valmistamisen.

25. Patenttivaatimuksen 17 mukainen menetelmi tun -~
nettu giitd, ettid valuvaihe kAsittia toisen muovin
(46) valamisen mainitun ensimmiisen muoviaineen (40) 1lapi

siten, ettd ensimmidinen muovi toimii ulkoisena tukirankona.

26. Patenttivaatinuksen 25 mukainen menetelmid tun -
nettu siita, ettd liittdmisvaiheessa Jjonkin pituinen
ensimmdisen muovin (40) kappale pannaan karan pddlle, muo-
dostetaan kuparikierukka (38) tdmdn ensimmdisen muovin (40)
ymparille ja katkaistaan yhteenliitetty kuparikierukka Ja
ensimmdinen muovi (40) pituuteen, joka vastaa muotin

madarattyd pituutta.

27. Patenttivaatimuksen 26 mukainen menetelmid t un -
nettau siitd, ettd ensimmidisen muoviaineen (40) valmis=-
tusvaihe kdsittdid spagettimaisen letkun valmistamisen.

28. Patenttivaatimuksen 27 mukainen menetelmd t un-
netitu siiti, ettd valuvaihe k#sittdd I.U.D.:n mallisen
muotin valmistamisen, jonka ainakin yhteen osaan spagetti-
mainen letku (40) sopii.

29. Patenttivaatimuksen 28 mukainen menetelma t un-
nettu siita, etta valuvaihe kasittdd toisen muovin
(46) ruiskuvalamisen spagettimaisen letkun (40) liapi,
jolloin muodostuu ulkoisen tukirangon omaava kantaja.



FIG.4
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