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(54) Zpiisob odlévani ingotit z uklidnéngch oceli

- Vynalez se tyka odlévéni ingott z uklid-
n&nych oceli takovym postupem, e se za-
mezi okyslideni stén dutiny, vznikajici smr§-
t¥nim oceli p¥i chladnutf ingotu..

Odlévani ingotd z uklidnénych ocelf, pri
kterém se ma dosahnout minimalni velikosti
oteviené staZeniny, se dosud provadi tak, Ze
se hlava ingotu tepelns izoluje co.nejdoko-
naleji. Provadi -se to hmotami, kterymi je
obloZena wvnitFni st&na kokily v hlavové
~%asti a tepelnd izoluji hladinu oceli nebo
jesté teplo pFinaseji. Cim dokonalej3i je te-
pelnd izolace hlavy, tim lep3i je - vytdZek
oceli z ingotu. V&t¥{ vytszek lze dosdhnout
utvofenim uzaviené staZeniny a jejim sva-
Fenim pomoci tvaFeni. P¥i odlévéani ingotu
zplisobem, "ktery tomuto pfedchédzi, je po-
stup opalny. Spocivd v tom, Ze hlavova &dst
ingotu se tepelns neizoluje a povrch hlavy
ingotu se ihned po odliti ochladi vodou.
Chladicim téinkem vody i st&n kokily se
utvoli tuhd vrstva v hlavé ingotu, pod kte-
rou vznika staZenina. Ztuhld vrstva oceli
md chrénit sta¥eninu pred okysli¢enim bg&-
hem tuhnuti, ohfevu a tvaFeni ingotu. Tloust-
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ka ochranné ztuhlé vrstvy must byt proto
dostatetnd a homogenni. Jsou-li ingoty od-
lévany spodem, pouZivd se ke zvétseni
tloustky ztuhlé vrstvy a ke zmenSeni veli-

- kosti staZeniny dolévani oceli do nalevky po

ochlazeni povrchu hlavy ingotu, tak zvané
dopumpovéni. NahraZuje se tim objemovy
Gbytek oceli, kterd za tu dobu ztuhla. O&i-
nek je vSak velmi maly, nebot ocel je v na-
levce i kanélcich tekutd jen velmi kratkou
dobu. : : '

Je také zndmo, %e se ingoty po odliti a
ochlazeni hlavy ingotu vodou obraceji hla-
vou doldt nebo pokladaji do vodorovné po-
lohy. Tim se pFemisti staZenina ‘smérem

'k pat& ingotu, takZe vrstva ztuhla nad sta-

Zeninou je dostate&nd silnd. Tento postup
je velmi u&inny k zesileni vrstvy oceli nad
staZeninou. Obrédceni nebo poloZeni do vo-

~dorovné polohy nutno viak provést brzy po

odlit! ingotu a je manipulaé¢n& naroéna.
Proto se tohoto zpéisobu pouZiva jen zfidka.
TiebaZe vyt&Zek kovil je pii ochlazeni hla-
vy ingotu podstatnd vt$i ney pfi jeji tepelné
izolaci, pouZivd se ochlazeni velmi maélo,



a to v&tSinou jen pfi vyrob# hutnich vyrob-

-k o malé tlouStce. Nezbytnou podminkou
svdfeni staZeniny je znatné deformace za
- tepla tlakem, kterd nastdvd jen pii dosta-
te¢ném protvédfeni, to je p¥i vyrob& koned-
ného vyrobku o malé tlouStce. Dalsi
podminkou dobrého svafeni je Cisty povrch
staZeniny, ktery nesmi byt okysli€en, pfipad-
nd nesmi na n&m byt jiné nekovové vméstky.
Praktickd zkuSenost ukazuje, Ze nejCastéji
nebyvéa splnéna tato podminka, takZe staZe-
nina se svafi jen Gdsteéng, ato v disledku
okysliteni &asti jejiho povrchu. Rozbory
ukazuji, Ze k okyslieni povrchu staZeniny
doch4zi v ‘disledku p¥itomnosti pérfi, trhlin
a jinych. ,

Uvedené nevyhody stévajicich zpfisobit
odlévani ingotd z uklidn&nych oceli se od-
" strani zpiisobem podle vynélezu, jehoZ pod-
stata spodivd v tom, Ze v hlavové &ésti in-
gotu se uklidndnou oceli zaleje nebo do
uklidn&né oceli ponoff nejméné& jedna oce-
lovd deska, umisténd ve vodorovné poloze.

Vyhodou zpiisobu odlévani ingotli z uklid-
nénych oceli podle vynélezu je to, Ze se jim
dosahne vytvoreni dostateéné silné a homo-
genni vrstvy uklidn&né oceli nad staZeni-
nou, ktera zabran{ okyslieni povrchu vytvo-
fené staZeniny, 8§im# je dédn pFedpoklad pro
dokonalé svafeni povrchu staZeniny pii tvé-
Feni ingotu za tepla. -

 Vynalez se uplatiiuje pfi odlévéni spodem

uklidn&nych oceli bez pouZiti tepelné izo-
lace hlavy a s ochlazenim hladiny uklidn&né
oceli ihned po odliti. S vfhodou se vyuZiva
u lahvového typu ingotu.

Pitkladem praktického provedeni podle
vynélezu je zplsob odlévéni ingotu do ko-
kily lahvového tvaru o hmotnosti ingotu 6,5
tuny, do které byla odlita uklidn&nd ocel
s obsahem uhliku 0,54 % hmotnostnich a
manganu 1,08 % hmotnostnich, b&%né C&is-
toty. V.hlavové &asti kokily byla upevnéna
ve vodorovné poloze ocelovéa deska o tloust-
ce 12 mm, jejiZ obvodové st&ny byly od stén
kokily ve vzdélenosti 5 mm. Jakmile uklid-
néné ocel dosdhla maximéalni vySe a desku
zalila, byla hlava ingotu schlazena proudem
vody. Tloustka vrstvy uklidn&né oceli ztuhlé
nad staZeninou &inila 30 mm. B8hem tvéa-
Feni se staZenina dobfe svarila a v pfedval-
ku byl dosaZen vytgZek 91 %.

Zpisobu odlévani podle.vynédlezu se vy-

- uZiva i p¥i liti horem tak, Ze ocelovad deska

se vsune ihned po odlitf ingotu pod hladinu
tekuté uklidndné oceli, nadeZ se hlava za-
leje vodou. Obdobny postup se aplikuje pii
odlévani ingotu, jehoZ hlava je opatfena
tepelnd izolatnimi deskami. Ocelovad deska se
vsune pod hladinu tekuté uklidn&né oceli a
zalije se vodou, &imZ se utvofi pevna vrstva.
Vertikdlni izolace hlavy ingotu zmen3uje
pak pfi tuhnuti velikost staZeniny.

PREDMET VYNALEZU

Zplisob odlévani ingotd z uklidn&nych
celi, u kterého je hlava kokily opatiena te-
pelnou izolaci nebo je bez tepelné izolace,
piipadn& u kterého se hlava ingotu po jeho
odliti chladi vodou, vyznateny tim, Ze v hla-

vové &4sti ingotu se uklidndnou oceli zaleje
nebo do uklidn&né oceli ponofi nejménd
jedna ocelovd deska uloZend ve vodorovné
poloze.
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