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Unité de fourniture d’une solution aqueuse d’un réservoir a un dispositif de consommation de la solution aqueuse

dans un véhicule automobile.
@ Unité (1) de fourniture d?une solution aqueuse d'un
réservoir a un dispositif de consommation de la solution
aqueuse dans un véhicule automabile, unité comprenant
un premier filtre (2), un fourreau (3) configuré pour former
un deuxiéme filtre (4) et pour étre inséré sur le premier
filtre (3), et des moyens (5) de fixation du fourreau (3).
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Unité de fourniture d’une solution aqueuse d’un réservoir a un
dispositif de consommation de la solution aqueuse dans un

véhicule automobile

La présente invention concerne une unité de fourniture d’une solution aqueuse. Plus
particulierement, l'invention concerne une unité de fourniture d’'une solution aqueuse
d’'un réservoir a un dispositif de consommation de la solution aqueuse dans un véhicule
automobile. Par « véhicule automobile », on entend désigner tout matériel mobile,

notamment, véhicules sur route, fer, mer, air, espace.

L’invention concerne également un réservoir pour le stockage d’une solution aqueuse
destinée a étre consommée par un dispositif de consommation de la solution aqueuse

dans un véhicule automobile.

L’invention concerne aussi un systéme de réduction catalytique sélective destiné a
purifier les gaz d’échappement d'un moteur a combustion interne d’'un véhicule

automobile.

Linvention concerne enfin un procédé pour filtrer les impuretés d’une solution

aqueuse stockée dans un réservoir.

Une unité de fourniture d’'une solution aqueuse d'un réservoir a un dispositif de
consommation de la solution aqueuse dans un véhicule automobile est, par exemple,

une unité de fourniture d’'une solution d’additif & un catalyseur.

Un réservoir pour le stockage d’une solution aqueuse destinée a étre consommée par
un dispositif de consommation de la solution aqueuse dans un véhicule automobile est,
par exemple, un réservoir d’'une solution d’additif destinée a étre consommée par un

catalyseur.

Les législations sur les émissions des véhicules légers et poids lourds prévoient une
diminution des rejets d’oxyde d’azote NOx dans 'atmosphére. Pour atteindre cet objectif,
on connait le procédé de réduction catalytique sélective (« Selective Catalytic
Reduction » en langue anglaise ou SCR) qui permet la réduction des oxydes d’azote par
injection d’'un agent réducteur, généralement d’ammoniac, dans la ligne d’échappement.
Cet ammoniac peut provenir de la décomposition par thermolyse d’une solution d’un
précurseur d’ammoniac dont la concentration peut étre celle de I'eutectique. Un tel

précurseur d’ammoniac est généralement une solution d’'urée. Avec le procédé SCR, les
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dégagements élevés de NOx produits dans le moteur lors d’'une combustion a rendement
optimisé sont traités en sortie de moteur dans un catalyseur. Ce traitement requiert
I'utilisation de l'agent de réduction a un niveau de concentration précis et dans une
qualité extréme. La solution est ainsi précisément dosée et injectée dans le flux de gaz
d’échappement ou elle est hydrolysée avant de convertir 'oxyde d’azote (NOx) en azote
(N2) et en eau (H20). Pour ce faire, il est nécessaire d’équiper les véhicules d’'un réservoir
contenant une solution d’additif (une solution d’urée généralement), ainsi que d’un

dispositif pour doser et injecter la quantité d’additif désirée dans la ligne d’échappement.

Pour éviter de boucher l'injecteur de solution d’additif avec des impuretés pouvant se
trouver dans le réservoir de solution d’additif, il est connu de filtrer la solution d’additif
avant son injection. Dans I'art antérieur, un filire est agencé dans le réservoir d’additif a
'entrée d’'une pompe d’injection de la solution d’additif permettant a la solution d’additif
d’étre pompée a travers le filtre. Par cette disposition, la solution d’additif est nettoyée
de ses impuretés avant d’étre injecter dans la ligne d’échappement, en amont du

catalyseur.

Par « impureté », on entend désigner tout corps étranger a la solution d’additif, par
exemple, des poussiéres, de la terre, des insectes, des copeaux du réservoir, des
particules solides. Ces corps étrangers peuvent étre en flottaison, en suspension ou

déposés au fond du réservoir de solution d’additif.

Aprés un certain temps d’utilisation, les filtres se colmatent et doivent étre remplacés.
Le colmatage d'un filtre est d’autant plus rapide que les impuretés sont nombreuses et

de grande taille.

Pour ne pas remplacer un filtre trop souvent, il est connu d’augmenter sa taille, mais
cette solution n'est pas toujours satisfaisante. En effet, dans I'exemple d’un réservoir de
solution d’additif utilisé dans un véhicule automobile, le réservoir a un volume limité qui
ne permet pas de remplacer facilement un filtre préexistant par un filire de plus grande
taille. De plus, lorsqu’un composant se trouve dans le voisinage du filtre, Faugmentation

de la taille du filtre peut conduire a une collision avec ce composant.

Linvention a notamment pour but de remédier aux inconvénients précités en
fournissant une solution innovante permettant de ralentir le colmatage du filtre, sans

augmenter la taille du filtre.

A cet effet, I'invention a pour objet une unité de fourniture d’'une solution aqueuse d’'un

réservoir a un dispositif de consommation de la solution aqueuse dans un véhicule
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automobile, unité comprenant un premier filtre, un fourreau configuré pour former un
deuxiéme filtre et pour étre inséré sur le premier filtre, et des moyens de fixation du

fourreau.

Ainsi, le deuxiéme filtre enveloppe le premier filtre et le protége en retenant une partie
des impuretés. Par cette disposition, le premier filire se colmate plus lentement en
utilisation, ce qui permet de le remplacer moins souvent. Ceci est particulierement

avantageux lorsque le premier filtre est plus colteux a remplacer que le deuxiéme filtre.

Le role de l'unité de fourniture d’une solution aqueuse d’un réservoir a un dispositif
de consommation de la solution aqueuse dans un véhicule automobile est de regrouper
en un tout compact les composants utiles au contrdle et a l'injection de la solution

agueuse.

L'unité peut étre obtenue par tout moyen connu, de préférence, elle est obtenue par
injection, cette méthode permettant d’obtenir une bonne précision dimensionnelle. Dans
le cas particulier ou 'unité fournit une solution d’urée, l'unité est a base d’un matériau
résistant a I'urée, tel que les polyacétals et, en particulier, le polyoxyméthyléne (POM),
les polyphtalamides (PPA) ou les polyamides (PA) et, en particulier, les grades
renforcés, par exemple, a l'aide de fibres de verre. De préférence, l'unité est en

polyamide.
Selon des caractéristiques additionnelles de l'unité selon l'invention :

- le fourreau est configuré pour étre inséré sur le premier filtre par coulissement. Ainsi,
l'insertion du fourreau sur le premier filtre se fait en un seul mouvement ce qui minimise

le nombre d’opérations d’assemblage.

- le fourreau comprend un canal interne creux muni d’au moins une rainure rectiligne
dont la forme correspond a celle d’'une nervure du premier filtre. Ainsi, le fourreau est

guidé en translation lors de son insertion sur le premier filtre.

- le premier filtre posséde une forme extérieure de parallélépipéde rectangle plat,
c’est-a-dire que I'épaisseur du parallélépipéde rectangle est inférieure a sa hauteur et a
sa largeur. Ainsi, le volume occupé par le premier filtre est minimisé, en comparaison a

un premier filtre de méme capacité ayant une forme cylindrique de section circulaire.

- le canal interne creux du fourreau possede des dimensions voisines des dimensions

extérieures du premier filtre. Ainsi, le fourreau est ajusté sur le premier filtre.
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- le fourreau posséde une forme extérieure de parallélépipéde rectangle plat. Ainsi,
le volume occupé par le deuxiéme filtre est minimisé, en comparaison a un deuxiéme

filtre de méme capacité ayant une forme cylindrique de section circulaire.

- la nervure du premier filtre est formée par un bord du premier filtre. Ainsi, il N’y a pas
besoin de modifier ou remplacer le premier filtre pour lui ajouter une nervure, ceci permet

d’insérer le fourreau sur un premier filtre préexistant.

- les moyens de fixation du fourreau comprennent un systéme choisi parmi un
systéme de butée agencé entre une bride d’accouplement de l'unité et le premier filtre,
un systéme d’encliquetage agencé entre le fourreau et le premier filtre et un systéme
d’insertion en force du fourreau sur le premier filtre. Ainsi, le fourreau est empéché de

s’échapper involontairement du premier filtre.

- les moyens de fixation du fourreau sont des moyens de fixation amovible. Ainsi, le
fourreau peut étre séparé volontairement du premier filtre, ce qui permet de remplacer
le fourreau indépendamment du premier filtre. Un autre avantage de cette configuration
est gu’il rend le fourreau modulable, ¢’est-a-dire qu’il permet de choisir d’insérer ou ne
pas insérer le fourreau sur le premier filire. En effet, lorsque I'invention est utilisée dans
un environnement réputé « propre », il est avantageux de se passer du fourreau afin de
réduire le colt de filtration. A contrario, lorsque linvention est utilisée dans un
environnement qui n’est pas réputé « propre », il est avantageux d’insérer le fourreau
sur le premier filtre afin de ralentir le colmatage du premier filtre et réduire ainsi le coUt

de filtration lorsque le premier filtre colte plus cher a remplacer que le deuxiéme filtre.

Par « environnement réputé propre », on entend désigner un environnement dans

lequel les impuretés susceptibles de se trouver dans le réservoir sont moindres.

- le fourreau est fermé par un couvercle. Ainsi, on empéche des impuretés d’atteindre

le premier filtre sans passer par le deuxiéme filtre.

- l'unité comprend une pompe d’injection de la solution aqueuse et le premier filtre est
agencé a l'entrée de la pompe d’injection de la solution aqueuse. Ainsi, le circuit de
filtration est le plus court et compact possible. Avantageusement, la pompe d’injection

de la solution aqueuse est entrainée par un moteur électrique.

- Punité comprend au moins un composant choisi parmi un capteur de niveau, un

élément chauffant, un capteur de température, un capteur de qualité et un capteur de
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pression. Ainsi, I'unité permet de regrouper davantage de composants utiles au contréle

et a l'injection de la solution aqueuse.

- la solution aqueuse est une solution de précurseur d’ammoniac, par exemple, une
solution d'urée en tant qu’additif de gaz d’échappement. Ainsi, l'invention peut étre

utiliser pour filtrer une solution d’additif destinée a étre consommée par un catalyseur.

- le premier filtre est un média filtrant comprenant des fibres synthétiques non tissées.
Ainsi, la durée de vie du premier filtre est prolongée et le débit de la solution aqueuse
est augmenté, en comparaison a un premier filtre de méme capacité ayant des fibres
synthétiques tissées. Un exemple de média filtrant comprenant des fibres non tissées

est décrit dans la demande de brevet publiée sous le numéro EP 2945720 A1.

- le deuxieme filtre est un filtre a maille filtrante. Ainsi, le deuxieme filtre est un filtre

sans sophistication particuliere qui lui permet d’étre fabriqué et remplacé a moindre colit.

- la maille filtrante est fixée sur une armature rigide. Par « rigide », on entend désigner
le fait que le module de Young de 'armature est supérieur au module de Young de la
maille filtrante. Ainsi, le deuxiéme filtre est empéché de se déformer sous I'effet du débit

de la solution aqueuse le traversant.

- la maille filtrante est une maille filtrante souple enroulée par-dessus ou par-dessous
armature rigide pour former le deuxiéme filtre. Avantageusement, la maille filtrante
souple et 'armature rigide sont réalisées en matiére thermoplastique et la maille filtrante
souple est fixée sur 'armature rigide par soudage plastique. On entend par « soudage
plastique », un ensemble de techniques utilisées pour souder deux piéces en matiére
thermoplastique. Alternativement, la maille filtrante souple est fabriquée d’'un seul tenant

avec 'armature rigide.

Linvention a également pour objet un réservoir pour le stockage d’'une solution
aqueuse destinée a étre consommeée par un dispositif de consommation de la solution

aqueuse dans un véhicule automobile, réservoir comprenant l'unité précitée.
Selon des caractéristiques additionnelles du réservoir selon I'invention :

- l'unité est montée a étanchéité a travers une paroi du réservoir. Ainsi, les
composants utiles au contréle et a l'injection de la solution aqueuse sont amenés dans
le réservoir aprés que le réservoir ait été fabriqué, en ménageant une ouverture ad hoc
dans une paroi du réservoir. De préférence, 'unité est montée a étanchéité a travers une

paroi de fond du réservoir, ceci permet aux composants utiles au contréle et a I'injection
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de la solution aqueuse de rester immergés dans la solution aqueuse aussi longtemps
que possible, sachant que la solution aqueuse — fournie a un dispositif de consommation

de la solution aqueuse — quitte le réservoir par le fond de ce demier.

Le réservoir selon l'invention peut étre en une matiére quelconque. Dans le cas
particulier d’'un réservoir a solution d’urée, la matiére du réservoir est, de préférence,
une matiére ayant une bonne résistance chimique al'urée. Il s’agit en général de matiére
plastique. Les polyoléfines, en particulier le polyéthyléne et, plus particulierement, le
polyéthyléne haute densité (PEHD), constituent des matériaux préférés. Ce réservoir
peut étre réalisé par tout procédé de transformation connu. Un mode de mise en ceuvre
connu est le procédé dinjection. Un mode de mise en csuvre préféré est le procédé
d’extrusion-soufflage. Dans ce procédé, une paraison — en une ou plusieurs parties —
est obtenue par extrusion puis mise en forme par soufflage dans un moule. Le moulage
du réservoir d'un seul tenant a partir d’'une paraison en une seule partie donne de bons

résultats.

L’invention a aussi pour objet un systéme de réduction catalytique sélective destiné
a purifier les gaz d’échappement d’un moteur a combustion interne d’'un véhicule
automobile, systéme comprenant le réservoir précité contenant une solution de

précurseur d’ammoniac.

L’invention a enfin pour objet un procédé pour filtrer les impuretés d’'une solution
aqueuse stockée dans le réservoir précité, procédé comprenant les étapes suivantes :

a) utiliser le premier filtre pour retenir des premiéres impuretés de la solution
aqueuse,

b) utiliser le deuxiéme filtre pour retenir des secondes impuretés de la solution
aqueuse,

procédé dans lequel les premiéres impuretés traversent le deuxiéme filtre avant d’étre

retenues par le premier filtre.

Ainsi, le procédé empéche les impuretés de plus grande taille d’atteindre le premier
filtre, ceci permet d’augmenter la longévité du premier filtre en ralentissant son

colmatage.
Bréve description des figures

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre donnée

uniquement a titre d’'exemple et faite en se référant aux dessins annexés dans lesquels :
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- la figure 1 est une vue en perspective d'une unité de fourniture d’une solution
aqueuse équipée d’un fourreau selon l'invention,

- la figure 2 est une vue en coupe d’'une unité de fourniture d’'une solution aqueuse
selon l'invention,

- la figure 3 est une vue en perspective d’'un premier filtre et d’'un fourreau selon
Pinvention,

- la figure 4 est une vue en perspective d’'une unité de fourniture d’une solution
aqueuse dépourvue de fourreau,

- la figure 5 est une vue en coupe d'une unité de fourniture d’'une solution aqueuse
dépourvue de fourreau,

- la figure 6 est une vue en perspective d’'un premier filtre et d’'un fourreau selon une
variante de réalisation de l'invention,

- la figure 7 est une vue en perspective d’un réservoir selon l'invention,

- la figure 8 est une vue en perspective d’'un premier filtre.
Description détaillée

Les réalisations suivantes sont des exemples. Bien que la description se référe a un
ou plusieurs modes de réalisation, ceci ne signifie pas nécessairement que chaque
référence concerne le méme mode de réalisation, ou que les caractéristiques
s’appliquent seulement a un seul mode de réalisation. De simples caractéristiques de
différents modes de réalisation peuvent également étre combinées et/ou interchangées

pour fournir d’autres réalisations.

Dans la présente description, on peut indexer certains éléments ou paramétres, par
exemple, premier élément ou deuxiéme élément ainsi que premier paramétre et second
paramétre ou encore premier critére et deuxiéme critére, etc. Dans ce cas, il s’agit d’'un
simple indexage pour différencier et dénommer des éléments ou paramétres ou critéres
proches mais non identiques. Cette indexation n'implique pas une priorité d’'un élément,
paramétre ou critére par rapport a un autre et on peut aisément interchanger de telles
dénominations sans sortir du cadre de la présente description. Cette indexation
n’implique pas non plus un ordre dans le temps par exemple pour apprécier tel ou tel
critere.

Les figures 1 et 2 illustrent une unité 1 de fourniture d’'une solution aqueuse d’un
réservoir a un dispositif de consommation de la solution aqueuse dans un véhicule

automobile (non représenté). L'unité 1 comprend un premier filtre 2, un fourreau 3
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configuré pour former un deuxiéme filtre 4 et pour étre inséré sur le premier filtre 2, et

des moyens 5 de fixation du fourreau 3.

Dans I'exemple, le fourreau 3 est configuré pour étre inséré sur le premier filtre 2 par

coulissement.

La figure 3 illustre le fourreau 3 avant son insertion sur le premier filtre 2. La fléche
représentée entre le fourreau et le premier filtre 2 indique la direction d’insertion du
fourreau 3 sur le premier filtre 2. Le premier filtre 2 comprend deux nervures 8 et le
fourreau 3 comprend un canal interne creux 6 muni de deux rainures rectilignes 7 dont
la forme correspond a celle des deux nervures 8. Cette configuration permet de guider

en translation le fourreau 3 sur le premier filtre 2 lors de son insertion.

Le premier filtre 2 comporte un corps creux 2’. Avantageusement, le corps creux 2’
du premier filtre 2 posséde une forme extérieure de parallélépipéde rectangle plat et le
canal interne creux 6 du fourreau 3 posséde des dimensions voisines des dimensions

extérieures du corps creux 2’ du premier filtre 2.
Le fourreau 3 posséde une forme extérieure de parallélépipéde rectangle plat.

Avantageusement, les nervures 8 du premier filire 2 sont formées par un bord 9 du
premier filtre 2. A cette fin, I'épaisseur du premier filtre 2 est plus faible sur le bord 9
gu’'au centre du premier filtre 2. Dans I'exemple illustré, le bord 9 fait le tour du premier

filtre 2 sur trois de ses quatre cotés.

Pour empécher le fourreau 3 de se sépare involontairement du premier filtre 2, les
moyens 5 de fixation du fourreau 3 comprennent un systéme choisi parmi un systéme
de butée (voir figures 1 et 2) agencé entre une bride d’accouplement 10 de l'unité 1 et
le premier filtre 2, un systéme d’encliquetage (non représenté) agencé entre le fourreau
3 et le premier filtre 2 et un systéme d’insertion en force (non représenté) du fourreau 3

sur le premier filtre 2.

Dans I'exemple illustré aux figures 1 et 2, la séparation involontaire du fourreau 3 est
empéchée par un systéme de butée agencé entre la bride d’accouplement 10 de l'unité
1 et le premier filtre 2. En effet, le coulissement du fourreau 3 est empéché d’un c6té par
la bride d’accouplement 10 et de l'autre cété par une partie d’une tubulure 17 faisant

saillie du corps creux 2’ du premier filtre 2.
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Avantageusement, les moyens 5 de fixation du fourreau 3 sont des moyens de fixation
amovible. Cette caractéristique permet une séparation volontaire du fourreau 3, par

exemple, pour remplacer le deuxiéme filtre 4.

L'unité 1 comprend une pompe 12 d’injection de la solution aqueuse et le premier

filtre 2 est agencé a I'entrée 13 de la pompe 12 d’injection de la solution aqueuse.

L'unité 1 comprend au moins un composant choisi parmi un capteur de niveau 14, un
élément chauffant 15 (voir figure 7), un capteur de température 16, un capteur de qualité

(non représenté) et un capteur de pression (non représenté).

Les figures 4 et 5 illustrent 'unité 1 dans laquelle le premier filtre 2 est dépourvu de
fourreau. Cette configuration est préférée lorsque linvention est utilisée dans un
environnement réputé « propre ». Les cinq fléches représentées sur la figure 5 indiquent
la direction d’écoulement de la solution aqueuse de I'entrée du premier filtre 2 a la sortie

de la pompe 12.

Le premier filtre 2 est un média filtrant comprenant des fibres synthétiques non tissées

et le deuxieme filtre 4 est un filtre a maille filtrante.

La maille filtrante est fixée sur une armature rigide 18 (voir figure 3).

La maille filtrante est une maille filtrante souple enroulée par-dessus ou par-dessous
'armature rigide 18 pour former le deuxiéme filtre 4. Avantageusement, la maille filtrante
souple et 'armature rigide 18 sont réalisées en matiére thermoplastique et la maille
filtrante souple est fixée sur 'armature rigide 18 par soudage plastique. Alternativement,

la maille filtrante souple est fabriquée d’un seul tenant avec I'armature rigide 18.

La figure 6 illustre une variante de réalisation dans laquelle le fourreau 3 est fermé

par un couvercle 11.

La figure 7 illustre une réservoir 20 pour le stockage d’une solution aqueuse destinée
a étre consommée par un dispositif de consommation de la solution aqueuse dans un
véhicule automobile, le réservoir comprenant l'unité 1. Le réservoir 20 est montré en

transparence pour voir l'intérieur du réservoir.

Avantageusement, I'unité 1 est montée a étanchéité a travers une paroi du réservoir
20. De préférence, l'unité 1 est montée a étanchéité a travers une paroi de fond 21 du

réservoir 20. L'unité 1 comprend un élément chauffant 15.
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La figure 8 illustre un premier filtre 2 dans lequel une tubulure 17 est agencée en
partie a l'intérieur du corps creux 2’ du premier filire 2 et en partie a I'extérieur de ce
dernier. Le corps creux 2’ est montré en transparence pour voir que la tubulure 17 a une
forme en L avec une grande branche perpendiculaire a une petite branche. L'extrémité
libre de la grande branche présente un orifice d’entrée 17a de la solution aqueuse et
I'extrémité libre de la petite branche présente un orifice de sortie 17b de la solution
aqueuse. Lorifice d’entrée 17a est agencé a l'intérieur du corps creux 2’ du premier filtre
2 et l'orifice de sortie 17b est agencé a I'extérieur du corps creux 2’. La solution aqueuse
pompée par le pompe 12 et filtrée par le deuxiéme filtre 4 pénétre dans la tubulure 17
par l'orifice d’entrée 17a et ressort de la tubulure 17 par l'orifice de sortie 17b. La solution
aqueuse sortant par l'orifice de sortie 17b est dirigée vers I'entrée 13 de la pompe 12

d’injection de la solution aqueuse (voir figure 5).

Le premier filtre 2 et le deuxiéme filtre 4 sont utilisés dans un procédé pour filtrer les
impuretés d’une solution aqueuse stockée dans le réservoir 20. Le procédé comprend
les étapes suivantes :

a) utiliser le premier filtre 2 pour retenir des premiéres impuretés de la solution
aqueuse,

b) utiliser le deuxiéme filtre 4 pour retenir des secondes impuretés de la solution
aqueuse,

procédé dans lequel les premiéres impuretés traversent le deuxiéme filtre 4 avant

d’étre retenues par le premier filtre 2.

Dans un exemple, la solution aqueuse est une solution de précurseur d’ammoniac et
le dispositif de consommation de la solution aqueuse est un catalyseur (non représenté)
d’'un systéme de réduction catalytique sélective (SCR) destiné a purifier les gaz
d’échappement d’'un moteur a combustion interne d’'un véhicule automobile. Le systéme

SCR comprend un réservoir 20 contenant la solution de précurseur dammoniac.

Dans un autre exemple, la solution aqueuse est de 'eau déminéralisée et le dispositif
de consommation de la solution aqueuse est un moteur a combustion interne (non

représenté).

LU5S00142
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Liste de références

1 : unité de fourniture d’une solution aqueuse d’un réservoir a un dispositif de
consommation de la solution aqueuse dans un véhicule automobile
2 : premier filtre
2’ corps creux du premier filtre
: fourreau
: deuxieme filtre

- moyens de fixation du fourreau

3

4

5

6 : canal interne creux
7 : rainure rectiligne

8 : nervure du premier filtre

9 : bord du premier filtre

10 : bride d’accouplement

11 : couvercle

12 : pompe d’injection de la solution aqueuse

13 : entrée de la pompe d'injection de la solution aqueuse

14 : capteur de niveau

15 : élément chauffant

16 : capteur de température

17 : tubulure

17a : orifice d’entrée

17b : orifice de sortie

18 : armature rigide

20 : réservoir pour le stockage d’'une solution aqueuse destinée a étre consommée par
un dispositif de consommation de la solution aqueuse dans un véhicule automobile

21 : paroi de fond du réservoir
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Revendications

Unité (1) de fourniture d’'une solution aqueuse d’un réservoir a un dispositif de
consommation de la solution aqueuse dans un véhicule automobile, unité
comprenant un premier filtre (2), un fourreau (3) configuré pour former un
deuxiéme filtre (4) et pour étre inséré sur le premier filtre (2), et des moyens (5)

de fixation du fourreau (3).

Unité selon la revendication 1, caractérisé en ce que le fourreau (3) est

configuré pour étre inséreé sur le premier filtre (2) par coulissement.

Unité selon 'une quelconque des revendications 1 a 2, caractérisé en ce que le
fourreau (3) comprend un canal interne creux (6) muni d’au moins une rainure

rectiligne (7) dont la forme correspond a celle d’'une nervure (8) du premier filtre

).

Unité selon la revendication 3, caractérisé en ce que le premier filtre (2)
posséde une forme extérieure de parallélépipede rectangle plat, et en ce que le
canal interne creux (6) du fourreau (3) posséde des dimensions voisines des

dimensions extérieures du premier filtre (2).

Unité selon 'une quelconque des revendications 3 a 4, caractérisé en ce que la

nervure (8) du premier filtre (2) est formée par un bord (9) du premier filtre (2).

Unité selon 'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que
les moyens (5) de fixation du fourreau (3) comprennent un systéme choisi
parmi un systéme de butée agencé entre une bride d’accouplement (10) de
Funité (1) et le premier filtre (2), un systéme d’encliquetage agencé entre le
fourreau (3) et le premier filtre (2) et un systéme d’insertion en force du fourreau

(3) sur le premier filtre (2).

Unité selon 'une quelconque des revendications 1 a 6, caractérisé en ce que
les moyens (5) de fixation du fourreau (3) sont des moyens de fixation

amovible.
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Unité selon 'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisé en ce que le

fourreau (3) est fermé par un couvercle (11).

Unité selon 'une quelconque des revendications 1 a 8, caractérisé en ce qu'il
comprend une pompe (12) d’injection de la solution aqueuse et en ce que le
premier filtre (2) est agencé a I'entrée (13) de la pompe (12) d’injection de la

solution aqueuse.

Unité selon 'une quelconque des revendications 1 & 9, caractérisé en ce que la

solution aqueuse est une solution de précurseur d’ammoniac.

Unité selon 'une quelconque des revendications 1 a 10, caractérisé en ce que
le premier filtre (2) est un média filtrant comprenant des fibres synthétiques non

tissées et le deuxiéme filtre (4) est un filire & maille filtrante.

Réservoir (20) pour le stockage d'une solution aqueuse destinée a étre
consommeée par un dispositif de consommation de la solution aqueuse dans un
véhicule automobile, réservoir comprenant une unité (1) selon 'une quelconque

des revendications 1 a 11.

Réservoir selon la revendication 12, caractérisé en ce que l'unité (1) est montée
a étanchéité a travers une paroi du réservoir (20), de préférence, l'unité (1) est

montée a étanchéité a travers une paroi de fond (21) du réservoir (20).

Systéme de réduction catalytigue sélective destiné a purifier les gaz
d’échappement d’'un moteur a combustion interne d’'un véhicule automobile,
systéme comprenant un réservoir (20) selon l'une quelconque des

revendications 12 a 13 prise en combinaison avec la revendication 10.

Procédé pour filtrer les impuretés d’'une solution aqueuse stockée dans un
réservoir (20) selon l'une quelconque des revendications 12 a 13, procédé
comprenant les étapes suivantes :
a) utiliser le premier filtre (2) pour retenir des premiéres impuretés de la
solution aqueuse,
b) utiliser le deuxiéme filtre (4) pour retenir des secondes impuretés de la

solution aqueuse,

LU5S00142
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procédé dans lequel les premiéres impuretés traversent le deuxiéme filtre (4)

avant d’étre retenues par le premier filtre (2).
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