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sposdB 1 URZ)DZENIE DO WYTWARZANIA DRUFGW ALUMINIOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb orez urzidzenie do wytwarzania drutéw aluminiowych
w procesie wyciskania hydrostatycznego. -

Dotychczas stosowane sposoby wyciskania konwencjonalnego, s nastepnie wielokrotnego
przeciggania charakteryzuja si¢ wieloma niedogodnodciami, a zwtaszcza dutg liczbg operacji
technologioznych wydtuzajgoych cykl technologiczny otrzymania produktu finalnego. Wynika
to z faktu, i%Z dotychczas znane sposoby ciggnienia oraz wyciskania konwencjonalnego drutdw
nie pozwalajg na osigqganie duzych stopni odkeztaicenia plastycznego w jJednej operacji.
Spowodowane to jest niekorzystnym steanem napreienia wstrefie odkeztalcania, ktéry sklada
sie w przypadku przeciggania z dwuosiowego Sciskania 1 jednoosiowego rozcigganie oraz
gnaczgeych sit tarcis wystepujqcych na powiergchni - materia} odksztalcany /wsad/ a komora,
w przypadku wyciskania konwencjonalnego.

Zastosowanie procesu wyciskania hydrostatycznego w odniesieniu do drutéw eluminio=-
wych pokonuje te trudnofoci umosliwiejgc otrzymanie produktu w jednej operacji bez koniecz-
nos$ci podgrzewania wsadu oraz wyzarzania mig¢dzyoperacyjnego. Osigga sie to dzieki zmianie
stanu naprgzenia w strefie odksztaXcenia na gtan zblizony do trdjosiowego Sciskanie oraz
wyeliminowania sit tarcia na powlerzchni wsad-komora i zmniejszeniu do mindmum sity tarcia
na powierzchni wsed-matryca. Sposéb umoiliwia uzyskenie w jednej operacji drutu charaktery-
zujgcego gig réwnomiernymi wissnosciami mechanicznymi 1 mikronowq tolerancjg Srednicy przy
stopniach odksztatoenia plastycznego rzedu kilku tysiecy.

Giéwng trudnoscig w wykorzystaniu procesu wyciskania hydrostatycznego jest opracowa-
nie sposobu wyoiskania hydrostatycznego przy stelym cisnieniu wycisksnia, umozliwiajgcego
stabilmywyplywproduktu z matrycy, warunkujgcy Jjednorodng strukture oraz wiasnosci mecha-
niczne produktu i sposéb jego odbioru.

Celem wynalazku Jest sposéb wyciskania hydrostatycznego umozliwiajgcy zachcwanie
stabilnego w&plywu produktu z matrycy, powecdujacego otrzymanie jednorodnej struktury oraz
réwnomiernych wzasnosci mechanicznych i wymiarowych drutéw oraz stwarzajacego mozliwosé
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jego zwijanle w trakcie wyciskania, zas zadaniem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu
oraz urzgdzenia do jego stosowania.

Sposéb wediug wynalazku polega na tym, ze material wyjdéciowy-wsad, umleszcza sie w
komorze wysokiego cisnienia wypeinione] niekrzepngcg w cisSnieniu wyciskania cieczg orasz
poddaje sig procesowl wyciskania hydrostatycznego przy ruchu tloka z szybkodcig nie nizszg
niz 6 mm/s. Produkt wyciskany jest do wirujgcego bebna, ktérego szybkosé obwodowa jest nie
mniejsza ni% liniowa szybkodé wyptywu produktu z matryocy.

Zgodnie z wynalazkiem urzgdzenie do wytwarzania drutdéw aluminiowych wyposazone jest w
matryce posiadajqcg otwdér stozkowy o wierzcholkowym kacle rozwarcia zawierajgcym si¢ w gra-
nicach od 30° do 160°. Matryce umieszczona Jest w komorze wysokiego cisnienia i podparta
korkiem.

Rozwigzanie wedYug wynalazku umozliwilc zachowanie zaleZnofjci wyplywu produktu z
matrycy od szybkodci ruchu tioka w komorze oraz zapewnilo warunki smarowania, w wyniku
ktérych proces przeblega w sposéb stabilny. Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
‘kiadzie wykonania na rysunku, ktdry przedstawia urzgqdzenie do wyciskania hydrostatycznego.

Urzgdzenie Jest wyposazone w komorg 2 wysokiego cisnienia zamknietq z jednej strony
korkiem 4 z matrycq 5, a z drugle) strony tXokiem 6. Matryca 5 poaiada otwér stozkowy o
wierzchotkowym kgcie 2 zawierajacym sig¢ w granicach od 30° do 160°. Do otworu matrycy 5
przylega wsad 1. Korek 4 jest polgczony z matrycq 5 za pomocq nakretki 9. Na tioku 6 umiesz-
czona jest mosigina piericieniowa uszczelka 11 oraz gumowa uszczelka 12 typu "O-ring"
docisniete nakrgtkq 10 przeciwdzialajgcq zedlizgiwanie sig uszczelek 11 i 12 z ttoks 6 w
trakocie jJego ruchu powrotnego po zakoriczeniu procesu. ‘

Wytarzony wsad 1 z zapstrzonym stozkowo czoZem o kgcie wierzcholtkowym réwnym ludb
mniejszym od kqta matrycy 5 i pokryty odpowiednim smarem stalym, najkorzystniej grafitem
koloidalnym jest umieszczony w komorze 2 wysokiego cidnienia wypelnionej cieczg 3 niekrzep-
ngeq w cidnieniu wyciskania, Clieczg optymalng dla szerckiego zakresu cifnier do 2,0 GPa
jeat mieszanina oleju rycynowego z 10% objetoscig alkoholu.

Wzrost cisnienia zrealizowany jest w wyniku ruchu toka 6 w komorze 2 wysokiego cisnie=-
nia, Po osiggnigeiu ciénienia wyciskania nestepuje wyplyw z otworu matrycy 5 produktu 7
w postaci drutu. Drut kierowany jest do wirujgcego bgbna 8 umieszczonego poza komorg 2.
SzybkoSé obwodowa bgbna 8 jest wigksza lub réwna szybkosci wyplywu produktu 7 z matrycy 5.

Stabilny wypiyw produktu 7 jest warunkowany odpowiednig szybkofcig ruchu tzoka €
nie mniejszg niz 6 mm/a. Wyciskany w spoedb stabllny drut posiada predkosé wyplywu wynika-
Jaog = zalegnoéci: Vp = Vt th s gdzie: Vp 1 V& oznaczajq odpowiednio liniowg sgzybkosé

ruchu drutu /produktu/ i tloga? a Dp 1 Dt oznaoczajq odpowiednio Srednice drutu i srednice
t2oka.

Dla produktu 7, ktérym jest drut aluminiowy o srednicy réwne] 1 mm 1 przy Srednicy
tzoka 6 réwnej 20 mm oraz przy szybkosci ruchu tioka 6 réwne] 6 mm/s predkodé wypiywu
wynosi 2,4 m/s.

Zagtrzezenia patentowe

1, Sposdd wytwarzania drutéw aluminiowych w procesie wyciskanie hydrostatyoznego z
materiatu wyjsciowego-wsadu, umieszczonego w komorze wysokiego cidnienia zamkniete] z jedne]
strony tiokiem, & 2z drugie] zestawem narzgdziowym wyposazonym w matryce, znamienny
t y n, e wead /1/ umieszcza elg w komorze /2/ wysokiego cifnienia wypeinionej niekrzep-
nqcg W cis:deniv wyciskania cieczg /3/ oraz poddajé sle¢ procesowi wyciskania hydrostatycz-
nego przy ruchu tloka /6/ z szybkosScig nle ni%sza ni% 6 mm/s, przy czym produkt /7/ wycis-
kany jest do wirujgoego bebna /8/, ktérego szybkosé obwodowa /V / Jest nie miejsza nii
liniowa szybkosé /Vp/ wypiywu produktu /7/ z matrycy /5/.
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2. Urzgdzenie do wytwarzaenia drutdéw aluminiowych w procesie wyciskania hydrosta-
tycznego posiadajace komore wysoklego cidnienia zemkniets z jednej strony tiokiem, a z
druglej zestawem narzedziowym zpeami enne t y m, Ze jest wyposazone w matryce /5/
posiadajgcg otwér stozkowy o kgcie rozwaroia /2 X / zawierajgcym sig w granicach od 30°
do 160°, przy czym matryca /5/ umieszczons jest w komorze /2/ wysokiego cifnienis 1

podparta korkiem /4/.
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