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Glowica do honowania otworéw

Przedmiotem wynalazku jest glowica do honowania otworéw, zwtaszcza o duzej doktadnosci
ksztaltowo-wymiarowe;. '

Znana jest z polskiego opisu patentowego nr 110 355 gtowica do honowania cylindréw posia-
dajaca tuleje sprezynujace z zabudowanymi na ich koficach znanymi segmentami §ciernymi. Od
wewnatrz tuleja jest zakorficzona symetrycznie rozmieszczonymi ksztalttowymi garbikami umie-
szczonymi w prowadnicach stozkowych trzpienia rozpierajacego i stykajacymi si¢ punktowo z
powierzchnig stozkowa trzpienia. Drugi koniec tulei potaczony jest z koficowka poprzez wewnetrz-
n3 tulej¢ prowadzaca trzpien rozpierajacy. W uktadzie dwustopniowym glowica sklada si¢ z dwu
zachodzacych na siebie wspétsrodkowo w odpowiednich §rednicach tulei sprezynujacych przesu-
nigtych garbikami o kat 45° polaczonych przy pomocy koficéwki, przy czym dluzsza wewnetrzna
tuleja sprezynujaca posiada wycigcia pod garbiki ksztattowe tulei sprezynujacych wewngtrznej i
zewngtrzne;j. :

Tak skonstruowana glowica sprawia, ze segmenty §cierne zabudowane sa w ukladzie sprezy-
stym na odpowiednio dtugim ramieniu rozcigtej tulei. Wahadtowe odchylenie segmentéw §ciernych
przy pomocy stozka rozpierajacego dziatajacego na koficowa czg¢§¢ rozcigtej tulei powoduje zwigk-
szony nacisk segmentéw §ciernych na strefe cylindra nieprzelotowego w poblizu dna lub uskoku w
cylindrze stopniowym umozliwiajac dzigki temu dokladng obrébk¢ w samym narozu cylindra.
Wada tej glowicy jest mata jej sztywno$¢, co uniemozliwia stosowanie zwigkszonych parametréw -
obrébki cylindréw oraz precyzyjne obrabianie otworéw o matych odchytkach okraglosci, a takze
obrébkg cylindréw o zmiennych sztywno$ciach otworu.

Znane jest réwniez z polskiego opisu patentowego nr 61052 urzadzenie do gladzenia otworéw
w korpusach przedmiotéw, ktére stanowi glowica gladzarska skladajaca si¢ z zespotu dwéch
glowic osadzonych na wspélnym taczniku ztozonym z gérnego trzpienia laczacej tulei i trzpienia
dolnego oraz zaopatrzonych w oselki §cierne rozpierane promieniowo i dociskane do otworéw
obrabianych przez oprawki wspétpracujace z prowadnicami stozkowo usytuowanymi na tlokach
przesuwnych za pomocg cisnienia oleju. Pod tloczkami umieszczone sa spr¢zyny §rubowe podno-
szgce tloczki w celu zwolnienia nacisku osetek.
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Z kolei znana z polskiego opisu patentowego nr 87465 glowica do honowania cylindréw
przelotowo-stopniowych i nieprzelotowych posiada dwa zespoly wkiad6w gladzacych z nalutowa-
nymi pilnikami diamentowymi zwanymi stopniami, ktdre s3 rozpierane réwnocze$nie niezaleznie
od siebie. Stopiefi 0 mniejszej §rednicy jest rozpierany trzpieniem i kotkiem sila sprezyny napigtej
przy pomocy pokretta odpowiednio wyskalowanego, natomiast stopiefi o wigkszej §rednicy jest
rozpierany kolejnym trzpieniem za pomoca popychacza, uruchamianego hydraulicznie.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukgcji glowicy do honowania otworéw umozliwiaja-
cej obrébke honowania z wyiskrzaniem.

‘W glowicy chlug wynalazku o jedno czoto pélkohstych segmentéw osadzonych na §cigciach
tulei klmowej opiera si¢ prowadmca przednia umieszczona na trzpieniu prowadzgcym, a o jedno
czolo tulei klinowej opiera si¢ pier§ciefi dociskany sprezyna Srubowa. Z kolei o drugie czoto
segmeiitéw pStkolistych opiera si¢ tulejowa prowadnica tylna, wewnatrz ktérej umieszczona jest
przesuwnie tuleja dociskowa wspélpracujaca ze sprezyng §rubowa dociskang do drugiego czota
tulei klinowej. Tuleja dociskowa styka si¢ z przesuwnymi kotkami umieszczonymi w otworach
czolowego koinierza trzpienia prowadzacego oraz w otworach prowadnicy osadzonej wewnatrz
tulei igczacej, nakreconej na koinierz trzpienia prowadzgcego. Profil Scigé tulei klinowej jest
dostosowany wymiarowo do odpowiednich wybrah segmentéw pétkolistych, a luz pomigdzy
prowadnicami przednig i tylng jest regulowany za pomocg wymiennych podkiadek regulacyjnych.

Konstrukcja glowicy wedlug wynalazku umozliwia zaciskanie si¢ (blokowanie) wysuwnych
segmentéw z osetkami Sciernymi powodujgc honowanie z wyiskrzeniem, przy ktérym proces
mikroszlifowania przechodzi w proces wygladzania. W wyniku tego procesu uzyskuje si¢ maty
chropowato$¢ i duza noénos¢ liniowg obrobionej powierzchni (plateau, a takze duzs doktadnosé
ksztaltowo-wymiarowg. -

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladz:c wykonama na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia glowice w pétwidoku — péiprzekroju podluZnym, a fig. 2 — glowice w przekroju
poprzecznym wzdhuz linii A-A.

"~ Glowica wedlug wynalazku skiada si¢ z trzpienia prowadzacego 1, po ktérym przesuwa si¢
tuleja klinowa 2 osadzona na wpuscie 3. Na jednym koficu trzpienia prowadzacego 1 osadzona jest
prowadnica przednia 4 zabezpieczona przed zsunigciem nakrgtka 5 i podktadka sprezynujacg 6. Na
drugim koficu trzpienia prowadzacego 1 umieszczona jest tulejowa prowadnica tylna 7 osadzona
na tulei dociskowej 8, ktdra z kolei jest osadzona przesuwnie na tulei 9, przy czym w czotowym
wybraniu tulei dociskowej 8 jest umieszczona spr¢zyna §rubowa 10, ktérej drugi koniec opiera si¢ o
czolo tulei klinowej 2. Z drugim czotem tulei dociskowej 8 stykaja si¢ kotki 11 umieszczone
przesuwme w otworach czolowego kolnierza trzpienia prowadzacego 1 oraz w otworach prowad-
' nicy 12 osadzonej wewnatrz tulei lqczqcej 13 nakreconej na kotnierz trzpienia prowadzacego 1,-
shuzgcej do potgczenia glowicy z wrzecionem szlifierki do honowania otworéw. Z kolei w wybraniu
czolowym prowadnicy przedniej 4 oraz na trzpieniu prowadzacym 1 umieszczony jest pierécie 14
przylegajacy do czota tulei klinowej 2 oraz sprezyna §rubowa 15 i podkiadka regulacyjna 16. Na
tulei klinowej 2 osadzone sg p6ikoliste dwa segmenty 17 zaopatrzone w oselki $cierne 18 umoco-
wane do nich za pomoca podstawek 19, przy czym profil §cigé 20 tulei klinowe;j 2 jest dostosowany
wymiarowo do odpowiednich wybrafi 21 segmentéw 17.

Zasada dziatania glowicy jest nastgpujaca. Po zamocowaniu tulei 1aczacej 13 do wrzeciona
szlifierki do honowania otworéw oraz wprowadzeniu glowicy do obrabianego otworu i wigczeniu
napedu szlifierki jej uktad rozpierania dziata na prowadnicg 12 z kotkami dociskowymi 11, ktére z
kolei przesuwaja tuleje dociskowg 8 poprzez sprezyne 10 do wewngtrznego wystgpu prowadnicy
tylnej 7, powodujac jej przesunigcie osiowe, a poprzez tuleje klinowa 2 przesunigcie osiowe
pierscienia 14 i ugigcie sprezny Srubowej 15, w wyniku czego nast¢puje promieniowe unierucho-
mienie segment6w 17, z osetkami §ciernymi 18. Unieruchomienie promieniowe segmentéw 17
umozliwia prowadzenie procesu skrawania i powoduje wygladzenie (wyiskrzenie), a ponadto
zapewnia usuwanie duzych odchylek ksztaltu otworu obrabianego. Z kolei po wylgczeniu uktadu
rozpierania honownicy pier§ciefi 14 za pomocg sprezyny 15 wycofuje tuleje klinowg 2, zsuwajac z
niej segmenty 17 z osetkami $ciernymi 18.
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Zastrzezenia patentowe

1. Glowica do honowania otworéw zawierajaca trzpiefi prowadzacy z umieszczong na nim
przesuwnie tulejg z prowadnicami stozkowymi segmentéw zaopatrzonych w oselki §cierne, rozpie-
ranych promieniowo, sprezyny §rubowe oraz koricéwke tulejowa mocujaca glowicg do wrzeciona
honownicy, znamienna tym, Ze o jedno czolo pétkolistych segmentéw (17) osadzonych na §cigciach
(20) tulei klinowej (2) opiera si¢ prowadnica przednia (4) umieszczona na trzpieniu prowadzacym
(1), a o jedno czoto tulei klinowej (2) opiera si¢ pierciefi (14) dociskany sprezyng §rubows (15),
natomiast o drugie czoto segmentéw pétkolistych (17) opiera si¢ tulejowa prowadnica tylna (7)
wewnatrz ktérej umieszczona jest przesuwnie tuleja dociskowa (8) wspélpracujaca ze sprezyng
srubowg (10) dociskang do drugiego czotla tulei klinowej (2) oraz dociskana za pomocg przesuw-
nych kotkéw (11) umieszczonych w otworach czolowego kolnierza trzpienia prowadzacego (1) i
otworach prowadnicy (12) osadzonej wewnatrz tulei taczacej (13) nakrgconej na kotnierz trzpienia
prowadzacego (1).

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze profil Scigé (20) tulei klinowe;j (2) odpowiada
wymiarowo odpowiednim wybraniom (21) segmentéw pétkolistych (17).

3. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze w obwodowym rowku trzpienia prowadza-
cego (1) umieszczona jest podkladka regulacyjna (16) dociskana wystgpem prowadnicy przedniej

(4) i regulujaca luz pomigdzy prowadnica przednia (4) i tylng (7).
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