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Sposéb zabezpieczenia powierzchni stalowych przed korodujacym
dzialaniem cieklego aluminium, miedzi, cynku i ich stopow
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zabezpie-
czenia powierzchni stalowych przed korodujgcym
dzialaniem cieklego aluminium, miedzi, cynku i ich
stopOw przez pokrywanie tych powierzchni pole-
wg uniemozliwiajagcg proces korozji.

Stosowane obecnie stalowe wanny cynkownicze
ulegaja w przypadku ich przegrzania ponad 470—
480°C bardzo szybkiemu rozpuszczaniu przez cie-
kly cynk.

Niekiedy w okresie 2—3 godzin nastepuje cal-
kowite zniszczenie wanny na skutek jej przedziu-
rawienia w miejscu przegrzania.

Niezaleznie od strat, wyniklych ze zniszczenia
wanny cynkowniczej, zachodza straty cieklego cyn-
ku na skutek powstania stopu z rozpuszczajgcym
sie Zelazem, tak zwanego ,cynku twardego”, ktore-
go ilo§¢é liczac wagowo, jest dwudziestokrotnie
wieksza, niz ilo§é rozpuszczonego zelaza. W przy-
padku topienia aluminium w tyglach staliwnych,
lub zeliwnych zniszczenie ich jest jeszcze szybsze.
Uniemozliwia to stosowanie wanien staliwnych
badZz zeliwnych w procesach aluminiowania. Po-
dobnie narzedzia stalowe, uzZywane do gracowania
piecow i tym podobnych czynno$ci ulegaja szyb-
kiemu rozpuszczeniu w cieklym aluminium, przy
réwnoczesnym zanieczyszczaniu go. To samo do-
tyczy stopéw miedzi.

Celem wynalazku jest zabezpieczenie powierzchni
stalowych wanien i tygli topielnych oraz narzedzi
przed korozyjnym dzialaniem stopionego alumi-
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nium, miedzi, cynku i ich stcp6w podczas proce-
sOw topienia tych metali i powlekania nimi.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie sposobu
wedlug wynalazku, ktéry polega na pokrywaniu
stalowych powierzchni warstwa ochronng sktada-
jacg sie z nasyconego roztworu glinianu sodu lub
potasu, tlenku aluminium, tlenku magnezu, wio6-
kien azbestowych i stopniowym podgrzaniu do
temperatury stosowanej kapieli lub o 100—200°C
wyzszej.

Sposdéb powyzszy ma wiele zalet. Praktycznie
biorgc pozwala on na calkowita ochrone cynkowni-
czych wanien i ich osprzetu przed korozjag nawet
w przypadkach lokalnego przegrzania powyzej
470°C czyli temperatury, powyzej ktérej rozpo-
czyna sie gwaltowne rozpuszczanie zelaza w cie-
klym cynku.

Druga zaleta jest zmniejszenie sie iloSci twarde-
go cynku o 50—70% w stosunku do iloci powsta-
jacej przed jej stosowaniem.

Dodatkowg zaletg jest latwo$é zastosowania tego
sposobu do proces6w aluminiowania, w wannach
staliwnych i zeliwnych.

Poprzednio bez uzycia opisywanej warstwy
ochronnej bylo niemozZliwe zastosowanie wanien
staliwnych do topienia aluminium celem przepro-
wadzania proces6w aluminiowania, gdyz wanny te
ulegaly bardzo szybko zniszczeniu przez ciekle
aluminium.

Spos6b ochrony powierzchni stalowych przed ko-
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rodujacym dzialaniem cieklego aluminium, miedzi
i cynku polega na pokryciu tych powierzchni na
zimno po ich oczyszczeniu — wymieniong uprzed-
nio mieszaning.

Warstwa ochronna- stanowigca te mieszanine, od-
dzialowuje najkorzystniej przy grubo$ci okolo
3 mm, aczkolwiek stosuje sie¢ i inne gruboSci.
Przez podgrzanie tygla staliwnego badz zeliwne-
go, pokrytego ta warstwa, suszy sie go najpierw
powoli a potem wypraza w temperaturze okolo
200°C wyzszej, niz temperatura pracy. Po wysu-
szeniu i wyprazeniu wanny oziebia sie do tempe-
ratury wlaSciwej pracy, wypeklniajac jg cieklym
cynkiem badZ aluminium. Podstawowym sktadni-
kiem polewy jest stezony nasycony roztwér gli-
nianu sodu czy potasu, wytworzony najlepiej przez
zadanie stezonego lugu sodowego lub potasowego
stechiometrycznym nadmiarem pylu aluminiowego.
Powstaly glinian ochladza sie i dodaje sie od 20—
70%, najlepiej 50% tlenku aluminium oraz 5 do
50%, najkorzystniej 15% wlokien azbestowych.
Mieszanine te¢ mozna odlewaé w blaszane formy
i po wysuszeniu wypalaé w temperaturze 900°C;
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otrzymuje si¢ wtedy plyty, podatne na obrébke
skrawaniem, ktére mozna cigé i wykladaé nimi
wanny. )

Przyklad: Wanneg staliwng o pojemnosci oko-
lo 50 dem?® i gruboSci §cianek 8 mm, napelniono
cieklym aluminium po uprzednim pokryciu jej
wewnetrznych Scianek polewa zawierajaca 40%
tlenku glinu i 40% nasyconego roztworu glinianu
sodu i 20% wilbkien azbestowych, po wysuszeniu
i wyzarzeniu. Po 80 dniach przetrzymywania alu-
minium zbadano §cianki, stykajace sie z aluminium
i nie stwierdzono na nich Zadnych wzeréw.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb  zabezpieczenia powierzchni stalowych
przed korodujacym dzialaniem cieklego aluminium,
miedzi, cynku i ich stopéw, znamienny tym, ze
pokrywa sie je warstwg ochronng skladajaca sie
z zawiesiny tlenku aluminium w iloSei 20—70%
w nasyconym roztworze glinianu sodu lub pota-
su, oraz wlbkien azbestowych w iloSci 5—50%.

PZG w Pab., zam. 1164-71, nakl. 280 egz.
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